BEZVAZDUSNE DIZNE

Mali delovi od velikog znacaja

U ovoj broSuri Cete otkriti zaSto je odabir prave dizne toliko
bitan, kao i to kako odabrati pravu diznu za vasu aplikaciju i
kako da dobijete najbolje od svoje dizne.




ZNAGAJ ODABIRA

PRAVE DIZNE

Ovo moze biti samo mali deo vaseg rasprsivaca, ali vasa dizna je od vitalnog znacaja.
Mi éemo vam ukratko i sazeto objasniti zasto je ovo istina.

Sta je svrha dizne?

Bezvazdusni rasprsivaC boje gura boju pod velikim pritiskom
(do 350 bara) kroz mali otvor na dizni. Dizna ukazuje na
pumpu koliko jako mora da radi u cilju odrzavanja potrebnog
pritiska. Dizna obezbeduje da se boja rasprsi pod izvesnim
protokom i Sirinom lepeze — sli¢an efekat kao kada stavite
palac na kraj vaseg bastenskog creva.

Pumpa stvara
pritisak boje.

Dizna odreduje ugao
prskanja i protok na izlazu.

Zasto postoji toliko razlicitih
tipova i veli¢ina dizni?

Zasto je odabir dizne toliko vazan?

Pravilno odabrana dizna obezbeduje manje rasipanje boje,a
samim tim bolju kontrolu i zavrSno nano$enje. Dakle,ne samo
da ¢ete utrositi manje boje,ve¢ ¢ete potrositi manje vremena
za sam posao.

Pravilno odabrana dizna:

e Povecava performanse rada
e Povecava kvalitet vaSeg rada
e Odrzava vaSe troSkove pod kontrolom

Ovo mozete uporediti sa biranjem pravilne burgije za vasu
busilicu. Postoje burgije dizajnirane za drvo, druge su
napravijene za metal ili beton. Sve burgije su dostupne u
razlicitim veliCinama. Ako upotrebite pogresnu burgiju za
neodgovarajucu povrsinu, necete postici rezultat koji zelite.
Isto vazi za bezvazdusne dizne.
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STA VAM DIZNA GOVORI?
PRONADITE 0DGOVARAJUCH

TIP DIZNE!

Ne izgledaju sve dizne isto. Postoji valjan razlog za to.
U nastavku otkrijte koliko se razne dizne razlikuju jedna od druge.

Prvi broj oznaéava

Sirinu lepeze dizne.

Prvi broj stoji kao oznaka Sirine prskanja (Sirina
lepeze). Odgovara uglu pod kojim prskate.

Boja vam ukazuje za koju aplikaciju mozete Ako je broj 5, onda to znaci da je ugao pod kojim
koristiti odredenu diznu. prskate 50°. Pomnozite taj broj sa 5 i dobicete

Sirinu lepeze prskanja, ako pistolj drzite na
Postoje Cetiri razlicita tipa dizni. Svaki udaljenosti 30 cm od povrsine.

tip dizne se koristi za specificnu
aplikaciju. Svaki tip ima svoju boju,
tako da odmah moZete prepoznati o
kom tipu dizne je rec.

5x 5 = 25 §irina lepeze

@ Garantuje najbolju mogucu zavrSnicu pod
najnizim pritiskom za fine zavr$ne i zidne boje

@ Pogodne za krecenje zidova, kao i za
rasprsivanje boja generalno

@ Zagletovanje i manje tene materijale

Za obelezavanje puteva

Poslednja dva broja ukazuju na
otvor na dizni

£2 Poslednja dva broja na dizni pokazuju veli¢inu
\‘; otvora prskanja, naznaceni kao hiljaditi delovi
M 4 .
”\\i 4 in¢a. Sto je vedi broj, to je vedi protok pod
kojim mozete prskati. Na primer, "517” dizna
obezbeduije vedi protok od "515” dizne.

4

Pri odabiru dizne, treba da uzmete u razmatranje ova "17” odgovara otvoru od 0.017 inca ili 0.43 mm.
prethodno pomenuta tri faktora. Na stranicama 4i 5
detaljnije éemo objasniti ovaj odabir dizne.

BezvazdusSne dizne | 03



PRAVILAN ODABIR DIZNE U

TRI KORAKA

Pravilan odabir dizne je gotov u tri koraka. Prvo, odredite za koju
vrstu aplikacije vam treba dizna (ij. koji ¢ete materijal prskati), a
onda Sirinu lepeze i brzinu protoka koji su vam potrebni.

Za koju vrstu aplikacije vam treba dizna?

Dizne su razvijene za specifi¢ne aplikacije. Materijali koji se koriste za fino zavrSno prskanje (kao $to su bojenje i
lakiranje) zahtevaju diznu sa manjim otvorom. Za teze materijale (kao Sto je latex boja za zidove), otvor na dizni
mora biti ve¢i. Na osnovu boje dizne, znacete odmah koja dizna je pogodna za vasu aplikaciju.

Smartrip/" .
TECHNOLOGY. Poslovi unutradnjeg i spoljasnjeg  :  Poslovi unutrasnjeg i spoljasnjeg
farbanja u domovima, farbanja visoke produktivnosti, Obelezavanje mesta za parking,
Poslovi unutrasnjeg farbanja, komercijalnim i industrijskim kao i aplikacije bezvazdu$nog puteva i skladiSnih podova,
kao i stambeni projekti projektima gletovanja peSackih prelaza i sportskih terena

Profesionalne Namenjena za
bezvazdusne teske poslove i
~ aplikacije M apikacije teksture

Horizontalna
signalizacija

Na malim
pritiscima

Za vasu korist, na strani 6 ¢ete naci pregled
najéescih velicina dizni za materijal.
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Koliko Zelite da iznosi Sirina vaSe lepeze prskanja?

Sirina lepeze je odredena uglom, kada prskate na 30 cm od
povrdine. Sire prskanje omoguéava brze nanodenje boje na vedim
povrsinama, ali je i potrosnja boje vec¢a. Sa manjom distribucijom
boje, vas posao je dosta sporiji, ali ¢ete utroSiti manje boje i imacete
bolju kontrolu. Odredite Sirinu lepeze prskanja i podelite taj broj sa 5.
To ¢e vam odrediti koji ¢e prvi broj biti na dizni.

Na primer, ako Sirina lepeze iznosi 25 cm, onda
prvi broj na figuri mora da bude 5 (=5x5).

Broj 5 odgovara uglu prskanja od 50°.

Uostalom, ako zelite Sirinu lepeze od 35 cm,
onda prvi broj mora biti 7 (7x5=35).

Ugao u ovom slucaju je 70°.

Koja je maksimalna brzina protoka rasprsivac¢a?

VeliCina otvora na dizni odreduje koliinu boje koja ¢e se isprskati
putem dizne. Maksimalna brzina protoka rasprsivaca uvek mora biti
veca od one na vasoj dizni. Trenutni protok zavisi od pritiska masine
i izbora boje koja se koristi: Vedi pritisak doprinosi vecoj brzini
protoka, dok gusce boje smanjuju brzinu protoka.

T

U tabeli ispod, izaberite protok vase dizne i proverite da li
je izabrani protok odgovarajuci za vaSu maSinu. Nikada ne
koristite veli¢inu dizne ve¢u nego Sto vaSa masina moze
da nosi. VaSa masina mora da bude u stanju da pumpa sa

minimalnim protokom.

ZID

25cm

Inéi 0.007 0.009 0.011 0.013 0.015 0.017 0.019 0.021 0.023 0.025 0.027 0.029 0.031 0.033 0.035 0.037 0.039 0.041 0.043 0.045 0.047 0.051

I/min (u boji) 1 02 03 05 07 09 1.2 15 18 22 25

GX™ 21
GX™ FF
CLASSIC 390
ST MAX™ 395
CLASSIC S/STMAX 495
STMAX/FINISHPRO 595
ULTRA*MAX Il 695
795
1095
MARK IV (samo sa bojom)
V sa bojom
V sa gletom
VIl sa bojom
VIl sa gletom
X sa bojom*
X sa gletom*
GMAX™ 3900
5900 HD
7900
DUTYMAX 200 - 300
BIG RIGS 2075 - 5030
KROVNI RADOVI 1015

* max. velicina dizne 0.051"

30 34 39 44 5 56 62 68
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VELICINA DIZNE PREMA VRSTI

POSLA | VRSTI MATERIJALA

Tabela ispod ¢e vam pomod¢i da izaberete odgovarajuc¢u diznu za specificne poslove i materijale.

]
Fine zavrSne boje visokog kvaliteta - pigmenti 008 - 010 Betonski premazi 027 - 031 Boja za bezvazdusno 013 - 055
Bezbojni lakovi za drvo 010-014 ProtivpoZarni materijali 029 - 035 obeleZavanje
Penetrativne boje (prodorne boje) 012-014 Spatulati 029 - 041 Vrhunske spoljasnje
Boje na uljanoj osnovi | Uretani 012-014 Elastomeri 027 - 033 boje 015 - 021
Latex 015-019 | Debeloslojni premazi 041 - 047
Akrilne boje 015-019 Epoksi smole 043 - 061
Silikatne boje 015-019 i Asfaltsaviaknima 047 - 053 i
Emulzije 017-021 | Asfalt 031-071 i
Silikoni 021-025 : Silikat/mineral 027-033 :
Vise boja 023-025 i H
Betonski premazi (materijali za ispunu) 023 - 025
Projekti visoke produktivnosti 025 - 031
Pitajte vaSeg Graco distributera ili predstavnika Graca za diznu koja najviSe odgovara
vasoj potrebi i za ostale informacije o dostupnim velicinama dizni u svakoj od serija.
108 110 110/112 112 115 _ 5cm 3cm
208 210 210/212 212/214 215 217 219 221 225 227 231 235 _ 10cm 7cm
308 310 310/312 312/314 313/315 317 319 321 323 325 327 329 331 335 _ 15cm 10cm
410 410 410/412 412/414 415 417 419 421 423 425 427 429 431 433 435 439 441 443 445 451 455 _ 20cm 15cm
510 510 510/512 512/514 515/516 517 519 521 523 525 527 529 531 533 535 537 539 541 543 545 551 555 561 _ 25cm 20 cm
615/616 617 619 621 623 625 627 629 631 633 635 637 639 641 643 645 651 655 661 665 671  30cm 25 cm
721 723 725 729 731 735 _ 35cm 30cm
819 821 827 831 833 835 _ 40cm 35¢cm
= 1221 1223 1225 1227 1229 1231 1233 1235 1237 1239 __ 60em _ 55cm

*na 30 cm razdaljine

* Parni brojevi su FFLP. Neparni brojevi su PAA.
** Podebljane velicine su takode dostupne i za LP dizne (dizne niskog pritiska).
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IZVUCITE NAJBOLJE

YAXSIDIVAT

Na osnovu generalnih informacija iz prethodnih strana, mozete izabrati diznu koja najviSe
odgovara vasoj aplikaciji. Mi éemo vam pruziti dodatne savete i smernice za ovo.

Prilagoditi odgovarajucu diznu . Zamena dizni na vreme

Eksperimentisanjem sa raznim diznama, postali ste iskusni i Ukoliko ste zapamitili poredenje izmedu dizni i burgija, takode
lako moZete da donesete odluku koja dizna je najbolja za vas Cete biti u mogucnosti da razumete kako habanje i troSenje
posao. dizne moze da ima uticaj na vas posao. Da li ste ikada

probali da busite beton sa istroSenom burgijom? Ako jeste,
onda sigurno znate da vam takav alat trazi viSe vremena da
izbusite rupu, da vam to zahteva viSe napora i da rezultat
izgleda manje profesionalno.

Isti sluCaj je ako nastavite da prskate sa istroSenom diznom.
017" = Kol ix e . . .
?g ltara/minut = Sta viSe, kori§¢enjem istroSene dizne, veoma je moguce
. o (=] o L, N . . .

S < I da ¢ete prekoraditi dozvolijenu maksimalnu brzinu protoka
masine. Na kraju dana, istroSena dizna moze da vas kosta
viSe nego nova.

Z:ﬂ%:) 1) Koristite manji otvor dizne
15 umesto 17
o £
Z:ﬁ?,:) 2) Povecajte ugao prskanja U8 < = o o o B
7 umesto 5 e Radni pritisak klipa i abrazivni materijal su dva glavna razloga
zasto se dizne troSe.
Sirina lepeze se smanjuje: Vedi otvor dizne:
Potrebno je viSe pokreta ViSe boje izlazi iz klipa
prilikom prskanja = vi§e troskova za
= vi$e rada materijale
0.017" =
1.17 litara/minuti 50° 8 g
o
N -
Dupli rad
+ 30% viSe boje za istu povrSinu
1) Koristite vei otvor dizne .
19 umesto 17 ISTROSENO
£
Z:@y:) 2) Smanjite ugao prskanja Kl = IS
3 umesto 5 -
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SMARTTIP | iy estedniu generacik

SmartTip)

TECHNOLOGY

[
L

:

Graco je uvek inovativan, tako da moZzete reSiti vaSe zadatke jo$ efikasnije. Nove RAC X" LP* dizne su savrSen
primer toga. One obezbeduju iste osnovne prednosti kao i ”stare” FFA RAC X" dizne, ali kada koristite nove
RAC X" LP” dizne, prskate sa 30 do 50% manije pritiska. Dizne sa manjim pritiskom obezbeduju dodatne
prednosti.

* FFLPiLP

BOLJI ZAVRSNI MANJE RASIPANJE VECA POUZDANOST DUZI ZIVOTNI VEK
REZULTAT PRSKANJA MATERIJALA

Boja se lakSe rasprSuje bez stvaranja  Meksa i viSe kontrolisana lepeza RAC X™ FF LP dizne omogucavaju Manii pritisak takode znaci i manji
pruga na krajevima lepeze koju prskanja omogucava manje prskanje na svim materijalima; napon na rasprsivacu. Vasa pumpa
emituje dizna. Imate bolju kontrolu rasipanje materijala. Ovo vas §titi od  rezultat je uvek tip-top. Kao dodatak i dizna se ne habaju tako brzo, pa ih
debljine nanetog sloja i lakSe se preteranog utro$ka boje. naveli bi da su ove dizne mnogo samim tim moZete koristiti duze.
eliminiSu neravnine. efikasnije na niskim temperaturama.

ViSe informacija o nasim diznama?
Pretrazite graco.com ili svratite do vaseg Graco distributera

Svi pisani i vizuelni podaci sadrZani u ovom dokumentu su bazirani na poslednjim informacijama o proizvodima dostupnim za vreme izdanja. Graco zadrZzava prava na izmene bez prethodne najave.

Graco je sertifikovan sa ISO 9001
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