BETRIEBSANLEITUNG
306563 G-D

MATERIAL -DRUCKREGLER

Zulissiger Betriebsiiberdruck 18 bar Do -
Fir die exakte Steuerunyg des Materialdruckes

zu einer Spritzpistole, zu einem Dosierventil
oder zu einem Zerstiuberkopf.
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MODELL 203-831, serie "m"

Regelbereich 0 ~ 4 bar

MODELL 204-500, Sexie "s"

Regelbereich 0 ~ 1 bar

MODELL 204-501, serie "m"

Regelbereich 1,4 - 11 bar

MODELL 205-425, serie "u"
Regelbereich 0 — 4 bar

Regler mit grdRerem DurchlaB als
203-831, nicht £ir niedrige
Viskosititen.
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WARNUNG! Zur Verringerung des Unfallrisikos (Kdrpexrverletzungen, u.a. durch Ein-—
dringen von Spritzmaterialien oder Ldsungsmittel in die Augen oder unter
die Haut, durch Maschinenbruch, Feuer bzw. Explosionen, wodurch ebenfalls
Sachschiden verursacht werden kdnnen, etc. immer nachfolgende Vorsichts-
mabnahmen beachten: .

Zwecks Reduzierung des Spritzrisikos:
Vor einem Ausbau des Ventiles, egal aus welchem Grund, den Luft- und
Materialdruck iiberall im System vollstdndig entlasten.,

Leckagen niemals mit der Hand oder dem Korper abdecken oder ablenken.

Zur Reduzierung des Maschinenbruch-, Feuer- und/oder Explosionsrisikos:
2uf keinen Fall den max. Materialeingangsdruck von 18 bar fiir dieses
Ventil bzw. den max. zulissigen Druck fir irgendeine Systemkomponente
Gberschreiten. '

Niemals einen Teil des Ventiles modifizieren.

Ventil regelmiBig tberprifen und verschlissene oder bescha&digte Teile sofort
ersetzen. '

Unbedingt darauf achten, das alle verwendeten Materialien und Lésungsmittel
chemisch mit den benutzten Teilen vertrdglich sind, die auf der Rickseite
der TECHNISCHEN DATEN aufgefithrt sind, sowie mit den benetzenden Teilen

in s@mtlichen anderen Systemkcomponenten.

Ventil ausschliellich fir den Einsatzzweck verwenden, der in dieser Be-
dienungsanleitung beschrieben ist.
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TYPISCHE INSTALLATION

. Materialdruckregler

Schlauchkupplung
Zirkulationsadapter
Kupplungsstsfel

Luftspritz-
pistole

Abb. 1 ‘

Luftregler

Rickdruckventil

Kugelventil

ﬂ

77gagg;ial:ﬁcklaufléitung

INSTALLATION -

VORSICHT! Vor der Mentage des Reglers, die Festigkeit der Schrauben (1 - siehe Teile-
liste) Gherprifen. Die Schrauben kdnnen sich vor der Montage und der Druck-
beaufschlagung des Reglers gelockert haben. Wir verweisen auf Abb. 3 be-
ziiglich der Anzugsdrehmomente und der Abfolge fiir das Festdrehen der
Schrauben. Nach 24 Stunden oder bei Auftreten von Leckagen am Regler
wihrend des Betriebes, Schrauben erneut Utherprifen und festdrehen.

zufihrleitung ausblasen und spilen, um Partikel zu eantfernen, die den Reg-
ler verstopfen oder beschidigen wirden.

Materialregler in die Materialzufihrieitung einbauen und zwar so nahe wie mdglich bei
der Spritzpistole oder dem Dosierventil; um eine bequeme Handhabung durch die Bedie-
nungsperscon sicherzustellen. Regler senkrecht montieren, damit man das Manometer
leicht ablesen kann. Bel Verdrehen des Manometers, neuses Gewindesicherungsmittel auf
das Gewinde auftragen und zum Drehen des Manometers einen Schliissel verwenéen.

Regler kdnnen mit Hilfe des GelenkeinlafBstickes sowohl an senkrechte als auch an
waagerechte Zufthrleitungen angeschlossen werden. Zwei Auslisse, einer senkrecht
(3/8 WPSM(I)) und einer horizontal (3/8 N?T(I) - mlt Stopfen) ermdglichen eine senk-

rechte oder horizontale Montage. o
‘Materialzufiihrleitung an das 3/8 NPT(I) GelenkeinlaBstiick (14) anschliefen.

Zwischen der Spritzpistole und einen der beiden Auslisse einen Materialschlauch mon-
tieren. Dabei den 2ZuslaR wahlen, der fir Ihr Spritzsystem am kesten geeignet ist.

Hinweis: Nur jewells eine Spritzpistole mit einem Regler verbinden.

Im Falle eines Umlaufsystemes sind Xudelabsperrhihne vorzusehen, wie in Abb. 1 und
unter ZUBEHOR gezeigt, die beim Ausbau der Regler fdr Reinigungszwecke erforderlich
sind.

BETRIEB

VORSICHT! Den Regler nicht mit Druckluft testen, sondern mit Lésungsmittel. Druckluft
kann Leckstellen zwischen den Materialabdichtungen zur Folge haben, die die
. Ursache fir Leckagen wihrend des Normalbetriebes sein kdnnen. Falls es not-

wendig ist, den Rest des Systems mit Druckluft zu testen, ist eine Umgeshung
fiir den Regler vorzusehen.

Vor dem Offnen des Absperrventiles am AuslaB oder dem Anfahren der Pumpe, Sechskant-
ende des Schlissels (25) in Einstellschraube IZQ)einfﬁhren und gegen Uhrzeigersinn
drehen, bis die Federspannung aufgehcben ist, siehe Abb. 2 und 3.
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Pumpe anfahren und Absperrventil am AuslaB &ffnen, damit Material zum Regler fliefen
kann. Schlissel (25) im Uhrzeigersinn drehen, bis das Manometer den gewlnschten Ma-
terialdruck anzeigt.

VORSICHT! Den Druck gem. Druckspezifikation fiir den Regler auf keinen Fall Gber-
schreiten. Hhere Driicke als spezifiziert k&Smnnen das Manometer beschadi-
gen.’

Bei Druckreduzierung Druck in der Pistole und in der Zufihrleitung entlasten, um eine
richtige Manometerablesung zu ermdglichen.

Reinigung des Reglers

Regler nach Bedarf splilen, mindestens jedoch alle 4 Wochen.

Um die Farbe oder eine andere Fliissigkeit aus dem Regler zu entfernen, Zufilhrpumpe
absperren und den Leitungsdruck durch offnen des Rickdruckventiles oder eines anderen
By-pass-Ventiles entlasten. Reglerventil durch weitestmdgliches Einschrauben des Ge-
windeteiles des Schlissels (25) in die Kappe &ffnen, sieche aAbb. 2. Luftkappenring der
Spritzpistole ca. drei Umdrehungen losdrehen, einen Lappen fest um das Kappenende
wickeln und dann die Pistole ahziehen.

Die Lmuft wird das Material durch die Pistole, den Schlauch und den Regler hinduxch
zuridcktreiben. Nach dem RickfluBR Einstellschliissel abnehmen, niemals das Gewindeende
des Schliissels £iir die Druckeinstellung benutzen.

Regler spGlen, bis er sauber ist. HB:,,/”’—ZS

- \ \\ e d
Entlas:;?q . ’ Druckregel~
Zuric asen Posit,j_c_;n

Abk. 2
SERVICE

Ubersicht Fehlerquellgg und ihre Beseitigung

Vor der Demontage des Materialreglers zunichst aile mdglichen Fehlerursachen Uber-
prifen.

{Problem = Ursache Losung
geine Druckreglung Beschidigte Membrane Ersetzen
Material leckt unter ILose Kappen, verschlissene Schrauben anziehen, Dichtung er-
der Kappe aus Dichtung setzen

Beschadigte Membrane Ersetzen
Druck leicht hdéher Lose Kappe, verschlissene Schrauben anziehen, Dichtung er-
als Einstellwert Dichtung setzen

Beschiadigte Membrane Ersetzen

Gedffnetes oder verschlis- Spilen, ersetzen

senes Materialsteuerventil

Druck f£311f unter Lose Xappe, verschlissene Schrauben anziehen, Dichtung er-
Einstellwert Dichtung setzen
Verstopfte Materialzufihr- Spiilen, warten

leitung oder Materialwentil

Regler wird tber Leistungs-— Regler nicht Gher die zulissige
vermdgen hinaus beansprucht |Nennleistung hinaus beanspruchen




- £33 |Drehmoment
Wartung des Reglers é%:z%\\_*Z?Nm‘* -

Pumpe stillsetzen, Absperrventil schliefen 1
und den Druck im Regler durch aAbziehen
der Pistole entlasten. Regler vom

System demontieren. o -

hier in einen Schraub-
stock spannen

_ ] .,  Halteruwng
o . Gégenldcher (Mittellirie I) missen parallel

zum Yoke (linie 2} ausgerichtet sein

Mit dem Sechskantende des Schlissels (25) = - SRR ST
Einstellschraube {20} gegen den Uhrzeiger- /
sinn drehen - bis zur Endstellung - um die
Feder zu entspannen. AuslaBbuchse (15) vom
Gehause abnehmen und VentilstdBel (27) mit
dem Schlissel aus der Halterung (28)
herausschrauben, siehe aAbb. 3.

Schrauben (1}, Xappe (17}, Einstellschraube '~
{20), Feder (13) und Kappe (30] (nur Modell
204-500) abnehmen. Membrane (31) und Hinge- i o winveis
teil (28) aus dem Gehduse herausheben; nur . ... 1~
bei einer Beschidigung demontieren. Ventil-'
sitz (26) mit einem 2/16" Schrauben-
schl{issel aus dem Gehiuse herausschrauben,
siehe Abb. 3. 7

Alle Teile griindlich mit einem vertrig-
lichem Lésemittel reinigen und auf Ver- e
schleiB cder Schiden hin Uberpriifen. Samt- = = 31 {schmieren
"liche verschlissene oder beschidigte Teile * mit G1)

ersetzen.

{schmieren
20 mit Fett)

12-
13 (schmieren
Somit Fett) .

VORSICHT! Ventilstd8el (27) und Ventilsitz
(26} mit hesonderer Vorsicht be- 29
handeln, um diese Teile aus Hart-
metall nicht zu beschidigen. ‘Hinweis: Die Zahlen Dezeichnen die B
Reihenfclge, in der die Schrauben
festzudrehen sind. Zundchst gleich-

Regler wieder zusammeribauen, in umgekehrter

Reibenfolge zur Demontage. Beli der Montage pifig mit 0,8-1,1 Nm andrehen, da-
der Membrane und der Halterung darauf achten, nach mit 5,9-6,6 ¥m festdrehen.
daf samtliche Oberflichen sauber und glatt 3

sind. Schmutz oder rauhe Stellen kdnnen
die Membrane beschidigen.

Hinweis: Halterung (28) und Ventilsts&Bel (27) M”mmagr

mit dem ¥Finger in der richtigen
Pogsition halten, sadalf der Ventil-
stdfBel korrekt zum Ventilsitz (26)
ausgerichtet ist.

" DRAUFSICET &
Abh., 3

Die Halterung ist zur Lochreihe - siehe Abh. 3 ~ auszurichten, die Mutter (10} mit
max. 27 Nm anziehen. VentilstdRel fest gegen den Sitz drehen, dann 1/2 Umdrehung bei
Modell 204~500 und 3/4 Umdrehung bei den anderen Modellen zuriickdrehen zwecks Ein-
stellung der Ventiltoleranz. Bei der Montage der Kappe den Finger der Federeinstell-
mutter (12) zur Nut in der Kappe ausrichten. BAnschliefend die sechs Schrauben in der
gezeigten Reihenfolge mit 0,8 - 1,1 Nm andrehen, danach gleichmdBig auf 5,9 - 6,6 Nm
festdrehen. Festdrehmoment nach 24 Stunden {(berpriifen, bei Bedarf nachdrehen bzw.
bei Auftreten von iLreckagen, siehe Abb. 3.
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Dicht-

Pos. Teil-Nr. Bezeichnung
1 101-682. Schraube
2 101-754 Stopfen
3 101-971 Scheibe
4 101-972 Lager
*¥102-131 Manometer 0-4 bax (203-831)
5 *¥101-973 Manometer 0-2 bar (204-500)
: *¥101-180 Manometer 0-13bar (204-501)
*101-176 Manometer 0-4 bar (205-425)
7 *#150-670 Dichtung
g *¥157-277 OQ-Ring
io 160-741 Mutter
11 160-745 Rchr
12 161-349 Mutter

161~-351

166-617
13 160-034
14 161-356
15 161-357
16 161-358
17 171-194
19 162-485
20 164-863
21 164-864
22 *171-198
25 204-522
%204-523
26 1 %206-523
| *212-030
[¥204-524
27—
*206-920
| ¥205-183
28  *206-921
29 153-996
30 166-618
31 %172-193

- 32 ¥171-912

33 *¥171-913
34 171-193

Feder (Modell 203-831 & 205-425)

Feder (Modell 204-500)

Feder (Modell 204-501)

Verschraubung

Buchse, AuslaB

Gehduse, Unterteil

Reglerkappe

Nippel 3/8" MPT x 3/8" NPSM

Schraube

Scheibe

Dichtung

Justierknebel

Ventilsitz (Modell 203-831) g
204-501)

Ventilsitz (Modell 204-500)

Ventilsitz (Modell 205-425)

Ventilbolgzen (Modell 203-831)

und 204-501)

Ventilbolzen (Modell 204-5300)

Ventilbolzen (Modell 205-425)

Membranhaltering

Feder (Modell 204-500)

Buchse (Modell 204-500)

Menge

o
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Membrane {Modell 203-831, 204-501

und 205-425
Dichtung—-Cellulose fibre
Dichtung-Cellulése fibre
Scheibe

*empfohlene Ersatzteile

mittel ] ic]
~auftragen S5 = mittel
2\@ e
26
. é%-——""ff’fgféhmoment
‘ 7 8-9 Nm
29__/@ @ 22«

— &

& —:.
Dicht-

‘mittel
anftragen

Drehrioment
41-~-47 Nm

—Teile stets mit Teil-Nr. und Bezeichnung
auftragen unter Angabe der Seriennummer bestellen.

L






ZUBEHOR (separat zu bestellen)

Schlaucharmatur flr transparenten Nylonschlauch Rugelventil 208-937
" " 3/8 NPSM(A) x 3/8 NPT(I)
. 6,4 mm (1/4")I.D., 8,9 mm (11/32")A.D. Absperrorgan aus Edelstahl
' Modell 205-447 . Modell 205-448
1/4" NPSM(I) 3/8" NPSM(I)

Schlaucharmatur mit Knickschutzfeder

Modell 103-990 Modell 103-991
1/4" NPSM (I} 3/8"™ NPSM{(I)

Bajonett- Steck- Schrauban- Bajonett-
Kupplung Kupplung schluB Kupplung

Kupplungs-
nippel
. 3/8"NPSM(I)

Modelle 223-627%t 208-085" 223-628*1
© 28,4 g 42,5 g . 36,8 g

Material-
reglar fdr
Pistolen
1/4"NPSM(A)
Einlaf und
Ricklauf

Modelle 223-622*1 223-623*t

198,53 ¢ 196,53 ¢ 207,0 g

Gerade~
Kupplung
3/8"NPSM(A)
EinlaB

Modelle 223~-624*t 208-250

Zirkulations-
Kupplung
1/4"NPSM(A)
EinlaB und
RGcklauf

-

Modelle 223-826*¢ 208-252 210-097

* Modelle aus Edelstahl
*t Diese Modelle sind fir Materialien auf Wasserbasis einsetzbar.



TECHNISCHE DATEN

Zuldssiger Betriebsiberdruck : 18 bax

Gewicht . : 2,7 kg

Mit Material in Beriihrung

kommende Teile - . : Alu-Guss, Wolframkarkid, Acetal, PTFE
ZUBEHOR ABMESSUNGEN

(muB separat bestellt werden)

- - — 14C mm
204-819 T l
T

===
3/4" Leitungen , Modell 204-500
258,8 mm

Modelle 203-831,
204-501 + 205-425
247,7 pm

3/8 NPT(I) f 15,8 ma
Buslal ; . S
3/8" NPSM(A} AuslaB 3/8 NPT(I) Einlad

Gewicht: 1,7 kg Modell 204-500
357 (83 mm) 2,3 kg Modelle 203-831, 204-501 + 205-425

Magskizze fiir mehrera Zapfstellen

Zum Ansthluss der Regler direkt an die Materialleitung.

FinschlieBlich 3/8" Absperrhahn und eine Kappe zum

s nach der Demontage des Reglers.
Verschluss des Hahne g g Viten?, Delrin®, Kalrez?® Schutzmarken von Du Pont

GARANTIE

Fir dieses GRACO-Erzeugnis gewdhren wir eine zwdlfmonatige Garantie nach MaBgabe folgender Bestimmungen:

Die Garantie umfaBt alle Material- und Herstellungsfehler, die wihrend der Garantiezelt auftreten. Diese Garantie
umfaBt nicht Schidden, die auf falsche Anwendung, Verschleif, Xorrosion, Vernachldssigung, Unfall, unsachgem@fe Mon=
tage oder eine Behandlung der Gerite zurickzufihren sind, welche die normale Arkeitsweise beeintrdchtigen. Mit dem
Einbau von anderen als Criginal-GRACO-Ersatzteilen erlischt die Garantie insgesamt.

Die Teile miissen frachtfrel an die GRACO GmbH pder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden.

In Rahmen der Garantie reparviert oder ersetzt dis GRACD GuwbE kostenlos alle schadhaften Teile. Ergibt die Prifung

des Fehlers, dalB kein Herstellungs- oder Materialfehier vorliegt, wird die Reparatur entsprechend dem sich aus der
jewells giltigen Preisliste der GRACO GmbH ergebenden Preisen berechnet.

Die gesetzlichen Gewdhrleistungsansplche des Kunden bleiben von dieser Garantie unberiihrt.

Die zwdlfmonatige Garantiefrist beginnt mit der Ubergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, ohne da8 es auf den
Zaitpunkt der Montage, Inbetriebpnahme o.&. ankiame.

Durch eine im Rahmen dieser Garantie erhrachten Leilstung wird weder die Garantiezeit verlingert noch fir die ersetz-
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezeilt in Gang gesetzi, .

Pumpenteile, die mit Jem zuw férdernden Material in Verbhindung kommen, sind aus den in den technischen Daten genann-~
ten Materialien hergestellt. Es kdrnen somit alle Materialien gefdrdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestZEndig
sind.

Die mit unseren Produkten verarheiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Ldsemittel werden von uns weder herge-
stellt noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich £ir die Wirkung. Wegen der grofen Zahl von Materialien,
wie Z.B. Farben, Lacke und L&semittel und wegen ihren unterschiedlichen Reaktionsverhaltens seollten der Kiufer und
Betreiber unserer Produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabung seines speziellen Materizles zusammenh3n-
gendan Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Awristung verwendeten Dichtungen und
Matallen betrifft. Wir weisen ausdricklich darsuf hin, dz28 halogenisierte Kohlenwasserstoffe in Xontakt mit Alumi-
nium oder verzinkten Telle, welche sich in unseren Produkten befinden kdnnen, unter bestimmben Umstinden (abhidngig
von Druck, Temperatur und Konzentration] eipe Reaktion eingehen kdnnen mit der Folge einer Explesion. Einzelheiten
sind beim Materialhersteller zu erfragen. MSgliche Gefzhren durch giftige,Sprihnenel, Fewmer, Explosicn, Reaktions-—
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarheitenden Materiales oder seiner Kompcnenten aunf Menschen uné
Tiere sowie Pflanzen sollten erdrtert und bericksichtigt werden.

Gemif “"Richtlinien f£dr Flissigkeitsstrahler™ der Berufsgenossenschaft missen Gerdte mindestens alle 12 Monate durch
Fachkundige = z.B. Ihren GRACO-Handler = auf Sicherheit Gberprift werden, wobei die Ergebnisse der Priifung schrift-
lich festzuhalten sind.






