@

BETRIEBSANLEITUNG

3G6-936
GRACO AUSGABE G

HYDRA-SPRAY®

15:1 PRESIDENT PUMPE

zul. Betriébstberdruck 126 bar

Modell 217-580, Serie A

{

e SICHERHEITSHINWEISE S. ANLEITUNG 3G7-229

® Technische Anderungen vorbehalten
Copyright 1990 Graco GmbH

GRACO DEUTSCHLAND GMBH
D-4040 NEUSS, MOSELSTRASSE 19 - TELEFON: 0 21 01/40 77-0, AB 1991 <021 31>




SICHERHEITSHINWETILISE

(weitere Hinweise siehe Anleitung 3G67-229)

Vor Inbetriebnahme des Gerites sind simtliche Bedienungsanleitungen
einschlieBlich die der Zubehdrteile sorgfiltig zu lesen. Anderungen

am Gerit diirfen nur durch autorisiertes Fachpersonal durchgefiihrt
werden

VORSTCHT HOUCHSTDRUCK! Der extrem hohe Druck am Pistolen~ bzw. Pumpen-
auslal kann schwere Verletzungen verursachen.

Nach Beendigung der Arbeiten Ger#t ausschalten,(Stecker herausziehen)*
und Pistole einige Male &ffnen,um den Druck des Systems zu entlasten.

Materialablafhahn &ffnen. Dasselbe sollte vor jeglichen Servicearbeiten
geschehen.

Zum Spiilen bzw. Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschriften
zu beachten.

Gerit und zu spritzendes Werkstiick erden, um statische Entladung zu
vermeiden, wodurch Funken, Feuer oder Explesionen verursacht werden
kénnen. Beim Reinigen bzw. Durchsplilen stets MetallgefiBe benutzen,
uobel die Pistole Kontakt mit dem Metallbehilter haben mufi. Es diirfen
nur geerdete Materialschliuche eingesetzt werden.

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stetfs
umgelegt sein. h

Wir empfehlen, Airless-Pistolen nur mit Dilsenschutzkappe zu verwenden.
Pistole nie auf Menschen richten! Bei Verletzungen sofort Arzt aufsuchen!

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Diise azbgenommen wird. Gerit
abstellen,(Stecker aus Steckdose herausziehen)*Pistolenabzug betdtigen.

Vor Inbetriebnahme des Gerites sind sidmtliche Schlauchverbindungen
festzuziehen, die sich zum Beispiel beim Transport geldst haben kinnten.
VORSICHT HOCHSTDRUCK! Material kdnnte sonst aus den AnschluBlstellen
austreten und zu Verletzungen fithren.

Keine beschidigten Schliuche mehr einsetzen, Materialaustritt unter
hohem Druck kann zu Verletzungen fiihren. Vor jeder Inbetriebnahme sind
die gesamten Schliuche zu iiberpriifen. Beschadlgte Schliuche nicht mit

Isolierband und #hnlichen Materialien reparieren, das Einbinden der
Schliiuche darf nur wvon Fachpersonal ausgefiihrt werden.

Am Arbeitsplatz ist fiir eine austeichende Liftung zu sorgen.

Es sollten nur Original Graco Ersatzteile und Zubehdr eingesetzt werden,
die fiir die entsprechenden Betriebsdriicke des GerAtes ausgelegt sind.

*) nur bei elektrisch angetriebéneh Geriten
r

HINWEIS: Ein Gerdt mit der Ubersetzung von z. B. 45:1 entwickelt einen
Materialdruck, der um das 45fache h&her ist als der Lufreingangs-—
druck. Alle Zubehdrteile miissen auf diesen Materialdruck ausgelegt
sein. Bei Znderung der Pumpe (z. B. des Ubersetzungsverhiiltnisses)
sind die entsprechenden Typenschilder bzw. Warnungshlnwelse
entsprechend zu dndern.



INBETRIEBNAHME

WARNUNG!

Zur Vermeidung von Verletzungen sind fir alle Wartungsarbeiten, bzw. zur Rei-
nigung und beim Abschalten des Gerdtes folgende Schritte einzuhalten:

Pistole sichexrn

Luftregler an der Pumpe zudrehen

Hauptluftzufuhr schliefen

Pistole entsichern

Pistole in Metallbehdlter halten und Druck entlasten

Pistole sjichern -

Druckentlastungshahn dffnen und restliches Material ablassen
Druckentlastungshahn geéffnet lassen bis zum néchsten Arbeitsvorgang
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Sp{ILEN DER PUMPE

Die Pumpe wurde werkseitig mit einem leichten 01 getestet, deshalb ist es notwendig,
die Pumpe vor Gebrauch mit einem geeigneten Lisemittel zu splilen. In einem Zirkula-
tionssystem sollte dies ca. 10 Minuten durchgefibrt werden.

WARNUNG!

Bevor die Pumpe gesplilt wird, sicherstellen, daB die Pumpe und alle anderen Kompo-
nenten ausreichend geerdet sind. Beim Spllvorgang Dise von der Pistole abnehmen.
Auf Metallkontakt zwischen Pistcle und Metalleimer achten, siehe Abb. 2

Immer mit dem méglichst niedrigsten Materialdruck spllen.

ol
,‘jp Auf Metallkontakt
achten, wenn ge-
spllt wird.

START UND ADJUSTIERUNG DER PUMPE

Packungsmutter {104) halbvoll mit GRACO-TSL-U1 fillen,
siehe Abb.3, Spritzdise an Pistole anbringen, Pistole

in Metallbehdlter halten und abziehen, dann langsam
Luftregler &ffnen, bis die Pumpe zu arbeiten beginnt

(ca. 2,8 bar Lufteingangsdruck). Pumpe langsam anlaufen
lassen, bis alle Luft aus der Materialpumpe,bzw.den Ma-
terialschlduchen entwichen ist. Die Luft ist aus dem System, wenn ein kontinuier-
licher Materialstrahl aus der Pistole kommt.

Die Pumpe bleibt stehen wenn die Pistole nicht abgezogen wird,bzw, arbeitet wieder,
wenn die Pistole gedffnet wird. In einem Zirkulationssystem arbeitet die Pumpe
kontinuierlich und arbeitet schneller oder langsamer e nach der Menge der Material-
entnahme. '

Abb.3

Mit dem Luftregler kann die Pumpengeschwindigkeit, bzw., der Materialdruck einge-
stellt werden. Immer mit dem niedrigst méglichen Luftdruck fahren, um Pumpen- und
DiisenverschleiB mdglichst gering zu halten

WARNUNG !

Eingangsdruck van 8 bar nicht dberschreiten. Uberhéhter Lufteingangsdruck kann zu
Beschidigungen des Motors , der Materialpumpe und anderer Zubehérteile fihren, bzw.
beim Bersten schwere Verletzungen verursachen.



WARTUNG DER PUMPE

Oltasse/ Packungsmutter (4) muB immer halbvoll mit GRACO-TSL~81 gefiilit sein,
damit die Halspackungen nicht vorzeitig verschleilen. Die Festigkeit der Hals-
packung sollte wochentlich Uberprift werden, siehe Abb, 3., Die Halspackung soll-
te so fest angezogen sein, daf kein Material austritt- nicht fester., Zu festes
Anziehen kann die Halspackungen zerstdren.

Pumpe niemals trocken laufen lassen. Wenn Pumpe zu schnell l3uft, sofort Pumpe ab-

stellen und Materialzufuhr Gberprifen. Wenn der Materialbeh@lter leer ist und
Luft angesaugt wurde, Materialbehdlter wieder auffiillen,und Pumpe Material an-
saugen lassen, his alle Luft aus dem gesamtem System fiber die Spritzpistole ent-

wichen ist.

STILLEGUNG

Immer die Schritte der Bruckentlastung wie zuvor beschrieben genau einhalten.

Pumpe immer am unteren Umschaltpunkt anhalten. Dies verhindert das Antrocknen
von Material an der Kolbenstange, bzw. das Beschddigen der Halspackungen.

Pumpe immer mit geeignetem LOsemittel spililen, um ein Antrocknen in der Material-
pumpe, bzw. der Schlauche zu verhindern. Nach dem Spiilen Pumpe mit einem Slhalti-
gen Lbsemittel flllen und Luft-, bzw. Materialreste aus dem System herauspumpen,
um Korrosion zu verhindern. '

FEHLERQUELLEDNEKARTE

PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Pumpe arbeitet, aber Materi-
almenge zu gering bei beiden
Hihen

Verengte Leitungen oder unzurei-
chende Luftzufuhr.

Unzureichende Luftzufuhr, bedingt
durch verschlossenes oder verstopf
tes Luftventil

Ungentigende Materialzufihrung

Verschmutzte Materialleitungen,
Pistole, etc.

Packungsmutter (36) zu fest ange-
zogen

Packungsmutter lose oder verschlis
sene Packungen (14,15)

Reiniqung, Luftbedarf

aerhdhen

Reinigung
aAuffillen
Reinigen*

siehe Bbb.3

LGsen,

-Anziehen, ersetzen

Pumpe arbeitet, aber Materi-
almenge zu niedrig bei Ab-
wirtshub

Offenes oder verschlissenes Ein-
laBiventil, bzw. Kugel (9)

Reinigen, Service

Pumpe arbeitet, aber Materi-
almenge zu niedrig bei Auf-
wirtshub

Offenes Kolbenventil, bzw.Kugel
(8) oder Packungen (15, 23)

Reinigen, Service

r

Ungleichmifiges oder be-
schleunigtes Arbeiten

Material ausgegangen
Offenes oder beschiddigtes Einlaf-
ventil, bzw.Kugel (9)

Offenes oder beschidigtes Kolben-
ventil

Auffillen

Reinigen, Service

Reinigen, Service




-f -

PROBLEM

URSACHE

LOSUNG

Pumpe lauft .nicht an

Verengte Leitungen oder unzurei-
chende Luftzufuhr

Unzureichende Luftzufuhr, bedingt
durch geschlossenes oder verstopf
tes Luftventil, etc.

Ungeniigende Materialzufuhr

Beschiadigung am Luftmotor

Eingetrocknetes Material an der
Kolbenstange (19)

Reinigen,'Luftbedarf
erhdhen

Reinigen

Aufflillen

Wartung Luftmotor
{siehe 306-982)

Reinigen, lberprifen
und gegebenenfalls
Halspackungen ( 14,
5)ersetzen. Pumpe
immer im unteren Um-
schaltpunkt anhalten
und auf TSL-0! in
Packungsmutter achten

* Druckentlastung wie vor beschrieben durchfihren und Materialschliuche abschrauben.
Langsam Luftzufihrung zur Pumpe Offnen. Wenn Pumpe arbeitet, sind die Materialleitungen

verstopft.

ABNEHMEN DES LUFTMOTORS , BZW.DER MATERIALPUMPE

Pumpe nach Mdglichkeit spilen, dann am unteren
Umschaltpunkt anhalten.

Druckentlastung wie vor beschrieben.

Luft- und Materialschlduche von der Pumpe ab-
schrauben und die gesamte Pumpe aus Halterung

herausnehmen.

Die 3 Muttern (26) abschrauben, Splint (25)
entfernen und Pumpe von Motor abziehen, siehe Abb. 4.

Pumpe bzw., Kolbenstange aus dem Luftmotor

herausschrauben.

Rupplung (22) won der. Kolbenstange entfernen.




Bei Verwendung eines Reparatursatzes grundsitzlich alle Teile die im Satz enthalten sind
einsetzen, auch wenn einige Teile noch in Ordnung zu sein scheinen.

Alle Teile reinigen und auf Beschidigungen iiberpriifen.

EINLASSVENTIL

Einlafventil (6} aus Gehiuse (3) herausschrauben.

Rugelstop (11), Rugel (9), Ring (12), O-Ring (10). Kugelsitz in FuBventil iiberpriifen,
wenn notwendig, Ventilgehiuse (6) ersetzen. Wenn der Kugelsitz beschidigt ist, kann die
Kugel nicht mehr richtig schlieBen. Das hat zur Folge, daB die Pumpe weiter arbeitet,
auch wenn kein Material entnommen wird.

KOLBENSTANGE

Packungsmutter (4) herausschrauben., Kolbenstange (19) herunterdriicken, bis sie am anderen
Ende herauskommt. Dann ganz aus Gehiuse (3) herausziehen.

ACHTUNG !

Innenseite des Zylinders (18) und Oberfliche der Kolbenstange (19) auf Beschidigungen
tiberpriifen. Beim Auseinanderbau der Pumpe darf die Oberfliche der Kolbenpumpe nicht be-
schidigt werden. Bei Beschidigung der Kolbenstange kSnnen die
Packungen nicht mehr richtig abdichten, bzw. unterliegen einem
erh8hten VerschleiR.

Wenn der Zylinder ausgetauscht wird, darauf achten, daR das
sich verjiingende Ende nach unten zeigt und chhtung (17)
nicht vergessen wurde, L .

ZUSAMMENBAU DER PUMPE

Packungen Kolbenstange und Innenseite des Zyllnders. )
leicht eindlen. Kugelfuhrung (36) und Kugelstop (20) in
die Kolbenstange (19) einsetzen. Auf das Kolbenventil

(5), Gegenring (13) und 1 x V-Packung UHMWPW (14) und

1 x Lederpackung (15) abwechselnd gesamt je 3 Packungen 3
{Lippen nach oben zeigend), Stiitzring (16) und Halte-
ring (21) auflegen. Kugel (8) auf Sifz des Xolben- =
ventils (5) legen und Kolbenventil in die Kolbenstange 5
(19) einschrauben. Drehmoment 47-54 Nm.

Von oben ins Pumpengehiuse (3) Stiitzring (16) V-Packung ﬁiiﬁﬁnzzzgzna
UHMWPE (14) Lederpackung (15) abwechselnd gesamt je 3 \\_49
Packungen (Lippen pach unten zeigend) Gegenring (13)

einlegen. Packungsmutter einschrauben, jedoch nicht an- \‘\\_

ziehen. Zusammengesetzte Kolbenstange mit Packungen-— 7
und Kolbenventil von unten in das Pumpengehiuse und

Zylinder einsetzen. 18—\‘“~\_
” 20______‘- -}l
Einlafventil zusammenbauen, in Zylinder einschrauben und
festziehen. . 36—l |l 28"
’,—21

Materialpumpe und Luftmotor zusammenbauen.

—_
- (/—1 [

; \\lepan nach

K oben zeigend

—L S§5~44*

13

Packungsmutter gerade so fest anziehen, daB kein Material . *15—ese
mehr austritt.

231
+H

Packungsmutter halbvoll mit GRACO-TSL-0l fiillen, bevor
die Pumpe in Betrieb genommen wird.




36

165* )
(Leder)
Lippen nach
cben zeigend

) (Leder)
Lippen nach
unten zeigend

Drehmoment
(47-68 Nm)
*14 *14
. . I_w (UHMWPE)
*®
Drehmoment
(68-82 Nm)
26




Teile-Liste

Modell 217-580, Serie A
15:1 President Pumpe
beinh, Pos. 1-36

POS. TEIL-NR. BEZELCHNUNG MENGE

1 207-352 Luftmotor s. Anl. 3G6-982
2 217-529  U-Pumpe Serie 'C" incl. Pos. 3-21+36
3 207-354  Gehduse

4 207-355  Oltasse

5 #%207-356 Kolbenventil

6 207-357 Einlafiventil

7 100-063  Splint

8 #101-822  Kugel, Edelstahl
9 *101-859 Kugel, Edelstahl
10 #%165-053  O-Ring

11 167-662  Anschlufstift

12 167-663  Ventilring

13 *167-664  Gegenring

14  %108-454  V-Packung, UHMWPE
15  *167-666  V-Packung, Leder
16  *#167-667  Stiitzring

17 #167-668  Dichtung

18 178-896  Zylinder

19 178-895 Kolbenstange
20 #*167-671 Stift
21 167-672 .Haltering
22 207-370 Verbindungsstiick
25 101~946 Splint
26 101-566  Mutter
27 102-024  Federring
28 102-234  Schraube
30 *#156-082 O-Ring
34 167-682  Verbindungsstange
35 172~479 Schild (ohne Abb.)
36 183-021 Rugelfithrung

W I ST N . T N, T ' S N N o I o L L e e S e e i

% Tm Reparatursatz 220-396 enthalten
%% Empfohlene Ersatzteile
Teile stets unter Angabe der Bestell-Nr. und Bezeichnung
bestellen.

Packungs—-Reparatursatz 220-396
{Mufl separat bestellt werden)
beinhaltet:

Pos. Menge

8
9
13
14
15
16
17 1

Wahlweise PTFE V-Packungen 167-665
Zu bestellen sind 10 Packungen, um die UHMWPE-Packungen
{14) und Lederpackungen (15), zu ersetzen.

SIS o A W WV R

Reparatursatz 218-559 (PTFE Packungen)
(separat zu bestellen)



ZUBEHOR separat zu bestellen

Nylonschlduche, geerdet )
zul . Betriebstiberdruck 210 bar

- 10 -

Luftschliuche, geerdet
zul. Betriebsiiberdruck 12 bar

Teil-Nr. ID Linge " MaBe |

Teil-Nr. ID Linge MaBe

214-701 3/1e" 0,91 m
214-698 3/16" 7,6 m

i/4 NPI/S (AxI)

21 _ 1/4 NPSM (I) 214-656 1/2" 3,0 m 1/2" NPTA
223-540'.1/4" 7,6’ m, 1/4 NPSM (I) 205-216 1/2" 4,5 m 1/2" NPTA
223-541 1/4" 15,0 m  1/4 NPSM (I) 205~273 1/2" 7,6 m 1/2" NPTA

205-418 1/2", 1,9 m 1/2" NPTA

LUFTOLER o )
zul. Betriebstberdrxuck 17,5 bar
214-847 3/B"NPT (L)

214-848 1/2"NPT (I}

LUFTFILTER

zul. Betriebsiiberdruck 17,5 bar
106-148 3/8"NPT(I) )
106-149 1/2"NPT(I)

KILFROST o I -
6789-257 T

LUFTHAHN MIT ENTLASTUNGSBOH. .

107-141 3/4"NPT I x A
107-142 1/2"NPT I x A

AIRLESS-PISTOLE
zul. Betriebsiiberdruck 350 bar
208-327 0,94 mm Offnung
208-663 2,29 mm Offnung
208-664 2,29 mm 8ffung, 4-Finger-Abzug

fiir 200-Litexr-Faf

SAUGROHR £ir 200 Liter Fal

206-266 3/4" npt
208-332 1"  npt
POS. TEIL-NR, BEZEICHNUNG MENGE:

~

=75

100-220 Schraube i
176604 Adapter 1,
156=591 Bogen, 3/ /4%, 907 .

od. 169-529 Dogen, {*,50° 1
156=-592 Rohr 1
156-593 O-Ring 1
156-3100 Schelibe 1

1

i

[ =S

161-377 Fliter
159-101 Mutter

[~ BN - VLY

~ &

wenn anstatt Fllter (7} Xugelventll
gewllnacht wird, Filtersieb entfernen
1 x 100-279 Kugel elnsetzen.

[~

| 210-659 3/8"x1/4"NPT(A)

. ERDUNGSKLAMMER 103-538-

1/4"NPT(I) Auslal
FILTERSIEBE-116 cm? Filterfliche
167-024 30 Mesh

167-025 &0 Mesh

167-026 100 Mesh

167-027 200 Mesh

MATERIALFILTER 223-160 ~~
zul. Betriebsiberdruck 350 bar
60 Mesh (116 cm? Filterfliche)
3/8"NPT({I) EinlaB
s o

HCCHDRUCK-KUGELHAHN

zul. Betriebslberdruck 350 bar
210-657 1/4"NPT(A)

210-658 3/8"NPT (A)

o
s.Anlage 306-861)

Luftunterstiitzte Airless-Pistole
217-292

zul. Betriebsiiberdruck
105 bar

ERDUNGSDRAHT 208-950

7,6 m lang

LUFTAUSBLASPISTOLE 208-627 S

Reduziernippel 151-519 5%
Verteiler 162-376 3
Stopfen 100-403

RUHRWERK U. DECKEL 226-086

mit Offnung EFlr Saugrohr
£lr 20 Ltr. Behalter

SAUGSCHLAUCH

Knickschutz an beiden Enden
214-960 1,0 m lang 3/4"NPTA
214-961 1,8 m lang 3/4"NPTA

/4" npt 3/4" npt hY



GRACO TSL-FLUSSIGKEIT

LUFTFREGLER 104 266 ° . N

‘ © fir Pumpetihalspackungen
zul. Betrlebsuberdruck 1? 5 bar

{nicht fiir Luftmotore /Gummipackungen!)
" - . .
1/2"NPT Ein- und RuslaB 206-994 0.24 Liter

206-995 0,95 Liter

m w 206~996 3,8 Liter )
r— :

Hochdruck Verblndungsnlppel

160-790 Nippel 3/8"NPTA 92 Lg. ,
155-665 Drehgel.3/8"NPTA ¥ 3/8"NPSMI - - e
158-979 Nippel 1/2"NPTA x 3/8"NPT2 70 Lg. _ ‘ :
WANDKONSOLE 206-778

£lir Monark und Presi-
dent Pumpen mit drei
Verbhindungsstangen

GEGENDRUCKREGLER . 206-819

zul. Betriebsiiberdruck 210 bar
Regelbereich 135-210 .bar

Mit Feder (rot) 501-510,
Regelbereich 70-135 bar

Mit Peder {blau) 501-511,
Regelbereich 0-70 bhar

MATERTALREGLER , o
zul. Betriebsiberdruck 210 bar
217-576 Regelbereich 0-70 bar
206-661_Regelbereich 135-210 bar
mit Feder 501-510
Regelbereich 70-135 bar

r

VISCON II MATERIALERHITZER 220-307
zul. Betriebsiiberdruck 276 bar

MATERTAT.DRUCK-MANOMETER ..
1/4" NPT({A) Anschl._.hinten A\ Yy

102-397 0-210 bar ' )
101-696 0~ 70 bar ) o o

ZWEI-WEGE KUGELHAEN 214-711
zul. Betriebstberdruck 350 bar
Anschl .-Gewinde 3x1/4"NPT(a)

ZIRKULATINSPISTOLE AIRLESS
PISTOLE 214-973 _
zul. Betriebsitberdruck 350 bar =
anschl.-Gewinde 2x1/4"NPSM O‘flh
INSTALLATIONSSCHEMA EINER HEIBSPRITZANLAGE _ 2%1/4"NPSM(A) ;

Materialerhitzer nicht an der Pumpenkonsole
scndern separat an . der Kabinenwand installiert.

" Riucklauf

N

I i

Lufthahn
Luftfiiter
Luftélerxr
Trockenlauf-
sicherangsventil
Erdung '

Mat fL-Druckregler
Gegendruckregler
Rihrwerk
Ansaugschlauch
Ansaugrohr
2-Wegehahn
Erhitzer
Riicklaufschlauch
Materialfilter

Vorlauf

gaoww

CERCORGHDO N




TECHNISCHE DATEN

ABMESSUNG _
Lufteingangsdruck: 2,5 - B.4 bar
Max. Betriebsdruck: 126 bar
LufteinlaB: 1/2"NPT (I}
Materialauslafi: 1/2"NPT (I}
MaterialeinlaB: 3/4"NPT (A}
Gewicht: 14 kg
Benetzte Teile:
Stahl, verchromter Edelstahl, Wolfram Karbid,
Leder, uaMWe, PTFE 1/2"NPT (I}
PUMPEN-KENNLINIEN )
15t1 PRESIDEMNT PUMP
MODEL TESTED Ao CYCLES /GALLON 34 GALLONS /CYCLE .02
TEST MATL. a}l? 3:[“:5 DOPFELHUBE/LITER #.13  LITER/DOPPELHUS .rox
MATERIAL~ maAAm LUPT-
DRUCK -('0_ BEDARF
bar P51 pu CFY ot fain 1 /2 “NPT {I )
1 2020 180 '
L | Lf/,ﬂ— 3/4"NPT (B)
15— 130 140 49
] sacaibood N 162-392 Dichtung
1500 % rz0  —
00— E"” —az Y
é
. 3zs0 e e -
Z
I h . -1 [
e FiuMop 7 H —{2*
. 100 : Or{,& 0 111 3
I — - r mm g
!o-_ 70 oo —_ 15 @
127 mun
- ] 54 mm
L Hirateriarg -
L e 7,1 mm @
28| -1
B 258 Iz{ 2 )
I T ggtf &
- o €6 Dii/min T 7
R ¢ 5 =TT P T
FURDER- ! ' * * GPH * Hytrel® Schutzmarken von D
HENGE o Loe vy ooy oy ]y 1/min- -
N T 5 10 13 20 *
GLRANTIE -

Da wir voraussetzen, daB eventuelle Berstellungs- und Materialfehlex innerhalb wvon 12 Monaten zutage treten, gewdhren
wir fiir alle unter dem Warenzeichen “GRACO" vertriebenen Erzeugnisse eine zwdlfmonatige Garantie gegen Material- und
Herstellungsfehler, scfern die Geridte gemdB unseren Empfehlungen und Anweisungen montiert und bedient werden, Nicht
unter die Garantie fallen Schiden und Abnutzungserscheinungen, die auf falsche Ahnwendung, VerschleiB, Korrosion, Ver-
nachléssigung, Unfall, den Einbau von nicht von GRACO gelieferten Original-Ersatzteilen, unsachgemdBe Montage oder
eine Behandlung der Geridte zurlckzufthren sind, weiche die normale Arbeitsweise beeintrachtigen.

Die GRACO GubH repariert oder ersetzt Kostenlos alle schadhaften Teile, sofern sie frachtfrei an uns direkt oder eine
zugelassene GRACO-Kundendienstsielle eingeschickt werden. Ergibt die Frlfung eines Schadenfalles widhrend dexr Garantie-
zeit, dad der Schaden auf andére Ursachen als Herstellungs- odex Materialfehler zuriickzufiihren ist, so wird die Repa-
ratur in angemessener Weise in Rechnung gestellt. Binzelteile, die zum Einbau in GRACO-Gerite gekauft werden, unter-
liegen der Garantie des jeweiligen Lieferanten.

Pumpenteile, die mit dem zu fordernden Material in Verbindung kommen, sind aus den in den technischen Daten genannten
Materialien hexgestellt. Es konnen somit alle Materialien gefdrdert werden, gegen die Adiese Werkstoffe bestindig sind.

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Ldsemittel werden von uns weder herge-
stellt noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich flir die Wirkung. Wegen der groBen Zahl von Materialien
wie z.B. Farben, Lacke und Ldsemittel und wegen ihres unterschiedlichen Reaktionsverhaltens sollten der KSufer und
Betreiber unserer Produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabung seines speziellen Materials zusammenhdn-{
genden PFikten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Ausriistung verwendeten Dichtungen und
Metallen betxifft. Wix weisen ausdrilicklich darauf hin, dal haleogenisierte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Aluminium
oder verzinkten Teilen, welche sich in unseren Produkten befinden kdnnen, unter bestimmten Umst3nden {abhingig von
Druck, Temperatur und Konzentration) eine Reaktion eingehen k&rnnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheiten sind
beim Materialhersteller zu erfragen. Mogliche Gefahren durch giftigen Sprithnebel, Feuer, Explosion, Reaktionszeiten
nach dem Mischen uné texische Wirkung des verarbeiteten Materisls oder seiner Komponenten auf Menschen und Tiere
sowie Pflanzen scllten erdrtert und beridcksichtig wexrden.

Gemifi "Richtlinien fir Fliissigkeitsstrahler" Ser Berufsgenossenschaft miissen Ger&te mindestens alle 12 Monate durch
fachkundige-z.B. Ihren GRACO-HiAndler-auf Sicherheit fGberprift werden, wobej ‘die Ergehbnisse der Priifung schriftlich
festzuhalten sind.





