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AVERTISSEMENT

Cet equipement est 4 usage exclusivement PROFESSIONNEL.
Il est &4 UTIUSER et ENTRETENIR uniquement par du personnel ayant LU et ASSIMILE les informations IMPORTANTES relatives
& la SECURITE DES PERSONNES et do FEQUIPEMENT contenues dans cette Notice et dans celles des DIFFERENTS CON-

TERMES

STITUANTS du Systdme.

Veiller 4 bien lire et bian comprendre ¢hacun des termes suivants avant de poursuivire la lecture du manuel.

AVERTISSEMENT

Avertit Putilisatetr quiil doit éviter ou comiger une condition pouvant occasionner des blessures corporelles,

ATTENTION  :Avertit Futilisateur quil doit éviter ou comiger une condition pouvant occasionner endommagement ou fa destruction

du matériel,
REMARQUE

Identifie les procddures essentielles ou des informations complémentaires.

SECURITE GENERALE

DANGER DU A LA MAUVAISE UTILISATION DU MATERIEL

Toute mauvaise utilisation de Méquipsment ou des accessoires
telle que : sumprassion, modification de pidces, incompatibilité
chimique, utiisation de pigces usées ou endommagées, peut en-
trafner la rupture d'un élément &t &tre la cause dune injaction de
produit ou d'autres blessures graves, dincendie ou de dommage
sur le matérisl alentour.

NE JAMAIS MODIFIER qualque partie que ce soit de I'équipe-
ment ; en faisant une moedification on provoque de mauvais fonc-
tionnement.

VERIFIER los constituants de 'équipement régulidrement, réparer
ou remplacer les piéces endommagées ou usdes,

PRESSION. Sa référar aux caractdristiques Techmques de l'équi-
poment en fin de Notica.

PROCEDURE DE DECOMPRESSION

Afin da diminuer les risques de blessures corporelles graves y
compris Finjection de produit cu les blessures provoquées par les
parties mobiles au les chocs électiquas, suivre la procédure sui-
vante lors de 'amét du systéme, du montage, du nettoyage ou du
changement de buse ot lors de l'arrét de la pulvdrisation.

1. Engager le verrou de géchetts,

2. Couper les amivees d'air de la pompe & l'aide de la vanne dalr,
du type & purge (cbligateire dans le systdme), ce qui dépres-
surise le moteur.

3. Dégager le verrou do sécurité de gachetts,

4, Maintenir une partie matallique du pistolst fermement ap-
puyée contre [a parroi métallique d'un seau de collects de pro-
duit. Nutiliser que des seaux METALLIQUES convenablement
MIS A LA TERRE. Eviter los cartons ou papiers de protection

Vérifier que TOUS LES CONSTITUANTS du systéme ont des
performances de PRESSION AU MOINS EGALES A CELLES
DE LA POMPE.

Na JAMAIS tenter, par un moyen quelconque, do faire fonctionner
les constituants de vitre systdme 4 une pression supérieure &
celle indiquée dans leur Notice respectiva.

Ne JAMAIS utlliser I'apparaiflage pour un but autre que calui pour
lequel il a étd congu.

VERIFIER auprés de vifre foumissour que les PRODUITS UTIL-
ISES SONT COMPATIBLES AVEC LES MATERIAUX constitu-
tifs de Péquipement qui sont en contact eux. Voir la liste des
MATERIAUX EN CONTACT AVEC LE PRODUIT en fin de la
notice technique de chaque équipement.

sur le sol car fls pguvent interrompjre fa continuits de mise 4

la torre.

Actionner le pistolet, de fagon & purger le produit.

Remettre le verrou de géachetts.

Quvrir le robinet de purge de la pompe st placer un seau

métallique, mis a la terre, au-dessous de celui-ci de facon A

réoupérer le produit,

8. Laisser le robinet de purge de la pompe ouvert jusqu'a
nouvelle utilisation de la pompe.

Si vous supposez que la buse ou le tuyau est complétement

bouch&, ou que la pression n'a pas 8% totalament éliminée aprés

avolr suivi la procédure ci-dassus, dassarrer TOUT DOUGEMENT

la bague de retenue du chapeau d'air ou bien le raccord du flex-

ble, da maniére A dliminer lentement la pressicn. Ensuite, desser-

rer complétement, Nettoyer la buse ou le flaxible,

Noeo

RISQUES D'INCENDIE

RISQUES D'INCENDIE OU D'EXPLOSION

De I'élactricité statique est créée par la passage du produit a
grande vitesse dans la pompe et dans les flexibles et peut
provoguer un dégagement d'éfincelles. Ces étincelles peuvent
mettre le fau aux vapeurs de solvant et au produit distribué, aux
particules de poussiére et autes substances inflammables, que
l'on effectue lapplication en intérieur ou en extdrieur, et elles
peuvent causer un incendie ou une explosion ainsi que des
blessures et des dégats matdriels graves.

MISE A LA TERRE

Pour éviter les risques dis a I'électricitd statiquees consfituants
de linstallation doivent étre mis & la Terre canformément aux ins-
tructions ci-aprés.

Toujours prendre connaissance de la Iégls!at}on en v:gueur pour

la mise & la terre. S'assurer que le systéme est raccordé a une

vraie ligne de tere.

1. Pompe. Metire & la teme en utilisant un cible adéquat et une
pince ainsi quil est expliqué dans le manuel concernant la
pomps. :

2. Comprasseur d'air et/ou alimentation en énergie
hydraufiquemettra & la terre selon les recommandations du
fabricant.
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Sl se produit des élincelles d'élactricitd staique ou si l'en ressent
la moindre décharge, CESSER IMMEDIATEMENT LA DISTRI-
BUTION. Ne pas se semvir a nouveau du systeme avant que le
probléme n'ait 4% identifié ot comigé.

Pour éviter les risques d'électricité statique, les équipements
doivent étre mis & [a terre conformément au paragraphe «MISE A

8. Pistolet: le Pistolet est mis & la Tere par lintermédiaire du
tuyau Produit qui doit &tre conducteur. Vérifier la conductibilité
de véfre tuyau auprds de votre foumisseur ou utilisez un tuyau
Graco.

4. Chjets & peindre.lls doivent étre mis & la Terre & 'alde d'un sys-
tdme ,cable/pince approprié, ou, s¥s sont suspendus, & l'aide
de crochets & bord vif {lame ou pointe). Maintenir propres en
permanence les crochsts supportant les pidces afin dassurer
la continuitéd électrique.

5. Tous les objets conducteurs dans la zone de pulvérisation
doivent étre comectement mis & la terre.



6. Le sol du local de travail doit &ire conductf et mis 4 la terre. I
na faut pas recouvrir ke sol de carton ou da tout autre matériau
non conductf qui risquerait dinterrompre la conductivits.

7. Les liquides inflammables situés dans la zane de travail
doivent étre conservds dans des récipients homologués et mis
& la terre. Ne pas en stocker plus qu'il n'est nécessaire a une
équipe de travail.

RISQUES DUS AUX PIECES EN MOUVEMENT

Le piston du motsur pneumatique, situé derniére les plaques de
calui-ci se déplace lorsque le moteur est alimentd en air. Les
pidces en mouvement sont susceplibles de pincer ou d'amputer
les deigts ou dautres parties du corps. C'est pourquoi il ne faut ja-
mais se servir de la pompe lorsque les plagues du moteur

8. Seau de solvant Nutliser que des seaux métalliques munis
de prise de terre qui sont conductifs. Ne pas placer le seau sur
un support non conductf tal que du carton ou du papier ce qui
interrompralt la conductivitd,

preumatique ont 6t8 déposdes. Seo tanir & Fécart des piéces en
mouvement lorsque l'on démarre ou Fon utlise [a pompe. Avant
toute vérification ou intervention sur la pompe, suivre la PROCE-
DURE DE DECOMPRESSION de la page 2 pour &viter que ka
pompe ne démarre accidentsllement.

SECURITE DE FLEXIBLE

Le fluide sous pression contenu dans le flexible peut are trds
dangereux. Si le flexible fuit, se fand ou se rompt en raison d'une
usure ou dune mauvaise utilisation, le jet de produit sous pression
peut crdor des blassures corporelles, des injections de produit ou
des dégats sur le matériel alentour.

Bien serrer tous les raccordements produit avant chague utiisa-
tion - la pression peut détacher un raccord dessemé ou pravoquer
une fuite par ce méme racoord. ) :

NE JAMAIS UTILISER DE FLEXIBLE ENDOMMAGE. Avant
chaque ufilisation, vérifier le flexible sur toute sa longusur pour
détecter les coupures, les fuites, l'abrasion, un revétement bombé,
dos détériorations ou des raccords mal sertis. Si une de ces
conditions est rencontrée, it v a lieu do remplacer immédiatement
le flaxible. NE PAS essayer de remetire les raccords en place sur
des flexibles haute pression ni de les rdparer A l'aide do ruban

adhésif ou tout autre produit similaire. Un flexible réparé ne peout
véhiculer du produit sous hauts pression et devient DANGE-
REUX.

MANIPULER ET DISPOSER LES FLEXIBLES AVEC SOIN. Ne
pas tirer sur les flexibles pour bouger 'équipement. Ne pas utiliser
de solvants et de produits incompatibles avec les revdtaments in-
térisurs ou extérieurs du fiexible. NE PAS exposer le flaxible & des
températures supérieures & 82°C (180°F) ou inférieures & -40°C
{-40°F).

CONTINUITE ELECTRIQUE.Votre tuyau doit tre conducteur
pour éviter laccumulation de charges électrostatiques dangereu-
ses. Viérifiez auprés de vitre fournisseur la conformitd da la résis-
tance de vitre fuyau avec les réglementations en vigueur.
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SCHEMA D’ENCOMBREMENT
DE MONTAGE

IMPLANTATION DES TROUS

DE LA POMPE

4-3/8" DIA
« ‘% (109.5 mm}
= LI/ 7-1/4" DIA
{184.2 mm}
- ) e
0 _—~ Nota 1l _
31-3/4" o ’
(806.45 mm)
1_&? (
oo -
E Nota 2
7 O‘/ NOTA 1 : ENTREE D'AIR 172 NPT
% o e
NOTA 4 : POIDS: 14 KG
=e—"" __ Nota 3
Nota 4 o
INSTALLATION [ YPIQUE
T T NOTA 1 : ALIMENTATION D'AIR PRINCIPALE
Nota l HOTA 2 : TUYAUTERIE D'ALIMENTATION

DE PRODIAT MISE A LA TERRE
NOTA 3 :

TUYAUTERIE DE RETOUR DE PRODUIT

LLEGENDE

A Robinet da purge principal - valve
d'air
B Filtre 3 air
C Régulatour d'air st manomarre
D Graisseur d'air
E Valve do vitesse & vide de rotation
de pompe
/2 F Fil do terre
(12.7 mm) "I _ G Pompe
) T H Clapet anti-retour
1 ~ J Filtrefréservoir de remplissage
K Valve de sumpression de produit
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L. Réchauffeur de produit

M Valve disclement de produit
N Filtre de produit

P Ragulateur de pression de produit
Q Pistolet

R Protection de buse

S Valve de contre-pression

T Récipient de produits résiduels
U Tube de purge de produit

V Vanne de purge de produit
WVanne de diskibution

X Flexible d'aspiration

Y Tuyauterie de purge



INSTALLATION

NOTE: Les numeéros et letiras do référence, entre paren
théses dans le texte, renvoient aux repéres des illus
trations des figures et du schéma de pidces.

Voir pages 14 et 15, les accessoires disponibles chez
Graco,

Le systdme de circulation, représentd page 4, parmet dalimanter lo
systéme de pulvérisafion sans air en revétements réchauffés. Dans
un systéme de circulation, la pompe fonctionne en continu et fait
circuler le produit vers un ou plusisurs pistolets, puis le refoule vers
la récipient d'alimentation ou la pompe. Ce schéma dinstallation
typique est donné A& titre d'information pour sélectionner et installer
votre systéme. Prendro contact avec le roprésentant Graco, qui
vous aidera & concevolr le systdme le plus adapté & vos bescins.,

Menter la pompe pour répondre au type dinstallation prévue. Les

dimensions et limplantation des trous de montage de la pompe sont
indiqués page 4.

AVERTISSEMENT

Doux accessoires, le robinet de purge principal - valve dair (A),
et la vanne de purge de produit {V), sont nécessaires a vatre
systéme pour réduire les risques de blessures corporelles graves
par les pigces en mouvement, la projection, ou la pénétration da
praduit, au moment de l'arrét de la pompe.

Le robinat de purga principal - valve d'air élimine Fair emprisonné
entre le robinet et la pompe, une fois celle-ci arrétée. L'air
emprisonné peut enfrainer un cycle impréwu de la pompe, et
provoquer des blessures corporalles graves, lors du réglage ou
de la réparation de la pompa.

La vanne de purge de produit permet de décomprimer le produit
dans [a pompe a piston, le flexible, et le pistolet/vanne de
distibution, au moment de I'arrét de la pempe. Le déclenchement
du pistoletvanne de distribution pour décomprimer peut ne pas
s'avérer suffisant, en parficulier, en cas dobstruction du flexible,
du pistolet/de la vanne de distribuion, cu de la buse/du diffuseur,

Tuyauterie d’air

Installer une valve de vitesse & vide de rotation {E) pour interrompre
I'alimentation d'air de ta pompe, si la pompe accélére au-deld du
réglage pré-déterminé. Une pompe qui fonctionne frio rapidement
paut étre sérieusement endommage.

Monter un graisseur d'air {D) pour lubrifier automatiquement le
moteur pneumatique, et un régulateur d'air - manométe (C) pour
contrdler la vitessa et la pression da [a pompe.

Monter un robinet de purge principal - valve dair (A), faclement
accassible par la pompe et en aval du régulateur d'air.

Monter un filtre & air {(B) pour &liminer les saletés et I'humidits
indésirables de Falimentation d'air comprimsé, et installer un autre
robinet de purge principal - valve d'air (A} en amont des composants
de la tuyauterie d'air, pour isoler et décomprimer ces demiers, avant
da les contréler ou de les entretanir.

Tuyauterie de produit

Menter un clapet anti-retenue (H) & la sortie ds la pomps pour &viter
tout reflux, et entrafner tout trop-plein lorsque la pompe ne fonctionne

pas.

Menter une vanne ds purgs de produit (V) pour permettrs Ja décom-
prossion de ce demier. Puis installer une vanne d'amét de produit (M)
pour isoler le réchauffeur {le cas écheant), aux fins dentretien et de

dépannage.

Monter un filire/réservoir de remplissage {J} pour permetire de réduire
les pulsations dans la tuyauterie et un débit excessif au niveau du

pistolat.

AVERTISSEMENT

La chaleur fait dilater le produit, et, si calui-ci ne dispose pas d'un
volume suffisant, il risque de provaquer une surpression et une
rupture d'un composant ou du flexible, entrainant des blessures
comparelles graves st 'endommagement du matériel. La circula-
tion du produit dans un systdme chauffé empéche tout échauffe-
ment.

Cependant, si vous disposez d'un systdme chauffé & alimenta-
tion directs, vous devez assurer une accumulation adéquate. Le
réservoir de remplissage (J) peut foumnir una accumulation
suffisanta pour le produit dilaté, mais certains systdmes peuvent
nécessiter une vanne de surpression (K}, Celle-ci peut étre tarée
pour décomprimer & la pression de service maxi du composant
au régime le plus bas du systdme, pour éviter toute surpression.
De la méme manidre, NE JAMAIS installer de robinet d'amét de
produit en aval du réchauffeur, & lexception de la boucle de
filtration. Vérifier qu'un cité de la boucle est toujours ouvert.

Monter le réchauffaur (L). Monter la boudle de filration da produit (M)
avec des vannes damét (M), de chaque c6té da chague filtre, pour

faciliter I'entretien.

Pour alimenter plusieurs sorties en produit, monter un régulateur de
pression (P) & chague point de perte da charge, pour contrdler avec
précision la pression du produit 4 chaque pistelet. Monter un (des)
flexible(s) de produit mis a la terre ot un (des) pistolet(s), répondant

& votre application.

Sur la wyauterie de retour, monter une vanne de contre-prassion (S)
aprés chaque pistolet, pour permettre {e mainten de la pression

carrecte et assurer la circulation du produit,

Mise a la terre

AVERTISSEMENT
Pour assurer volre sécutité, lire atientivement et observer la
section des avertissements, RISQUES D’EXPLOSION OU
D'INCENDIE, page 3. Metire ensuite le systdme a la terre,
comme indiqué.

306-936
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FONCTIONNEMENT

La pompe a &8 contrélée avec de l'huile Kgére, une partie de celle-
ci ayant été laissée dans [unité pour la protéger de la corosion. Si
['huile contamine le produit en cours de pompage, l'évacuer.

Remplir & moitié 'écrou de presse-Stoupe/presse-étoups (4) de
liquide d'étanchéité dajutage (TSL), ou dun solvant compatible. Voir
Fig 2. Toujours laisser le prasse-étoupe rempli pour éviter le séchage
du produit en cours de pompage sur la tige de piston, et
'endommagement des gamitures d'ajutage.

Utiliser le régulatour d'air {(C) pour contr8ler la pression du produit at
la vitesse de la pompe. Toujours utiliser la pression la plus basse
possible pour obtenir les meilleurs résultats. Des pressions
supérieures provogquent lusure prématurée de la pompe et de la
buse de pulvérisation, et n'améliorant pas le spectre de pulvérisa-
tion.

AVERTISSEMENT

Afin ds réduire les risques de blessures corporelles graves,
pénétration de prodult et projection dans les yeux, et dommages
matériels, ne jamais dépasser la pression de service maxi du
produit et d'air du composant au régime le plus faible de votre
systdme. Voir RISQUE DE MAUVAISE UTILISATION DE
L'EQUIPEMENT, Pression du systéms, page 2.

Arrét et entretien de la pompe

Toujours arréter la pompe en fin de sa course dascendante, pour
gviter le séchage du produit sur la tige, et Fendommagement das
garnitures d'ajutage.

AVERTISSEMENT

Toujours observer la Procédure de décompression, page 2,
chaque fois que la pulvérisation est arrétée, et avant de can-
triler, do réparer, cu de changer les buses de pulvarisation, afin
de réduire les fisques de blessures corporelles graves.

Dans un systdme de circulation, pompe et tuyauteries amorcées, et
pression et volume d'air adéquats fournis, la pompe fonctionne en
continy, et accélére et ralentt en fonction de l'alimentation, jusqua
linterruption de l'alimentation d'air. Dans un systéme dalimentation

direct, la pompe démarne et s'améte lorsque la pistolet est déclenchs, .

puis relaché,

Si la pompe accélére rapidement ou fonctionne trop rapidement,
rarréter immédiatement. Une pompe qui toume trop rapidement peut
s'endommager. Vérifier l'alimentation de produit et remplir, si besoin
est. Amorcer la pompe pour éliminer I'air du systdme, ou rincer
l'unité, décomprimer, mais laisser e systdme rempli d'essenca
minérale, ou d'un solvant & base d'huile, pour protéger fa pompe de
la corrosion.

NOTE: La valve a vitesse a vide de rotation détecte le moment ol
la pompe commence & tourner trop rapidement, et s'arréte
automatiquement pour &viter l'endommagement da funité,
Voir ACCESSOIRES.

NOTA 1: ECROU DE PRESSE-ETOUPE ET PRESSE-ETOUPE

NOTA 2 ; UTILUSER UNE TIGE DE 14" DE DIAMETRE POUR SERRER

6 306-936

Si vous pompez du produit qui séche, durcit, ou se dépose, rincer le
systdme avec un solvant compatible, autant de fois que nécessaire,
pour empécher l'accumulation de produit séché dans la pompe ou les
tuyauteries.

ATTENTION

Ne jamais laisser [a pompe ou les fuyauteries remplies d'eau ou
d'air. Pour lutter contre la comrosion, rincer leau, le produit
aqueux, et évacuer l'air du systdme avant de stocker la pompe,
puis pomper les essences mindrales, ot observer la Procédure
de décompression, page 2.

Vérifier I'stanchéité de 'dcrou de presse-étoupe, au moins, une fois
par semaine. |l doit &tre suffisamment semd pour amdter los fuites.
Observer la Procédure de décompression, page 2, puis, 4 laide
d'une cié & fourche, ou d'une tige da 1/4" de diamétre, semer I'Scrou.




ENTRETIEN ET DEPANNAGE

AVERTISSEMENT

Procédure de décompression

Afin de réduire les risques de blessures corporelles graves,
pénétration de produit, projection dans les yeux, au sur la peau,
ou blessures dues aux pidces en mouvement, observer la
procédure ci-dessous chaque fois que vous amétez la pompe,
lors du contrdla ou da la réparation dune pidce du systdme, de
linstallation, du netftoyage, ou du changement de buses de
pulvérisation, et chague fois que vous amétez la pulvérisation.

. Engager le verrou de sécuwnitd du pistolet.

. Fermer le régulateur diair.

. Fermer le rabinet de purge principal - valve d'air (nécassaire).

. Dégager le verrou de securité de pistolet.

. Maintenir une partie métalique du pistolet fermement sur le
cdté dun seau métallique mis 4 la tere, et déclencher le
pistolet pour décompressar.

. Engager le verrou de sécurité du pistolet.

. Quvrir [a vanne de purge (nécessaire), en préparant un
récipient pour recevoir le drainage. o

8. Laisser la vanne de purge ouverts jusqu'a recommencer la

pulvérisation.

[41I —Nl BE

~N®

Si vous suspectez un bouchage complet de fa buse de pulvéri-
safion ou du flexible, ou que la décompression n'est pas ter-
minée, aprés avoir suivi les étapes d-dessous, desserrer TRES
LEGEREMENT [écrou de retenue de la buse de pulvérisation,
ou le raccord d'extrémité du flexible, et décompresser progres-
sivement, puis desserrer compldtement. Débarrasser enstite la
buse ou le flexible des éventusls corps étrangsrs.

AVERTISSEMENT

Ne jamais faire fonctionner la pompe avec la plague du motsur
pneumatique refirée. Les piéces en mouvement du piston peu-
vent pincer au amputer les doigts.

TABLEAU DE DEPANNAGE

SYMPTOME CAUSES

REMEDE

La pompe na foncticnne pas
adéguate

Tuyauterle restreinte ou alimentation d'air in-

Alimentaticn en produit dpuisée

Dégager la tuyautserle, ou augmenter
I'alimentation
Rernplir et amarcer

Réglage nécassaire des soupapas du piston ou
de l'aspiration da produit .
Ecrou de presse-loupe d'ajutage desserré ou
garnitures usées

Moteur preumatique endommagé

Régler

Serrer ['écrou ou remplacer les garnitures

Réparer; voir 306-982

La pompe fonctonne, mais la sortie est fable

Alimentation d'air insuffisante

Alimentation de produit épuisée

Vanne de distributon ou pistolet bouché(s)
Gamitures de pompe de produit endommagées
Piston usé, ou scupaps d'aspiration maintanue
cuverte ou usée

Augmantar Talimentation
Remplir et amarcer
Nettoyar

Remplacer

Réparer

Fanctionnement accéléré ou krégulier

Alimentation de prodult épuisée
Soupapes d'aspiration de produit ou scupapes
de piston Lsées

Hemplir et amorcer
Réparer

306-936 7




Réparation de la pompe a piston
{Voir Fig 3 ou 4)

NOTE: Des lots de réparation de gamitures sont dispenibles. Voir

pages 11 et 13. Utiliser les nouvelles pidces du lot, méme
si les anclennes pidces semblent encore bonnes. Les
anclennes piéces ne s'adaptent pas bien aux nauvelles,
ce qui peut entrainer des fuites dans la pompe.

Un astérisque placd aprds un numéro de référence entre
paranthases, {14*} par exempla, indique que la pidce est
comprise dans (@ lot de réparation.

Si possible, rincer la pompe au solvant. Observer enstite
IAvertissement concernant la procédure de décompres-

gion, page 7.

Deébrancher las flexibles de produit. Ratirer les écrous de
blocage de bielle (26). Maintenir los méplats de la fige de piston
avec une dé, puis, a 'aide dune autre clé, desserrar Pécrou de
raccord {22). Placer la pompe a piston dans un &tau.

Desserrer le corps da la soupape d'aspiration (6) du carter de
pompe (3). Retirer I'axe d'arét & bille, l'amétoir, le joint torique,
ot [a bille.

Dessarrar l'écrou de presse-étoupe (4), puis appuyer la tige de
piston (19) pour dégager le corps de piston (5) de la partie
inférieure du carter de pompe (3). Saisir 18 piston et extraire la
tige.

Dassarrer le comps de piston (5) de la tige (19). Retirer la bille,
arétoir de presse-étoupe, les presse-Stoupes, et les gami-
tures.

Dessarrer écrou de presse-éoupe (4) du carter de pompe (3).
Refirer las gamiwres et les presse-ficupes d'ajltage.

Nettoyer entidroment les pigces avec un solvant compatible, et
sécher & l'air. Examiner I'état des pidces (usure ou endom-
magement). La partie extérisure de la tige do piston (19) &t la
surface intrieure lisse du manchon (18) ne doivent présenter
aucun signe d'entaille ni da rayure. Dans le cas contraire,
remplacer les deux pidcas. Si le manchon ne psut pas étre retiré
facilement pour le remplacer, prendre contact avec la filiale ou
le représentant Graco le plus proche. Menter un nouveau man-
chon, extrémité conique vers le vas, dans le carter de pornpe,
et remplacer le joint (177).

Lubrifier les gamitures, los presse-étoupes, la tige, et lo man-
chon, avec une graisse compatible, avant de remonter la
pompe.

Installer las gamitures de piston (5). Vérifier que les ldvres des
gamitures en V sont arientées vers le HAUT sur le corps. Sil'axe
d'arrét & bille (20) et le guide 2 bille (36) ont €% deéposés, les
remetire en place.

a. Pompe modale 207-335
Mettre en place, dans l'ordre, un presse-etoupe
femelle (13%), une garniture en V en PTFE (14%),
quatre gamitures en V en cuir {15%), un presse-
&toupe male (16*), l'arrétoir da gamiture (21), et la
bille (8" sur l& corps du piston (5). Voir Fig 3.

b. Pompe modéle 217-580

Mettre en place, dans fordre, un presse-étoupe
fernefle {13*), une gamiture en ¥V UHMWPE (14%),
une gamiture en V en cuir (15*), une gamiture en V
UHMWPE (14*), une gamitura en V en cuir {15%),
une gamiture en V UMMWPE (14%), un presse-
étoupe méle (16), larrdtoir de gamiture (21), et la
billa (8*), sur le pistan (5). Voir Fig 4.

10. Visser le comps de piston {5) dans la ige de piston (19), et serer

8

& un couple compris entre 68 ot B2 Nm.

306-936

Pompe, Modéle 207-33%

Fig 3

e
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Z
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Pompe, Modéle 217-580

1.

26

13*
14*

—_

6*

7*

-

11.

12,

13.

14.

15.

16.

Metire en place les garnitures d'ajutage. Vérifier que les [dwies
des gamitures en V sont orientées vers le BAS dans lo carter.

a. Pompe modéle 207-33%
Mettre en place, dans l'ordre, un prasse-étoupe
méle (16}, quatre gamitures en cuir {15*), une
-garniture en PTFEZ  (14*), et un presse-étoupe
femelle (13"), dans I'sjutage du carter de pompe {3).
Voir Fig 3.

b. Pompa modéle 217-580

Mettre en placs, dans ('ordre, un presse-étoupe
méle (16%), une gamiture en V UHMWPE (14*), une
gamiture en V en cuir {15%), une gamiture an V
UHMWPE (14%), une gamiture en V en cuir (15*),
une gamiture en V UHMWPE {14*), &t un presse-
étoupe femelle (13%), dans ['ajutage du carler de
pompe (3). Voir Fig 4.

Guider la tige de piston dans la partie inférieure du carter de
pompe (3), et minutieusement & travers les gamitures d'ajutage.
Placer 1'écrou de presse-éloupe (4) sans le semer.

Placer la bille (%) dans le corps de la soupape d'aspiration (6).
Metire en place [e joint torique (10}, I'amétoir {12), et Faxe d'arrét
& bille (11}, Visser fermement lensemble dans le carter de
pompe (3).

Assembler la tige do piston et 'écrou de raccord (22). Aligner les
bialles et le carter de pompe, puis serrer les écraus de biclles
(28).

Serrer l'écrou de raccord juste ce quiil faut pour améter les fuites.
Remplir I'écrou de presse-étoupede presse-étoupe & meitid de
Liquide d'étanchéité d'ajutage Graco.

Rebrancher, le cas échéant, le fil de temre au moteur prieuma-
ique, pendant la procédure de réparation.

306-936 9



SCHEMA DES PIECES
Modéle 207-339, Série F
Pompe a piston standard

NOTA 1 : LES LEVRES DES GARN
TURES EN V {CUIR) DOIVENT
ETRE ORIENTEES VERS LE
BAS
NOTA 2: PTFE
NOTA 3 : SERRER A UN COUPLE COM
PRIS ENTRE 47 ET 63 NM
NOTA 4 : SERRER A UN COUPLE
COMPRIS ENTRE 68 ET 82 NM
NOTA 5 : LES LEVRES DES GARNI
TURES EN V (CINR) DOIVENT
ETRE ORIENTEES VERS LE
HAUT

10 306-936



LISTE DES PIECES

Modéle 207-339, Série F

Pompe a piston standard
Comprond les éléments 1 4 36

DESIGNATION QTE

NO. NO.

REP. REF.
1 207-352 MOTEUR PNEUMATIQUE
vair pigces, 306-082

ENSEMBLE DE LE POMPE A PISTON
Comprend les éléments 3 &4 21 & 36

2

3 207-354 - CARTER, sottis

4  207-355 » ECROU, prasse-dtoupe
5 *207-356 - CORPS, piston
6

7

8

—_

207-353
Série C

207-357 + CORPS, soupape daspiration

GOUPILLE, fendue; diam. 1/16"; long. 1"

BILLE, acier inoxydable; diam. 58"

+ BILLE, acier inoxydable, diam. 3/4"

- JOINT TORIQUE, PTFE

« AXE, arrét & bille

+ ARRETQIR, joint torique

» PRESSE-ETOUPE, femelle

« GARMITURE EN V, PTFE

+ GARNITURE EN V, cuir

16 *183-644 + PRESSE-ETOUPE, mile

17 *167-668 = JOINT, plat; Téflon®

18 167-669 ~ MANCHON, cylindre

19 167-670 - TIGE, piston

20 **167-671 -+ AXE, arrét & bille

21 167-672 « ARRETOIR, gamiture

22 207-370 BIELLE

25 101-946 GOUPILLE, fendus, acler inoxydable:

diam. 1/8" x 1-1/2" 1

ECROU DE BLOCAGE, hexagonal; 3/8-16 3

RONDELLE-FREIN; 1/4" 2

VIS, mécanique, Bte ronde; 1/4-20 x 38" 2
1
3
1

100-063
*101-822

9 *101-859
10 **165-053
11 167-662
12 167-663
13 *183-645
14 *167-665
15 *167-668

L]

-k b A md wh D) OO N P —k ke ke ) b ok ok i 3

26 101-566
27 102-024
28 102-234
30 **156-082
34 167-682
3B 172-479
36 183-022

JOINT TORIQUE, caoutchoue nitrile
TIRANT; 192 mm
ETIQUETTE, avertissement {non représentde)}
+ GUIDAGE, bille
Avec dlément 2 1

Le numéro 306 dans la désignation se réfdre au manuel d'utilisation
sépara. ;

* Foumie dans le lot de réparation 207-386.

** Pigces de rechange "bolte & oufils” recommandées. Les con-
sarver afin de réduire les temps d'arrét,

Lot de réparation de garnitures 207-386

Pour pompe a piston 207-353

{Doit étra achetd séparément)

Comprend les éléments suivants:
NO. REP. QTE

8

9
13
14
15
16
17

- BN RN e

Garnitures en V en PTFE:
en option 167-665

Commander huit gamitures pour remplacer les gamitures en cuir
{15)

Lot de conversion 217-545

Comprend une tige résistant & la corrosion et un cylindre pour
sarvices sévéras. Aucun autre changement da pidces nest néces-
saire.

Comprend:

178-895 Tige
178-8%6 Cylindre

COMMENT COMMANDER LES
PIECES DE RECHANGE

1. Pour étre s0r de recevoir [es pidces de rechange, lot, ou acces-
soires corracts, toujours fournir les informations nécessaires
dans le tableau ci-dessous,

2. Vérifier la liste de pidess pour identifier le numéro de référance
corract; ne pas utiliser le no. de rep. pour commander.

3. Commander les piéces au distibutaur Graco ke plus proche.

NUMERO
REF
& chitires GTE | DESIGNATION DES PIECES
INFORMATIONS
DE SERVICE

Las pidces énumérdes o-dessous sont ANCIENNES et NOUVELLES,
en fonction du montage.

CHANGEMENT ETAT DE NO. NO.

DE MONTAGE LA PIECE REP. REF. NOM

207-358 ANGIENNE 167-684 | Presse-éloupe

Pompe & piston NOUVELLE 13 183-645 | Pressa-éfoups”

jusqua Séne C ANGIENNE 167-667 | Presse-Sloups
NOUVELLE 16 183-644 | Prasse-étoupe

306-936 11



SCHEMA DES PIECES

Modele 217-580, Série A

Pompe a piston pour services sévéres

NOTA1

NOTA 2 :
NOTA 3 :

NOTA 4 :

NOTAS:

12

: LES LEVRES DES
GARNITURES EN V (CUIR)
DOIVENT ETRE ORIENTEES
VERS LE BAS
(POLYETHYLENE UHMW)
SERRER A UN COUPLE
COMPRIS ENTRE 47 ET

63 NM

SERRER A UN COUPLE
COMPRIS ENTRE 63 ET

82 NM

LES LEVRES DES
GARMTURES EN V (CUIR)
DOIVENT ETRE CRIENTEES
VERS LE HAUT

 306-936



LISTE DES PIECES

Modéle 217-580, Série A

Pompe a piston pour services sévéres

Comprend les &léments 1 4 36

NO. NO. DESIGNATION
REP. REF,
1 207-352 MOTEUR PNEUMATIQUE
voir pieces, 306982
2 217-529 ENSEMBLE DE LA POMPE A PISTON
Série C Comprend les éléments 3 4 21 & 36
3 207-354 « CARTER, sortia
4 207-355 « ECROU, presse-étoupe
5 " 207-356 ~» CORFPS, piston
6 207-357 - CORPS, soupape daspiration
7 100-063 - GOUPILLE, fendue; diam. 1/16"; long. 1"
8 *101-822 « BILLE, acler inoxydable; diam. 5/8"
g * 101-859 « BILLE, acier ino, la: diam. 3/4"
10 ** 165-053 « JOINT TORIQUE, PTFE
11 167-862 « AXE, arrét & bille
12 167-663 » ARRETQIR, joint torique
13 * 167-664 « PRESSE-ETOUPE, femelle
14 ™ 108-454 - GARNITURE EN V, Polyéthylene UHMW
15 * 167-666 - GARNITURE EN V, cuir
16 * 167-687 + PRESSE-ETOUPE, mile
17 * 167-668 - JOINT,‘_Flat; PTFE
18 178-866 » MANCHON, cyindre
19 178-895 - TIGE, piston
20 ** 167-671 - AXE, arrdt 3 bille
21 167-672 - ARRETOIR, gamiturs
22  207-370 BIELLE
25 101-948 GOUPILLE, fendue; acier inoxydablE;
diam. 1/8" x 1-1/2"
26 101-566 ECROU DE BLOCAGE, hexagonal; 38-16
27  102-024 RONDELLE-FREIN; 1/4"
28 102-234 VIS, mécanique, tBte ronde; 1/4-20 x 3/8"
30 *156-082 JOINT TORIQUE, caocutchouc nitrile
34 167-682 TIRANT; 192 mm _ )
35 172-479 ETIQUETTE, avertissoment (non représentd)
36 183-021 - GUIDAGE, bille
Avac Félément 2

Le nombre 306 figurant dans la désignation se rapporte au

manuel dutilisation sépare.

* Foumie avec le lot da réparation 220-396,

QTE

-

— ke ks ek kb [ £T) D b o b ehovnd [\ v ek b b e

=0 =TI —

—y

** Pidces de rechange ‘bolle & outils” recommandées. Conserver
afin de réduire les temps d'amét,

Lot de réparation des garnitures 220-396

Pour pompe & piston 217-529

(Doit Gtre acheté séparément)

Comprend les éléments suivants:
NO. REP. QTE

8

g
13
14
15
16
17

- N B N ek e

Garnitures en V en PTFE en option

167-665

Commander dix gamitures pour remplacer les gamituras en polyéth-
ylone UHMW (14} ot les gamitures sn cuir (15).

COMMENT COMMANDER LES

PIECES DE RECHANGE

1. Pour étre siir de recevoir les pieces de rechange, lot, ou acces-
soires comects, toujours fournir les informations nécessaires

dans lo tableau ci-dessous.

2. Vérifier {a liste de pidces pour identifier le numéro de référence
coraect: ne pas utiliser le no, de rep. pour commander.

Commander los piéces au distributeur Graco le plus proche.

NUMERO
REF
6 chiffres

QTE

DESIGNATION DES PIECES

306-936 13



ACCESSOIRES

{Doivent étre achetées séparément)

SUPPORT MURAL 207-489

Pour pompa Prasident Comporte un panneau d'accds
frontal et est pré-percé pour recavelr un réchauffour de
preduit Vis-Con et un collecteur de sortie/filtre produit,

SUPPORT MURAL 207-365

Pour pompe Président.

LIQUIDE D’ETANCHEITE
D’AJUTAGE (TSL)

Solvant non dvaporant pour presse-Stoupe,
206-995 0,9 lire
206-996 3,8 litres

CLAPET DE RETENUE 103-772

PRESSION DE SERVICE MAXI 19 bar
Type oscillant, acier inoxydable, sories 2" npt & chaque exirémité
empéche le produit do remonter dans les tuyauteries et de provoquer

un excadent de débit lorsque la pompe ne fonctionne pas.

PISTOLET SANS AIR CONTRACTOR

217-593
PRESSION DE SERVICE MAX| 252 bar
orifice produit 0,125 pouce

PISTOLET SANS AIR FLEX 218-132

PRESSION DE SERVICE MAXI 350 bar
orifica produit 0,080 pouce T

Joints Viton® 214-711

PRESSION DE SERVICE MAX| 350 bar
1/4x1/4x1/4 npt{m)

14 306-936

FILTRE PRODUIT

Deux sorties 14 npsm(f} et une sorie 3/8 npt(f). Peut comporter une
vanne de purge produit en position basse de la cuve.

214-570 PRESSION DE SERVICE MAXI 210 bar. Avec cuve
en aluminium et support.

PRESSICN DE SERVICE MAX] 350 bar. Avec cuve
en acier au carbana et support.

218-029

&>

\
&
Modéle représenté: 214-570.

RECHAUFFEUR VIS-CON

PRESSION DE SERVICE MAXI 210 bar

Pour emplacements dangereux, Classe 1, Groupe D,

Approuvé GSA et FM. Régulation da température électronique. Plage
de régulation: 0 4 121°C.

226-816 120 VCA, 80 Hz, monophasé, 18 A

226-819 240 VCA, 80 Hz, monophass, 9 A

CLAPETS A BILLE HAUTE PRESSION,

Joints Viton®
PRESSION DE SERVICE MAXI| 350 bar
Peuvent &tre ufilisés comme vanne da purge produit.

210-657
1/2 npt{m)

210-658
3/8 npt{m)

210-659
38 x 1/4 npt{m)

RACCORD TOURNANT 204-940

PRESSION DE SERVICE MAXI 210 bar
Pour assurer un mouvement plus souple du pistolet.
1/4 npt x 1/4 npsm

VANNE DE DECOMPRESSION 208-817
PRESSION DE SERVICE MAXI 210 bar

Décomprime le produit forsqu'il dépasse un niveau prédéterming.
Réglable & 210 bar. Entrée et sortie 3/8 npt{f).



FLEXIBLE PRODUIT NYLON

MIS A LA TERRE

PRESSION DE SERVICE MAXI 210 bar
Couvercle en urdthane

No. ref. DI Longueur | Filetage

214-700 48 mm 610 min raccord foumant 1/4 npsm(fbe)

214-701 38 mm 94 mm raccord tournant 1/4 nptim) x
1/4 npsmif}

210-340 64 mm 76 m raccord toumant 1/4 npsmsfbe}

210-54 64 mm 152 m raccord toumant 1/4 npsmfbe

214-703 g5mm | 76m /3 npt(mbo)

214-705 85 mm 152 m 3/8 npt(mbe

214-920 95 mm Wi m 3/8 npi(rmba

FLEXIBLE D’AIR BUNA N MIS A LA TERRE
PRESSION DE SERVICE MAX] 12 bar

No. réf. DI Longueur | Filetage
208-610 19 mm 18m 34 npt{m)
205-548 19 mm 45m 34 nptim
208-611 19 mm 76m 34 nptim
208-612 19 mm 15m 34 nptim

FLEXIBLE PRODUIT NEOPRENE

MIS A LA TERRE
PRESSION DE SERVICE MAXI 345 bar

No. réf. Di Longueur | Filetage
215241 191 mm | 18m 34 npi(mbe)
215-238 1Blmm | 3im 34 npi(mbe
215-239 191 mm 46m 3/4 np:[mbe
215-240 181mm | 76m 3/4 npilmbe
REGULATEUR DE PRESSION DE

PRODUIT 206-661

PRESSION DE SERVICE MAXI 210 bar

PLAGE DE CONTRE-PRESSION 70 4 210 bar )
Pour assurer une contre-pression constante du systeéme & tous fes
pistolets en maintenant une pression correcte de circulation du
produit, Gamitura PTFE 1, dlapet & bills au carbure de tungsténe ot
jou, entrées et sorties 1/4 npt(f} (2 chacune).

LOT DE SIPHON 208-259

Tube de siphon longueur de fit et flexible 2,9 m. Flexible aves raccord
tourmnant 3/4 npt(f.

TAMIS POUR FILTRE EN ACIER

INOXYDABLE

167-024 30 mailles (595 microns)
167-025 60 mailles (250 microns)
167-026 100 mailles {149 microns)
167-027 200 mailles (74 microns)

RESERVOIR DE REMPLISSAGE,

avec filtre 214-624

PRESSION DE SERVICE MAXI 350 bar

Tamis de fitre 120 ¢m?, 60 mailles (250 microns).
entrée 3/4 npt(f)

sorfies 3/8 npt{f) et 1/2 npif)

Eléments de montage pour réservoir de remplissage
(a commander séparément)

NO. DESIGNATION QTE
REP.

100-015 ECROU, hexagonal; 1/4" i
100-016 RONDELLE-FREIN; 1/4" 1
100-802 VIS, mécanique, tBte cvlindrique; 1/4" 1
155-665 RACCORD, toumant; 3/8 npt{m) x 38 npsm(f) 1
175-013 RACCORD, tuyau; 34 nptmbe); longueur 2,5" 1
206-326 COLLIER, réservair de remplissage; goujon

1-1/2*11-1/2 npt{m}

FILTRE A AIR
PRESSION MAXIMALE DE SERVICE 17,5 bar
106-149 entrée & sortie 1/2 npt
106-150 entréa & sortie 3/4 npt

GRAISSEUR D’AIR
PRESSION MAXIMALE DE SERVICE 17,5 bar

214-848 entrée & sortie 1/2 npt T
214-849 entrée & sortie 3/4 npt

ROBINET DE PURGE - VALVE D'AIR

(NECESSAIRE)

PRESSION DE SERVICE MAX| 21 bar

Elimine Fair emprisonné dans [a tuyauterie entre l'entrée d'air de [a
pompe et [a valve, lorsque celle-ci est femée.

107-141 entrée & sortie 3/4 npt{m x f}

107-142° enfrée & sortie 1/2 npt{m x fi

REGULATEUR D’AIR 203-716
PRESSION D'AIR DENTREE MAX! 21 bar
Plage de régulation: 0 4 14 bar

Entrde 1/2 npsm(f), sore 3/8 npt(m).

VALVE DE VITESSE A VIDE DE ROTATION
DE POMPE 215-362

Coupe automafiquement Palimentation d'air de la pompe si elle
détecte une vitesse trop rapide de l'units, condition causée par une
alimentation produit épuiséa,

PINCE DE TERRE 103-538
FIL DE TERRE 208-950

Longueur 7,6 m, jauge 12

7
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Plage de sarvice recommandsée
Vitssse recommandde max de la pompe
Conditions d'air

Pression de décharge maxi de la pompe
Entréa d'air

Sortie de produit

Entrée de produit

Parties en contact avec le produit

Poids

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

28384 bar

70 cycles/min; débit 8 litres

3 PCM environ par 15 psi nécessaire pour pomper 3,8 | de produit
environ. Voir exemple ci-dessous.

126 bar

1/2 npt{m)

1/2 npt{f)

34 npt{m)

207-339

Carbure de tungsténe, Acier inoxydahle, acier au carbane, aciar
Nitralloy, PTFE cuir

217-580

Acler au carbone, adier inoxydable chromé, PTFE, cuir,
polySthyléne & poids moléculaire ultra élové

14 kg

Viton® sont das marques déposées de la société Du Pont

EXEMPLE DE CONDITIONS DUAIR:

Si la pression d'air do pomipage ast de 5 bar, et que la pompe débite (1,380 Vmin,

le volume d'air requis est 5 x 0,1 GPM x 3 PCM = 1-1/2 PCM.

NOTE: & est obtenu en divisant 15 par 75.





