
BETRIEBSANLEITUNG 

306987 G-F 

GRACO 

HOCHDRuc!<,mTTLERE§_"\{OLl.Jt1EtL_~" ~" __ 

"red alert" FILTER 
Zulassiger Betriebsilberdruck 210 bar 

MODELL 207-994: mit 590 Micron 30 Mesh) Element 

MODELL 207-995: mit 250 Micron 60 Mesh) Element 

MODELL 207-996: mit 149 Micron ( 100 Mesh) Element t---

MODELL 207-997: mit 95" Micron ( 150 Mesh) Element 

MODELL 207-998: _mit 74 Micron (20O Mesh) Element 

MODELL 207-999: mit 1,0 rom Stab Point Element 

MODELL 208-000: mit 1,3 mm Stab Point Element 

MODELL 102.-92.9: ohne Element 

WARNUNG! 
MiBbrauch des Filters oder der Zubeh6rteile, z.B. Uberdruck, Teile modifizieren, unge-
eignete Chemikalien oder Flussigkeiten kann zu Verletzungen fUhren. 

Filter regelmaBig ilberprufen, 

Bei Abnabme oder reinigen des Filters bzw. Austausch von Teilen stets erst Druckent
las tung durchflihren. 

Undichte Stellen am Filter nie mit Fingern abdichten. 

Materialvertraglichkeit: 
Sicherstellen das aIle Materialien und Losemittel, die eingesetzt werden, fur diesen 
Filter geeignet sind, siehe auch TECHNISCHE DATEN am Ende der Betriebsanleitung. Stets 
erst die Anweisungen des L6semittels- bzw. Materialherstellers durchlesen. 

Hinweis: Keine l,l,l-Trichlorethane, Methylenchlorid oder halogenisierte Hydrocarbonate 
einsetzen. Dieses trifft fur L6semittel als auch fur das Material zu. Der Einsatz die-
ser Materialien kann zu einer chem1schen Reaktion bzw. zu einer Explosion fiihren. Falls 
notwendig, Materialhersteller kontaktieren, urn sicherzustellen, daB die eingesetzen 
Fllissigkeiten mit Aluminium bzw.Zink vertraglich sind. 

Systemdruck: 
Urn Verletzungen zu vermeiden, den zulassigen BetriebsUberdruck von 210 bar nicht Uber
schreiten . 

• SICHERHEITSHINWEISE S. ANLEITUNG 307229 

• Technische Anderungen vorbehalten 
Copyright 1991 Graco GmbH 

GRACO GMBH DEUTSCHLAND 
MOSELSTRASSE 19, O-W 4040 NEUSS· TELEFON: ° 2131/4077-0, FAX: 0 21 31/407758 
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SIC HER H E ITS H I N WEI S E 

(weitere Hinweise siehe Anleitung 307-229) 

Var Inbetriebnahme des Gerates sind samtliche Bedienungsanleitungen 
einschlieBlich die der ZubehBrteile sargfaltigzu lesen. Anderungen 
am Gerat dlirfen nur durch autarisiertes Fachpersanal durchgeflihrt 
werden 

VORSICHT HOCHSTDRUCK! Der ext rem hahe Druck am Pistolen- bzw. Pumpen
auslaB kann schwere Verletzungen verursachen. 

Nach Beendigung der Arbeiten Gerat ausschalten,(Stecker 
und Pistole einige Male"offnen,um den Druck des Systems 
MaterialablaBhahn offnen. Dasselbe sollte vor jeglichen 
geschehen. 

herausziehen)* , 
zu entlasten. 
Servicearbeiten 

Zum Splilen bzw. Reinigen der Anlage sind die entsprechenden Vorschriften 
zu beachten. 

Gerat und zu spritzendes Werkstlick erden, um statische Entladung zu 
vermeiden, wodurch Funken, Feuer oder Explosionen verursacht werden 
kBnnen. Beim Reinigen bzw. Durchsplilen stets MetallgefaBe benutzen, 
wobei die Pistole Kontakt mit dem Metallbehalter haben muB. Es dlirfen 
nur geerdete Materialschlauche eingesetzt werden. 

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der Pistole stets 
umgelegt sein. 

Wir empfehlen, Airless-Pistalen nur mit Dlisenschutzkappe zu verwenden. 
Pistole nie auf Menschen richten! Bei Verletzungen safort Arzt aufsuchen! 

Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Dlise abgenommen wird. Gerat 
abstellen,(Stecker aus Steckdose herausziehen)~Pistalenabzug betatigen. 

Vor Inbetriebnahme des Gerates sind samtliche Schlauchverbindungen 
festzuziehen, die sich zum Beispiel beim Transport gelost haben kBnnten. 
VORSICHT HOCHSTDRUCK! Material kBnnte sonst aus den AnschluBstellen 
austreten und zu Verletzungen filhren. 

Keine beschadigten Schlauche mehr einsetzen, 'Materialaustritt unter 
hohem Druck kann zu Verletzungen flihren. Var jeder Inbetriebnahme sind 
die gesamten Schlauche zu liberprlifen. Beschadigte Schlauche nicht mit 
Isolierband und ahnlichen Materialien reparieren, das Einbinden der 
Schlauche darf nur von Fachpersonal ausgeflihrt werden. 

Am Arbeitsplatz ist flir eine ausreichende Lliftung zu sorgen. 

Es sollten nur Original Graco Ersatzteile und ZubehBr.eingesetzt werden, 
die flir die entsprechenden Betriebsdrlicke des Gerates ausgelegt sind. 

*) nur bei elektrisch angetriebenen Geraten 

HINWEIS: Ein Gerat mit der Ubersetzung von z. B. 45:1 entwickelt einen 
Materiaidruck, der um das 45fache hBher ist als der Lufteingangs
druck. AIle ZubehBrteile mlissen auf diesen Materialdruck ausgelegt 
sein. Bei Anderung der Pumpe (z. B. des Ubersetzungsverhaltnisses) 
sind die entsprechenden Typenschilder bzw. Warnungshinweise 
entsprechend zu andern. 
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INSTALLATION 

Bei der_Installation des Filters kann zwischen zwei Moglichkeiten gewahlt werden. 

Hinweis: Zum Entfernen der Tasse muB unter dem Filter ein Spielraum von 114 rum sein. 

zwei Filter System 

Bei diesem System kann der zweite Filter eingesetzt werden, wenn der erste gereinlgt 
werden muB, bzw. umgekehrt. 

Zwei Filter wie in Abb. 3~1 gezeigt, installieren. Die beiden Filter mussen einen Adap-
ter (A) und ein AblaEventil (B) in der Filtertasse (10) haben, um den Materialdruck 
entlasten zu konnen, bzw. das Material ablassen zu kennen. Vier_ Kugelhahne (D) am 
Filter Ein- und Ausgang montieren, wie in Abb. 3.1 gezeigt. 

Filter By-pass System 

Bei dieser M6glichkeit kann der Filter gereinigt werden, das Material wird dann auto- _ 
matisch durch den By-pass geleitet. 

Filter und By-pass-Rohr so installieren, wie in Abb. 3.2 gezeigt. Ein Adapter (A) und 
ein Kugelhahn (B) mussen in der Filtertasse angebracht werden, um den Materialdruck 
zu entlasten, bzw. das Material abzulassen. Vier Kugelhahne (D) an jeden Filter 
Ein- und Ausgang montierenr urn den Filter zu isolieren, wenn dieser gereinigt werden 
muE -'-----~ 

D 

Abb. 3.1 

SERVICE 

10 

A_......,..
B 

D D 
D 

--- Abb. 3.2 

ACHTUNG! Wenn der Filter fur einige Zeit nicht benutzt wird, aIle Teile sorgfaltig mit 
L6semitte-l reinigen und mit Luft ausblasen, damit die Farbe nicht antrocknen 
kann und den Filter verstopft. Um Teile nicht zu beschadigen, keine Drahtburste 
oder scharfe Werkzeuge benutzen. 

Anzeiger 

Der Anzeiger oberhalb des Filters zeigt ein verschillutztes Element an. Wenn der Anzeiger 
3/4 rot zeigt, Element reinigen. Wenn der Filter nicht sofort gereinigt wird, 6ffnet 
das By-pass-Ventil und das Material geht ungefiltert durch den Filter. 

Anzeiger (1) erneuern, wenn dieser nicht korrekt arbeitet (wenn dieser immer rot ist, 
bzw. niemals rot) . 

By-pass Ventil 

By-pass Ventil offnet, wenn das Filterelement verschmutzt is~, bzw. wenn der Ausgangs-
druck 2 bar unter dem Eingangsdruck liegt. Dies gewahrleistet einen gleichbleibenden 
Systemdruck bzw. verhindert ein Zerst6ren des Elementes. By-pass Ventil (2) ersetzen, 
wenn dieses beschadigt ist, bzw. verschlissen. 
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Viton-O-Ringe 

Diese O-Ringe dichten die Tasse-(10) zurn Gehause (3) hin abo Wenn Material urn die 
Tasse austritt, O-Ring (8) und O-Ring (9) ersetzen. 

Tasse und O-Ring abnehmen. Teile in geeignetem L6semittel reinigen. Darauf achten, daB 
die O-Ringe oder die Dichtflache der Tasse und Gehause nicht bescMdigt wird. -Vor zu
sammenbau, Teile_ein£etteb-- Die Rille in den O-Ringen muS nach aben zeigen. 

Tasse, Element und F?der 

Tasse (10), Element (6) und Feder (7) bereithalten. Bevor die Tasse abgenommen wird, 
Material durch das By-pass Ventil (2) fUhren, bzw. System abstellen. Materialdruck 
durch 6ffnen des Ktigelhahns (B)entlasten. 

Tasse mit Werkzeug halten, um ein Drehen zu verhindern. Stopfen (12) herausdrehen. 
Nachdem die Flussigkeit ausgetreten ist, Tasse, Element und Feder abschrauben. Andere 
Tasse, Element und Feder anbringen, dieses zugig durchfuhren, damit die Farbe nicht am 
Gehause (3) oder anderen Teilen antrocknen kann. Eleme~t so anbringen, wie in der Teile
zeichnung gezeigt. Gewindagange der Tasse einfetten und handfest anziehen. 

Tasse, Element und Feder, die entnommen worden sind, sofort mit geeignetem Losemittel 
spulen, bevor die Farbe an.:tr6c]tiien. kann. Keine Drahtbiirste oder scharfes Werkzeug dazu 
benutzen. Filterelement (6)mit Pinsel reinigen. Partikel im Filter ausblasen. Filter 
auf Beschadigungen Uberprufen.. Element falls notwendig,- ersetzen. 

Hinweis: Beim EinSatz von Aceton, Zylol und Toulene ge16tete Filter verwenden, siehe 
unter ZUBEHOR 

ZUBEHOR (separat zu bestell~n) 

O-Ring Umbausatz 
Fur Materialien, die nicht mit Viton 
vertraglich sind. 

Filter By-pass Ventil 111-523 
Offnet bei 3 bar, -75 limin,. Fur hochviskose 
Materialien. 

Filter-Elemente 

! 
r -• 
! 

C-
f--
I c- -

105-278 O-Ring, Ethylene-propylene 
105-277 O-Ring,  

Adapter 105-276 
Zul. BetriebsUberdruck 210 bar 
3/4-16 UNF x 1/4 NPT 

Beim Einsatz von L6semitteln wie Aceton, Zy-
101 oder Toulene ge16tetes Filterelement ein-, 
setzen. Bei den Standardelementen wurde Epoxy 
eingesetzt. Siehe nachstehende Tabelle. 

verbindet die Tasse mit dem Kugelhahn 
210-657 oder 214-037. 

Kugelhahn 
Zul. BetriebsUberdruck 350 bar 
Zum Anbringen in Adapter 105-276 zur 
Druckentlastung. 

210-657 
214-037 

1/4 NPT(A) Viton-Dichtung 
1/4 NPT(A) Dichtung 

,",odell Epoxy 
(Standard) 

207-944 102-675 

207-995 102-674 

207-996 102-676 

207 997 102 677 

207-998 102-678 

07 999 102-842 
208-000 102-841 

~--

Ge16tet Typ 
(zus. ) 

108-111 590 Micron 
(30 mesh) 

108-112 250 Micron 
(60 mesh) 

108-113 149 Micron 
(100 mesh) 

108 115 95 Micron 
(150 mesh) 

108-114 74 Micron 
(200 mesh) 

108-119 1 mm 
108-120 1,3 rom 

PTFE

PTFE

PTFE



TElLEZEICHNUNG UNO TEILELISTE 

- -

11/4 NPT(I) 
Ein- und 
Ausgang 

2 

j 

/1/2-"13 -bNC 
. Montage 

6 
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Pas .. Teile-Nr. 

1 1.04-784 
2 104-128 
3 171-430 
4 100-055 

5 172-205 
102-675* 

102-674* 

102-676* 

102-677* 

6 102-678* 

102-842* 

102-841* 

7 104-127* 
8 104-131* 
9 104-429* 

10 171-431* 
11 104-444* 
12 104-126 

Bezeichnun~ 

Fahne 
By-pass Ventil 
Filtergehause 
Schraube, Type U, 
Nr. 6 x 1/4" 
Schild 
Element, 590 Micron 
(nur Modell 207-994) 
Element, 250 Micron 
(nur Modell 207-995) 
Element, 149 Micron 
(nur Modell 207-996) 
Element, 95 Micron 
(nur Modell 207-997) 
Element, 74 Micron 
(nur Modell 207-998) 
Element, 1,0 mm Stab 

+Point Filter 
(nur Modell 207-999) 
Element, 1,3 mm Stab 
Point Filter 
(nur Modell 208-000) 
Feder 
O-Ring, Viton 
O-Ring, Viton 
Tasse 
O-Ring, Viton 
Stopfen, 3/4-16 UNF 

* Emp_fohlene Ersatzeile. 

3/4-16 UNF 
Ausgang 

+ Stab Point Element 

10 

11 

Lochblech mit 1 bzw. 1.3 mm Bohrung 

fur Mastik-Materialien 

Menge 

1 
1 
1 

2 
1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 



TECENISCHE DATEN 

Abmessungen 

Gewicht 

mIn breit 167 
167 
335 

mIn tief 
mIn hoch 

13,8 kg 
Zul. BetriebsQberdruck: 210 bar 
DurchfluJ3menge 
hochviskose 
Materialien: 

Farbe 

23 l/min mit 
"itab Point + Element 

75 l/min mit 
mesh Elementen 

Mit Material in BerUhrung 
komrnende Teile: 

Filterflache: 

Aluminium, Eisen, 
Viton, , Stahl 
425 cm2 bei Stab Point + 

Elementen 
1.450 cm2 bei mesh

Elementen 

Material Ein- und Ausgang 1 1/4" NPT (I) 

MONTAGEANWEISUNG 

L-=l 90mm 

8Smm I r-® 
~ 100 mm 

+ Stab Point (Lochblech) fur Mastik-Materialien 

b 
14mm 

V- x 4 

~ 

Vilonll>. DelrinlO, Kakez.Sl Schutzmarken von Du Pont 

GARANTIE 

Far dieses GRACO-Erzeugnis gewahren wir eine zwolfmonatige Garantie nach MaBgabe folgender Bestimmungen: 

13 

Die Garantie umfaB~ aIle Material- und Herstel1ungsfehler, die wahrend der Garantiezeit auftreten. Diese Garantie 
umfaBt nicht Schaden, die auf falsche Anwendung, VerschleiB, Korrosion, Vernachlassigung, unfall, unsachgem~Be Mon
tage odcr eine Behandlung der Gerate zuruckzufuhren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintrachtigen. Mit dem 
Einbau von anderen als Original-GRACO-Ersatzteilen erlischt die Garantie insgesamt. 

Die Teile mussen frachtfrei an die GRACO GmbH oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden. 
1m Rahmen der Garantie rcpariert oder ersetzt die GRACO GmbH kostenlos aIle schadhaften Teile. Ergibt die Prufung 
des Fehlers, daB kein HerstelluDgs- oder Materialfehler vorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus der 
jeweils gdltigen preisliste der GRACO GmbH ergebenden Preisen berechnet. 

Die gesetzlichen GcwdhrleistungsanspUche des Kunden bleiben von dieser Garantie unberUhrt. 

Die zw5lfmonatige Garantiefrist beginnt mit der tlbergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, ohne daB es auf den 
zeitpunkt der Montage, Inbetriebnahme o.a. ank&me. 

Durch eine im Rahmen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlangert noch fur die ersetz
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezeit in Gang gesetzt. 

Pumpenteile, die mit dem zu fordernden Material in Verbindung kommen, sind aus den in den technischen Daten genann
ten Materialien hergestellt. Es konnen somit aIle Materialien gefordert werden, gegen die diese Werkstoffe pestandig 
sind. 

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder L6semittel werden von uns weder herge
stellt noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich far die Wirkung. Wcgen der groBen Zahl von Materialien, 
wie z.B. Farben, Lacke und Losemittel und wegen ihren unterschiedlichen Rea~tionsverhaltens sollten der KAufer und 
Betreiber unserer produkte vorn Materialhersteller aIle mit der Handhabung seines speziellen Materiales zusammenh~n
genden Fakten in &rfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Aurustung verwendeten Dichtungen und 
Metallen betrifft. Wir weisen ausdrUcklich darauf hin, daB ha10genisierte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Alumi
nium oder verzinkten Teile, welche sich in unseren Produkten befinden k5nnen, unter bestimmten Umst~nden (abhangig 
von Druck, Temperatur und Konzentration) eine Reaktion eingehen konnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheiten 
sind beim Materialhersteller zu erfragen. M6g1iche Gefahren durch giftige sprUhnebel, Feuer, Explosion, Reaktions
zeit nach dero Mischen und toxische Wirkung des verarbeitenden Materiales oder seiner Komponenten auf Menschen und 
Tiere sowie Pflanzen solI ten erortert und berucksichtigt werden. 

GemaB "Richtlinien far Flllssigkeitsstrahler" der Berufsgenossenschaft mussen GerAte mindestens aIle 12 Monate durch 
Fachkundige - z.B. Ihrcn GRACO-Handler - auf Sicherheit Uberpruft werden, wobei die Ergebnisse der Prufung schrift
lich festzuhalten sind. 

.-e.== 

PTFE




