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WARNUNG! DZur Verringerung des Unfallrisikos (Kérperverletzungen, u.a. durch Ein-
dringen von Spritzmaterialien oder Ldsungsmittel in die Augen oder unter
die Haut, durch Maschinenbruch, Feuer bzw. Explosionen, wodurch ebenfalls
Sachschiden verursacht werden kdnnen, etc. immer nachfolgende Vorsichts-
mafnahmen beachten:

Zwaecks Reduzierung des Spritzrisikos:
Vor einem Ausbau des Ventiles, egal aus welchem Grund, den Luft~ und
Materialdruck {berall im System wollsti&ndig entlastan.

Leckagen niemals mit der Hand oder dem Kdrper abdecken oder ablenken.

Zur Reduzierung des Maschinenbruch-, Feuer- und/oder Explosionsrisikos:
Auf keinen Fall den max. Materialeingangsdruck von 18 bhar £ir dieses
Ventil bzw. den max. zuldssigen Druck f£ir irgendeine Systemkomponente
Gberschreiten.

Niemals einen Teil des Ventiles modifizieren.

Ventil regelm3Big Gberpriifen und verschlissene oder beschidigte Teile sofort
aersetzen.

Unbedingt darauf achten, das alle verwendeten Materialien und Ldsungsmittel
chemisch mit den benutzten Teilen vertriglich sind, die auf der Rickseite
der TECHNISCHEHEN DATEN aufgefihrt sind, sowie mit den benetzenden Teilen

in samtlichen anderen Systemkomponenten.

Ventil ausschlieBlich £Gr den Einsatzzweck verwenden, der in dieser Be-
dienungsanleitung beschrieben ist.
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INSTALLATION

VORSICHT! Vor der Montage des Reglers, die Fesgtigkeit der Schrauben (1 — sieche Teile-
liste) {berprifen. Die Schrauben kdnnen Sich vor der Montage und der Druck-
beaufschlagung des Reglers gelockert haben. Wir verweisen auf abb. 3 be-
ziiglich der Anzugsdrehmomente und der Abfolge fiir das Festdrehen der
Schrauben. Nach 24 sStunden oder bei Auftreten von Leckagen am Reglex
wihrend des Betriebes, Schrauben erneut Uberpriifen und festdrehen.

Zufihrieitung ausblasen und spllen, um Partikel zu entfernen, die den Reg-—
ler verstopfen oder beschidigen wiirden.

Materialregler in die Materialzufthrleitung einbauen und zwar so nahe wie mdglich bei
der Spritzpistole oder dem Dosierventil; um eine bequeme Handhabung durch die Bedie-
nungsperson sicherzustellen. Regler senkrecht montieren, damit man das Manometer-
leicht ablesen kann. Bei Verdrehen des Manometers, neues Gewindesicherungsmittel au€
das Gewinde auftragen und zum Drehen des Manometers einen Schliisgel fir den EinlaB-
zylinder verwenden.

Regler k8nnen mit Hilfe des GelenkeinlaBstlickes sowohl an senkrechte als auch an
waagerechte Zufdhrleitungen angeschlossen werden. Zwei Auslisse, einer senkrecht

{3/8 NPSM(I)) und einer horizontal (3/8 NPT(I) - mit Stopfen) ermiglichen einen senk-
rechten oder horizontalen AnschluB der Spritzdise.

Materialzuftihrleitung an das 3/8 NPT(I) GelenkeinlaBstick (13) anschliefen.

Zwischen der Spritzpistole und einen der beiden Auslisse einen Materialschlauch mon-
tieren. Dabei den AuslaR wihlen, der Fiir Ihr Spritzsystem am besten geeignet ist.

Hinweis: Nur jeweils eine Spritzpistole mit einem Regler verbinden.

Im Falle eines Umlaufsystemes sind Kugelabsperrhdhne vorzusehen, wie in 2bb. 1 und

unter ZUBEHOR gezeigt, die beim Ausbau der Regler £ir Reinig;ngszwecke erforderlich

sind.

BETRIEB -

VORSICHT! Den Regler nicht mit Druckluft testen,sondern mit Losungsmittel. Druckluft
kann Leckstellen zwischen den Materialabdichtungen zur Felge haben, die die
Urgache fiir Leckagen wihrend des Normalbetriebes sein kdnnen. Falls es not-
wendig ist, den Rest des Systems mit Druckluft zu testen, ist eine Umgehung
flir den Regler wvorzusehen.

Vor dem Offnen des Bbsperrventiles am Auslaf oder dem Anfahren der Pumpe, Sechskant-—
ende des Schliissels (27) in Einstellschraube (9) einfithren und gegen Uhrzeigersinn
drehen, bis die Federspannung aufgehoben ist, siehe Abbh. 2 und 3.
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Pumpe anfahren und Absperrventil am AuslaB &ffnen, damit Material zum Regler flieBen

kann. Schliissel (27} im Uhrzeigersinn drehen, bis das Manometer den gewilnschten Ma-—
terialdruck anzeigt.

VORSICHT! Den Druck gem. Druckspezifikation ffir den Regler auf keinen Fall iber-—
schreiten. HBhere Driicke als svezifiziert kdmnen das Manometer beschidi-
gern.

Bei Druckreduzierung Druck in der Pistole und in der Zuflhrleitung entlasten, um eine
richtige Mancmeterablesung zu ermdglichen.

Reinigung des Reglers

Regler nach Bedarf splilen, mindestens jedoch alle 4 Wochen.

Unm die Farbe oder eine andere Fllissigkeit aus dem Reglexr zu entfernen, Zufthrpumpe
absperren und den Leitungsdruck durch 8ffnen des Rickdruckventiles oder eimes anderen -
By-pass—~Ventiles entlasten. Reglerventil durch weitestmSgliches Einschrauben des Ge-
windeteiles des Schliissels (27) in die Kappe &ffnen, siehe 2bb. Z. Luftkappenring der -
Spritzpistole ca. drei Umdrehungen losdrehen, einen Lappen fest um das Kappenende
wickeln und dann die Pistole abziéhen. o

Die Luft wird das Material durch die Pistole, den Schlauch und den Regler hindurch
zurtcktreiben. Nach dem RiickfluB Einstellschliissel abnehmen, niemals das Gewindeende
des Schliissels fiir die Druckeinstellung benutzen.

Regler splilen, bis er sauber ist. Jﬂl,,””deY

VS A [~ = 7\
RiickfluB-Stellung Regelstellung
Abb. 2

SERVICE

Ubersicht Fehlerquellen und ihre Beseitigung

Vor der Demontage des Materialreglers zunichst alle m3glichen Fehlerursachen iber-
prifern.

{Problem ] Ursache ' Lasung
Keine Druckreglung Beschidigte Membrane Ersetzen -
Material leckt unter [Lose Kappen, verschlissene Schrauben anziehen, Dichtung exr-|:
der Kappe aus Dichtung setzen

Beschidigte Membrane Ersetzen
Druck leicht h&her Lose Kappe, verschlissene Schrauben anziehen, Dichtung exr-
zls Einstellwert Dichtuny setzen

Beschidigte Membrane . |Exrsetzen

GeGffnetes oder verschlis- Splilen, ersetzen

senes Materialsteuerventil

Dyuck L£EI1l1t unter Lose Kappe, verschlissene Schrauben anziehen, Dichtﬁng er—
Einstellwert Dichtung setzen
Verstopfte Materialzufiithr- Spiilen, warten

leitung oder Materialventil

Regler wird ther Leistungs-— Regler nicht Uber die zulissige
vermdgen hinaus beansprucht Nennleistung hinaus beangpruchen




Wartung des Reglers

Hinwels: Die Zahlen hezeichnen die
Reihenfolge, in der die Schrauben

Pumpe stillsetzen, Absperrventil

schliessen und den Druck im Regler festzudrehen sind. Zunichst gleich~
durch Abziehen der Pistole entlasten. . m&Big mit 0,8-1,{ Nm andrehen, da-
Regler vom System demontizren. - - . nach wmit 5,9-6,6 F¥m festdrehen.

DRAUFSICET

Mit dem Sechskantende des Schiliissels : 3.
(27) Einstellschraube (9) gegen den H};f
Uhrzeigersinn drehen - bis zur End- 2>
stellung — um die Feder zu entspannen.

AuslafBbuchse (15) wvom Gehiuse ahnehwnen

und VentilstdBel (28} mit dem Schlissel
aus der Halterung (21) herausschrauben,
siche Abb. 3.

Schrauben (1), Kappe (19}, Einstell- . l—»
schraube (2) und Feder (14) a.bgel'un.en. Membrane (Teflonseite
Membrane (26) und Hingeteil (21) an dem . . unten gerichtet) - Nut
Gehduse herausheben; nur bel einer Bescha- -
digqung demontieren. Ventilsitz (30) mit ventil-
einem 1/16" Schraubenschliissel aus dem stéfel
Gehiuse herausschrauben, siehe Abh. 3. . gii;:i- : _
Alle Teile griindlich mit einem vertrig- Drehmoment Venj;i_lsitz
Lichem Ldsemittel reinigen und auf Ver- 3,4-4,0 Nm ]
schleiB oder Schiden hin iiberpriifen. - @ ,
Samtliche verschlissene oder beschidigte @yg » . 3
Teile ersetzen. ~hier in einen Schraub-
. _ ) . ® {_\—stock spannen R
VORSICHT! VentilstdBel (28) und vVentil- _ “—'Halterung ) )
sitz (30) mit besonderer Vor— Gegenlfiicher. (r:ﬁittez_linie ?) mﬁssen_para.llel
sicht behandeln, um diese _ zum Yoke (linfe 2) ausgerichtet sein :
Teile aus Hartmetall nicht | TEILEZEICHNUNG
zu beschadigen. : - 140 mm
Regler wieder zusammenbauen, in umgekehrter
Reihenfolge zur Demontage. Bei der Montage
der Membrane und der Halterung darauf 548 m _
achten, daf sidmtliche Oberflichen sauber . | 85,6 mm §

und glatt sind. Schmutz oder rauhe Stellen 3,5 wpr alternativer
konnen die Membhrane heschidigen. " MaterialausiaS %

Hinweis: Halterung (21} und VentilstéBel . -

1

(28) mit dem Finger in der rich- - 31’;?-. N?Sbfa 1as
tigen Position halten, sodaB der Hateriaiau 3/BNPT.
Ventilstd8el korrekt zum Ventil- . Materialeingang- —

sitz (30) ausgerichtet ist.

Die Halterung ist zur Lochreihe - siehe Abb. 3 - auszurichten, die Schrauben miissen
mit 3,4 - 4,0 Nm festgedreht werden. VentilstdBel fest gegen den Sitz drehen, dann
3/4 Umdrehung zurlckdrehen zwecks Einstellung der Ventiltoleranz. Bei der Montage

der Kappe den Finger der Federeinstellrutter (8) zur Nut in der Kappe ausrichten.
AngchlieBend die sechs Schrauben in der gezeigten Reihenfolge mit 0,8 - 1,1 Nm an-
drehen, danach gleichmiBig auf 5,9 ~ 6,86 Nm festdrehen. Festdrehmoment nach 24 Stunder
Gberprifen, bei Bedarf nachdrehen bzw. beli Auftreten von Leckagen, siehe Abb. 3.



TEILEZEICHNUNG UND TEILELISTE

Pos. Teile-Nr. Bezeichnung Menge |

1 101-£82 Schraube, 1/4-20-5/8" &
101-748 Stopfen, 3/8" NPT i

3 101-971 Scheibe 1
4 101-972 Lager 1
5 103-962 Schraube, 10-32x0,25" 4
8 161-349 Mutter 4
9 164-863 Justierschraube 1
10 166-964% Scheibe 1
11 170-745 Rohr i
4

b

1

1

1

1

1

1

1

12 171-111*  Dichtung
Lo 13 171-119 ‘Platte
.. 14 171-186 Feder
15 171-190  VerschluBschraube
i6 171-191 Gehduse
17 171-192 Federfihrung
18 171-193 Scheibe
19 171-1924 Reglerkappe
20 171195 Nippel,
3/8NPSM(A) x 3/8 NPT(A)

21 171-197*% Halterung i
22 171-198*  Dichtung 1
23 171-200%* Manometer, 0-7 bar 1
24  171-913* Dichtung 1
25  171-912%  Dichtung 1
26 172-194% Membrane, einseitig
Teflonseite PTFE 1
e nach unten 27 204-522  Justierknebel 1
T 24> . 28 205-183*  Ventilbolzen 1
.29 209-029  Drehgelenknippel, 45°
- -~ 3/8 NPT(Ixa) 1
.. .30 .. 212-030C Ventilsitz 1

* Empfohlene Ersatzteile.




ZUBRHAOR (separat zu bestellen)

Schlaucharmatur fir transparenten Nylonschlauch ;;; Kﬁgelventil 208-937

6,4 mm (1/4")I.D., 8,9 mm {(11/32")a.D.
Modell 205-447 ’ Modell 205-448

1/4" NPsSM{I) 3/8" NPSM(I)

Schlaucharmatur mit Knickschutzfeder

Modell 103-990 T T Modell 103-991
1/4" NPSM(I) 3/8" NPSM(I)

3/8 NpPSM(A) x 3/8 NPT(I)
Absperrorgan aus Edelstahl

- - 1_”L7 o

Er[?"‘"'{‘-lﬁa |

Bajonebt- Steck- Schrauban- Bajonett-
Kupplung Kupplung schluf Kupplung
Kupplungs-
nippel
3/B"NPSM (I)
Modelle 223-627*t 208-085* 223-62B*t
28,4 g 42,5 ¢ 36,9 g
Material-
regler far
Pistolen

L/4"NPSK (R)
EinlaB und
Ricklauf

Modelle

223-622*1 223-623*t
98,5 g 207,0 g

Gerade-
Kupplung
3/8"NPSM(A)
EinlaB

Modelle

Zirkulations-
Xupplung
1/4"NPSM(A)
Einlaf unad
Ricklauf

Modelle

223-626*1 208-252 210-087

* Modelle aus Edelstahl
*t+ Diese Modelle sind fiir Materialien auf Wasserbasis einsetzbar.




TECHNISCHE DATEN

Zuldssiger Betriebsiberdruck : 18 bar

‘Gewicht : 2,7 kg

Mit Material in Berthrung

kommende Teile : : EBEdelstahl, Wolframkarbid, Acetal, PTFE

Vilon®, Delrin®, Kalrez® Schutzmarken von Du Pent

GARANTTIE

Fiir dieses GRACO-Erzeugnis gewdhren wir eine zwdlfmonatige Garanitie nach MaBgahe folgender Bestlmmungen:

Die Garantie umfaBt alle Material— und Herstellungsfehler, die wihrend der Garantiezeit auftreten. Diese Garantie
umfait nicht Schiden, die auf falsche Mnwendung, VerschleiB, Korrosion, Vernachlissigung, Unfall, unsachgem#fie Mon-—
tage oder eine Behandlung der Gerate zuriGckzufithren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintrichtigen. Mit dem
Einbau won anderen als Original-GRACO-Ersatzteilen erlischt dile Garantie insgesamt.

Die Teile missen frachtfrei an die GRACO GmbE oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden.
Im Rahmen der Garantie repariert oder ersetzt die GRACO GmbE kostenles alle schadhaften Teile. Ergibt die Priifung
des Fehlers, dal kein Herstellungs—- oder Materialfehler vorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus dex
Jeweils giiltigen Preisliste der GRACC GmbH ergebenden Preisen berechnet.

Die gesetzlichen Gewihrleistungsanspiiche des Xunden bleiben won dieser Garantie unberidhrt.

Die zwdlfmonatige Garantiefrist beginnt mit der Ubergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, chne daB es auf den
Zeitpunkt der Mcontage, Inbetrisbnahme c.ad. ankime.

Durch eine im Rahmen dieser Garantie erbrachten Leistung wird weder die Garantiezeit verlingert noch fir die ersetz-
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neue Garantiezeit in Gang gesetzt.

Pumpenteile, die mit dem zu férdernden Material in Verbindung kommen, sind aus den in den technischen Daten genann-
ten Materialien hergestellt. BEs kdmnen somit alle Materiazlien gefdrdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestindig
sind.

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Ldsemittel werden von uns weder herge-
stellt ooch verkauft. Wir sind deshalb nicht versntwortlich £ar die Wirkung. Wegen der groBen Zahl von Materialien,
wie z.B. Farben, Lacke und Ldsemittel und wegen ihren unterschiedlichen Reaktionsverhaltens sollten der Kiufer und
Bebtreiber unserey Produkie vom Materialhersteller alle mit der Handabhung $eines speziellen Materiales zusammenhin-
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Ruristung verwendeten Dichtungen und
Metallen betrifft. Wir weisen ausdriicklich darauf hin, daf halcgenlsierte EKohlenwasserstoffe in Kontakt mit Alumi-~
niuww oder verzinkten Teile, welche sich in unseren Produkten befinden kdnnen, unter bestimmten Umstanden (abhingig
von Druck, Temperatur und Konzentration) eine Reaktion eingehen kinnen mit der Folge einer Explosion. Einzelheiten
sind beim Materialhersteller zu erfragen. Mogliche Gefahren durch giftige Sprihnebel, Feuer, Explosion, Reaktions-—
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarbeitenden Materiales oder seiner Komponenten auf Menschen und
Tiere sowie Pflanzen sollten erdrtert und berdcksichtigt werden.

Gemd5 "Richtlinien filir Flissigkeitsstrahler" der Berufsgenossenschaft miissen Gerdte mindestens alle 12 Monate durch
Fachkundige - z.B. Ihren GRACO-Hindler - auf Sicherheit Gberprift werden, wohel die Ergebnisse der Prifung schrift-
lich festzuhalten sind. i






