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GRACO

MATERIAL-DRUCKREGLER
»rostfrei«

ZUL. BETRIEBSUBERDRUCK: 105 bar
DRUCK-REGELBEREICH: 10.5 — 84 bar

Modell 222—121 Serie B

Fir den Einsatz in luftunterstiitzten Airless-Systemen zur
Regelung des pistolenseitigen Drucks. '

Der Regler ist mit einem Einschraubventil-Satz aus-
ger(stet, der es gestattet, einen Ventilaustausch chne
Demontage des Reglers durchzuflhren.

Patent angemeldet
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(weitere Hinweise siehe Anleitung 307—229'G -A)

Vor Inbetriebnahme des Gerétes sind samiliche Bedie-
nungsanleitungen einschliellich die der Zubehdrteile
sorgféltig zu lesen. Anderungen am Gerét dirfen nur
durch attorisiertes Fachpersonal durchgeflihrt werden.

Vorsicht Hochstdruck! Der extrem hohe Druck am Pisto-
len- bzw. Pumpenauslal kann schwere Verletzungen ver-
ursachen,

Nach Beendigung der Arbeiten Gerat ausschalten, (Stek-
ker herausziehen)”, und Fistole einige Male &ifnen, um
den Druck des Systems zu entlasten. Materialablahahn
éffnen. Dasselbe sollte vor jeglichen Servicearbeiten ge-
schehen.

Zum Splilen bzw. Reinigen der Anlage sind die entspre-
chenden Vorschriften zu beachten.

Gerat und zu spritzendes Werkstiick erden, um statische
Entladung zu vermeiden, wodurch Funken, Feuer oder
Explosionen verursacht werden kénnen. Beim Reinigen
bzw. Durchsplilen stets MetallgefaBe benutzen, wobei die
Pistole Kontakt mit dem Metallbehélter haben muB. Es
dirfen nur geerdete Materialschiduche eingesetzt wer-
den.

Wenn nicht gespritzt wird, sollte die Abzugssicherung der
Pistole stets umgelegt sein.

Wir empfehlen, Airless-Pistolen nur mit Disenschutzkap-
pe zu verwenden. Pistole nie auf Menschen richten! Bei
Verletzungen sofort Arzt aufsuchen!
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Stets Druck ablassen bevor Pistole oder Diise abgenom-
men wird. Gerat abstellen, (Stecker aus Steckdose her-
ausziehen)*, Pistolenabzug betétigen.

Vor Inbetriebnahme des Gerdtes sind sémtliche
Schiauchverbindungen festzuziehen, die sich zum Bei-

" spiel beim Transport geldst haben kénnten. Vorsicht

Hochstdruck! Material kdnnte sonst aus den AnschiuB-
stellen austreten und zu Verletzungen fithren.

Keine beschadigten Schlduche mehreinsetzen, Material-
austritt unter hohem Druck kann zu Verletzungen fithren.
Vor jeder Inbetriebnahme sind die gesamten Schlduche
zu Uberprifen. Beschadigte Schliuche nicht mit Isolier-
band und dhnlichen Materialien reparieren, das Einbinden
der Schlduche darf nur von Fachpersonal ausgefihrt wer-
den.

Am Arbeitsplatz ist flr eine ausreichende Lilftung zu sor-
gen.

Es sollten nur Original Grace Ersatzteile und Zubehor ein-
gesetztwerden, die fiir die enisprechenden Betriebsdrik-
ke des Gerates ausgelegt sind.

*) nur bei elektrisch angetriebenen Geraten

Hinweis: Ein Gerdtmit der Obersetzungvonz. B. 45:1 ent-
wickelt einen Materialdruck, der um das 45fache hiher ist
als der Lufteingangsdruck. Alle Zubehdrteile miissen auf
diesen Materialdruck ausgelegt sein. Bei Anderung der
Pumpe (z. B. des Ubersetzungsverhaltnisses) sind die
entsprechenden Typenschilder bzw. Warnhinweise ent-
sprechend zu &ndern.



O TYPISCHE EINBAU-BEISPIELE I

Luftdruckregler

Hauptabsperrhahn
{mit Entlastung})
Pumpe
Materialfilter +

AblaBventit
Haupt-Materialversorgungs-
leittng

Pistolen-Matetial-
versorgungsleitung
Materialdruckregter ,
Materialdruck-Manometer -+
AblaBventil

Luftunterstlitzte
Aitless-Pistole .
Gegendruckregelventil
Matertalricklaufleitung
Haupt-Umlaufleitung
Materialversorgungsbehalter

ZZEFFXR &« IO M o m OO Ok

ANMERKUNG:

Die hier aufgezeigten Beispiele
dienen nur als Hinweis auf die
Moglichkeiten des Einsatzes in
Umiauf- und  Direki-Spritz-
Systemen. Ein GRACO-Berater
kann zur Ausarbeitung eines Sy-
stems herangezogen werden.

AR AR ETNE AU i

Den/die Materialdruckregler {G) so in die Pistolen-Materialversor-
gungsleitung (F) einbauen, wie esin den beiden Beispielen darge-
stelltist. Es darf jeweils nur eine Pistole oder ein Zapfventil pro Ma-
terialdruckregler angeschlossen werden!

EsmuB sichergesteiit sein, daB die DurchfluBrichtung mit den Mar-
kierungen IN (EinlaB) und QUT (AuslaB) auf dem Reglergehduse
Ubereinstimmit! )

Der Regler ist mit Leichtd! funktionsgepriift worden — daher muf3
das gesamte System mit einem materialvertréglichen Lésemittel
grindlich gesptiit werden und anschlieBend auf ordnungsgemaBes
Arbeiten {berprift werden! = 7

Direkt versorgte Station

e e = 2 = =

teilchen verstopft und/oder beschadigt wird!

2. Esistimmer von Vorteil, das System mit den niedrigst mig-

dungszweck zu fahrent Zu hohe Drlicke kénnen zum vor-
zeitigen VerschleiB der Spritzdisen und Pumpe fihren!

ACHTUNG! ANMERKUNGEN:
1. Das nunmehr neu in Betrieb genommene Systern mug zu- A. Dieser Regler steuert den Materialdruck hinter seinem
néchst grindlich gereinigtund Gberprift werden, bevor dem AuslaB (OUT).
Regler Material zugefithrt wird! Nur auf diese Weise kann
sichergestelltwerden, dafs der Regler nicht durch Schmutz- B. Bei der Verwendung eines zusatzlichen Materialdruck-

manometers muf3, um eine korrekie Anzeige zu haben,
der Druck in der Leitung zur Spritzpistole entlastet wer-

lichen Luft- und Materialdriicken fiir den jeweiligen Anwen- den, bevor der Regler eingestellt wird!

BETRIEB — fortgesetzt auf Sejie 4

307886 3
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1.

2.

3.

Den Knebelgriff des Reglers solange nach links herausdre- 4. Beim Arbeiten mit einem Umlauf-System nicht vergessen,
hen, bis kein Federdruck mehr zu splren ist. das Gegendruckregelventil ordnungsgemdl einzustellent
Dann den Knebelgriff zum Anheben des Materialdrucks 5. Alle so eingesteliten System-Belriebswerte aufzeichnen
nach rechts drehen. und flr zukiinftige Bedarfsiélle aufbewahren.
Den Luftdruck der Pumpe und den Material-Druckregler auf
das gewinschte Spritzbild abstimmen. Dabel darauf ach-
ten, daB das System mit dem niedrigst méglichen Luft- und
Materialdruck fUr die zu verrichtende Arbeit gefahren wird!

Nna AR REMNIGUNG -+ WARTUNG NI e

SICHERHEITS-HINWEISE

Druck-Entlastung des Systems auf »Null«

Das nachfolgend beschrieshene Verfahren dient aus-
schlieBlich der eigenen Sicherheit des Bedienungsperso-
nals und verhilft dazu, das stindige Risiko in Form von
schweren kbrperlichen Schaden durch Eindringen von,
druckbeaufschlagter Flissigkeit, Spritzern in die Augen
und/oder auf die Haut, Berfihrung mit bewegllchen Anla-
genteilen usw., Zu vermeiden.

Das nachfo[gende Verfahren gilt f(ir alle Betriebszustén-
de nach Abschalten der Pumpe, Ein- bzw. Ausbau, Reini-
gen, Nachstellen oder Wartung des Reglers oder irgend-
einem sonstigen Anlagenteil — und nach jeder Unterbre-
chung der Spritzarbeit:.

1. Sicherungshebel der Spritzpistole und sonstiger Gera-
teteile einrasten.

2. Energiezufuhr zur Pumpe abschalten.
3. Sicherungshebel der Spritzpisiole ausrasten.

4, Die Metalloberfldche der Pistole oder des Ventils fest
gegen einen geerdeten Behalter driicken und den Ab-
zug der Pistole zum Entlasten des Materialdrucks be-
tatigen.

5. Den Sicherungshebel wieder einrasten.

6. Einen geerdeten Behélter unter das AblaBventil des
Systems stellen und das Ventil langsam &ffnen — da-
bei sicherstellen, daB sich die Hande nicht im Druck-
strahibereich befinden!

7. Das AblaBventil im offenen Zustand belassen bis dig
Arbeit wieder aufgenommen wird!

Falls der Verdacht besteht, daB die Spritzdiise und/oder
der Materialschiauch vbllig verstopft sind, oder der Sy-
stem-Druck trotz Durchfihrung des obigen Verfahrens
nicht vollig abgebaut ist, dann muB die Schlauchkupp-
lung ganzlangsam geltst und der Druck aliméhlich abge-
baut werden, wonach die Kupplung villig getrennt wer-
den kann. Die verstopfte Spritzdiise und/oder der Mate-
rialschlauch kénnen jetzt gereinigt werden.

Reinigung

ANMERKUNG: Das Material darf sich niemals im System

absetren!

Der Material-Druckregler mu3 anlaBlich jeder Systemspllung
mit durchgespliltwerden. Vorjeder Spiilung miissen zunéchst
die Bedingungen der chigen Sichetheits-Hinweise erfillt sein

— dann kann der Regler durch Drehen des Knebelgriffs nach

links gedffnet werden.

4
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Vor dem Ausbau des Reglers fiir eine griindliche Reinigung
und Uberpriifung miissen zunichst die Bedingungen der obi-
gen Sicherheits-Hinweise erflillt sein — dann kann der Regler
ausgebaut, gereinigt und {berprift werden.

WICHTIGER HINWEIS

Die Hartmetaliteile, wie Ventilkugel (5), VentilstdBel (9}
und Ventilsitz (6), m{ssen mit &uBerster Sorgfalt behan-
delt werden, da jede Beschadigung zu Funktionsstdrun-
gen und Leckagen flhrt!

Auswechseln des Einschraubventil-Satzes

ANMERKUNG: Der Satz 222—140 ist das kompletite Ein-

schraubventil — siehe Seite 6 fir beinhaltende
Teile.

. Zunachst ist die Einhaltung der Sicherheits-Hinweise zu

beachten!

. Ventil-Einsatz {1} aus dem Regler-Gehause (24} — siehe

ABB/FIG. 1 auf Seite 5 — herausschrauben.

. Neuven Ventil-Einsatz in das Regler-Gehause {(24) miteinem

Drehmoment von 41 — 47 Nm einschrauben.

Auswechseln von Membrane und VentilstoBel

1.

Zundchst ist die Einhaltung der Sicherheits-Hinweise zu
beachten! Dann den Regler aus der Material-Leitung aus-
bauen.

. Die sechs Zylinderschrauben (19} aus dem Regler-Geh&u-

se (24) — siche ABB/FIG. 1 auf Seite 5 —herausschrauben.

. Die Membrane (10) herausnehmen, Den Hartmetall-Stift

des VentilstdfBels (9) auf Verschlei8 hin Gberprifen — und,
falls erforderlich, auswechseln.

. Die neue Membrane — wie in ABB/FIG. 1 gezeigt — mit der

PTFE -beschichteten Seite zum Regler-Gehiuse weisend
einsetzen.

. Den VentilstéBel (2) und die sechs Zylinderschrauben (19)

einsetzen. Die Zylinderschrauben in der — in ABB/FIG. 1 —
vorgegebenen Reihenfolge zun&chst mit einem Drehmo-
mentvon 11 — 11.5 Nm anziehen und abschlieBend in glei-
cher Reihenfolge mit 11 — 11.5 Nm festziehen.

WICHTIGER HINWEIS

Um eine Membran-Leckage als Folge der Entspannung nach
Drehmomentbeaufschlagung zu vermeiden, miissen die sechs
Zylinderschrauben (19) — wie oben vorgeschrieben — zwei Mal
mit gleichem Drehmoment Gber Kreuz angezogen werden!
Siehe ABB/FIG. 1!




(R FEHLERQUELLENTABELLE I s

SICHERHEITS-HINWEIS!

Druck-Entlastung des Systems auf »Null«

Das auf den Seiten 2 + 4 beschriebene Verfahren dient aus-
schlieBlich der eigenen Sicherheit des Bedienungspersonals
und verhilft dazu, das sténdige Risiko in Farm von schweten kor-
periichen Schaden durch Eindringen von druckbeaufschiagter
Fliissigkeit, Spritzern in die Augen und/oder auf die Haut, Be-
rithrung mit beweglichen Anlagenteiten usw., zu verringetn —
und gilt fiir alle Betriebszustinde nach Abschalten der Pumpe,
Ein- bzw. Ausbau, Reinigen, Nachstellen oder Wartung des
Reglers oder irgendeinem sonstigen Anlagenteil — und nach
jeder Unterbrechung der Spritzarbeit!

ANMERKUNG: Vor der Detnhontage des Reglers bzw,

Ventils soliten zunachst alle nachfol-
gend aufgefilhrien Abhilfematinahmen
durchprobiert werden!

FEHLER

URSACHE

BEHEBUNG

Keine Druckregei-Wirkung

Membrane (10) beschéadigt
VentilstdBel (9) beschadigt

Membrane auswechseln — siehe Seite 4
VentilstéBel auswechseln — siehe Seite 4

Druck iiberschreitet
langsam den vorein-

Membrane (10} beschadigt
Ventilsitz (8} undicht oder verschmutzt

Membrane auswechseln — siehe Seite 4
Einschraubventil-Satz auswechseln —

gesteliten Wert siehe Seite 4, oder Ventilsitz reinigen
Druck falit unter Versorgungsleitung leer/verstopft Leitung auffillen/spiilen

den voreingesteliten Reglerleistung 2 Gberfordert — Je einen Regler pro Pistole oder
Wert ab Zapfventil einsetzen

siehe Technische Daten auf Riickseite

Material-Leckage
unterhalb des
Federgehiuses (16}

Federgehiuse locker

Membrane {10) beschadigt

Zylinderschrauben (19) mit Drehmoment
in der — in ABB/FIG. 1 auf Seite 5 —
vorgegebenen Reihenfolge festziehen
Membrane auswechseln — sighe Seite 4

Fig1

1 x

mit
Drehmoment
auf 4147 Nm
festziehen

~ AUSLASS

Drehmoment-Festzieh-Folge

/

19

mit Drehmoment auf 11—11.5 Nm

in der aben vargegebenen Reihenfolge
anziehen und in gleicher Reihenfolge
itber Kreuz festziehent

307—886 5
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einfetten

25

einfetten

mit Drehmoment auf 11—11.5 Nm
festziehen

14
einfetten

mit Drehmoment auf 41—47 Nrn
festziehen

19

mit Drehmament (iber Kreuz auf
11—11.5 Nm anziehen und in
gleicher Folge

festziehen!

3
einfetten \
*Einschraubventil-Satz 222—140
**40 \ m ) enthalt die folgenden Teile:
</‘:’> L Pos. Nr. Menge
NS 1 1
® * - ) 2 1
? [ 3 1
4 1
5 1
] 6 1
7 1
8 1




I EINZELTEILLISTE MO AT I

W ZUBEHOR Wi

POS. TEIL-NO. BESCHREIBUNG MENGE Zubehdr ist separat zu bestellen.
B Vermeiden Sie unnétige Probleme indem Sie ausschlieflich
1* 187 -882 Ventilgehduse . 9 ORIGINAL-»GRACOQ« Ersatzteile + Zubehdr verwenden!
2* 102-982 O-Ring,PTFE 1 Hoch-Druck Material-AblaBventil 214—037
3* 111-737"  Feder 1 zulassiger Betriebsiberdruck: 350 bar (5.000 PSI)

. . Far die Verwendung am Material-AuslaB als Druckent-
4" 183-876 Dichtung, Nylon 1 lastungshilfe. 1/4 NPT (A) — Normalstahl mit PTFE-
5 101—680 KUQE| 1 Dichtungen.

6* 183-875 Sitz 1
7 107—-505 O-Ring, PTFE 1 Halterungs-Satz 222—515
8* 188—-001 Haliemutter 1 Fur die Befestigung des Material-Druckreglers an Trans-
g** 235-204 VentilstoBel 1 portwagen, Eimern oder Wandgeréten.
10" 183-874 Membrane 1 Materialdruck-Manometer
12 183881 Fuhrung 1 101—-696 Ar-lzel?eberelch 0—210bar
13 183—883 Kolben 1 110—182 mit Dampfung
14 183—882 Federfiihrung 1 Anzeigebereich 0 — 140 bar
15 109—141 Feder 1 _802-072 Edelstahl
16  183—880 Federgehduse 1 Anzeigebereich 0-105 bar
17 101—448 Mutter 1 ' - : : ,
18 222—122 Justierschraube 1 AnschluBteile zum Mitbestellen:
2 9o aeo Sofraube ; 166—421 Rohrnippel — 1/4” NPT
25*** 185—052 Warnschild (Englisch) 1 g 1857281 T-Stiick — 1/4"—18 NPT (A)
110—191 Kreuzstlck
* = im Einschraubventil-Satz 222—140 enthalten = Edelstahl 1/4"
™ = empfaohlene »Vor-Ort«-Ersatzteile zur Verringerung
von Stillstandszeiten ,,, ———— e - _ o
= zusdtzliche Warnungs-Aufkleber (Englisch) ERSATZTEILBESCHAFFUNG
bei Bedarf gratis
Um sicherzustellen, daf Sie die gewlinschten Ersatzteile, Bau-
sétze oder Zubehdrteile auch ordnungsgemén erhalten, ist wie
folgt zu verfahren:
1. Die Bestellung muB die folgenden Angaben enthalten:
Teil-Nummer Menge Beschreibung des Teils
(6-stellig)
2. Die Teil-Nummer immer der zutreffenden Einzelteilliste
entnehmen — bitte nicht die dazugehdrige Positions-
. Nummer in der Bestellung erwdhnen.
A AT AARANT EEE2ST U NG S D1AGR AN I
psi (bar) Prif-Media: 65 cP ' pst (bar) Priif-Media: 1000 cP
1200 T 1200 . :
84 — (84)
E 1000 e — 1000 ——
n o (70) N (70)
G G
E 800 E 85060
5
s (56) S (56)
E 600 E- 600
GO N i L (42) [, =
I 400 ' = 400 ' -
E R
R(28) R (28) s
p 200 D 2%0
R (1
R (14) R (14)
c 0 c 0
K 0 . K 0
(iter/min)  (0.8) (1.5) (2.3) (3) (3.8) (4.5) (5.3) (6) (lter/min)  (0.8) (1.5) (2.3) (3) (3.8)
FLOSSIGKEITSSTROM FLOSSIGKEITSSTROM



ANSICHT YON UNTEN

- fe—— 56.4mm ——m
. - Konsole
- n-
bﬁ%’:ﬁﬁlgegn \7/@ 4@\< |~ bohrungen
ANERA
Y j
o [
1/4-20 | 185.42 mm Auslafl 50.8 mm
UNC—2B ;
\%:ﬁ—% | Ein- -+ AuslaB
: ey / 1/4—18 NPT
’E ‘ & W TECHNISCHE DATEN I
22.1 mm : /W\ zuldssiger Betriebstberdruck ..o 105 bar
, £9.5 mm Druckregelbereich ..ooveveeereeceeiiceeeeen 10.5 — 84 bar
' Maximale DurchfluBleistung .....ccccceveereennenee. 5.7 //min
Material-Viskositét (in Zentipoise) ........... 1—1000 cP
GEWICHE et 2.04 kg

Mit Filissigkeit in Beriihrung kommende Teile
Rostfreier Stahl (US-No. 303 + 304)
PTFE , Nylon, Wolframkarbid

0RO R A N5 OO O
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Fiir dieses GRACO-Erzeugnis gewdhren wir eine zwSlfmonatige Garantie nach MaBgabe folgender Bestimmungen:

Die Garantie umfaBt alle Material- und Herstellungsfehler, die wahrend der Garantiezeilt auftreten. Diese Garantie
umfalt nicht Schéden, die auf falsche Anwendung, Vexrschleili, Keorrosion, Vernachlassigqung, Unfall, unsachgem&fie Mon-
tage oder eine Behandlung der Gerdte zurtickzufithren sind, welche die normale Arbeitsweise beeintriéichtigen. Mit dem
Blnbau von anderen als Original-GRACO-Ersatzteilen erlischt die Garantie insgesamt.

Die Teile miassen frachtfrei an die GRACO GmbH oder eine zugelassene GRACO-Kundendienststelle eingeschickt werden.

Im Rahmen der Garantle repariert oder ersetzt die GRACO GmbH kostenlos alle schadhaften Teile. Ergibt die Prifung

des Fehlers, daB kein Herstellungs~ oder Materialfehler wvorliegt, wird die Reparatur entsprechend den sich aus der
jeweils giltigen Prelsliste der GRACO GmbH ergebenden Preisen berechnet.

Die gesetzlichen Gewdhrleistungsansplche des Kunden bleiben von dieser Garantie unberdhrt.

Die zwslfmonatige Garantiefrist beginnt mit Ger Ubergabe des GRACO-Erzeugnisses an den Kunden, chne da8 es auf den
Zeltpunkt der Montage, Inbetriebnahme o.&5. ankdme.

Durch eine im Rahmen dieser Garantie erbrachten Leistung wirxrd weder die Garantiezeit verlingert noch far die ersetz=-
ten oder nachgebesserten Teile oder Erzeugnisse eine neus Garantiezeit in Gang gesetzt.

Pumpenteilc, die mit dem zu £Srdernden Material in Verbindung kommen, sind ans den in den technischen Daten genann—
ten Materialien hergestellt. Es kdnnen somit alle Materialien gefdrdert werden, gegen die diese Werkstoffe bestandig
sind.

Die mit unseren Produkten verarbeiteten Materialien wie Chemikalien und/oder Ldsemittel werden von uns weder herge—
stellt noch verkauft. Wir sind deshalb nicht verantwortlich fir die Wirkung. Wegen der groBen Zahl von Materialien,
wie z.B. Farben, Lacke und L&semittel und wegen ihren unterschiedlichen Reaktionsverhaltens sollten der Kiufer und
Betreiber unserer Produkte vom Materialhersteller alle mit der Handhabung seines speziellen Materiales zusammenh&n-—
genden Fakten in Erfahrung bringen, auch soweit es den Kontakt mit den in der Auritistung verwendeten Dichtungen und
Metalien hetrifft. Wir weisen ausdricklich daraof hin, daB halegenisierte Kohlenwasserstoffe in Kontakt mit Alumi-
nium oder verzinkten Teile, welche sich in unseren Produkten befinden kdmnen, unter bestinmten Umstinden (abhingig
von Druck, Temperatur und Konzentration) eine Reakition eingehen kénnen mit der Folge einer Explosion. Elnzelheilten
sind beim Materialhersteller zu erfragen. Mdgliche Gefahren durch giftige Sprihnebel, Feuer, Explosion, Reaktions=-
zeit nach dem Mischen und toxische Wirkung des verarbeitenden Materiales oder seiner Kemponenten auf Menschen und
Tiere sowie Pflanzen scollten erdrtert und berGcksichtigt werden.

Gemdfl "Richtlinien fir Flissigkeitsstrahler" der Berufsgenossenschaft missen Gerite mindestens alle 12 Monate durch
Fachkundige - z.B. Ihren GRACO-Handler - auf Sicherheit iiberprift werden, wobei die Ergebnisse der Prifung schrift-—
lich festzuhalten sind.





