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AVVERTENZA
Quastimpianto & ad uso asclusivaments PROFESSIONALE.
AINMPIEGO @ MANUTENZIONE va adibito soltanta il personals cha abbia LETTO e GAPITO ls informazioni IMPORTANTI relative alla SICUREZZA
DELLE PERSONE o del MATERIALE riportate in questo Manuale e nei libretti dei VAR
COMPONENTI del sisterma. '

REGOLATORE DI PRESSIONE DEL
PRODOTTO DA EROGARE
In Acciaio Inossidabile

Pressione massima d'ingresso del prodotto 105 bar Gamma delle pressioni regolate:
da 10,5 a 84 bar

Modeilo 222-121, Serie A
Da utilizzarsi in tutti i sistemi «airless» assistiti pneumati-
camente, per regolare la pressione d'alimentazione della

pistola. La valvola regolatrice @ montata su cartuccia per o
poter essere sostituita direttamente e rapidamente,
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AVVERTENZA

Questimpianta 8 ad uso ssclusivamente PROFESSIONALE.
APIMPIEGO & MANUTENZIONE va adibilo softanto if parsonale che abbia LETTO a CAPITC ls informazioni IMPORTANTI refative atia
'SICUREZZA DELLE PERSONE e dal MATERIALE riportats in questo Manuale & nai libretti dai VAR
COMPONENT! del sistema.

ATTENZIONE: IMPORTANTE

Quest'apparecchio va montato su un impianto a PRES-
SIONE ELEVATISSIMA e ad uso esclusivamente profes-
sionale. . ) . L .
Le pressioni di funzionamento sono peticolose e allacon-
dotta del materiale va adibitc personale competente che
abbia preso conoscenza delle REGOLE DI FUNZIONA-
MENTO DELLU'IMPIANTO e delle relative attrezzature, in
particolar modo dalle norme sulla SICUREZZA,;

Dovra in particolare aver presc conoscenza delle avver-
tenze relative Al PERICOLI GENERATIDA SPRUZZIAD

VOCABOLARIO

Si consiglia di leggere attentamente e di ben comprendere
ciascuno det seguenti vocabaoli prima di continuare la
lettura del manuale.

AVVERTENZA: Avverte |'utente che deve evitare o cor-
reggere una situazione che potrebbe provocare lesioni e
infortuni.

SICUREZZA

ALTA PRESSIONE, DAI PARTICOLARI IN MOVIMEN-
TO E DAI RISCHI D1 INCENDIO, nonché delie regole di
COLLEGAMENTO ALLA TERRA che ne tisuitano, delle
regole di DEPRESSURIZZAZIONE e di LAVAGGIO e
delle COMPATIBILITA’ DEI PRODOTTI.

Queste varie AVWERTENZE e PROCEDURE saoro Illus-
trate particolareggiatamente nei MANUALI TECNICI dei
principali component, in particolar modo in quelli relativi
glie POMPE ed alle PISTOLE.

ATTENZIONE: Avverts 'utente che deve evitare o correg-
gere una situazione che potrebbe danneggiare o distrug-
gere il materiale.

OSSERVAZIONE: mettein risalto procedure essenziali o
informazioni complementari.

PERICOLO DERIVANTE DALL’ERRATO IMPIEGO DEL MATERIALE

Qualsiasi erratc impiego dell'impianto o dei relativi acces-
sorf, come sovrapressione, alterazione dei particolar, in-
compatibilith chimica, uso di pezzi usurati o deteriorati, pud
generare la rotiura di un elemento e causare iniezioni di
prodotto o altre lesioni gravi, incendi o danni al materiale
circostante. : o o

Non alterare MAI nessun particolare dellimpianto. Una
modifica & causa di cattivo funzionamento.
VERIFICARE regolarmente i component! del materiale di
polverizzazione, riparare o sostituire i pezzi danneggiati o
usurati.

PRESSIONE. Riferirsi alle Caratteristiche Tecniche dal

materiale riportate alla fine del Manuale.
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Verificare che TUTTI | COMPONENTI DEL SISTEMA
presentino prestazioni di PRESSIONI ALMENO UGUAL!
A QUELLE DELLA PCMPA.

Non provare MAI e in nessun modo a far funzionare i
componenti del sistema ad una pressicne superiore a
quella indicata nei rispettivi Manuali,

Non usare MAI I'attrezzatura per un uso diversodaquello
per il quale & stata progettata.

FARSI PRECISARE dalfarnitore chei PRODOTTlimpie-
gati siano compatibili perin contatio coni materiali compo-
nenti ['atirezzatura. Consultare |a fista dei MATERIALI A
CONTATTO CON IL PRODOTTOC alla fine del Manuale
Tecnico di ogni attrezzatura.



INSTALLAZIONE TIPO

LEGENDA

A} Regolatore del flusse pneumati-
co

B) Valvola pneumnatica principale
del tipo a spurgo

C) Pompa

Dj Filtro prodotto da erogare e val-
vola di spurge

E) Tubazione principale d’eroga-
zione prodotte

F) Tubazicne d’invic prodotio alla A B
pistola

G) Regolatore press;one prodotio
H) Manometro pressione prodotio e (@-
valvola di spurgo -
J} Pistola assistita pneumatica-
mente

K} Regolatore di ritorno

L} Linea di riterno
M) Linea principale di ricircolo

N) Contenitore prodotto da erogare

OSSERVAZIONE

Gli schemi delle installazioni
Tipo, sono puramente indicativi
per la scelta e la realizzazione
di un sistema d'alimentazione
diretta o aricircolo. Non si tratta
di rappresentazioni progettuali _
e si consiglia pertanto di contat- -

/L
;@L
;%H
D @

SISTEMA A RICIRCOLO CON MOLTEPLIC!I STAZIONI

tare il rappreseniante Graco di -
zona per la concezione di studi

o progetti di sistemi di tipo e di-
mensioni particolari o per biso-
gni specific].

INSTALLAZIONE

Installare il 0 i regolator di pressione prodotto (G) sulla
inea d'alimentazione prodetto alla pistola (F} come illus-
trato negli schemi d'instaliazione Tipo riprodotti nella pre-
sente pagina. Collegare una sola pistola a spruzzo ad ogni
singolo regolatare di pressione prodotio.

Dopo aver applicato del prodotto sigiltante sulla filettatura
delle tubazioni, collegare la linea d'alimentazicne prodot-
to (F) alraccordo da 1/4 npt(f) del regolatore prodotto. Col-
legare quindi la tubazione proveniente dalla pistola {J)
all'uscita da 1/4 npt(f) del regolatore.

Verificare che il senso d'erogazione di prodotto sia con-

formae alle iscriziori [N ({ingresso) CUT (usr:lta) riprodotte
sul corpo del regolatore,

Il rego[atore & stato ool[audato con olio poco viscoso.
Sciacquare l'insieme dell'apparecchiatura a mezzo di un
solvente compatibile con il prodotio da atomizzare o da
distribuire, quindi provare 'apparecchiatura. .

FUNZIONAMENTO

ATTENZIONE
1. L'apparecchiatura nuova DEVE essere interamente
pulita e collaudata prima di far penetrare nel regola
tore il prodotto da erogare, al fine di evitare che
qualsiasi impurita lo ostruisca o lo danneggi.

2. liprodotto daerogare ed il flusso pneumatico d'ali-
mentazione devonoe SEMPRE essere alle pressio-
ni minime possibili, compatibilmente con il tipo di
applicazione in corse. Le pressioni troppo slevate
possono provocare 'usura prematura delf'ugello
d'atomizzazione e dellapompa.

D

SISTEMA AD ALIMENTAZIONE DIRETTA
CON UNICA STAZIONE

OSSERVAZIONI

A. liregolatore di pressicne del prodotto regola la pres-
sione dello stesso a valle della sua uscita

B. Sevieneutilizzatoun manometrosullalinead'eroga-
zione del prodotto, effettuare dapprima la decom-
pressione nella linea d'alimentazione della pistola
prima di ridurre la pressione del regolatore del stesso,
di medo che il manometro possa indicare dei valori
corretti. o

Seguita def FUNZIONAMENTO a pagina 4.
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FUNZIONAMENTO

1. Svitare la manopola del regolatore {girando insenso
anticrario) fino a quando nan si eserciti alcuna pres-
sione sulla molia.

2. Ruotare la manopolain senso orario per aumentare
la pressione del prodotto.

3. Procedere alle regolazion! della pressione del flusso
pneumatico erogato dalla pompa e del dispositivo re-
golatore di presslone def prodotto, al fine di ottenere
la forma desiderata del jet d’atomizzazione.

LAVAGGIO E MANUTENZIONE
AVVERTENZA

Procedura di decompressione

Per ridurre il rischio di lesiont gravi, anche da spruzzi di
prodotto, o di lesionl indotte da particolariin movimento
o da choc elettrici, attenerst alle seguenti istruzioni per
l'arresto dell'apparecchiatura, per il montaggio, la puii-
zia o durante il cambio dell'ugello e la fine delle opera-
Zioni di spruzzatura.

inserire la sicura del grilletto.
Interrompere l'alimentazione alla pompa.

Disinserire la sicura del grilletto,

& oo

Mantenere energicamente una parne metallica della
pistola contro la parete metallica di un secchio di
raccolta del prodotto. Usare solo SECCHI METAL-
LICIvalidamente COLLEGATIALLATERRA. Evi-
tare di mettere cartoni o carta di protezione sul
sualo in quanto possond escludere il coflegamento
allaterra.

Azionare la pistola per spurgare il prodotto.
Inserire di nuovo la sicura del grilletto.

Aprire la o le valvole di spurgo della pompa (obbli-
gatori nel sistema) e sistemare un secchio metaili-
co, con collegamento alla terra, sotto il rubinetto,
per il recupero del prodotto. Tenere lontane le mani
dalla valvola di spurgo quando viene aperta.

8. Lasciare [avalvola di spurgo della pompa aperta
fino all'ulteriore impiego della pompa.

Se si ritiene che l'ugeflo o il tubo siano completamente
otturati o che la pressione non sia stata completamente
efiminata avendo osservato la procedura di cui sopra
svitare MOLTO LENTAMENTE il dado di fitegno della
protezione dell'ugelio o il raccordo del tubo flessibile,
per eliminare lentamente la pressione. Svitare peoi com-
pletamente e pulire ['ugello o il flessibile.

Lavaggio

OSSERVAZIONE: NON lasciar seccare del prodottoaliin-
terno dellapparecchiatura © nelle
tubazioni.

Sciacquare il regolatore ognigualvolta si procede a) lavag-
gio del resto dell’apparecchiatura, Primadi effettuare tale
operazione, eseguire la Procedura di Decompressione
riportata qui sopra, quindi aptire la valvoia del regolatore
facendo ructare in senso antiorario la manopola di regola-
zione. S :
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4. Inun sistema a ricircolo, registrare anche il regolatore
di ritorno. '

5. Annotare tutte le regolazioni effeftuate in modo da
poter farvi riferimento in seguito.

Prima di smontare il regolatore per effettuarne il lavaggio
e larevisione completa, eseguire la Proceduradi Decom-
pressione riporata qui di fronte, quindi smontare il regola-
tore lavando e verificando ogni suo componente.

ATTENZIONE
Manipolare con attenzione le parti in metallo, la sfera
(5), il puisante (9) e la sede (6}, al fine di evitare il loro
danneggiamento, in quanto ¢ compoerterebbe ii cattivo
funzionamente dell'apparecchiatura o delle fughe.

Sostituzione della cartuccia

OSSERVAZIONE: il kit 222-140 permette di sostituire la
cartuccia della valvola del regolatore
del prodotto. Vedere a pag. 6 le parti
che lo compongano.

1. Eseguire la Procedura di Decompressione.

2.  Smontare la cartuccia svitando il corpo di valvala (1)
ed estraendo l'insieme della caruccia dalia carcassa
del regolatore (24). Vedi Fig. 1 a pag. 5.

3. Installare una cartuccia nuova nella carcassadel re-
golatore (24). Serrare il corpe di valvola (1) ad una
coppia compresatra 3 e 35 Nm.

Sostituzione della Membrana e del Pulsante

1. Eseguire la Procedura di Decompressione € smon-
tare il regolatore sulla linea prodotto.

2. Svitare le sel viti (19) suila carcassa del regolatore
(24). Vedi Fig. 1 a pag. &. :

3. Smontare la membrana (10). Esaminare lo stelo in
carburc del pulsante (2} cetcande eventuali tracce
d'usura. Se necessario procedere alla sua sostitu-
Zigne.

4. Inserire una membrana nuova con lafaccia inPTFE
rivolta verso la carcassa del regolatore (24) come
illustrato in fig. 1.

5. Inserireilpulsante (9) e le seiviti (19). Serrare gueste
ulime ad una coppia campresatra tie 11,5Nm, se-
guendo ['ordine indicato nella Fig, 1. Quindi applicare
nuavamente unacoppiacomprasatratle 11,5Nm
alte viti.

ATTENZIONE
Per evitare le fughe 2 livello della membrana causate
datl'allentamento delle sei viti (18}, serrare quest'ultime
seguendo scrupolasamente le istruzioni precedente-
mente fornite.




DIAGNOSTICA

NOTE: Verificare ogni possibiie soluzicnetratutie quelle
ripotate nella tabella qui di seguito, prima di
smontare il regolaiore.

AVVERTENZA

Alfine di ridurre i rischi di gravi lesioni corporali, com-
prese quelle generate dall'assarbimento sottocutanso
oda spruzzi negli occhi del prodotto, cosicomedaparti
in movimento dell' apparecchiatura, eseguire sempre la
Procedura di Decompressione fornita a pag. 4 ogni-
qualvolta si procede all'arresto della pompa e prima di
installare, pulire, regolare, smontare o effettuare Ia
manutenzione delia valvola o di altre parii dell'apparec-
chiatura e in generale a seguito di ogni arresto del
sistema. . o T

INCONVENIENTE

CAUSA

SOLUZIONE

Regolazione della pressione inesistente

Membrana (10) danneggiata

Pulsante nuovo danneggiato

Sostituire l2 membrana Ved.
Pag. 4

Sostituire if pulsante Ved. Pag. 4

La pressione supeta il valore consigliato

Membrana (10} danneggiata

Fuga a livello della sede di valv. (6) o
sedesporca

Sostituire la membrana Ved.
Pag. 4

Sostituire la cartuccia (Ved. Pag.
4 o pulire la sede di valva.

La pressione scende al di sotto del val-
oreal consigliato

Linea alimentazione prodotio vuota od
ostruita

Regolatare utilizzato al di la della sua
capacitd nominale (Ved. retrocopertina)

Rempiere o sturare [a linea di
alimentaz.

Instaliare un solo regolatore per
ogni pistola d'attomizzazione ©
di distribuzione

Fuga di prodotto al di sotio della sede
divalvola

Sede della molla allentata

Membrana (10) danneggiata

Serrare le viti (19) nelia sequen-
za ed alla coppia indicata qui di
saguito

Soslituire il pulsante Ved. Pag. 4

Nota1 Serrare ad una coppia compresa tra 41 8 47 Nm
Nota2 Cauccid (faccia superiore)
Nota 3 PTFE {faccia inferiora)

Nota 4
Nota 5
Nota 6
Nota 7

INGRESSO
USCITA

Sequenza di serraggio
Serrare ad una coppia comprasa tra 11 8 11,5 Nm seguendo

ordine indicato. Quindi serrare nuovaments alla ste5s@ coppia.

@1._
©5

4
2
™~ Nota 5
Nota 6
/ '
19
Noia 7
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VISTA ESPLOSA DEI COMPONENT]

Nota 2 Serrare ad una coppia compresa ra 7 e 8 Nm

Nota 1 Lubrificare Nota 3 Serrare ad una coppia compresa tra 41 e 47 Nrm
Nota 4 Serraread unacoppiacompresatraiie 11,5 Nmsecondo
Fordine indicato a pag.5. Quindi serrare nuovamentie alla
__stessa coppia.

1* Nota3

19
Nota 4

13 .

Nota 1 w R
Kit 222-140 della Cartuccia della Valvola

Comprende [ seguenti pezzi:

oS - N°Rif. Qia

O~ U A WON =
el oid ol oak ok ok ooa
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ELENCO DE! COMPONENTI

Nu Nu
RIF. COoD.

DESCRIZIONE Q.TA"

1* 183-887 CORPO di valvola, in acciaio

inossidabile 1
2* 102-982 GUARNIZIONE TOROIDALE, in PTFE 1
3 109-142  MOLLA a compressione, conica

in acciaio inossidabile
4* 183-876 _GUARNIZIONE della sede, in nylon

&* 183-875 SEDE di valvola, in carburo
7 107-508 = GUARNIZIONE TOROIDALE, in PTFE
8* 183-885 BATTUTA della molla, in acciaio

1
i
5 101-680 SFERA, in carburo 1
1
1

inossidabile 1
g™ 222-123 PULSANTE, in carburo ed acciaio
inossidabile 1

10" 183-874 MEMBRANA, inPTFE con rinforzo

in tessuto annegato in Buna 1
12 183-881 GUIDA del pistoncino 1
13 183-883 .. PISTONCINGQ, della molla 1
14 183-882 GUIDA, della molla 1
15 108-141 MOQLLA, a compressione 1
16 183-880 SEDE della mella 1
17 101-448 CONTRODADO 3/8-24 NF 1
18 222-122  VITE diregolazione, 3/8-24 UNF 1
19 103-926 VITE, testa ad esagono incassato,

1/4-20 UNCR 5]
24 183-403 CARCASSA dsl regolatore, in acciaio

inossidabile 1
25+ 185-052 ETICHETTA, con avvertenze 1

* Compreso nel kit di riparazione 222-140.

*Pezzi di ricambio «Borsa degli attrezzi» di cui si raccomanda la
disponibilita immediata per i ridurre | tempi d’arresto.

+ Alire etichette con avverienze sono disponibill gratuitamente,

TABELLE DELLE PRESTAZIONI

ACCESSOR!

Gli accessori devono essere ordinatt separatamente.
Utilizzare unicamente i PEZZI Di RICAMBIO E GLI ACCESSORI
ORIGINALI GRACO.

VALVOLA DI SPURGO PRODOTTO AD ALTA
PRESSIONE 214-037
PRESSIONE MASSIMA D'ESERCIZIO 350 bar, Da montarsi
sull'uscita prodotio per facilitare la decompressione. Filettatura 1/4
npt{mbe), in acciaio normale con guarnizioni inPTFE
KIT D'ATTACCO 222515
Per fissaggio del regolatore di pressione prodotto ad un carrello, ad
un secchio o.ad un'uniia a muro.
MANOMETRO PRODOTTC 110-182
Manometro prodotto con ammortizzatore, gamma delle pression
da 0 a 140 bar.

166-421 Riduzione 1/4-18 npt, SST

185-281 Raccordo a «T» 1/4-18 npt, SST

MANOMETRO PRODOTTO IN RACCORDO 802072
Manometro prodotio con arnmartizzatore, gamma delle pression
da0a 105 bar. o

166-421 Riduzione 1/4-18 npt, S8T

110-290 Raccordo a «T» 1/4-18 npt, SST

MODALITA" PER L'ORDINAZION]

DE! PEZZ]1 DI RICAMBIO
1. Per essere certi di ricevere i pezzi di ricambio, i kit o glt
accessori desiderati, fornif'e sempre tutte le informazioni
richieste nelle specchietto qui di seguito indicate.
2.  Consultare Pelenca delle parii per identificare il N° di Codice
corretto; nelf’ordine non utilizzare mai il N® di Riferimento.

3.  Ordinare i pezzi al distributore Graco di zona.

N° di Cod. a 6 cifre Q.ta Descrizione

psl {(bar) Nota 1
1200
(84)

10600 ]
(70) -~
8004
(56)

600 4
(42) | i e

- 4 00 N FAR s

(28)

200
(14)

0- —]-
Nota3 0 0.2 0.4 0.6 0.8 ! 1.2 1.4 1.6
Notad (0.8) (1.5) (2.3) (3) (3.8) (4.5) (5.3) (6)

Nota 6

Nota 2

pst (bar) Nota 5

1200 - - - e
(84) \ [

(70) T~
80O —
(56) "~
600 P,

(42) [ =

400 e
(28)

200
(14)

(2 S PSR .
Nota3 0 0.2 0.4 0.6 0.8 I
Nota 4 (0.8) (1.5) (2.3) (3 (3.8)

Nota g

it

mrroomd ZO-thomI T

Nota 1 Fluido di Prova: 65 centipoise
Nota 2 PRESSIONE REGOLATA
Nota 3 gir/min

Nota 4 litri/min
Nota 5 Fluide di Prova: 1000 centipoise
Nota6 EROGAZIONE PRODOTTO
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SCHEMA D’'INGOMBRO
F~ 7"~ VISTA DAL BASSO

S6,4 mn
e

_"_“--ﬁ

s
o

Mota 1

| Nota 2 - Nota 3

185, 42na

" Nota 4

\'S’IL |- Nota 1 —_— N

22, 1an & Nota1 INGRESSO
) Q / Nota2 Fori filettati di fissaggio

. Nota2 Fori filettati di fissaggio
29,5 nn T ’ Nota3 USCITA

r——ta

Notal1 Ingresso ed Uscita 1/

CARATTERISTICHE TECNICHE

Presslone massimad'ingressodelprodotic  :  105bar
Gammadelle pressioniregolate @ da 10,5 ad 84 bar
Portatamassima : 5,7 litYfmin
Viscositaprodotto  :  da1 a1 000 centipoise
Paso @ 2,04Kg

Parti a contato con il prodotto pompato Accialo inox 303 e 304, PTFE Nylon, Carburo di Tungsteno
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