Instrukcje, czesci G

GRACO

Bezpowietrzny pistolet
natryskowy XTR" 5i XTR"" 7 a4

Do stosowania z materiatami na powtoki ochronne.

XTR5
Maksymalne cisnienie robocze 5000 psi (35 MPa; 345 baréw)

XTR7

Maksymalne cisnienie robocze 7250 psi (50 MPa; 500 baréw)

Informacje dotyczace modeli, patrz Czesci na stronie 14.

Wazne instrukcje dotyczace

bezpieczenstwa
Przed rozpoczeciem korzystania z
urzadzenia nalezy przeczytac¢ wszystkie
ostrzezenia i instrukcje w tym podreczniku
oraz w podreczniku obstugi urzadzenia
natryskowego. Niniejsza instrukcje nalezy
zachowad.

Wazne informacje medyczne
Przeczytaj karte ostrzezerh medycznych
dotaczona do pistoletu. Zawiera ona
przeznaczone dla lekarza informacje
dotyczace leczenia urazéw wtryskowych.
Nalezy zawsze miec ja przy sobie podczas
uzytkowania urzadzenia.

ti5045b
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego urzadzenia.
Symbol wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogdlne, a symbol niebezpieczeristwa oznacza wystepowanie ryzyka zwigzanego z
danga procedura. Gdy te symbole pojawiaja sie w tresci instrukcji lub na etykietach ostrzezenia, nalezy odnies¢ sie do
niniejszych ostrzezen. W stosownych miejscach w tresci niniejszej instrukcji obstugi moga pojawiac sie symbole
niebezpieczenstwa oraz ostrzezenia zwigzane z okreslonym produktem, ktérych nie opisano w niniejszej czesci.

K@

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyptywajacy pod wysokim ci$nieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych elementéw
spowoduje przebicie skéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykte skaleczenie, ale jest powaznym
urazem, ktéry moze skutkowa¢ koniecznoscig amputacji. Konieczna jest natychmiastowa pomoc
chirurgiczna.

Nie rozpoczynac natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

W przerwach miedzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowej.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.

Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z Procedura odcigzenia

Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania cieczy przed wiaczeniem urzadzenia.

Codziennie sprawdzac weze i ztacza. Natychmiast naprawiac lub wymienia¢ zuzyte lub uszkodzone czesci.

T

144
122

|

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb, znajdujace sie w obszarze roboczym moga ulec
zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze by¢ przyczyna
pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

Korzystac z urzadzenia wytacznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Usuna¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak ptomyki kontrolne, papierosy, przenosne

lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzywa sztucznego (potencjalne zagrozenie iskrami
elektrostatycznymi).

Uziemi¢ wszystkie urzadzenia w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace Uziemienie.

Nigdy nie spryskiwac ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim ci$nieniu.

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,

szmaty czy benzyna.

Nie przytaczac ani nie odtaczac przewodéw zasilania oraz nie wiaczac ani nie wylgczac zasilania

czy oswietlenia w obecnosci tatwopalnych oparéw.

Uzywac wytacznie uziemionych wezy/przewodow.

Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubfa. Nie stosowa¢ oktadzin
kubta, jezeli nie maja whasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

Natychmiast przerwac prace, jezeli pojawi sie iskrzenie elektrostatyczne lub wrazenie porazenia pradem.
Nie uzywac urzadzen do czasu zidentyfikowania i rozwigzania problemu.

W obszarze roboczym powinna znajdowac sie sprawna gasnica.
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Ostrzezenia

&1

MPa/bar/ PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA

Niewtasciwe uzytkowanie urzagdzenia moze prowadzi¢ do smierci lub powaznych obrazen.

* Nie obstugiwac urzadzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajacych lub alkoholu.

*  Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowej temperatury odnoszacych sie
do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz Specyfikacja techniczna we wszystkich
instrukcjach obstugi sprzetu.

e Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikéw zgodnych z czesciami urzadzenia pracujagcymi na mokro. Patrz
Specyfikacja techniczna we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac sie z ostrzezeniami
producenta cieczy i rozpuszczalnikow. W celu uzyskania petnych informacji na temat materiatu, nalezy
uzyskac Karte charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

* Nie opuszczac obszaru roboczego, jesli urzadzenie jest podfaczone do zasilania lub znajduje sie pod
cisnieniem.

e Jesli urzadzenia nie s uzywane, nalezy je wszystkie wytaczy¢ i wykonac Procedura odcigzenia.

¢ Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytacznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Zmiany lub modyfikacje moga spowodowac uniewaznienie
atestow urzedowych oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

*  Upewnic sie, czy urzadzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i czy jest zatwierdzone do uzytku
w srodowisku, w ktérym jest uzytkowane.

¢ Urzadzenia nalezy uzywac wylacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

*  Wezeiprzewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci
oraz goracych powierzchni.

* Nie zaginac ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciagna¢ urzadzenia za waz.

* Nie dopuszcza¢, aby dzieci i zwierzeta znalazty sie w obszarze roboczym.

* Nalezy przestrzegac wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI ALUMINIOWYMI POD CISNIENIEM

Stosowanie urzadzen cisnieniowych z cieczami, ktére nie sa przeznaczone do kontaktu z aluminium, moze

spowodowac silng reakcje chemiczng i doprowadzi¢ do rozerwania urzadzenia. Niezastosowanie sie do

niniejszego ostrzezenia prowadzi¢ moze do zgonu, powstania powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia mienia.

e Nie stosowac 1,1,1-trichloroetanu, chlorku metylenu, innych fluorowcowanych rozpuszczalnikow
weglowodorowych ani ptyndw zawierajacych takie rozpuszczalniki.

* Nie stosowac wybielacza chlorowego.

*  Wiele innych cieczy moze zawierac¢ substancje chemiczne, ktére moga wchodzi¢ w reakcje z aluminium.
Informacje na temat zgodnosci uzyska¢ mozna u dostawcy materiatow.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA CIECZY LUB OPAROW

Toksyczne ciecze lub opary moga spowodowac, w przypadku przedostania sie do oczu lub na powierzchnie

skéry, inhalacji lub potkniecia, powazne obrazenia ciata lub zgon.

*  Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa produktu (SDS) dotyczaca instrukcji postepowania oraz
w celu poznania okre$lonych niebezpieczerstw powodowanych przez uzywane ciecze, facznie ze skutkiem
dtugotrwatego narazenia.

*  Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy zawsze dbac o
odpowiednia wentylacje obszaru pracy oraz zawsze stosowac¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej. Patrz
ostrzezenia dotyczagce SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ w niniejszej instrukgji.

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi by¢ zgodna
z obowiagzujacymi wytycznymi.

ZAGROZENIE POPARZENIEM

W czasie pracy powierzchnie urzadzenia i podgrzewane ciecze moga stawac sie bardzo gorace. Aby unikna¢
powaznych oparzen:

* nie wolno dotykac goracych cieczy ani urzadzenia.
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Ostrzezenia

NIEBEZPIECZENSTWO ODRZUTU
Pistolet moze cofnac sie podczas natryskiwania. W przypadku nieodpowiedniej i niepewnej postawy ciata mozna
upas¢ i doznac powaznych obrazen.

SRODKI OCHRONY OSOBISTE)J

Zawsze nosi¢ odpowiednie $rodki ochrony osobistej i przykry¢ cata skére podczas natryskiwania, serwisowania

urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagaja zapobiec powaznym

obrazeniom, facznie z dtugotrwatym narazeniem, inhalacji toksycznych oparéw, mgty lub par, reakgji alergicznej,
oparzeniom, obrazeniom oczu i utracie stuchu. Ten sprzet ochronny obejmuje m.in.:

*  Wiasciwy respirator, ktéry moze obejmowad respirator dostarczanego powietrza, rekawice nieprzepuszczalne
chemicznie, odziez ochronng i przykrycie stdp zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i przepisami
lokalnymi.

»  Srodki ochrony oczu i stuchu.
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Procedura odciazenia

Procedura odcigzenia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten symbol,

prosimy postepowac zgodnie z Procedura odcigzenia.

A A LA
o)

Urzadzenie znajduje sie stale pod cisnieniem az do chwili
wykonania recznej dekompresji. Aby unikna¢ powaznych
obrazen spowodowanych dziataniem cieczy pod ci$nieniem,
takich jak wtrysk podskérny, rozpylenie cieczy oraz obrazen
wywotanych dziataniem ruchomych czesci, nalezy postepowac
zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru cisnienia zawsze po
zakonczeniu natryskiwania oraz przed czyszczeniem, kontrolg
lub serwisowaniem urzadzenia.

1. Wigczy¢ blokade spustu.
2. Wylaczy¢ pompe.
3. Zwolni¢ blokade wyzwalacza.

4. Mocno przycisna¢ metalowa czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubfa. Nacisna¢ wyzwalacz
pistoletu, aby zredukowac cisnienie.

5. Wiaczy¢ blokade spustu.

6. Otworzy¢ zawér spustowy ptynu nad zbiornikiem
przeznaczonym na odpady (patrz Wymagania
systemowe na stronie 7). Pozostawi¢ zawor spustowy w
pozycji otwartej.

Jezeli nie uda sie catkowicie usuna¢ nadmiaru cisnienia,
mogto dojs¢ do jednej z ponizszych sytuacji:

*  Koncéwka natryskowa jest zapchana. W przypadku
koncowki RAC, patrz Czyszczenie koncéwek/
udraznianie na stronie 9. W przypadku koricowki
pfaskiej nalezy powoli poluzowa¢ nakretke
zabezpieczajacg ostone koncoéwki, aby usunaé nadmiar
cisnienia. Wyja¢ i wyczysci¢ koncédwke.

*  Waz jest zapchany. Powoli poluzowac facznik korcowy
weza, aby usuna¢ nadmiar cisnienia. Udrozni¢ waz.

Uziemienie

W celu zmniejszenia ryzyka wystapienia iskrzenia
elektrostatycznego urzadzenie nalezy uziemid. Iskrzenie
elektrostatyczne moze powodowac zapton lub eksplozje
oparéw. Uziemienie zawiera przewdd umozliwiajacy
odptyw pradu elektrycznego.

Szczegdbtowe instrukcje dotyczace uziemiania mozna znalez¢
w lokalnych przepisach dotyczacych elektrycznosci lub w
instrukcji pompy badz rozpylacza.

Pistolet rozpylacza: uziemi¢ przez potaczenie go z
odpowiednio uziemionym wezem do ptynu oraz z pompa.

Waz przewodzacy: stosowac wylacznie weze przewodzace
o maksymalnej ogdlnej dtugosci 150 m (500 stép), aby
zapewni¢ ciggtos¢ uziemienia. Nalezy sprawdzi¢ elektryczna
rezystancje wezy. Jesli catkowita rezystancja do uziemienia
przekracza 29 megaomow, waz nalezy natychmiast
wymienicé.

Zapasowy zbiornik cieczy: nalezy postepowac zgodnie
z lokalnymi przepisami.

Natryskiwany przedmiot: postepowac zgodnie z lokalnymi
przepisami.

Wiadra z rozpuszczalnikami do ptukania: postepowac
zgodnie z lokalnymi przepisami. Nalezy uzywac wytacznie
metalowych kubtéw wykonanych z materiatu
przewodzacego umieszczonych na uziemionej powierzchni.
Nie nalezy umieszcza¢ kubtéw na powierzchniach
nieprzewodzacych, takich jak na przyktad papier lub tektura,
ktore przerywaja ciagtosc uziemienia.

W celu zapewnienia cigglosci uziemienia przy ptukaniu
lub dekompresji: przytkna¢ mocno metalowa czes¢
pistoletu natryskowego do boku uziemionego metalowego
wiadra, a nastepnie nacisng¢ wyzwalacz pistoletu/zaworu.
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Wymagania systemowe

Zamontowac gtéwny zawdr upustowy powietrza na
przewodzie doprowadzajgcym je do pompy
pneumatycznej, aby uwolnié cisnienie uwiezione miedzy
tym zaworem a pompa po wytaczeniu regulatora
powietrza. Uwiezione powietrze moze spowodowac
nagte wiaczenie sie pompy.

Zamontowac zawor spustowy ptynu miedzy pompa i
pistoletem, aby usung¢ nadmiar cisnienia w pompie
wyporowej, wezu i pistolecie. Uruchomienie pistoletu w
celu usuniecia nadmiaru ci$nienia moze nie wystarczy¢.
Patrz Procedura odciazenia, strona 6.

334141K

Wymagania systemowe

Blokada wyzwalacza
pistoletu

N A

Aby zapobiec obrazeniom ciata, gdy pistolet nie jest
uzywany, na czas wytaczania urzadzenia lub
pozostawienia go bez opieki nalezy zawsze witaczac
blokade wyzwalacza pistoletu. Do pistoletu dotgczona
jest karta ostrzegawcza wielkosci portfela zawierajaca
istotne informacje dotyczace postepowania w sytuadji,
gdyby doszto do wtrysku podskérnego. Dodatkowe karty
dostepne sa bezptatnie. Wszyscy operatorzy powinni
otrzymac karte.

Blokada spustu musi pracowac¢ swobodnie i tatwo
zatrzaskiwac sie w pozycji zablokowanej. Jezeli blokada
spustu bedzie uszkodzona lub jej ruch bedzie w jakis
sposob ograniczony, nalezy niezwtocznie zastapic¢ go
nowym zestawem spustu (16).

Spust odblokowany
(natrysk)

Blokada spustu
(brak natrysku)

ti5049b
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Montaz korncéwki natryskowej

Montaz koncéwki natryskowej

3. Zatozy¢ cylinder koncéwki (20c) jak pokazano na
‘I i " ., o 1. .
g ilustracji. Przekreci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do
P@\‘ ruchu wskazéwek zegara do pozycji natryskiwania tak,

aby strzatka byta skierowana do przodu. Zamontowac

Aby uniknag¢ powaznych obrazen ciata spowodowanych Ztozona koricéwke RAC na pistolecie natryskowym.
wtryskiem pod skére, podczas demontazu lub montazu

koncéwki natryskowej i ostony koncéwki nie wolno -

umieszczaé przed nig reki. 200 — '_

ti10636b
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Koncowka ptaska

1. Postepowac zgodnie z Procedura odciagzenia, strona 6.
Wiaczy¢ blokade spustu.

Koncowka RAC

1. Postepowac zgodnie z Procedura odciazenia, strona 6.
Wiaczy¢ blokade spustu. 3. Zatozy¢ ostone na koniec pistoletu.

2. Wiozy¢ koncowke (32) i uszczelke (30) z tytu ostony (31).

2. Zatozy¢ uszczelke (20b) na uszczelnienie ptynu (20a).
Uzywajac narzedzia (A), wiozy¢ uszczelke i uszczelnienie @
do obudowy tak, aby uszczelnienie byto pierwsze. \
Przechyli¢ narzedzie, aby je wyja¢ po umieszczeniu \ 30
uszczelnienia na odpowiednim miejscu. 32

AN

31
tit0051a

ti10635¢c
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Eksploatacja

A A A

Podtaczy¢ uziemiony waz ptynu.

Kiedy koricowka natryskujaca zostata zatozona,
przeptuka¢ pompe. Ustaw najnizsze mozliwe cisnienie.

Zalac¢. Nalezy zapoznac sie z instrukcja obstugi
urzadzenia natryskujacego.

Postepowac zgodnie z Procedura odciazenia, strona 6.
Zamontowac koncéwke natryskowsa i ostone korcowki.

Tylko koncédwki RAC: W pozycji natryskiwania strzatka na
cylindrze korcowki (20c) skierowana jest do przodu.

20c
ti11482a

Trzymac pistolet prostopadle i w odlegtosci ok. 304 mm
(12 cali) od powierzchni. Jesli temperatura cieczy
przekracza 110°F (43°C), uzywac rekawic.

Najpierw przesung¢ pistolet, a nastepnie nacisna¢ spust

pistoletu i rozpyli¢ na papier testowy.

a. Regulowac cisnienie ptynu az do petnej atomizacji
natryskiwanego materiatu.

b. Jezeliregulacja ci$nienia nie zagwarantuje dobrego
wzoru natryskiwania, nalezy przeprowadzi¢
Procedura odciazenia, strona 6, a nastepnie
sprobowac z koncdwka w innym rozmiarze.

Trzymac spust pistoletu w pozycji petnej otwartej lub
petnej zamknietej.

334141K

Eksploatacja

Regulacja wzoru natryskiwania

Otwor koncowki natryskowej i kat natryskiwania okreslaja
pokrycie i rozmiar wzoru. Jesli wymagane jest wieksze
pokrycie, zastosowac wieksza koncéwke natryskowa zamiast
zwiekszac cisnienie cieczy.

1.

4,

Postepowac zgodnie z Procedura odciazenia, strona 6.
Wiaczy¢ blokade spustu.

Poluzowac¢ nakretke zabezpieczajaca ostone koncowki.

Wyosiowac ostone poziomo w celu natryskiwania wzoru
poziomego. Wyosiowac ostone pionowo w celu
natryskiwania wzoru pionowego.

Dokreci¢ nakretke.

Czyszczenie koncowek/
udraznianie

UWAGA: Na koniec kazdego dnia pracy nalezy wyczysci¢
koncéwke i ostone koncéwki.

1.

3.

Postepowac zgodnie z Procedura odcigzenia, strona 6.
Wiaczy¢ blokade spustu.

Wyczysci¢ korncdwke natryskowa.

a. Koncéwki RAC: Obréci¢ koncéwke o 180°,
aby strzatka na cylindrze korcéwki (20c) byta
skierowana do tytu. Zwolni¢ blokade wyzwalacza.
Nacisng¢ spust pistoletu, kierujgc wylot dyszy do
kubfa lub na ziemie, aby usuna¢ zator. Wtgczy¢
blokade spustu. Przekreci¢ koricéwke z powrotem
0 180° na pozycje natryskiwania.

ti11483a

b. Ptaskie koncowki: Zdjacé koncodwke i wyczyscid ja,
uzywajac szczoteczki zamoczonej w
rozpuszczalniku.

Jezeli koncéwka RAC wciaz jest zapchana:

a. Wylaczyc rozpylacz i odtaczyc¢ zrédto zasilania.

b. Otworzy¢ zawor spustowy ptynu (patrz Wymagania
systemowe na stronie 7), aby usuna¢ nadmiar
cisnienia.

c.  Wyjaciwyczysci¢ koncowke natryskowa.



Konserwacja

Konserwacja

WA A A C

Niewyczyszczenie lub niedokonanie wymiany filtra lub
uszkodzonego otworu na uchwyt moze skutkowac
ciezkim urazem.

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych
pistoletu nalezy zapoznac sie z wszystkimi ostrzezeniami
zamieszczonymi w niniejszej instrukgji i usuna¢ nadmiar
cisnienia.

Przeptukiwanie

Przeptuka¢ pompe i pistolet zanim znajdujacy sie w nim ptyn
wyschnie. Jesli jest to mozliwe, zamiast tej procedury nalezy
zastosowac procedure ptukania zawarta w instrukcji pompy.

1.

Postepowac zgodnie z Procedura odcigzenia, strona 6.
Wiaczy¢ blokade spustu.

Zdjac¢ koncowke natryskowsa i ostone z pistoletu.
Przeczysci¢ rozpuszczalnikiem.

Wlot pompy wiozy¢ do uziemionego kubta
wypetnionego odpowiednim rozpuszczalnikiem.

Uruchomi¢ pompe ustawiong na najnizszag mozliwg
wartos¢ cisnienia.

Zwolni¢ blokade spustu, a nastepnie nacisna¢ spust
pistoletu skierowanego do kubta z farba. Z chwilg
pojawienia sie rozpuszczalnika zwolni¢ spust.

Nacisna¢ spust pistoletu, kierujac wylot dyszy do kubta z
rozpuszczalnikiem. Rozprowadza¢ ptyn az do
dokfadnego przeptukania systemu.

Postepowac zgodnie z Procedura odcigzenia, strona 6.
Wiaczy¢ blokade spustu.

Czyszczenie i wymiana filtru
(Nie dotyczy modeli XTR510, XTR706 i 17V677)

1.

Postepowac zgodnie z Procedura odcigzenia, strona 6.
Wiaczy¢ blokade spustu.

2. Odtaczyc¢ ostone spustu od korpusu pistoletu,
wypychajac w gére haczyk ostony i wyciggajac go z
wyciecia.

T

ti5052a

A

3. Mozna wtedy uzy¢ ostony spustu znajdujacej sie pod
uchwytem pistoletu jako klucza do poluzowania
nakretki.

\ ti5054a

4. Po przesunieciu rowkéw wyréwnujacych nalezy recznie
przekreci¢ uchwyt i zdja¢ go z gtowicy pistoletu.

5. Wyjacfiltr.
6. Wyczyscic filtr za pomoca miekkiej szczotki.
7. Wymienic filtr.

8. Natozy¢ cienka powtoke smaru na gwinty, a nastepnie
przymocowac.

9. Uzywajac ostony spustu, dokreci¢ nakretke.

10. Przymocowac z powrotem ostone spustu do pistoletu.

Czyszczenie
Po kazdej zmianie pistolet nalezy wyptukac i schowac w

suchym miejscu. Pistoletu ani zadnych z jego czesci nie
nalezy pozostawia¢ w wodzie ani rozpuszczalniku myjacym.
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Naprawa
.
9\ | A\ |\
Demontaz

1. Postepowac zgodnie z Procedura odciazenia, strona 6.
Wiaczy¢ blokade spustu.

2. Odftaczy¢ waz do cieczy. Zdjgc ostone koncdwki RAC
i koncéwke (191 20a-20c) lub ostone koncédwki ptaskiej
i koncéwke (30,311 32).

3. Wylacznie koncédwka RAC: Wykorzystujac narzedzie,
wypchna¢ uszczelke i uszczelnienie z obudowy.

10637b

4. Zapomoca klucza maszynowego zdjg¢ nasadke (4) wraz

ze sprezyng (5) (powoduje to zmniejszenie naprezenia
sprezyny na iglicy).

5. Zdja¢ gniazdo zaworu (10) i uszczelke (9).

6. Przytrzymujac iglice narzedziem (36), zdjac¢ ustalacz
iglicy (6).

7. Wyjac iglice (8).

8. Uzywajac klucza nasadowego, zdja¢ ustalacz
uszczelnienia (2) z tylnej czesci pistoletu. Za pomoca
wykataczki wyjac uszczelke (3).

9. Wyczysci¢ i wymienic czesci w razie potrzeby.

334141K

Naprawa

Zdejmowanie spustu

UWAGA: Aby nie pogubic czesci nalezy przygotowac sie na
wypadniecie dwdch sworzni sitownika (7) z korpusu pistoletu
po wyjeciu spustu (16).

Pistolety XTR 7

1. Uzywajac klucza maszynowego, odkreci¢ srube (16b)
z czopu obrotowego (16a).

2.  Wysungac¢ czop obrotowy (16a) z korpusu pistoletu i
wyjac spust (16).

3. Przed ponownym zamontowaniem spustu nasmarowac
sworznie sitownika (7) i czop obrotowy (16a).

16b——— ST

ti5190a

Pistolety XTR 5

1. Uzywajac klucza nasadowego, odkreci¢ srube (16¢)

od kazdego boku korpusu pistoletu i wyja¢ spust.

2. Przed ponownym zamontowaniem spustu nasmarowac

sworznie sitownika (7).



Naprawa

Montaz Testowanie pistoletu przed

1. Wocisna¢ nowg uszczelke (3*) w korpus pistoletu. Cienko UZyClem
nasmarowac ustalacz uszczelnienia (2*) i zatozy¢ go.

Dokreci¢ momentem 4872 in-lb (5-8 Nm). 1. Wiaczy¢ blokade spustu. Podtgczy¢ waz do cieczy

do pistoletu.

2. Cienko nasmarowac iglice i wtozy¢ jg z powrotem
na swoje miejsce (8*). Przecisnag¢ iglice przez ustalacz
uszczelnienia.

2. Uruchomic i zala¢ pompe.

3. Zwolni¢ blokade spustu i skierowa¢ pistolet do
metalowego zbiornika na zlewki.

INFORMACJA
Do dokrecenia iglicy nalezy uzywa¢ wytacznie narzedzia 4. Zwolnic spust. Pistolet powinien natychmiast przestac
(36) i palcéw. Nie dokrecaé nadmiernie, poniewaz iglica natryskiwac i nie powinny wystepowac zadne przecieki.
moze peknac. Jezeli wystepuje jakikolwiek problem, przeprowadzi¢

Procedura odciazenia, strona 6. Sprawdzi¢ procedure
opisang w czesci Montaz i naprawic¢ problem.
3. Natozy¢ srodek Loctite” o niskiej lepkosci na gwinty
iglicy. Przytrzymujac iglice narzedziem (36*) zatozy¢ 5. Przed normalnym uzyciem zamontowa¢ korcéwke
ustalacz iglicy (6). Dokreci¢ do doci$niecia. Nie wolno i ostong koncoweki.
dokrecac zbyt mocno.

4, Cienko nasmarowac¢ gwint gniazda zaworu (10%). Scisna¢
spust, aby cofngc iglice i zatozy¢ uszczelke (9%) i gniazdo
zaworu (10%). Dokreci¢ gniazdo zaworu momentem 26-
32 ft-lb (34-43 N-m).

5. Nasmarowac i zamontowac sprezyne (5) i nasadke (4).
Dokreci¢ nasadke momentem 10-13 ft-lb (8-10 N-m).
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Naprawa
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Czesci

Czesci
XTR5
Koncowka RAC Koncowka ptaska
-
20b ©
0 ®
\32 30
i N
19  20c 3
ti10050a ti10051a

ti21834a

14a

334141K



Czesci

llos¢

Nrref.| Numery | Opis XTR500 | XTR501 | XTR502 | XTR503 | XTR504 | XTR505 | XTR510
1 15J771 KORPUS, pistoletu 1 1 1 1 1 1 1
2% 245881 USZCZELNIENIE, zespotu ustalacza 1 1 1 1 1 1 1
3* -— USZCZELKA 1 1 1 1 1 1 1
4 15K000 ZATYCZKA 1 1 1 1 1 1 1

117350 | SPREZYNA 1 1 1 1 1 1 1

15E088 USTALACZ, iglicy 1 1 1 1 1 1 1

15E085 SWORZEN, sitownika 2 2 2 2 2 2 2
8* 248591 IGLA 1 1 1 1 1 1 1
9* 156766 USZCZELKA 1 1 1 1 1 1 1
10* 245858 GNIAZDO, zaworu 1 1 1 1 1 1 1
13 | 255275 S;T]YZ\LL rzoat‘(')"\',‘:;a osfone spustu i pota- 1 1 1 1 1
14 248952 ZESTAW UCHWYTU 1 1
T4a% | - POLACZENIE OBROTOWE
15 276997 NASADKA UCHWYTU, izolowana 1 1

287449 ;EVSV'II'eAr\;VCSZF;L:fI]'l;c 4-palcowego, prostego; 1 1 1 1
1

287450 f:;;A:/\éCSPUSTU, 2-palcowego; zawiera 1 1
16ct | 117602 SRUBA, pasowana, nr 8-32 2 2 2 2 2 2 2

19 XHDOO1 | OStONA, koricédwki RAC

PRZELACZNIK, koncéwki RAC; wiacznie z

21* 179733 USZCZELKA, tulei

XHDxx rozmiarem 519 ! ! ! !
20 XHDxx :I?SELACZNIK, koncéwki RAC; rozmiar 1
20av | --- USZCZELNIENIE, ptynu 1 1 1
20bv | - USZCZELKA 1 1 1
20c | - KONCOWKA, natryskowa, XHD RAC 1 1 1
1 1 1

24 119740 USZCZELKA OKRAGLA

| = =] =] =

587032 | FILTR 0 oczkach 60, dofaczony
26 do pistoletu

287034 FILTR, o kombinacji oczek 60 i 100

PRZYWIESZKA, ostrzegawcza

29A | 222385 .
(nie pokazano)

30 166969 USZCZELKA

31 220251 OSEONA, ptaskiej koncédwki

32 163519 | KONCOWKA, ptaska

36* 194744 NARZEDZIE, do naprawy uszczelnienia

1
1
1
1

1

1

1

1

1

--- Nie na sprzedaz.

A Naklejki o niebezpieczeristwie podczas wymiany i

ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sq bezptatnie.

*  Czesci zawarte w zestawie naprawczym 248837 sq
sprzedawane oddzielnie.

T Zestaw spustu (16) zawiera narzedzia stuzqce do
mocowania dla pistoletu XTR5 lub XTR7.

334141K

# Znamionowe parametry cisnienia uchwytu nie pozwalajq
na jego uzycie z XTR 7. W przypadku XTR 7 nalezy zaméwic
uchwyt 248952 i rekaw 276997 lub 15E083 zaleznie od

modelu.

Zawarte w zestawie naprawczym OneSeal ™ XHDO10
(5 na kazde opakowanie, do nabycia osobno).

Nie demontowac kretlika. Jesli trzeba wymienic kretlik,
zamowic zamienny zestaw uchwytu 248952.



Czesci

XTR?7

Koncowka RAC

14b

1i21835¢
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Czesci

Nr llosé
ref. Numery | Opis XTR700 | XTR701 | XTR702 | XTR703 | XTR704 | XTR705 | XTR706 | 17V677
: 15E178 | KORPUS, pistoletu 1 1 1 1 1 1
17V381 KORPUS, pistoletu 1 1
% 245881 USZCZELNIENIE, zespotu 1 1 1 1 1 1 1 1
ustalacza
3* USZCZELKA 1 1 1 1 1 1 1 1
4 15A864 | ZATYCZKA 1 1 1 1 1 1 1 1
5 117350 SPREZYNA 1 1 1 1 1 1 1 1
6 15E088 USTALACZ, iglicy 1 1 1 1 1 1 1 1
7 15E085 SWORZEN, sitownika 2 2 2 2 2 2 2 2
8* 248591 IGLA 1 1 1 1 1 1 1 1
9* 156766 USZCZELKA 1 1 1 1 1 1 1 1
10* 245858 | GNIAZDO, zaworu 1 1 1 1 1 1 1 1
14 248952 | ZESTAW, naprawczy, uchwyt 1 1 1 1 1 1
17V749 | ZESTAW, naprawczy, uchwyt 1 1
14a% | - POLACZENIE OBROTOWE
14b 17G980 | POLACZENIE OBROTOWE 1 1
276997 !\lASADKA UCHWYTU, 1 1 1 1
15 izolowana
15E083 NASADKA UCHWYTU, 1 1 1 1
okragta
ZESTAW SPUSTU,
287449 | 4-palcowego, prostego; 1 1 1
zawiera czesci 16ai 16b
ZESTAW SPUSTU,
16 | 287451 | +palcowego, . 1 1 1
zakrzywionego; zawiera
czesci 16ai 16b
ZESTAW SPUSTU,
287450 | 2-palcowego; zawiera czesci 1 1
16ai16b
16at | 192272 CZOP obrotowy 1 1 1 1 1 1 1 1
16bt | 203053 | >RUBA zfbem 1 1 1 1 1 1 1 1
zmniejszonym, nr 10-24
19 XHDO0O01 | OStONA, koncowki RAC 1 1 1 1 1 1 1
PRZELACZNIK, korncéwki RAC;
. . 1 1 1 1
wiacznie z rozmiarem 519
20 XHDxox PRZELP',CZNIK, kf)ncowkl RAG; 1
wiacznie z rozmiarem 523
PRZELACZNIK, korncdwki RAC; 1 1
wiacznie z rozmiarem 531
20av | - USZCZELNIENIE, ptynu 1 1 1 1 1 1
20bv | - USZCZELKA 1 1 1 1 1 1
KONCOWKA, natryskowa,
20c - XHD RAC 1 1 1 1 1 1
21* 179733 USZCZELKA, tulei 1 1 1 1 1 1 1 1
24** | 119740 | USZCZELKA OKRAGLA 1 1 1 1 1 1 1 1
287032 FILTR, o ocz.kach 60, dofa- 1 1 1 1 1 1
2% czony do pistoletu
287034 FILTR, o kombinacji oczek 60 i 1 1 1 1 1 1
100
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Czesci

Nr llos¢
ref. Numery | Opis XTR700 | XTR701 | XTR702 | XTR703 | XTR704 | XTR705 | XTR706 | 17V677
204 | 222385 PBZYWIESZKA, ostrzegawcza 1 1 1 1 1 1 1 1
(nie pokazano)
30 166969 | USZCZELKA 1
31 220251 | OSLONA, ptaskiej koncowki 1
32 163519 | KONCOWKA, ptaska 1
36* | 194744 | NARZEDZIE donaprawy 1 1 1 1 1 1 1 1
uszczelnienia
--- Nie na sprzedaz.
A Naklejki o niebezpieczeristwie podczas wymiany i ostrzegawcze, przywieszki i karty dostepne sq bezptatnie.
*  Czesci zawarte w zestawie naprawczym 248837 sq sprzedawane oddzielnie.
% Nie demontowac kretlika. Jesli trzeba wymienic kretlik, zamowic¢ zamienny zestaw uchwytu 248952.
1 Zestaw spustu (16) zawiera narzedzia stuzqce do mocowania dla pistoletu XTR5 lub XTR7.
v/ Zawarte w zestawie naprawczym OneSeal ™ XHDO10 (5 na kazde opakowanie, do nabycia osobno).
** Zawarte w zestawach naprawczych 248952 i 17V749.
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Specyfikacja techniczna

Specyfikacja techniczna

Bezpowietrzny pistolet natryskowy XTR5 i XTR7

USA Jednostki metryczne
Maksymalne ci$nienie robocze (XTR5) 5000 psi 35 MPa, 345 barow
Maksymalne cisnienie robocze (XTR7) 7250 psi 50 MPa, 500 barow
Maksymalna temperatura robocza ptynu 160°F 71°C
Hatas (dBA)
Maksymalna moc akustyczna 84,3 dBA przy 6000 psi (41 MPa, 414 baréw)
Moc akustyczna 95,7 dBA przy 6000 psi (41 MPa, 414 baréw)

Moc akustyczna zmierzona przy uzyciu koricowki HD519 i wody.

Moc akustyczna mierzona wedtug ISO-9614-2.

Rozmiar wlotu/wylotu

Rozmiar wlotu ptynu 1/4 npsm (meskie) lub 3/8 NPT (XTR706)
Srednica otworu cieczy 0,090 cala 2,3 mm

Dostepne materialy

Aluminium, stal nierdzewna, acetal, polietylen, nylon,
Czesci pracujace na mokro wszystkich modeli polipropylen, karbid, poliuretan, uszczelki okragte odporne na
dziafanie rozpuszczalnika.

Uwagi
Wszystkie znaki towarowe lub zastrzezone znaki towarowe stanowig wtasnos¢ ich odpowiednich witascicieli.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane przez firme Graco i opatrzone jej nazwa, w dniu ich
sprzedazy pierwotnemu nabywcy byly wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub
skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczna gwarancja na naprawe lub wymiane wszystkich uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma
Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie w przypadku urzadzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z
zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkéw ogoélnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia
urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwej instalacji czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementéw, korozji, niewtasciwej lub
niefachowej konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi
takze odpowiedzialnosci za niewfasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z
konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw tudziez niewtfasciwa konstrukgja, instalacja, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarangji jest zwrot na wiasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub
wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione optaty, ktére moga obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCIJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, ZWYKLYCH
LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM
ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowiazania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych form
zado$¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u oséb lub uszkodzenia mienia, lub
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢ w ciagu
dwdch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC
ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, JESLI BEDZIE STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze elementy innych producentéw sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki elektryczne,
przefaczniki, waz itd.) objete sg gwarancja ich producentdw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczer w ramach
tych gwarangji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajace z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia
umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajduja sie na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéow sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.

W CELU ZLOZENIA ZAMOWIENIA nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco lub
zadzwonic w celu okreslenia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatny: 1-800-328-0211, Faks: 612-378-3505

Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej
i rysunkowej odpowiadajq ostatnim danym produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Tlumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 312145
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 - USA
Copyright 2018, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco uzyskaty certyfikat ISO 9001.

www.graco.com
Rewizja K, Pazdziernik 2018
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