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GRACO

Zasilany cisnieniowo pistolet
pneumatyczny AirPro 332156U

Pistolety do specjalnych zastosowan w przemysle z trzema rodzajami
natrysku: konwencjonalnym, HVLP oraz zgodnym. Wytacznie do zastosowan
profesjonalnych.

Maksymalne cisnienie wlotu powietrza: 0,7 MPa (7 bar, 100 psi)

Maksymalne cisnienie wlotu cieczy: 2,1 MPa (21 bar, 300 psi)

Istotne instrukcje dotyczace
bezpieczenstwa

Prosimy przeczyta¢ wszystkie ostrzezenia
i zalecenia zawarte w niniejszej instrukcji
obstugi. Instrukcje te nalezy zachowac.

Patrz strona 3 w celu uzyskania informacji na
temat modelu.
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Modele

Modele

Konwencjonalny HVLP Zgodny
Maks. ci$nienie
powietrza dla Maks. cisnienie Maks. cisnienie
) pistoletow powietrza dla powietrza dla

Rozmiar HVLP/konwencjonal pistoletéw HVLP/ pistoletéw HVLP/
otworu Inych konwencjonalnych konwencjonalnych
cale (mm)| Model | Seria| psi (MPa, bar) Model | Seria psi (MPa, bar) Model | Seria psi (MPa, bar)
Pistolety ogolnego zastosowania do metali
0.020 (0.5)| 288726 | A Nie dotyczy 288935 A 19(0.13,1.3) |288942| A 29 (0.2, 2.0)
0.030 (0.8)[ 288929 | A Nie dotyczy 288936 A 19 (0.13,1.3) 288943 A 29 (0.2, 2.0)
0.042 (1.1)| 288930 | A Nie dotyczy 288937 A 19(0.13,1.3) |288944| A 29 (0.2, 2.0)
0.055 (1.4) 288931 | A Nie dotyczy 288938 A 19 (0.13,1.3) 288945 A 29 (0.2, 2.0)
0.070 (1.8)| 288932 | A Nie dotyczy 288939 A 19(0.13,1.3) |288946| A 29 (0.2, 2.0)
0.086 (2.2)[ 288933 | A Nie dotyczy 288940 A 19 (0.13,1.3) 288947 A 29 (0.2, 2.0)
0.110 (2.8)| 288934 | A Nie dotyczy 288941 A 19(0.13,1.3) |288948| A 29 (0.2, 2.0)

Pistolety ogdlnego zastosowania do metali z koncowka ze stali

nierdzewnej

0.042 (1.1)| 288949 ( A Nie dotyczy 288952 A 19 (0.13, 1.3) 288955 A 29 (0.2, 2.0)
0.055 (1.4)( 288950 | A Nie dotyczy 288953 A 19 (0.13, 1.3) 288956 A 29 (0.2, 2.0)
0.070 (1.8)| 288951 ( A Nie dotyczy 288954 A 19 (0.13, 1.3) 288957 A 29 (0.2, 2.0)
0.042 (1.1)|24U187* A Nie dotyczy

0.055 (1.4)| 24U188* A Nie dotyczy

Dla branzy motoryzacyjnej

0.030 (0.8)| 288929 Nie dotyczy -- - - -- - -
0.040 (1.0) = - - 289034| A 29 (0.2, 2.0) 289036 A 35 (0.24, 2.4)
0.042 (1.1)| 288930 A Nie dotyczy -- - - -- - -
0.042 (1.1)| 24D472*| A Nie dotyczy -- - - -- - -
0.047 (1.2) = - - 289035 A 29 (0.2, 2.0) 289037 A 35(0.24, 2.4)
0.055 (1.4)| 288931 | A Nie dotyczy 289541 A 29 (0.2, 2.0) 289542 A 35 (0.24, 2.4)

* O wysokiej wydajnosci

** Zmontowany na wiekszg objetosc przepywu powietrza.
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Modele

Konwencjonalny HVLP Zgodny
Maks. ci$nienie
powietrza dla Maks. cisnienie Maks. cisnienie
) pistoletéw powietrza dla powietrza dla
Rozmiar HVLP/konwencjonal pistoletéw HVLP/ pistoletéw HVLP/
otworu Inych konwencjonalnych konwencjonalnych
cale (mm)| Model |Seria| psi(MPa, bar) Model | Seria psi (MPa, bar) Model | Seria psi (MPa, bar)
Do nakfadania bejcy
0.020 (0.5)| 288958 A Nie dotyczy 288960 A 22 (0.15,1.5) 288962 A 29 (0.2, 2.0)
0.030 (0.8)| 288959 A Nie dotyczy 288961 A 22 (0.15, 1.5) 288963 A 29 (0.2, 2.0)
0.040 (1.0)| 289109 A Nie dotyczy 289110 22 (0.15,1.5) 289111 A 29 (0.2, 2.0)
Do materiatOw na bazie wody
0.030 (0.8)| 288964 | A Nie dotyczy 288967 A 23 (0.16, 1.6) 288970 A 23 (0.16, 1.6)
0.042 (1.1)| 288965 A Nie dotyczy 288968 A 23 (0.16, 1.6) 288971 23 (0.16, 1.6)
0.055 (1.4)| 288966 A Nie dotyczy 288969 A 23 (0.16, 1.6) 288972 23 (0.16, 1.6)
Zastosowania o wysokim stopniu zuzycia
0.059 (1.5)| 288973 A Nie dotyczy 288976 A 20 (0.14,1.4) 288979 A 29 (0.2, 2.0)
0.070 (1.8)| 288974 | A Nie dotyczy 288977 A 20 (0.14,1.4) 288980 A 29 (0.2, 2.0)
0.086 (2.2)| 288975 A Nie dotyczy 288978 A 20 (0.14,1.4) 288981 A 29 (0.2, 2.0)
0.110 (2.8)| 289982 A Nie dotyczy 289983 A 20 (0.14,1.4) 289984 A 29 (0.2, 2.0)
Kleje Pistolet natryskowy
Konwencjonalny Konwencjonalny
Maks. ci$nienie Maks. cisnienie
Rozmiar powietrza dla pistoletéw Rozmiar powietrza dla pistoletow
otworu HVLP/konwencjonalnych otworu HVLP/konwencjonalnych
cale (mm) Model | Seria psi (MPa, bar) cale (mm) Model | Seria psi (MPa, bar)
0.051 (1.3) | 288982 Nie dotyczy 0.042 (1.1) | 24F202 A Nie dotyczy
0.070 (1.8) [ 288983 Nie dotyczy

Pistolet rozpryskowy

HVLP

Maks. cisnienie

Rozmiar powietrza dla pistoletow

otworu HVLP/konwencjonalnych
cale (mm) | Model | Seria psi (MPa, bar)
0.042 (1.1) | 288985 30(0.21, 2.1)
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OstrzeZenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg ustawienia, uzywania, uziemiania, konserwacji i napraw

tego urzadzenia. Znak wykrzyknika oznacza ostrzezenie ogélne, natomiast symbol
niebezpieczenstwa oznacza wystepowanie ryzyka specyficznego przy wykonywaniu okreslonej
czynno$ci. Nalezy wroci¢ do tych ostrzezen. W niniejszej instrukcji obstugi mozna znalez¢
rowniez dodatkowe ostrzezenia, wiasciwe dla okreslonych produktow.

/N UWAGA

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary, takie jak opary pochodzace z rozpuszczalnikdéw oraz farb, znajdujace sie w
obszarze roboczym, mogag ulec zaptonowi lub eksplodowac. Aby zapobiec wybuchowi pozaru
lub eksplozji nalezy:

Stosowacé urzadzenie wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

Usung¢ wszystkie potencjalne Zrédta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy,
przenosne lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie
wytadowaniami elektrostatycznymi).

W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie niepotrzebne przedmioty, wliczajgc w to
rozpuszczalniki, szmaty i benzyne.

W obecnosci fatwopalnych oparéw nie nalezy podtgczaé i odtgczaé przewoddw zasilania
ani wkgczac lub wytgczac odwietlenia.

Nalezy uziemi¢ caty sprzet w obszarze roboczym. Patrz Instrukcje dotyczgce Uziemienia.
W przypadku zauwazenia iskrzenia elektrostatycznego lub odczuwania wstrzgsu, nalezy
natychmiast przerwaé prace. Nie uzywac¢ ponownie urzadzen do czasu zidentyfikowania
i rozwigzania problemu.

W obszarze roboczym powinna sie znajdowac dziatajgca gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE zZ NIEWLASCIWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewtasciwe uzytkowanie sprzetu moze prowadzi¢ do $Smierci lub kalectwa.

Nie obstugiwaé sprzetu w stanie zmeczenia, pod wyptywem substancji odurzajgcych
lub alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego lub wartosci znamionowe;j
temperatury odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach
znamionowych. Patrz rozdziat Dane techniczne znajdujgcy sie w kazdej z instrukcji
obstugi sprzetu.

Uzywac ptyndw i rozpuszczalnikow dostosowanych do mokrych czesci urzadzenia. Patrz
rozdziat Dane techniczne znajdujacy sie w kazdej z instrukcji obstugi sprzetu. Zapoznaé
sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikéw. W celu uzyskania petnych
informacji na temat materiatu, nalezy uzyskac karte charakterystyki bezpieczenstwa
produktu (MSDS) od dystrybutora lub sprzedawcy.

Codziennie sprawdzac urzadzenie. Uszkodzone czesci nalezy naprawic lub natychmiast
wymieni¢ wyfgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu.

Sprzetu nalezy uzywac wytacznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informaciji prosze skontaktowac sie z dystrybutorem sprzetu.

Weze i kable robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ciggow komunikacyjnych, ostrych
krawedzi, ruchomych czesci oraz gorgcych powierzchni.

Nie zaginaé, nadmiernie wyginac¢ wezy ani nie uzywac ich do ciggniecia wyposazenia.
Dzieci i zwierzeta trzymac z dala od obszaru roboczego.

Nalezy postepowac zgodnie z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa.
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Dobor pistoletu

/\ UWAGA

NIEBEZPIECZENSTWO — URZADZENIE POD CISNIENIEM

Rozlana ciecz z zaworu pistoletu/dozowania, wyciekow lub czesci pod cisnieniem moze

przedostac sie do oczu lub na skoére i spowodowacé powazne obrazenia ciata.

» Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg oraz serwisowaniem
urzadzenia nalezy postepowac zgodnie z opisang w niniejszej instrukcj i Procedura
usuwania nadmiaru cisnienia (dekompresji).

» Dokreci¢ wszystkie potaczenia doprowadzania ptynu przed wigczeniem urzadzenia.

» Codziennie sprawdzac¢ weze, rury i ztaczki. Natychmiast wymieni¢ zuzyte lub uszkodzone
czesci.

NIEBEZPIECZENSTWO TOKSYCZNEGO DZIALANIA PLYNU LUB OPAROW

Toksyczne ptyny lub opary, w przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skory,

inhalaciji lub potkniecia, moga spowodowac powazne obrazenia lub zgon.

* Nalezy zapoznac sie z kartami charakterystyki bezpieczenstwa produktu MSDS,
aby uzyskac¢ szczeg6towe informacje na temat stosowanych cieczy.

* Niebezpieczne ptyny nalezy przechowywac w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja
musi by¢ zgodna z obowigzujgcymi wytycznymi.

» Podczas natryskiwania i czyszczenia sprzetu zawsze nosi¢ nieprzepuszczalne rekawice.

SRODK| OCHRONY INDYWIDUALNEJ

Aby zapobiec powstaniu powaznych obrazen, w tym uszkodzenia oczu, wdychania oparow

substancji toksycznych, oparzen i ubytkdw stuchu, w czasie uzywania, serwisowania oraz

przebywania w polu roboczym urzgadzenia stosowac wiasciwe srodki ochrony osobistej.

Obejmuja one miedzy innymi:

e Okulary ochronne

» Odziez ochronng i aparat oddechowy zgodne z zaleceniami producenta ptynu i
rozpuszczalnika

* Rekawice

e Ochronniki stuchu

Dobor pistoletu

Pistolety konwencjonalne Pistolety zgodne

Swietne rozpylanie i wysoka wydajnosé, Pistolet zgodny jest pistoletem o wysokiej
ktorym zwykle towarzyszy zmniejszenie sprawnosci przeptywu, ktory zostat
sprawnosci przeptywu. przetestowany w celu uzyskania sprawnosci

przeptywu wigkszej lub takiej samej jak
w pistoletach HVLP. Pistolety zgodne firmy

Pistolety HVLP Graco nie posiadajg ograniczen co do wartosci
_ _ ) o ci$nienia przy pokrywie powietrznej, natomiast

Pistolet HVLP jest pistoletem o wysokiej ci$nienie wlotu nie moze przekraczaé

sprawnosci przeptywu, ograniczajacym ~ maksymalnego zgodnego cisnienia

cisnienie powietrza przy pokrywie powietrznej przedstawionego na stronach 3-4, aby

maksymalnie do 0,07 MPa (0,7 bar, 10 psi). zachowaé zgodno$é produktu.

W niektorych miejscach wymagane jest uzycie
pistoletu HVLP, aby natrysk przeprowadzony
zostat zgodnie z normami Srodowiskowymi.
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Ustawienie

W | L

PrzynajmniejedenwgZzmusizapewniacstatyczne

uziemienie pistoletu.

Podtaczenie przewodu
powietrzai cieczy

1. Odcig¢ doptyw powietrza.

2. Umiesci¢ zawor zamykajacy
(niedostarczony) w dét regulatora
powietrza, aby odcigé doptyw powietrza
do pistoletu.

3. Umiescic¢ dotgczony filtr powietrza
(niedostarczony), aby oczysci€ i wysuszy¢
doptyw powietrza pistoletu.

4. PotaczyC oczyszczony, suchy,
przefiltrowany doptyw powietrza z
tacznikiem wlotu powietrza. Patrz Rys. 1.

e Zaleca sie uzycie weza o srednicy
x wewnetrznej 7,9 mm (5/16 cala),
ewentualnie weza o Srednicy
wewnetrznej 9,5 mm (3/8 cala).

» Sprawdzi¢, czy sprezone powietrze
zapewnia odpowiednie natezenie
przeptywu powietrza. Patrz Dane
techniczne, strona 25, gdzie znajduja
sie wymagania odnos$nie minimalnej
wartosci cfm (stopy szescienne na
minute).

« Ustawic regulator cisnienia sprezonego
powietrza (niedostarczony) zgodnie z
zaleceniami producenta cieczy. Patrz
maksymalna wartos¢ zgodnego
cisSnienia powietrza na pokrywie
powietrznej.

* Upewnic sie, czy nic nie
ogranicza przeptywu powietrza,
np. niskoprzepuszczalny zawor
regulacji cisnienia (zawor cheater).
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Ustawienie

5. Potaczy¢ waz cieczy z fgcznikiem wlotu
cieczy. Patrz Rys. 1.

wlot
powietrza wlot cieczy
Rys. 1

til11094a

6. Podfaczy¢ drugi koniec weza cieczy do
regulowanego przewodu
doprowadzajgcego ciecz.

Uziemianie pistoletu

Szczegotowe instrukcje dotyczgce uziemiania
mozna znalez¢ w lokalnych przepisach
dotyczgcych elektrycznosci oraz w instrukcji
obstugi pompy.

Za pomoca ztgcza uziemic pistolet natryskowy
do zatwierdzonego przez Graco, uziemionego
weza doprowadzajgcego ciecz lub powietrze.

Ptukanie sprzetu przed uzyciem

Sprzet zostat przetestowany za pomoca
lekkiego oleju, ktéry pozostawiono w

ciggach cieczy w celu ochrony czesci.

W celu uniknigcia zanieczyszczenia cieczy
olejem, przeptukac sprzet odpowiednim
rozpuszczalnikiem przed jego zastosowaniem.
Patrz Przeptukiwanie, strona 11.



Ustawienie

Regulacja wzoru natrysku

1. Obracac pokrywe powietrzng, aby uzyskac
pozadany wzor natryskiwania. Patrz Rys.
2.

| @D |
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Rys. 2

2. Aby uzyskac petny zakres strumienia,
otworzy¢ zawOr sterowania powietrzem,
krecac pokrettem do korica w kierunku
odwrotnym do ruchu wskazoéwek zegara.
Patrz Rys. 3.

. Aby stworzy¢ okragty wzor, wytgczy¢
doptyw powietrza poprzez przekrecenie
zaworu sterowania powietrzem do konca
zgodnie z ruchem wskazowek zegara.
Patrz Rys. 3.

. Nacisna¢ spust pistoletu i wyregulowac
cisnienie powietrza w nim. Nalezy odniesc
sie do Danych technicznych, strona 25,
aby dowiedzie¢ sig, jakie cisnienie
powietrza wlotowego jest zalecane.

. Aby zapewni¢ poprawny przeptyw cieczy,
przekrecaC zawor sterujgcy przeptywem
cieczy w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazowek zegara do momentu, az
przestanie by¢ wyczuwalny opér w
dziataniu spustu, a nastepnie przekreci¢
jeszcze o pot obrotu.

7, ?‘ﬂ | %\ zawm_f)r sterujacy
,/j \i\ powietrzem

zawor sterujgcy

zawor wlotu '.lll‘ . przep’rywem cleczy

powietrza {_
ti11097a

6.

7.

Wyregulowag cisnienie cieczy, aby
uzyskac zamierzony przeptyw cieczy.

Aby zmniejszy¢ przeptyw cieczy,
przekreci¢ zawor sterujgcy przeptywem
cieczy zgodnie z ruchem wskazowek
zegara.

Jezeli zawor sterujgcy przeptywem cieczy

Nprzekrecony bedzie do konca w kierunku

zgodnym zruchem wskazowek zegara, z
pistoletu wydostawac sie bedzie jedynie
powietrze.

Jezeli nie bedzie mozna uzyskac
odpowiedniego przeptywu cieczy

przy pomocy zaworu sterujgcego
przeptywem cieczy, konieczna moze
okazac¢ sie dysza o innym rozmiarze. W
celu uzyskania mniejszego przeptywu
cieczy zastosowac nalezy dysze o rozmiar
mniejszg. W celu uzyskania wigkszego
przeptywu cieczy zastosowac nalezy
dysze o rozmiar wigkszg.

8. Wykonac prébny natrysk. Oceni¢ rozmiar

wzoru natrysku i rozpylanie.

Aby uzyskac waski wzor natrysku,
przekreci¢ zawor sterowania powietrzem
zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara.

10. Aby uzyskac¢ lepsze rozpylanie, nalezy

zmniejszyC natezenie przeptywu cieczy.
Zwiekszenie cisnienia powietrza moze
polepszyc¢ rozpylanie, ale moze
doprowadzi¢ do niskiej sprawnosci
przeptywu lub do nieprawidtowego
dziatania.
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Obstuga

Procedura uwalniania nadmiaru

cisnienia
W

Uwiezione powietrze moze spowodowaé
nieoczekiwane uruchomienie pompy i w
rezultacie powazne obrazenia powodowane
rozbryzgiem lub dziataniem ruchomych
czesci.

1. Odcig¢ doptyw powietrza i cieczy.

2. Mocno przycisng¢ metalowg czes¢
pistoletu do uziemionego metalowego
kubta. Nacisngc¢ spust pistoletu, aby
spusci¢ nadmiar cisnienia.

Aplikacja cieczy

WAZNA INFORMACJA

Nadmierne cisnienie rozpylanego powietrza
moze zwiekszy¢ mgte lakieru, zmniejszy¢
sprawnosc¢ przeptywu i doprowadzi¢ do ztej
jakosci wygladu powtoki. Organy nadzorujace
w niektorych krajach zabraniajg uzywania
pistoletéw natryskowych o cisnieniu
rozpylanego powietrza przy pokrywie
powietrznej powyzej 69 kPa (0,7 bar, 10 psi).

1. Wiaczy¢ doptyw sprezonego powietrza i
cieczy do pistoletu. Ustawiac cisnienie
rozpylanego powietrza oraz cisnienie
cieczy przy spuscie nacisnietym do konca.

2. Wyregulowacé rozmiar i ksztatt wzoru. Patrz
strona 8.

3. W celu osiagniecia jak najlepszych
rezultatow podczas aplikacji cieczy nalezy:

» trzymac pistolet prostopadle i w odlegtosci

od 15,2 cm do 20,3 cm (6 do 8 cali) od
powierzchni natryskiwanego obiektu,
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Obsfuga

* na catej natryskiwanej powierzchni
stosowac tagodne, rownolegte
pociggniecia, zachodzgce na siebie w
50%.

UWAGA: Jezeli pojawi sie nieregularny wzor,
patrz Rozwigzywanie problemow na stronie
13.

W przypadku uzywania pistoletu natryskowego
HVLP zamiast konwencjonalnego pistoletu
pneumatycznego koniecznym moze okazac
sie wykonywanie nieco wolniejszych ruchow
reka i wykonanie mniejszej ilosci przejsé
pistoletu w celu pokrycia danego fragmentu.
Spowodowane jest to zmniejszong predkoscia
natrysku w wyniku mniejszego cisnienia
powietrza HVLP oraz wigkszym rozmiarem
czastki elementarnej cieczy, poniewaz
dostepna jest mniejsza ilos¢ powietrza do
wydmuchania rozpuszczalnikéw niz w
przypadku konwencjonalnego pistoletu
pneumatycznego. Podczas wykonywania
natrysku nalezy unika¢ zaciekéw i zwisow.

Dyrektywa o lotnych zwigzkach
organicznych (VOC)

W niektérych panstwach wykonywanie
natryskow rozpuszczalnikami uwalniajgcymi
lotne zwigzki organiczne do atmosfery
podczas czyszczenia pistoletu natryskowego
jest zabronione. W celu zapewnienia
zgodnosci z tymi uregulowaniami prawnymi
dotyczacymi jakosci powietrza, nalezy
stosowac takg metode czyszczenia, ktéra
zapobiega dostaniu sie oparow lotnych
zwigzkéw organicznych do atmosfery. Patrz
Zgodne metody czyszczenia, strona 12.



Codzienna konserwacja pistoletu

Codzienna konserwacja
pistoletu

\VoN

W przypadku zakonczenia natryskiwania oraz
przed czyszczeniem, kontrolg, wykonaniem
czynnosci serwisowych oraz
transportowaniem urzadzenia nalezy
postepowac zgodnie z Procedurag usuwania
nadmiaru cisnienia, ktéra znajduje sie na
stronie 10. Przeczyta¢ Ostrzezenia, strona 5.

Czynnosci ogdllne

» Czesto smarowac ruchome czesci pistoletu
kroplg oleju, ale nie silikonowego.

* Nie rozbierac pistoletu natryskowego na
czesci w przypadku wystgpienia problemu
ze wzorem natrysku. Patrz
Rozwigzywanie problemow, strona 13 w
celu uzyskania informacji, w jaki sposéb
naprawi¢ ten problem.

* Postepowac zgodnie z Procedura
usuwania nadmiaru ci$nienia, strona 10.

» Codziennie czyscic¢ przewody zasilania
cieczg i powietrzem.

» Sprawdzi¢ pod kgtem wyciekdw cieczy z
pistoletu oraz wezy cieczy.

WAZNA INFORMACJA

Rozpuszczalnik pozostawiony w przewodach
powietrznych pistoletu mogtby skutkowaé
niska jakoscig wykonczenia farby. Nie
stosowac zadnej metody czyszczenia,

ktora mogtaby umozliwic¢ przedostanie sie
rozpuszczalnika do przewodow powietrznych
pistoletu.

» Nie kierowac pistoletu do géry podczas
czyszczenia.

» Nie wyciera¢ pistoletu Sciereczka nasgczona
rozpuszczalnikiem; wycisng¢ nadmiar.

* Nie zanurzac pistoletu w rozpuszczalniku.

10

Ptukanie

Ptukanie nalezy przeprowadzac przed zmiang
kolorow, zanim ciecz zdgzy wyschngc¢ w
osprzecie, na koniec dnia,

przed rozpoczeciem przechowywania i

przed naprawag wyposazenia. Przeptukiwac
pompe przy najnizszym mozliwym cisnieniu.
Sprawdzic ztgczki pod katem wyciekow i
dokreci¢, jesli to konieczne. Przeptukiwac
ciecza, ktdra jest kompatybilna z usuwang
ciecza oraz z mokrymi czesciami sprzetu.

UWAGA: Patrz Zgodne metody czyszczenia,
strona 12 w celu zapewnienia zgodnosci z
uregulowaniami prawnymi dotyczgcymi jakosci
powietrza, w stosownych przypadkach.

1. Postepowac zgodnie z Procedura
uwalniania nadmiaru ci$nienia, strona
10.

2. Odtgczy¢ waz doprowadzajacy ciecz oraz
waz doprowadzajacy powietrze od
pistoletu.

3. Podtaczy¢ waz zasilania
rozpuszczalnikiem do pistoletu.

4. Wiaczy¢ pompe. Podczas przemywania
zawsze stosowac najnizsze mozliwe
cisnienie cieczy.

5. Mocno przycisna¢ metalowag czesé
pistoletu do uziemionego metalowego
kubta. Przyciskaé spust pistoletu do
momentu, w ktorym rozpylany bedzie
czysty rozpuszczalnik.

6. WytaczyC zasilanie rozpuszczalnikiem.
7. Postepowac zgodnie z Procedura
uwalniania nadmiaru cisnienia, strona

10.

8. OdtaczyC waz zasilania rozpuszczalnikiem
od pistoletu.
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Czyszczenie pistoletu

WAZNA INFORMACJA

* Nie zanurzac pistoletu w rozpuszczalniku.
Rozpuszczalnik rozpuszcza smar, wysusza
uszczelnienia oraz blokuje przeptyw powietrza.

* Nie stosowac narzedzi metalowych do
czyszczenia otworéw pokrywy powietrznej,
poniewaz moze dojs¢ do ich zadrapania i w
konsekwencji zaburzenia wzoru natryskiwania.

» Uzywac kompatybilnego rozpuszczalnika.

1. Przeptukag, strona 11.

2. Zdja¢ pokrywe powietrzng. Nacisna¢ spust
pistoletu, zdjac¢ dysze i zanurzy¢ oba
elementy w kompatybilnym roztworze.

WAZNA INFORMACJA

Nacisngc spust pistoletu przy kazdym
dokreceniu lub usunieciu dyszy. Utrzymuje to
iglice z dala od powierzchni gniazda dyszy i
zapobiega jej uszkodzeniu.

3. Zanurzyc¢ koniec szczotki z miekkiej
szczeciny w kompatybilnym
rozpuszczalniku. Nie nasgczac stale
szczeciny szczotki rozpuszczalnikiem i nie
stosowacé szczotki druciane;.

4. Trzymajgc pistolet skierowany do dotu
wyczysci¢ jego przednig czes¢ za
pomoca szczotki o migkkiej szczecinie
i rozpuszczalnika.

5. Wyszorowac pierscien ustalajgcy pokrywy
powietrznej, pokrywe powietrzng i dysze
cieczy za pomoca szczotki o migkkiej
szczecinie.

»  Aby wyczyscié otwory pokrywy powietrznej
N nalezy uzy¢ miekkiego przedmiotu, takiego
jak wykataczka, w celu unikniecia
uszkodzenia powierzchni o kluczowym
znaczeniu.

* Przynajmniej raz dziennie czysci¢ pokrywe
powietrzng i dysze cieczy. Niektore
zastosowania mogg wymagac czestszego
czyszczenia.

* Nie zanurzac pierscienia ustalajgcego
pokrywy powietrznej w rozpuszczalniku na
dtuzszy czas.
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Codzienna konserwacja pistoletu

. Nacisnac¢ spust pistoletu na czas

montowania dyszy cieczy za pomoca
narzedzia pistoletowego. Dokreci¢ mocno
dysze do 17,5-18,6 Nem (155-165 in-Ib),
aby zapewni¢ dobrg szczelnosc.

. Zamocowac pierscien ustalajgcy (14)

oraz pokrywe powietrzng (13b).

. NasaczyC migkka sciereczke

rozpuszczalnikiem i wycisng¢ nadmiar.
Pistolet skierowaé do dotu i wytrzeé
zewnetrzng czesc pistoletu.

. Po wyczyszczeniu pistoletu, codziennie

smarowac nastepujace czesci smarem
111265:

e gwint zaworu sterujgcego przeptywem cieczy
e sworzen spustu
e trzon iglicy do cieczy

Zgodne metody czyszczenia

1. Umiescic¢ pistolet natryskowy w

przeznaczonym do niego aparacie
myjacym, ktory jest w stanie w catosci
objac¢ pistolet i jego czesci podczas
czyszczenia, przeptukiwania i suszenia.

. Rozpyli¢ rozpuszczalnik przez pistolet

natryskowy do zamknigtej stacji do
czyszczenia pistoletu.

11



Rozwigzywanie problemoéw

Rozwigzywanie problemow

LW

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Wz6r natrysku

Odpowiedni

Normalny wzor.

Zadne dziatanie nie jest
konieczne.

Wz6r natrysku

Nieodpowiedni
Duzo materiatu zbiera
sie na gorze
lub na dole

Zabrudzona lub zniszczona
pokrywa powietrzna lub dysza
cieczy.

Obrécic¢ pokrywe powietrzng
o (13) 180°.

JeZeli wzor bedzie podgZzat za
pokrywa powietrzng, wtedy
problem lezy w pokrywie
powietrznej. OczysSci€ i
skontrolowac. Jezeli nie uda sie
poprawi¢ wzoru, nalezy wymienié
pokrywe powietrzna.

JeZeli wzor nie bedzie podazat za
pokrywa powietrzng, wtedy
problem lezy w dyszy cieczy (11).
Oczyscic i skontrolowac dysze.
Jezeli nie uda sie poprawi¢
wzoru, nalezy wymienic¢ dysze.

Wzér natrysku

Nieodpowiedni

Podzielony wzor

Zbyt wysokie cisnienie jak dla
lepkosci naktadanego materiatu.

Zmniejszy¢ cisnienie powietrza
i zwiekszy¢ lepkosS¢ materiatu.

Poprawi¢ wzér poprzez zwezenie
zakresu strumienia za pomoca
zaworu sterujgcego przeptywem
cieczy (8).

Wz6r natrysku

)

Nieodpowiedni

Brudne lub znieksztatcone otwory
rogu powietrza.

Oczyscic i skontrolowac pokrywe
powietrzng (13). Jezeli nie uda sie
poprawi¢ wzoru, nalezy wymienié
pokrywe powietrznag.

12
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Rozwigzywanie problemoéw

Problem

Przyczyna

Rozwigzanie

Pistolet pryska.

Powietrze dostaje sie do
strumienia farby.

Sprawdzié, czy zbiornik cieczy
jest pusty, czy peten.

Dokreci¢ dysze cieczy (11).

Sprawdzi¢ i dokrecic¢ nakretke
uszczelniajgcy iglice (9a).

Sprawdzi¢ dysze cieczy (11) pod
katem uszkodzen.

Nie mozna wykona¢ natrysku.

Zawor sterujacy przeptywem
cieczy (8) za bardzo przekrecony
w kierunku zgodnym z ruchem
wskazowek zegara.

Wyregulowaé zawor sterujgcy
przeptywem cieczy (8)
przekrecajac go w odwrotnym
kierunku do wskazoéwek zegara.

Puste zbiornik cieczy.

Uzupetnic¢ ciecz.

Nadmiar powietrza wdmuchiwany
Z powrotem.

Poluzowana dysza cieczy (11).

Dokreci¢ dysze cieczy (11).

Uszkodzona uszczelka dyszy
cieczy (19).

Wymienic uszczelke (19).

Nadmierny wyciek powietrza
zaspustem.

Zuzyte uszczelki
U-ksztaltne/zawor powietrza.

Naprawi¢ pistolet (zestaw
289407). Nalezy uzy¢ wszystkich
zawartych czesci.

Zuzyty spust.

Wymienic spust (czes¢ 289140).
Naprawic pistolet, jezeli wyciek
nie bedzie ustawat (zestaw
289407).

Cisnienie cieczy w pistolecie jest
zbyt wysokie, kiedy spust
pistoletu jest nacisniety (nie
mozna uzyska¢ zamierzonego
natezenia przeptywu).

Uzywanie zestawu z iglicg/dysza
0 zbyt matym otworze.

Uzy¢ zestawu z iglicg/dysza
0 wiekszym otworze.

Ustawienie na niskie cisnienie
powietrza, przeptyw cieczy jest
zbyt wysoki, sprawiajac, ze
konieczne jest ograniczenie
ruchu iglicy w celu zmniejszenia

przeptywu cieczy.

Uzywanie zestawu z iglicg/dysza
0 zbyt duzym otworze.

Uzyc¢ zestawu z iglica/dysza
0 mniejszym otworze.

System cieczy nie bedzie dziatat,
jezeli cisnienie spadnie ponizej
okreslonego poziomu [70 kPa
[ponizej (0,7 bar, 10 psi)].

Nie ma regulatora cieczy lub
regulator powietrza nie jest
wystarczajgco czuty przy niskim
cisnieniu.

Dodac¢ regulator niskiego
cidnienia cieczy lub dodaé
bardziej czuty regulator
niskiego cisnienia powietrza.

Nierowny przeptyw cieczy
w czasie rozpylania.

Zatkany filtr cieczy.

Sprawdzic¢ filtr cieczy.

Puste zbiornik cieczy.

Uzupetni¢ ciecz.

Przeptyw cieczy maleje w trakcie
rozpylania cieczy o wysokiej
lepkosci.

Rozmiar weza powietrza jest zbyt
maty dla uzywanego wiekszego
przeptywu powietrza.

Jezeli waz ma dtugos¢ 7,6 m

(25 stop), srednica wewnetrzna
weza powietrza powinna wynosic
7,9 mm (5/16 cala). Jezeli
potrzebny jest dtuzszy waz, jego
Srednica wewnetrzna powinna
wynosi¢ 9,5 mm (3/8 cala).

332155U
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Naprawa

Naprawa

8. ZdjaC zespo6t zaworu sterowania

w @ powietrzem (5). Sprawdzi¢ i w razie
- koniecznos$ci wymienic.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania L ) .

(27) [36 w modelach 24U187 i 24U188].
SprawdziC i w razie koniecznosci wymienic.

Patrz Parts, strona 17, gdzie wyréznione sg

numery referencyjne. UWAGA: Nie zdejmowac tgcznika wlotu

cieczy. Zostat on przytwierdzony do korpusu
. pistoletu za pomocg trwatego uszczelniacza
Demontaz do gwintéw. Nie ma réwniez potrzeby

1. Odkrecié pierscien ustalajacy (14), aby zdejmowania tgcznika wlotu powietrza.

zdja¢ naktadke powietrzng (13b).
Sprawdzi¢ pierscienie o-ring (13ai 13c)
i wymieni¢ w razie koniecznosci.

2. Nacisnac spust pistoletu na czas
odkrecania dyszy (11), aby unikngé
uszkodzenia iglicy.

3. Sprawdzi¢ pierscien o-ring (19) i wymieni¢
w razie koniecznosci.

4. Zdjaé zawor sterujgcy przeptywem cieczy
(8), sprezyne (26), iglice (9) oraz nakretke
(7). Sprawdzi¢. Wymieni¢ koncowke (9c),
iglice (9) oraz uszczelke U-ksztattng (20),
jesli to konieczne. W przypadku
wymieniania koncowki iglicy nalezy uzy¢
stabego kleju do gwintéw na gwintach
koncowki iglicy.

5. Wyjac¢ sprezyne (28) i wypchna¢ zespot
zaworu powietrza (6) tytem pistoletu.
Sprawdzi¢. Wymieni¢ zesp6t zaworu
powietrza (6) oraz uszczelke U-ksztattng
(20), jesli to konieczne. Za pomocag
narzedzia (33) zamocowac uszczelke
U-ksztattna.

6. Zdja¢ nakretke spustowa (22), sworzen
spustu (21), podkfadke falista (18) oraz
spust (10).

7. OdkreciC nakretke uszczelniajaca iglicy

(17) i zdjaC uszczelke U-kszttatng (16)
oraz rozpieracz (15).

14 332155U



Ponowny montaz

1. Zamontowaé zespét zaworu sterowania
powietrzem (5) majgc zawor przekrecony
do konca przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara do najbardziej
zewnetrznej pozycji. Dokreci¢ momentem
9,6-10,2 Nem (85-90 funtéw/cal).

2. Zamontowac zespot zaworu wlotowego
powietrza (27 [36 w modelach 24U187 i
24U188]) z zaworem przekreconym do
konca przeciwnie do kierunku ruchu
wskazowek zegara do najbardziej
zewnetrznej pozycji. Dokreci¢é momentem
23,2-24,3 Nem (205-215 funtow/calt).

3. Nasmarowac rozpieracz uszczelki
U-ksztattnej (15) oraz uszczelke
U-ksztaltng (16). Zatozy¢ rozpieracz (15)
majac stozkowa koricowke skierowang
w strone tytu pistoletu. Zatozy¢ uszczelke
U-ksztaitng (16) majac otwartg koricéwke
skierowana w strone przodu pistoletu.
Zatozy¢ nakretke uszczelniajaca (17).
Dokreci¢ momentem 0,3 Nem (3 funty/cal).

9)

til1226a

17 16 15

4. Zatozy¢ podktadke falistg (18) wklestg
strong skierowang w strone korpusu
pistoletu. Nasmarowac i natozy¢ ustalacz
gwintu na sworzen spustu (10).
Zamocowac¢ spust (10), sworzen spustu
(21) oraz nakretke spustowg (22). Dokrecic
momentem 1,7-2,3 Nem (15-20 funtow/cal)

5. Zamocowaé zespo6t zaworu powietrza (6),
sprezyne (28) oraz nakretke (7). Dokreci¢
momentem 19,8-20,9 Nem
(175-185 funtow/cal).

332155U

Naprawa

. Zamocowac iglice (9) i sprezyne (26).

Lekko nasmarowac i zatozy¢ zawor
sterujacy przeptywem cieczy (8).

. Przyciska¢ spust pistoletu podczas

wymiany dyszy (11). Dokreci¢ momentem
17,5-18,6 Nem (155-165 funtéw/cal).

. Zamocowac zespot pokrywy powietrznej

(13) oraz pierscien ustalajacy (14).

15



20/2\ 28/5\ 5/\AN6

7\

til1194a

/\ Przed zamocowaniem dyszy (11) nacisngc na spust.

/A Wiozyé rozpieracz (15) majac stozkowa koricéwke skierowana w strone tytu pistoletu.
Zatozy¢ uszczelke U-ksztaltng (16) majac otwartg koricowke skierowang w strone przodu
pistoletu.

A Natozy¢ smar.

/A Natozyé staby ustalacz gwintu.

/3 Natozyé mocny ustalacz gwintu.

/&\ Dokrecié momentem 9,6-10,2 Nem (85-90 funtéw/cal).

/N Dokrecié momentem 1,7-2,2 Nem (15-20 funtow/cal).
Dokrecié momentem 19,8-20,9 Nem (175-185 funtow/cal).
ADokrecié momentem 17,5-18,6 Nem (155-165 funtow/cal).

AN Montowac przy zespole zaworu przekrgconym na maksymalnie zewnetrzne potozenie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

A\ Dokreci¢ momentem 23,2-24,3 Nem (205-215 funtow/cal).
AN Dokreci¢ momentem 0,3 Nem (3 funty/cal).
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Nr ref.
1

2%

3t

6X*

7*

9a
9b
9c

10
11

13

13axev/

13bkxev/
13c

14v
155+

165+
17
18%
19%

20%*

332155U

Czesé Opis

289016 KORPUS, pistoletu

USZCZELKA, wlotu
cieczy

LACZNIK, wlotu cieczy

289796 ZAWOR, zespotu
sterowania powietrzem

289038 ZAWOR, powietrza,
zespot

289052 NAKRETKA, zaworu
powietrza, zespoét
uszczelki U-ksztattnej

289097 ZAWOR, sterowania
przeptywem cieczy

patrz IGLICA, zespot (zawiera

str. 22-24 9a-9c)

NAKRETKA, iglicy
IGLICA

patrz KONCOWKA, iglicy
str. 22-24

289140 SPUST, pistoletu
patrz DYSZA, cieczy,

str. 22-24 zasilanie pod cisnieniem

patrz  NAKLADKA

str. 22-24 POWIETRZNA, zespo6t

(zawiera 13a-13c)
--- PODKLADKA

PIERSCIEN O-RING

patrz  NAKLADKA
str. 22-24 POWIETRZNA

PIERSCIEN, ustalajacy

ROZPIERACZ,
uszczelki U

--- USZCZELKA U
289793 NAKRETKA

PODKLADKA falista

111457 USZCZELNIENIE,
pierscien o-ring

--- USZCZELKA

U-ksztattna, pistoletu

llo$

[EEN

=

e

e

1

[EEN

P

Y

Czesci

21% CZOP, obrotowy 1

22% CZOP, obrotowy, 1
nakretka

23 289451 tACZNIK, wlotu 1
powietrza

26* SPREZYNA, naciskowa 1

27+ 289142 ZAWOR, zespot, 1
wlot powietrza

28* SPREZYNA, naciskowa 1

29 289794 NARZEDZIE, pistoletu 1

33%* NARZEDZIE, do 1
montazu, uszczelek

36 289452 NAKRETKA, wtyczka 1
powietrzna(nie ztozona)

% Dofgczono do zestawu naprawczego pistoletu 289399.

Dofgczono do zestawu naprawczego spustu 289143
(zawiera 5 egzemplarzy kazdej czesci).

Dofaczono do zestawu naprawczego uszczelki iglicy
289455 (zawiera 5 egzemplarzy kazdej czesci).

Dofgczono do zestawu naprawczego zaworu powietrza
289407.

Dofgczono do zestawu uszczelek pokrywy powietrznej
289791 (zawiera 5 egzemplarzy kazdej czesci).

Dofaczono do zestawu pierscienia ustalajgcego 289079.
Dofgczono do zestawu korpusu pistoletu 289016.
Dofgczono do zestawu zfgczek wlotu cieczy 24C269.
Nie wliczone w modelach 24U187 i 24U188.

-- Nie sprzedawane oddzielnie.

17



Czesci

18 332155U



Akcesoria

Zestawy naprawcze

Nr czesci
289455
289399
289791

289143
289407
289079
24C269
26A102

24C310
289016
288986

195065

Opis

Zestaw naprawczy uszczelki iglicy
Zestaw naprawczy pistoletu

Zestaw uszczelek pokrywy
powietrznej

Zestaw naprawczy spustu

Zestaw naprawczy zaworu powietrza
Zestaw pierscienia ustalajgcego
Zestaw ztgczek wlotu cieczy

Zestaw ztgczki wlotu ptynu
dokrecanej kluczem

Zestaw pierscienia o-ring dyszy,
5-pak

Zestaw korpusu pistoletu

Pistolet bez iglicy, dyszy lub pokrywy
powietrznej, z wlotem cieczy

3/8 npsm (R3/8-19)

Stalowy tacznik wlotu powietrza

Zawory i regulatory powietrza

Nr czesci
234784

235119
239655

Kubki
Nr czesci
239802

239803

239804

240266

235117
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Opis

Zawor sterowania powietrzem

z manometrem

Zespot regulatora powietrza pistoletu
Obrotowy zawor powietrza

Opis

Kubek cisnieniowy 1 gt SST

Z pojedynczym regulatorem
powietrza

Kubek cisnieniowy 1 gt SST

z podwdéjnym regulatorem
powietrza

Kubek cignieniowy 1 gt SST ze
zdalnie sterowanym regulatorem
powietrza

Jednorazowe wktadki polietylenowe
do kubkow (40 w paczce), wytacznie
do uzytku z syfonem i kubkow
cisnieniowymi 1 gt

Kubek cisnieniowy 2 gt

z regulatorem i wezem

Akcesoria

Zestawy do czyszczenia

Nr czesci
105749
111265
15C161

Opis

Szczoteczka do czyszczenia
Srodek smarujacy do pistoletu
Zestaw do doktadnego
czyszczenia pistoletu

Manometry testowe

Nr czesci
289803

289563

289564

289565

289566
289567

289568

289569

Weze
Nr czesci
239636
239637
239622

239633
239634

Koncowki

Nr czesci
24E484

Opis

Weryfikacja HVLP branzy
motoryzacyjnej

Weryfikacja HVLP ogélnego
zastosowania do metali 0,5 - 1,8 mm
(0,020-0,070 cala)

Weryfikacja HVLP ogdélnego
zastosowania do metali 2,2 mm
(0,086 cala)

Weryfikacja HVLP ogdélnego
zastosowania do metali 2,8 mm
(0,110 cala)

Weryfikacja HVLP do naktadania
bejcy

Weryfikacja HVLP do materiatéw
na bazie wody

Weryfikacja HVLP zastosowan o
wysokim stopniu zuzycia 1,5 mm
(0,059 cala)

Weryfikacja HVLP zastosowan o
wysokim stopniu zuzycia 1,8-2,2 mm
(0,070-0,086 cala)

Opis

zespot weza powietrza 15 stop

(5/16 cala)

zespot weza powietrza 25 stop

(5/16 cala)

zespot weza cieczy z koncowka
biczowa 4 stopy (3/16 cala)

zespoét weza cieczy 15 stop (3/16 cala)
zespot weza cieczy 25 stép (3/16 cala)

Opis
Koncowki iglicy SST .030 cala
(pakowane po 5 sztuk)
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Zestawy naprawcze

Korek
Nr czesci
18F117

Zestawy naprawcze

Opis

Nieregulowany korek zbiornika

cieczy

Zestaw Zestaw
Rozmiar pokrywy Zestaw | Zestaw zespotu Zestaw koncowki
Rodzaj dyszy powietrznej dyszy iglicy iglicy/dyszy iglicy
Model natrysku mm (cal) (13a-13c) (11, 19) (9a-9c¢) (9a-9c, 11, 19) (9c, 5-pak)
Pistolety og6lnego zastosowania do metali
288726 Konwencjonalny 0.020 (0.5) 289773 289061 289270 289458 289350
288929 Konwencjonalny | 0.030 (0.8) 289773 289062 289271 289459 288183
288930 Konwencjonalny | 0.042 (1.1) 289773 289063 289785 289460 288184
288931 Konwencjonalny 0.055 (1.4) 289773 289064 289799 289462 288185
288932 Konwencjonalny 0.070 (1.8) 289784 289065 289799 289464 288185
288933 Konwencjonalny | 0.086 (2.2) 289068 289066 289787 289466 289004
288934 Konwencjonalny | 0.110 (2.8) 289069 289067 289800 289467 289007
288935 HVLP 0.020 (0.5) 289041 289061 289270 289458 289350
288936 HVLP 0.030 (0.8) 289041 289062 289271 289459 288183
288937 HVLP 0.042 (1.1) 289041 289063 289785 289460 288184
288938 HVLP 0.055 (1.4) 289041 289064 289799 289462 288185
288939 HVLP 0.070 (1.8) 289041 289065 289799 289464 288185
288940 HVLP 0.086 (2.2) 289070 289066 289787 289466 289004
288941 HVLP 0.110 (2.8) 289043 289067 289800 289467 289007
288942 Zgodny 0.020 (0.5) 289042 289061 289270 289458 289350
288943 Zgodny 0.030 (0.8) 289042 289062 289271 289459 288183
288944 Zgodny 0.042 (1.1) 289042 289063 289785 289460 288184
288945 Zgodny 0.055 (1.4) 289042 289064 289799 289462 288185
288946 Zgodny 0.070 (1.8) 289042 289065 289799 289464 288185
288947 Zgodny 0.086 (2.2) 289044 289066 289787 289466 289004
288948 Zgodny 0.110 (2.8) 289045 289067 289800 289467 289007
Pistolety ogélnego zastosowania do metali z koncéwka ze stali nierdzewnej
288949 Konwencjonalny 0.042 (1.1) 289773 289063 289272 289461 289010
288950 Konwencjonalny | 0.055 (1.4) 289773 289064 289273 289463 289013
288951 Konwencjonalny | 0.070 (1.8) 289784 289065 289273 289465 289013
24U187** | Konwencjonalny 0.042 (1.1) 289040 289063 289272 289461 289010
24U188** | Konwencjonalny | 0.055 (1.4) 289040 289064 289273 289463 289013
288952 HVLP 0.042 (1.1) 289041 289063 289272 289461 289010
288953 HVLP 0.055 (1.4) 289041 289064 289273 289463 289013
288954 HVLP 0.070 (1.8) 289041 289065 289273 289465 289013
288955 Zgodny 0.042 (1.1) 289042 289063 289272 289461 289010
288956 Zgodny 0.055 (1.4) 289042 289064 289273 289463 289013
288957 Zgodny 0.070 (1.8) 289042 289065 289273 289465 289013
** Modele 24U187 i 24U188 nie obejmujg element 27.
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Zestawy naprawcze

Zestaw Zestaw
Rozmiar pokrywy Zestaw | Zestaw zespotu Zestaw koncowki
Rodzaj dyszy powietrznej dyszy iglicy iglicy/dyszy iglicy
Model natrysku mm (cal) (13a-13c) (11, 19) (9a-9c¢) (9a-9c, 11, 19) (9c, 5-pak)
Dla branzy motoryzacyjnej
288929 Konwencjonalny | 0.030 (0.8) 289773 289062 289271 289459 288183
288930 Konwencjonalny | 0.042 (1.1) 289773 289063 289785 289460 288184
24D472* | Konwencjonalny | 0.042 (1.1) 289040 289063 289785 289460 288184
288931 Konwencjonalny | 0.055 (1.4) 289773 289064 289799 289462 288185
289034 HVLP 0.040 (1.0) 289771 289774 289785 289468 288184
289035 HVLP 0.047 (1.2) 289771 289775 289799 289469 288185
289541 HVLP 0.055 (1.4) 289771 289776 289786 289495 289001
289036 Zgodny 0.040 (1.0) 289772 289777 289785 289470 288184
289037 Zgodny 0.047 (1.2) 289772 289778 289799 289471 288185
289542 Zgodny 0.055 (1.4) 289772 289779 289799 289497 288185
* O wysokiej wydajnosci
Do naktadania bejcy
288958 Konwencjonalny | 0.020 (0.5) 288862 288907 289270 289472 289350
288959 Konwencjonalny | 0.030 (0.8) 288862 288927 289271 289473 288183
289109 Konwencjonalny | 0.040 (1.0) 288862 289112 289785 289474 288184
288960 HVLP 0.020 (0.5) 288864 288907 289270 289472 289350
288961 HVLP 0.030 (0.8) 288864 288927 289271 289473 288183
289110 HVLP 0.040 (1.0) 288864 289112 289785 289474 288184
288962 Zgodny 0.020 (0.5) 288863 288907 289270 289472 289350
288963 Zgodny 0.030 (0.8) 288863 288927 289271 289473 288183
289111 Zgodny 0.040 (1.0) 288863 289112 289785 289474 288184
Kleje
288982 Konwencjonalny | 0.051 (1.3) 289051 289077 289799 289484 288185
288983 Konwencjonalny | 0.070 (1.8) 289051 289078 289799 289485 288185
Rozpryskowy
288985 HVLP | 0.042(11) [ 289053 [ 289063 289785 289460 288184
Pistolet natryskowy
24F202 | Konwencjonalny | 0.042 (1.1) | 24D705 | 289063 289785 289460 288184
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California Proposition 65

Zestaw Zestaw
Rozmiar pokrywy Zestaw | Zestaw zespotu Zestaw koncowki
Rodzaj dyszy powietrznej dyszy iglicy iglicy/dyszy iglicy
Model natrysku mm (cal) (13a-13c) (11, 19) (9a-9c) (9a-9c, 11, 19) (9c, 5-pak)
Do materiatdw na bazie wody
288964 Konwencjonalny | 0.030 (0.8) 289046 289071 289785 289475 288184
288965 Konwencjonalny | 0.042 (1.1) 289046 289072 289785 289476 288184
288966 Konwencjonalny 0.055 (1.4) 289046 289073 289799 289477 288185
288967 HVLP 0.030 (0.8) 289047 289071 289785 289475 288184
288968 HVLP 0.042 (1.1) 289047 289072 289785 289476 288184
288969 HVLP 0.055 (1.4) 289047 289073 289799 289477 288185
288970 Zgodny 0.030 (0.8) 289048 289071 289785 289475 288184
288971 Zgodny 0.042 (1.1) 289048 289072 289785 289476 288184
288972 Zgodny 0.055 (1.4) 289048 289073 289799 289477 288185
Zastosowania o wysokim stopniu zuzycia
288973 Konwencjonalny | 0.059 (1.5) 288861 289074 289352 289478 Nie dotyczy
288974 Konwencjonalny 0.070 (1.8) 289049 289075 289352 289479 Nie dotyczy
288975 Konwencjonalny 0.086 (2.2) 289049 289076 289351 289480 Nie dotyczy
289982 Konwencjonalny | 0.110 (2.8) 289049 289975 289979 289980 Nie dotyczy
288976 HVLP 0.059 (1.5) 289115 289331 289352 289481 Nie dotyczy
288977 HVLP 0.070 (1.8) 289325 289332 289352 289482 Nie dotyczy
288978 HVLP 0.086 (2.2) 289325 289333 289351 289483 Nie dotyczy
289983 HVLP 0.110 (2.8) 289325 289976 289979 289981 Nie dotyczy
288979 Zgodny 0.059 (1.5) 289050 289331 289352 289481 Nie dotyczy
288980 Zgodny 0.070 (1.8) 289327 289332 289352 289482 Nie dotyczy
288981 Zgodny 0.086 (2.2) 289327 289333 289351 289483 Nie dotyczy
289984 Zgodny 0.110 (2.8) 289327 289976 289979 289981 Nie dotyczy
Koncowki iglic .
glicy Rowki
Rowki Koncowka iglicy
0 289004, 289007
1 289350
2 288183
3 288184 ti14043a
4 288185
MIESZKANCY KALIFORNII
/N\ OSTRZEZENIE: Powoduije raka oraz ma szkodliwy wptyw na rozrodczo$é —
www.P65warnings.ca.gov.
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Dane techniczne

Maksymalne cisnienie wlotu powietrza
Maksymalne cisnienie wlotu cieczy

Maksymalne cisnienie powietrza dolotowego

HVLP*/Zgodnego z normami
Zakres temperatury roboczej cieczy i powietrza

0,7 MPa (7 bar, 100 psi)
2,1 MPa (21 bar, 300 psi)

Dane techniczne

Nadrukowane na pokrywie powietrznej. Patrz Modele,

... Strona 3-4.
32°-109°F (0°-43°C)

CigzZar. . . 41049

WIot CleCzy . . . .. o
Czesci pracujgce na mokro

Dane o hatasie**

Konwencjonalny
Moc akustyczna przy 0,30 MPa (3,0 bar, 43 psi). . . .
Moc akustyczna przy 0,30 MPa (3,0 bar, 43 psi). . . .

HVLP

Moc akustyczna przy 0,13 MPa (1,3 bar, 19 psi). . . .
Moc akustyczna przy 0,13 MPa (1,3 bar, 19 psi). . . .

Zgodny

Moc akustyczna przy 0,20 MPa (2,0 bar, 29 psi). . . .
Moc akustyczna przy 0,20 MPa (2,0 bar, 29 psi). . . .

*  Whytwarza 0,07 MPa (0,7 bar, 10 psi) cisnienia natrysku przy pokrywie powietrznej.

1/4 npsm (R1/4-19)

3/8 npsm (R3/8-19)

stal nierdzewna 303, stal nierdzewna 17-4 PH, PEEK,
acetal, UHMWPE

88,82 dB(A)**
78,91 dB(A)**

89,70 dB(A)**
79,79 dB(A)**

87,47 dB(A)**
77,56 dB(A)**

** Wszelkie odczyty byfy dokonywane przy pefnym otwarciu zaworu wentylatora. Moc akustyczng przetestowano zgodnie z ISO

9614-2.

Pobor powietrza

Rodzajatrysku Zastosowanie

Konwencjonalny
HVLP

Zgodny
Konwencjonalny
Konwencjonalny
HVLP

Zgodny
Konwencjonalny

HVLP
Zgodny

Konwencjonalny
HVLP

Zgodny
Konwencjonalny
HVLP

Zgodny

332155U

Do naktadania bejcy

Do naktadania bejcy

Do naktadania bejcy

Kleje

Ogodlnego zastosowania do metali
Ogodlnego zastosowania do metali
Ogolnego zastosowania do metali
Zastosowania 0 wysokim stopniu
zuzycia

Zastosowania 0 wysokim stopniu
zuzycia

Zastosowania 0 wysokim stopniu
zuzycia

Do materiatéw na bazie wody

Do materiatéw na bazie wody

Do materiatéw na bazie wody

Dla branzy motoryzacyjnej

Dla branzy motoryzacyjnej

Dla branzy motoryzacyjnej

Cisnienie wlotu

powietrza
MPa (bar, psi)
0,24 (2,4, 35)
0,15 (1,5, 22)

0,2 (2,0, 29)

0,14 (1,4, 21)
0,25 (2,5, 36)
0,13 (1,3, 19)

0,2 (2,0, 29)

0,26 (2,6, 38)

0,14 (1,4, 20)
0,2 (2,0, 29)

0,25 (2,5, 36)
0,14 (1,4, 20)
0,16 (1,6, 23)
0,25 (2,5, 36)
0,2 (2,0, 29)

0,24 (2,4, 35)

Zuzyciepowietrza

(scfm)
15,2
14,8
13,6
11,3
12,6
14,9
11,7
17,1

15,0
10,7

12,6
15,0
13,1
12,6
14,4
11,2
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Standardowa gwarancja firmy Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym podreczniku, a wyprodukowane przez firme Graco
i opatrzone jej nazwa, byly w dniu ich sprzedazy nabywcy wolne od wad materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita
specjalnej, przedtuzonej lub skréconej gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesieczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktére firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje wazno$¢ wytacznie dla urzadzen montowanych,
obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkéw eksploatacyjnego zuzycia urzadzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia, powstatych w
wyniku niewtasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowe;j
konserwacji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czesci na inne niz oryginalne. Za takie przypadki firma
Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane
niekompatybilnoscig z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentéw, tudziez niewtasciwag konstrukcjg, montazem,
dziataniem lub konserwacja tychze.

Warunkiem gwaranciji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji
reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci.
Sprzet zostanie zwrdcony pierwotnemu nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie wykryje wady materiatowej lub
wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw, ktére mogg obejmowacé koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYLACZNA, A JEJ WARUNKI ZNOSZA POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH
GWARANCIJI, ZWYKLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z UWZGLEDNIENIEM MIEDZY INNYMI GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ
GWARANCJI DZIALANIA URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza, ze nie ma prawa do zadnych innych
form zados$céuczynienia (migedzy innymi odszkodowania za utracone przypadkowo lub umysinie zyski, zarobki, uszkodzenia oséb lub mienia albo
inne zawinione lub niezawinione straty). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy zgtasza¢
w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE GWARANTUJE, ZE URZADZENIE
BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH
PRODUCENTOW SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czeéci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco (takie jak silniki
elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz itd.), objete sga gwarancjag ich producentéw, jesli jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc
w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe, specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy
wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek
naruszenia umowy, gwarancji, zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujt sié na stronie www.graco.com.
Informacje dotyczace patentéw dostepne sg na stronie: www.graco.com/patents.

W CELU ZEO ENIA ZAMOWIENIA nale¢y sié skontaktowaae z lokalnym dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoniae
w celu okrecelenia najbli¢,szego dystrybutora.
Telefon: 612-623-6921 lub bezp3atny: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505

Wszystkieinformacjeprzedstawionewformiepisemnejrysunkowej jakiezawieraniniejszydokument,odpowiadajgostatnimdanymprodukcyjnymdostepnym
w czasie publikowania.
Graco zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w dowolnej chwili bez powiadamiania.

Ttumaczenie instrukcji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 312414

Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES * P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2007, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadaja certyfikat ISO 9001.
WwWw.graco.com
Rewizja U, maj 2021
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