Instalacja
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System dozujgcy ProMix® PD2K do
automatycznego natryskiwania 3A52350
PL

Elektroniczny dozownik wyporowy przeznaczony do szybkowigzgcych dwusktadnikowych materiatéw.
System automatyczny z zaawansowanym modutem wysSwietlacza. Wytacznie do zastosowan
profesjonalnych.

Prosimy zapoznac¢ sie z wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami
zawartymi w niniejszej instrukcji oraz w instrukcjach obstugi, naprawy
i innych powigzanych instrukcjach dotyczgacych poszczegolnych
podzespotéw. Zachowac niniejszg instrukcje.

@ Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Informacje dotyczgce numerow czesci
Z?Ode// I/ aprobat znajduja sie na stronie

ti23768a
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Nr instrukcji | Opis

obstugi

332454 Zawory dozowania koloru/kataliza-
tora, instrukcje — czesci

332455 Zestawy do zmiany koloru,
Instrukcje — Czeéci

333282 Zestawy do zmiany koloru
i kolektora zdalnego mieszania —
lista czesci

332456 Trzeci i czwarty zestaw pompy,
Instrukcje — Czesci

334494 Zestawy do instalacji modutu bramy
komunikacji (CGM) ProMix PD2K,
Instrukcje — Czesci

Nr instrukcji | Opis

obstugi

332709 Instrukcja napraw i czesci
automatycznego systemu
dozujgcego PD2K

332564 Instrukcja obstugi automatycznego
systemu dozujgcego PD2K

3A4486 Instrukcja obstugi automatycznych
systemow dozujacych PD2K
z podwoéjnym panelem

3A6287 Instrukcja obstugi automatycznego
systemu dozujgcego PD3K+

332339 Instrukcja napraw i czesci pompy
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Modele

Modele

Patrz Rys. 1-7, na ktorych znajdujg sie etykiety identyfikacyjne, w tym informacje o aprobatach i certyfikaty.

Nr czesci Seria Maksymalne ci$nienie Maksymalne ci$nienie Umiejscowienie etykiet
robocze powietrza robocze cieczy dozownika PD2K
i elektrycznej skrzynki
sterowniczej (ECB)
AC0500 A 0,7 MPa (7,0 barow, Z pompami
AC0502 100 psi) niskocisnieniowymi:
2,068 MPa (20,68
baréw, 300 psi)
Z pompami
wysokocisnieniowymi:
10,34 MPa (103,4 bardw,
1500 psi)
AC1000 A 0,7 MPa (7,0 barow, 2,068 MPa (20,68 barow,
AC1002 100 psi) 300 psi)
AC3000
AC3002 ECB
Materiat na Po2K
bazie kwasu
AC2000 A 0,7 MPa (7,0 baréw, 10,34 MPa (103,4 baréw, |
AC2002 100 psi) 1500 psi)
AC4000
AC4002
Materiat na
bazie kwasu
c € ¢ Us
2575 @u 2G

APPROVED

ProMix” PD
Electronic Proportioner

€& (€<t

n2G

ExiallAT3

FM13 ATEX 0026
IECEx FMG 13.0011

T &

APPROVED
FM16US0241
FM16CA0129

Intrinsically safe
equipment for Class |,

Div 1, Group D, T3

Intrinsically Safe (IS) System. Install A

per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules
Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual
Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.

PARTNO. SERIES SERIAL

Ta = 2°C to 50°C
MAX AIR WPR

7] 7 J100]-
MPa bar PSI c
MAX FLUID WPR g
2.068 | 20.68 | 300 | s
MPa bar PSI §
z

MAX TEMP 50°C (122°F)

P.O. Box 1441

MFG. YR. A § GRACO INC.
{

Minneapolis, MN
GRACO 55440 U.S.A.

Figure 1 Naklejka identyfikacyjna modeli AC1000 i

AC1002

3A5235L
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Modele

-

ProMix® PD

PART NO. SERIES NO. MFG. YR. VOLTS| 90-250 ~

POWER REQUIREMENTS -

AMPS|7 AMPS MAX

Intrinsi
a=2°C to 5
Minneapolis, MN FM16US0241

‘J GRACO INC. S % for CIassI DIV(‘:I GroupD

P.0. Box 1441 APPROVED Install per 16P577 1(2) G
7 o, CE
| eraco 55440US.A. FM16CA0129 Um: 250 V IECEx FMG 13.0011 2575 )

safe conr

50/60 Hz

Artwork No. 294024 Rev. F )

Figure 2 24M672 i 26A188 — Etykieta identyfikacyjna
skrzynki sterowania

ProMix” PD
Electronic Proportioner

€& (€<=

S
By APPROVED

ExiallAT3 FM16US0241
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129

IECEx FMG 13.0011 Intrinsically safe

MAX AIR WPR
7 7 100
MPa bar PSI

MAX FLUID WPR
10.34 | 103.4 | 1500

equipment for Class I,
Div 1, Group D, T3
Ta =2°C to 50°C

Intrinsically Safe (IS) System. Install )
per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules
Apparatus for use in:

Class I, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual
Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.

PART NO. SERIES  SERIAL

MFG. YR. W GRACOINC.

MPa bar PSI
MAX TEMP 50°C (122°F)

Artwork No. 294022 Rev. H

P.O. Box 1441
' Minneapolis, MN
GRACO 55440 U.S.A.

Figure 3 Naklejka identyfikacyjna modeli AC2000
i AC2002

ProMix® PD
Electronic Proportioner

& €. >
2575 pppROVED

n2G
ExiallAT3 FM16US0241

FM13 ATEX 0026 FM16CA0129

IECEx FMG 13.0011 Intrinsically safe
equipment for Class |,
Div 1, Group D, T3
Ta =2°C to 50°C

MAX AIR WPR

[ 7 | 100 |
MPa bar PSI

POWER REQUIREMENTS
VOLTS AMPS

[ 90-250 ~ | 7 AMPS MAX |

Um: 250 V

MAX TEMP 50°C (122°F)

Artwork No. 294280 Rev. G

Intrinsically Safe (IS) System. Install
per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules
Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual
Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.

PART NO. SERIES  SERIAL

P.O. Box 1441
Minneapolis, MN
GRACO 55440 U.S.A.

MFG. YR. (‘@ GRACO INC.

&
Figure 4 Etykieta identyfikacyjna modelu AC0500
i AC0502

ProMix® PD COLOR CHANGE CONTROL
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
7 7 100

‘a GRACO INC.

P.O. Box 1441
Minneapolis, MN

GerAaco 55440 U.S.A.

MPa bar PSI

c € 294057d

Figure 5 Etykieta identyfikacyjna nie samoistnie bezpiecznego systemu sterujgcego zmiany koloru (akcesorium)
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ProMix® PD COLOR CHANGE CONTROL
PART NO. _ SERIES _SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
7 | 7 | 100

Intrinsically safe equipment
for Class I D|v1 Group D, T3

n2G
Exia llA T3 Gb
FM13 ATEX 0026

S Ta
APPHI]VEIJ Install per 16P577
FM16US0241 FM16CA0129
Artwork No. 294055 Rev. E

IECEx FMG 13.0011
2575

MPa bar PSI
W) GRACO INC.
P.O. Box 1441
Minneapolis, MN
eraco 55440 U.S.A.

Figure 6 Etykieta identyfikacyjna samoistnie

bezpiecznego systemu sterujgcego zmiany koloru

(akcesorium)

crAco 55440 U.S.A.

® GRACO INC.
P.O. Box 1441
Minneapolis, MN

MAX TEMP

ProMix® PD EXPANSION PUMP
PART NO. _ SERIES _SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
7 7 100
MPa PSI

MAX FLUID WPR

50°C (122°F)

10.34|103.4| 1500

294116d

MPa bar PSI )

Figure 7 Etykieta identyfikacyjna zestawu rozbudowy (akcesorium) pompy

PART NO. DATE /SERIES RECOGNIZED
COMPONENT
SERIAL NO. ellb
c us
Intertek
4003764
12-30 VDC Conforms to
UL STD 508
4 AM P MAX Certified to CAN/CSA
Type 1 ENCL  sTDC22.2No. 14
. Artwork No.
U.S. Patent Pending 593656 Rev. D

Figure 8 Naklejka identyfikacyjna CGM
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu.
Symbol wykrzyknika oznacza ogdlne ostrzezenie, a symbol niebezpieczenstwa dotyczy ryzyka specyficznego

dla procedury. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika, nalezy powrdcié¢ do niniejszych ostrzezen. W
podreczniku mogg pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa i ostrzezenia dotyczgce produktu, ktére nie zostaty
opisane w tej sekciji.

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

Znajdujgce sie w obszarze roboczym tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikéw oraz farb
moga ulec zaptonowi lub eksplodowac. Farba lub rozpuszczalnik przeptywajacy przez sprzet moze
by¢ przyczyng pojawienia sie iskier elektrostatycznych. Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi

A lub eksplozji:

"’@ » Korzystac z urzgdzenia wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

(I » Usung¢ wszystkie potencjalne zrodta zaptonu, takie jak ptomienie pilotujace, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz ptachty malarskie z tworzyw sztucznych (potencjalne zagrozenie
wytadowaniami elektrostatycznymi).

» Uziemi¢ wszystkie urzgdzenia w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczgce uziemienia.

» Nigdy nie spryskiwaé ani nie przeptukiwac rozpuszczalnikiem przy wysokim cisnieniu.

» W miejscu pracy nie powinny znajdowac¢ sie niepotrzebne przedmioty, w tym rozpuszczalniki,
szmaty czy benzyna.

* Nie przytgczac ani nie odtgczaé przewodow zasilania oraz nie wigczaé ani nie wylgczac zasilania
czy oswietlenia w obecnosci fatwopalnych opardw.

» Uzywaé wytacznie uziemionych wezy/przewodow.

* Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciskac pistolet do uziemionego kubta. Nie
stosowac oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

» W przypadku iskrzenia statycznego lub porazenia pradem nalezy natychmiast przerwa¢ prace. Nie
stosowac urzadzen ponownie do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

* W obszarze roboczym powinna znajdowacé sie sprawna gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM
Sprzet wymaga uziemienia. Niewtasciwe uziemienie, skonfigurowanie lub uzytkowanie systemu
moze spowodowac porazenie pragdem.

* Przed odtgczeniem kabli i przed serwisowaniem lub montazem sprzetu nalezy wytgczy¢ i odtaczyé
zasilanie na gtéwnym wylgczniku.
» Podtagczaé wytgcznie do uziemionych zrodet zasilania.

« Catos$c instalacji elektrycznej musi wykona¢ wykwalifikowany elektryk. Instalacja musi spetniac
wymagania miejscowych przepiséw i zarzgdzen.

6 3A5235L



Ostrzezenia

G>>

BEZPIECZENSTWO SAMOISTNE

Sprzet samoistnie bezpieczny, niewtasciwie montowany lub podtaczony do sprzetu, ktéry nie jest
samoistnie bezpieczny, stwarza niebezpieczenstwo i moze by¢ przyczyng pozaru, wybuchu lub
porazenia prgdem. Nalezy przestrzegac przepisow lokalnych i ponizszych wymogéw bezpieczenstwa.

Nalezy upewnic sie, ze dana instalacja spetnia krajowe, stanowe i lokalne przepisy dotyczace
montazu urzgdzen elektrycznych w obszarach niebezpiecznych klasy I, grupy D, kategorii

1 (Ameryka Potnocna) lub klasy I, strefy 1 i 2 (Europa), w tym wszelkie lokalne przepisy
przeciwpozarowe (na przyktad NFPA 33, NEC 500 i 516, norme OSHA 1910.107 itd.).
Zasady zapobiegania wybuchowi, pozarowi lub eksplozji:

» Sprzetu posiadajgcego aprobate dopuszczajacg wytgcznie do pracy w strefach bezpiecznych
nie mozna montowac¢ w strefach niebezpiecznych. Klasa bezpieczenstwa samoistnego
posiadanego modelu znajduje sie na naklejce identyfikacyjnej umieszczonej na nim.

* Nie nalezy podmienia¢ elementéw systemu, poniewaz moze to ostabi¢ jego samoistne
bezpieczenstwo.

Sprzet wchodzgcy w kontakt z samoistnie bezpiecznymi zaciskami musi byé uznany jako
samoistnie bezpieczny. Dotyczy to woltomierzy prgdu statego, omomierzy, kabli oraz ztgczy. Na
czas rozwigzywania problemoéw nalezy wycofaé urzadzenie z obszaru niebezpiecznego.

3]
9

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ptyn wyplywajacy pod wysokim ci$nieniem z pistoletu, przeciekajacych wezy lub peknietych
elementow spowoduje przebicie skéry. Takie uszkodzenie moze wygladac jak zwykle skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry moze skutkowac koniecznoscig amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

Nie rozpoczynac natryskiwania bez zainstalowania ostony dyszy oraz ostony spustu.

W przerwach migdzy natryskiwaniem nalezy zawsze uaktywni¢ blokade spustu.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby ani jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadac reki do dyszy natryskowej.

Nie zatrzymywac ani nie zmienia¢ kierunku wycieku za pomocg reki, ciata, rekawicy ani szmaty.
Po zakonczeniu natryskiwania/dozowania i przed czyszczeniem, kontrola lub serwisowaniem
sprzetu nalezy wykonaé procedure odcigzenia.

Dokrecic¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wigczeniem urzadzenia.

Codziennie sprawdzac weze i ztacza. Natychmiast naprawia¢ lub wymienia¢ zuzyte lub
uszkodzone czesci.

>

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI
Ruchome czesci mogg $cisnaé, skaleczy¢ lub obcig¢ palce oraz inne czesci ciata.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
Nie obstugiwa¢ urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

Urzadzenie pod cisnieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem,
przeniesieniem lub serwisowaniem urzadzenia nalezy wykona¢ procedure dekompresji i odtgczyé
wszystkie zrodia zasilania.

3A5235L



Ostrzezenia

TOKSYCZNE CIECZE LUB OPARY
W przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skéry, inhalacji lub potkniecia toksyczne
ciecze lub opary mogg spowodowac powazne obrazenia lub zgon.

« Zapoznac sie z kartg charakterystyki bezpieczenstwa (SDS) odno$nie instrukcji postepowania oraz
w celu poznania okreslonych niebezpieczenstw powodowanych przez uzywane ptyny, wtacznie ze
skutkiem dtugotrwatego narazenia.

* Podczas natryskiwania, serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy
zawsze dbac¢ o odpowiednig wentylacje obszaru pracy oraz zawsze nosi¢ odpowiednie srodki
ochrony osobistej. Patrz ostrzezenia dotyczace Srodkéw ochrony osobistej w niniejszej instrukgji.

* Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

SRODKI OCHRONY OSOBISTEJ

Zawsze nosi¢ odpowiednie srodki ochrony osobistej i przykry¢ catg skére podczas natryskiwania,
serwisowania urzadzenia lub podczas przebywania w obszarze pracy. Srodki ochrony pomagajg
zapobiec powaznym obrazeniom, wigcznie z dtugotrwatym narazeniem; inhalacji toksycznych
oparéw, mgly lub par; reakcji alergicznej; oparzeniom; obrazeniom oczu i utracie stuchu. Srodki
ochrony osobistej obejmujg miedzy innymi:

» Wiasciwy respirator, kiéry moze obejmowac respirator dostarczanego powietrza, rekawice
nieprzepuszczalne chemicznie, odziez ochronng i przykrycie stop zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi.

» okulary ochronne i srodki ochrony stuchu;

MPa/ bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA URZADZENIA
Niewtasciwe uzywanie sprzetu moze prowadzi¢ do Smierci lub kalectwa.

* Nie obstugiwac urzgdzenia w stanie zmeczenia albo pod wptywem substancji odurzajgcych lub
alkoholu.

» Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani warto$ci znamionowej temperatury
odnoszacych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz sekcja Dane
techniczne, ktora znajduje sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

« Uzywacé ptyndw i rozpuszczalnikdw zgodnych z cze$ciami urzgdzenia pracujgcymi na mokro. Patrz
sekcja Dane techniczne, ktéra znajduje sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapoznac
sie z ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. W celu uzyskania petnych informacji
na temat materiatu, nalezy uzyska¢ Karte charakterystyki substancji niebezpiecznej (SDS) od
dystrybutora lub sprzedawcy.

* Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli urzgdzenie jest podtgczone do zasilania lub znajduje sie
pod cisnieniem.

» Wylaczy¢ wszystkie urzgdzenia i postepowac zgodnie z procedurg odcigzenia, jesli urzadzenia
nie sg uzywane.

» Codziennie sprawdza¢ sprzet. Uszkodzone lub zuzyte czesci nalezy naprawi¢ lub natychmiast
wymieni¢ wylgcznie na oryginalne czesci zamienne producenta.

* Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac¢ sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowac
uniewaznienie atestow urzedowych oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

» Upewnic sig, czy urzagdzenie ma odpowiednie parametry znamionowe i czy jest zatwierdzone do
uzytku w Srodowisku, w ktorym jest uzytkowane.

» Urzadzenia nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania
dodatkowych informacji nalezy skontaktowac sie z dystrybutorem.

* Weze i przewody robocze nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych
czesci oraz gorgcych powierzchni.

» Nie zaginac¢ ani nie wygina¢ nadmiernie wezy oraz nie ciggna¢ urzadzenia za waz.

» Nie dopuszczagé, aby dzieci i zwierzeta znalazly sie w obszarze roboczym.

* Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujgcych przepisow BHP.

3A5235L




Wazne informacje dotyczace izocyjaniandéw (ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w
materiatach dwuskfadnikowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

N A

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych
izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

* Przeczyta¢ ostrzezenia producenta cieczy i
karte charakterystyki (SDS), aby zapoznaé
sie ze szczegolnymi zagrozeniami i Srodkami
bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

« Uzycie izocyjanianéw wigze sie z potencjalnie
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie
za pomoca tego urzadzenia moze prowadzié¢
tylko pracownik posiadajgcy odpowiednie
przeszkolenie i kwalifikacje, ktory zapoznat
sie z informacjami zawartymi w niniejszym
podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy
oraz w karcie charakterystyki.

» Uzycie niewlasciwie konserwowanego lub
nieodpowiednio wyregulowanego urzgdzenia
moze skutkowaé nieodpowiednim utwardzeniem
materiatu. Urzgdzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z
instrukcjami w podreczniku.

» Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub
rozpylonych czasteczek izocyjaniandw,
wszystkie osoby w obszarze pracy muszg nosi¢
odpowiednie srodki ochrony drog oddechowych.
Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
respirator, w tym ewentualnie respirator z
doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy
wentylowac¢ zgodnie z instrukcjami w karcie
charakterystyki producenta cieczy.

» Unikac wszelkiego kontaktu skory z kwasami.
Kazda osoba w obszarze pracy musi nosi¢
rekawice nieprzepuszczalne chemicznie, odziez
ochronng i ostone stop zgodnie z zaleceniami
producenta cieczy i przepisami lokalnymi.
Przestrzegac wszystkich zalecen producenta
cieczy, w tym dotyczgcych postepowania ze
skazong odzieza. Po natryskiwaniu umy¢ rece i
twarz przed jedzeniem lub piciem.

3A5235L

Samozapton materiatéw

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektérych materiatbw moze dojs¢ do ich
samozaptonu. Zapoznac sie z ostrzezeniami i
kartg charakterystyki (SDS) producenta cieczy.

Sktadniki A i B nalezy przechowywaé
oddzielnie

Wzajemne zanieczyszczenie moze skutkowac
wystepowaniem utwardzonych drobinek w
przewodach cieczy, a to z kolei moze doprowadzi¢
do uszkodzenia sprzetu lub powaznych obrazen
ciata. Aby zapobiec kontaminacji krzyzowej:

+ Nigdy nie wolno wymienia¢ miedzy sobg czesci
majgcych kontakt ze sktadnikiem A z czesciami
stykajgcymi sie ze skfadnikiem B.

» Nigdy nie uzywac rozpuszczalnika po jednej
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej
stronie.




Wazne informacje dotyczace izocyjaniandw (ISO)
Wrazliwos¢ izocyjanianéw na wilgoé

Narazenie izocyjanianéw na dziatanie wilgoci (np.
skroplonej pary wodnej) powoduje ich czeSciowe
utwardzanie i tworzenie matych, twardych, sciernych
krysztatow zawieszonych w cieczy. Ostatecznie

na powierzchni utworzy sie powtoka, a izocyjanian
zamieni sie w zel, zwiekszajgc swojg lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany spowodujg
obnizenie wydajnosci oraz zywotnosci wszystkich
czesci pracujgcych na mokro.

+ Zawsze stosowaé uszczelniony pojemnik ze
srodkiem suszgcym w miejscu z wentylacjg lub
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywacé
izocyjanianoéw w otwartym pojemniku.

* Nalezy utrzymywac wypetnienie odpowiednim
smarem zbiornika smarujgcego lub zbiornika
pompy smaru izocyjanianowego (jezeli go
zamontowano). Smar tworzy bariere pomiedzy
izocyjanianami i powietrzem atmosferycznym.

* Nalezy stosowa¢ wytgcznie przewody
zabezpieczone przed wilgocia, ktére sg zgodne
chemicznie z izocyjanianami.

* Nigdy nie nalezy uzywaé regenerowanych
rozpuszczalnikow, poniewaz mogg one zawierac
wode. Nalezy zawsze zamykaé pojemniki z
rozpuszczalnikami, jesli nie sg one uzywane.

» Podczas ponownego montazu gwintowane
czesci nalezy zawsze powlec odpowiednim
Srodkiem smarujgcym.
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UWAGA: llo$¢ nagromadzonej powtoki oraz
szybkos¢ krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny
izocyjanianu oraz od wilgotnosci i temperatury
otoczenia.

Wymiana materiatéw

INFORMACJA

Aby unikng¢ uszkodzenia sprzetu i przestojow,
nalezy zachowac¢ szczegodlng ostroznos¢ podczas
zmiany typu materiatu uzywanego w urzgdzeniu.

* Zmieniajac materiaty, nalezy wielokrotnie
przeptukac sprzet, aby catkowicie oczysci¢
system.

* Po przeptukaniu nalezy zawsze czyscic filtry
siatkowe na wlocie cieczy.

* Nalezy skontaktowac sie z producentem
materiatu w celu uzyskania informacji o
zgodnosci chemiczne;.

« Zamieniajac materiaty na epoksydowe,
uretanowe lub poliuretanowe, nalezy
rozmontowacé i oczysci¢ wszystkie elementy
stykajgce sie z cieczami i wymieni¢ weze.
Epoksydy czesto zawierajg aminy po stronie B
(utwardzacz). Materiaty poliuretanowe czesto
zawierajg aminy po stronie A (zywica).

3A5235L



Rysunek 16P577 przedstawiajacy system kontroli

Rysunek 16P577 przedstawiajgcy system kontroli

INA

Nie nalezy podmienia¢ ani modyfikowac
elementow systemu, poniewaz moze to ostabic
jego samoistne bezpieczehstwo. Zalecenia
dotyczace instalacji, konserwacji i obstugi znajduja
sie w instrukcjach obstugi. Sprzetu posiadajgcego
aprobate dopuszczajagca wytgcznie do pracy w
strefach bezpiecznych nie mozna montowaé w
strefach niebezpiecznych. Klasa bezpieczenstwa
samoistnego posiadanego modelu znajduje sie na
naklejce identyfikacyjne;.

UWAGI NA TEMAT RYSUNKU 16P577 PRZEDSTAWIAJACEGO SYSTEM KONTROLI (FM13ATEX0026 —
CERTYFIKAT ZESPOLU SYSTEMU)

A Alternatywne kable CAN M12, do obszaréw niebezpiecznych
Nr kabla Dlugosé w metrach (stopach)
16V423 0,6 (2,0)
16V424 1,0 (3,0)
16V425 2,0 (6,0)
16V426 3,0 (10,0)
16V427 5,0 (15,0)
16V428 8,0 (25,0)
16V429 16,0 (50,0)
16V430 32,0 (100,0)

2. Zaciskow, ktore nie sg samoistnie bezpieczne (szyna zasilania) nie mozna podigczaé do zadnego urzadzenia,
ktore wykorzystuje lub generuje napiecie Um = 250 Vrms lub DC, je$li nie ustalono, ze napigcie zostato
odpowiednio zabezpieczone odtacznikiem.

3. Srube uziemiajaca obudowy elektrycznej trzeba podtaczyé do uziemienia wtasciwego za pomoca dostarczonego
uziemionego paska (223547) lub uzywajgc odpowiadajgcego izolowanego przewodu 10 AWG lub wigkszego.
Rezystancja od uziemienia elektrycznej obudowy do uziemienia wtasciwego nie moze przekracza¢ wartosci 1 oma.

4. Dozwolone jest wielokrotne uziemienie elementéw. Aparatura samoistnie bezpieczna zapewnia izolacje przed
napieciem przebicia do 500 Vrms.

A Urzadzenia nie nalezy uzytkowaé ze zdemontowanymi pokrywami bezpieczenstwa.

6. Instalacja powinna spetnia¢ wymagania norm ANSI/ISA RP12.06.01 ,Wymagania dla instalacji systemow
samoistnie bezpiecznych dla miejsc niebezpiecznych (sklasyfikowanych)” oraz kodeksu National Electrical Code®
(ANSI/NFPA 70).

7. Instalacja w Kanadzie powinna zosta¢ przeprowadzona zgodnie z Kanadyjskim Kodeksem Elektrycznym,
CAS C22.1, czes¢ 1: zatacznik F.

8. W przypadku dyrektywy ATEX instalacje nalezy przeprowadzi¢ wediug normy EN 60079-14 i innych
obowigzujgcych norm lokalnych i krajowych.

9. W przypadku dyrektywy IECEX instalacje nalezy przeprowadzi¢ wedtug normy IEC 60079-14 i innych
obowigzujgcych norm lokalnych i krajowych.

3A5235L 17



Rysunek 16P577 przedstawiajacy system kontroli

WYLACZNIE OBSZARY BEZPIECZNE

OBSZARY NIEBEZPIECZNE (SKLASYFIKOWANE)
Klasa 1, kat. 1, grupa D, T3 (USA i Kanada)
Klasa 1, strefa 1, grupa lIA, T3 (ATEX i IECEX)
Ta = 2°C do 50°C

Figure 9 Rysunek 16P577 przedstawiajgcy system

NON-HAZARDOUS LOCATION ONLY

POWER IN
250 VAC MAXIMUM SUPPLY VOLTAGE

PROMIX PD2K
ELECTRICAL ENCLOSURE
(24M672)

POWER
BARRIER
(248192)

COMMUNICATION J4

HAZARDOUS (CLASSIFED) LOCATION

CLASS 1, DIV 1, GROUP D, T3 (USAAND CANADA)
CLASS 1, ZONE 1, GROUP A, T3 (ATEX AND IECEXx)
Ta=2 "CTO5 C

BOOTH CONTROL
(24M731)

FM13ATEX0026

IECEx FMG 13.0011
INTRINSIC SAFE APPARATUS

CABLE (16V429)

COLOR CHANGE MODULE

CABLE (16V429) (24R219, 24R220, 24R221, 24R222)

BARRIER or
(24M485) 3

FM13ATEX0026
IECEx FMG 13.0011
ASSOCIATED APPARATUS

kontroli
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SPLITTER
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(24V406, 24V407, 24V408)
(24V409, 24V410, 24V411)

FM13ATEX0026
IECEx FMG 13.0011
wle INTRINSIC SAFE APPARATUS
ZS
Se
- COLOR CHANGE MODULE
(24R219, 24R220, 24R221, 24R222)

(24406, 24V407, 24V408)
(24V409, 24V410, 24V411)

FM13ATEX0026
wle IECEx FMG 13.0011
2 g INTRINSIC SAFE APPARATUS
3
BOOTH CONTROL
(24M731)
FM13ATEX0026
IECEx FMG 13.0011
INTRINSIC SAFE APPARATUS
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Konfigurowanie systemu

Konfigurowanie systemu

1. Wyb6r modelu podstawowego

Nalezy dokonaé¢ wyboru podstawowego modelu
urzadzenia ProMix PD, spetniajgcego wymogi
danego zastosowania. Patrz Modele, page 3 .

Modele podstawowe zawierajg elementy od A do F,
widoczne na rysunku typowej instalacji na nastepnej
stronie. Elementy podstawowego urzadzenia

opisano w ponizszej tabeli.

Element

Opis

Pompy ptynéw (A, B)

Do modeli podstawowych zalicza sie dwie pompy ptynéw, jedng do zywic i
jedng do katalizatora. Montowa¢ w miejscu bezpiecznym.

Przetacznik przeptywu
rozpuszczalnika (C)

Aktywuje dozowanie rozpuszczalnika do pistoletu podczas oczyszczania.
Modele podstawowe wyposazone sg w dwa przetgczniki przeptywu
rozpuszczalnika: jeden do zywic i jeden do katalizatora.

Skrzynka sterowania
elektrycznego (D)

Skrzynka sterowania elektrycznego zawiera ptytke bariery, samoistnie
bezpieczng ptytke izolacji, zasilacze 24 V DC i 48 V DC, rozszerzony modut
sterowania ptynem, a takze moduly sterujagce pompy. W skrzynce sterowania
elektrycznego zainstalowany jest modut bramki komunikacyjnej. Podtgcza sie
do przewodu zasilania 90-250 V AC pradu zmiennego i przeksztatca ten
prad na sygnaty o niskim napieciu i sygnaty wykorzystywane przez pozostate
elementy systemu. Skrzynke sterowania elektrycznego nalezy montowacé w
miejscu bezpiecznym.

Zaawansowany modut
wyswietlacza (E)

Zaawansowany modut wyswietlacza (ADM) pozwala uzytkownikowi ustawiac,
monitorowac i sterowac systemem. Modut ADM nalezy montowac w obszarze
bezpiecznym.

Przewdd CAN (F)

Przewéd CAN taczy modut bramki komunikacyjnej z modutem kontroli
zdalnego mieszania IS.

3A5235L
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Konfigurowanie systemu

OBSZARY NIEBEZPIECZNE (SKLASY-
FIKOWANE)

WYLACZNIE OBSZARY BEZPIECZNE

Figure 10 Typowa instalacja

Cx Ax Bx Cx

ti22978a

Element Opis

% Elementy od A do F dotgczone sg do jednostki podstawowe;j.

Ax Pompa materiatu A (kolor)

Bx Pompa materiatu B (katalizator)

Cx Przetacznik przeptywu rozpuszczalnika

Dx Skrzynka sterowania elektrycznego

Ex Zaawansowany modut wyswietlacza

Fx Przewod komunikacyjny CAN

Elementy od G do K s3g dotagczone do opcjonalnych zestawéw zmiany koloru.

G Zawory zmiany koloru (akcesorium, obszar bezpieczny)

H Modut zmiany koloru (akcesorium, obszar bezpieczny)

J Zawory zmiany katalizatora (akcesorium, obszar bezpieczny)
K Modut zmiany katalizatora (akcesorium, obszar bezpieczny)

Elementy od L do S stanowig dodatkowe wyposazenie i nalezy je zamawia¢ oddzielnie.

Wigzka wezy ptynu/ powietrza (akcesorium)

Zdalny rozdzielacz zmiany koloru (akcesorium, obszar niebezpieczny)

Zdalny rozdzielacz mieszaniny (akcesorium, obszar niebezpieczny)

Automatyczny pistolet natryskowy (akcesorium)

Modut zdalnej kontroli mieszania IS (akcesorium, obszar niebezpieczny)

Waz pistoletu doprowadzajacy ptyn (akcesorium)

||| T|Z2|IZ|™

Zawory spustowe przewodu zasilajgcego (akcesorium, wymagane, nie pokazano)
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Konfigurowanie systemu

OBSZARY NIEBEZPIECZNE (SKLASYFIKOWANE)

WYLACZNIE OBSZARY BEZPIECZNE

L
N s P

| o

R

Figure 11 Typowa instalacja podwojnego panelu

(wytacznie (AC1002 i AC2002)

ti30046b

Element

Opis

% Elementy od A do F dotagczone sg do jednostki podstawowe;j.
%+ Elementy od A do B nalezy je zamawia¢ oddzielnie.

A1k, A2+ Pompa materiatu A (kolor)

B1%, B2+ Pompa materiatu B (katalizator)

Cx Przetagczniki przeptywu rozpuszczalnika
Ex Skrzynka sterowania elektrycznego

Fx Zaawansowany modut wyswietlacza
Elementy od G do K sg dotagczone do opcjonalnych zestawéw zmiany koloru.
G Zawory zmiany koloru (akcesorium)

H Modut zmiany koloru (akcesorium)

J Zawory zmiany katalizatora (akcesorium)
K Modut zmiany katalizatora (akcesorium)

Elementy od L do T stanowig dodatkowe wyposazenie i nalezy je zamawiaé¢ oddzielnie.

Modut zdalnej kontroli mieszania IS (akcesorium, obszar niebezpieczny)

Zdalny rozdzielacz mieszaniny (akcesorium, obszar niebezpieczny)

Automatyczny pistolet natryskowy (akcesorium)

Zdalny rozdzielacz zmiany koloru (akcesorium, obszar niebezpieczny)

Przewdd tacznosci CAN (akcesorium)

Waz pistoletu doprowadzajacy ptyn (akcesorium)

||| O|Z2|Z|™

Zawory spustowe przewodu zasilajgcego (akcesorium, wymagane, nie

pokazano)

Wigzka wezy ptynu/ powietrza (akcesorium)

3A5235L
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Konfigurowanie systemu

WYLACZNIE OBSZARY BEZPIECZNE OBSZARY NIEBEZPIECZNE (SKLASYFIKOWANE)

WxDx Ax Bw

ti34171b

Figure 12 Typowa instalacja PD3K+ (AC1000 i

AC2000)

Element

Opis

% Elementy od A do F dotagczone sg do jednostki podstawowe;.

Ax Pompa materiatu A

Bx Pompa materiatu B

DX Zawor rozpuszczalnika

Ex Sterownik kabiny

Fx Skrzynka sterowania elektrycznego
Gx Zaawansowany modut wyswietlacza

Elementy od G do K s3g dotagczone

do opcjonalnych zestawéw zmiany koloru.

H

Zawory zmiany koloru (akcesorium)

J Modut zmiany koloru (akcesorium)
K Zawory zmiany katalizatora (akcesorium)
L Zdalny rozdzielacz mieszaniny

Elementy od L do S stanowig dodatkowe wyposazenie i nalezy je zamawiaé oddzielnie.

M Wigzka wezy ptynu/powietrza (akcesorium) — patrz instrukcja obstugi PD2K
(332458): wigzki wezy zgodne z kwasami

N Rozdzielacz mieszaniny (akcesorium) — Instrukcja obstugi rozdzielacza — lista
czesci (3A2801): rozdzielacze mieszaniny zgodne z kwasami

P Pneumatyczny pistolet natryskowy (akcesorium)

R Waz pistoletu doprowadzajacy powietrze (akcesorium)

S Samoistnie bezpieczny przewdd CAN (uzywany do podtgczenia centrali
sterowniczej do skrzynki sterowania elektrycznego)

T Waz pistoletu doprowadzajacy ptyn (akcesorium)

U Zawory zdalnej zmiany koloru

\% Zawory zdalnej zmiany katalizatora

Wy Pompa materiatu W

16
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2. Wyboér wezy

Narzedzie do wybierania wezy

Na podstawie niniejszego wykresu mozna ustali¢
rozmiar wigzki wezy odpowiedni dla danej

proporcji mieszaniny i lepkosci, a nastepnie z tabel
zamieszczonych na nastepnej stronie wybra¢ wigzke
wezy przeznaczong do danego zastosowania.

UWAGA: Nalezy zawsze uzywac wezy firmy Graco.

UWAGA: Zacienione obszary oznaczaja, ze mozliwe
jest uzycie rozmiaréw wezy z jednego z dwoch
przylegtych obszarow.

Konfigurowanie systemu

UWAGA: W przypadku uzycia ponizszego wykresu w
celu dobrania przewoddw do rozdzielacza 3K, nalezy
zastosowaé dwuetapowy proces doboru, tj. najpierw
przewody A:B, a nastepnie A:C. W przypadku réznic
w rozmiarach nalezy wybraé wiekszy zalecany
rozmiar przewodu A oraz mniejsze zalecane rozmiary
przewodow B i C.

SYSTEM NISKOCISNIENIOWY, 0-300 psi (0-2,1 MPa, 0-21 baréw)
Zalecane rozmiary wezy (Srednica wewnetrzna) dla sktadnikéw A i B

20-50

18
3/8" A

1/8" B
16

14

3/8"A
1/4" B

12

10

Propor-
cja mie- 8

szaniny
(X:1)

174" A
1/4" B

0

1/4" A
3/8"B

10:1 7.5:1 5:1

1:1 1:2.5 1:5 1:7.5 1:10

Gesta zywica (A)

Rzadki katalizator

(B)

Jednakowe lepkosci

Rzadka zywica (A)
Gesty katalizator (B)

Stosunek lepkosci (Zywica [A]: Katalizator [B]

3A5235L
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Konfigurowanie systemu

Uwagi dodatkowe dotyczace systeméw PD3K+

Krok 1: Okresli¢ wymagania sprzetowe
* Liczba pomp (maksymalnie 3-4)

— Pompa A (1 lub 2)

— Pompa B (1 lub 2)

— Pompa C (1 lub 2)
» Wielkos¢ pompy (35 cc lub 70 cc)

— Wielkos¢é pompy okresla wspétczynnik proporcji
trzeciego komponentu. Wspétczynniki proporcji
ponizej 1 wymagajg uzycia pompy 35 cc,
natomiast wspotczynniki proporcji powyzej 1 —
pompy 70 cc.

* Materiaty obstugiwane przez kazdg z pomp
(zywica, katalizator, rozcienczalnik lub kolor)

— Pompa nr 1 (materiat A, B lub C ) — gtdwnie
zywice i najwyzsze proporcje objetosci.

— Pompa nr 2 (materiat A, B lub C ) — gtéwnie
katalizatory i nizsze proporcje objetosci.

— Pompa nr 3 (materiat A, B lub C ) — gtéwnie
rozcienczalniki (rozpuszczalnik, woda, aktywator
lub promotor) i zr6znicowane proporcje objetosci.

— Pompa nr 4 — gtéwnie okreslone kolory lub
czwarty komponent.

* Liczba kolorow/ materiatow dla kazdej pompy

— Liczba zawordw koloréw/ materiatéw dla pompy
A

— Liczba zawordéw koloréw/ materiatéw dla pompy
B

— Liczba zaworéw koloréw/ materiatéw dla pompy
C

— Liczba koloréw dla pompy nr 4, o ile jest
wykorzystywana

Krok 2: Okresli¢ konfiguracje rozdzielaczy
mieszaniny

* Rozdzielacze 3K dla systemu mieszania przy
Scianie (system reczny lub automatyczny)

— Wszystkie trzy materiaty tgczone sg w obrebie
jednego rozdzielacza 3K dla systemu mieszania
przy $cianie.

* Rozdzielacze 2K; najpierw tgczenie A i B (lub
A i C), nastepnie A+B do C (lub A+C do B)
przed pistoletem. Niektére materialy mozna
taczy¢ bez wzgledu na zywotnos¢, w zwigzku
z czym przeptukania moze wymagac¢ jedynie
materiat pochodzacy z drugiego rozdzielacza.
(Zastosowania reczne pozwalajg na korzystanie
zaréwno z systemu mieszania przy Scianie, jak
i przy pasie. Zastosowania zautomatyzowane
pozwalajg na korzystanie z rozdzielaczy 2K z
systemem mieszania przy $cianie z podziatem na
fazy.)
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— Najpierw mieszane sg materiaty A i B, a
nastepnie dodawany jest materiat C (materiat na
bazie wody).

— Najpierw mieszane sg materiaty Ai C, a
nastepnie dodawany jest materiat B (redukcja
rozpuszczalnika w przypadku zywicy w celu
zapewnienia lepszej kontroli nad lepkoscig).

— Rozdzielacze mieszaniny dobierane sg na
podstawie sktadu chemicznego materiatow,
zywotnosci, lepkosci skladnikéw oraz
przewidywan dotyczgcych przeptukiwania/
odpaddéw materiatu.

Krok 3: Okreslié umiejscowienie PD3K w obrebie
komory natryskowe;j

» Uwzglednia dozownik, palety koloréw oraz
rozdzielacze mieszaniny.

» Najpierw nalezy rozwazy¢ sposob poprowadzenia
przewodow rurowych, a nastepnie okresli¢ ich
dtugosci dla kazdej z poszczegdlnych sekdji.

Krok 4: Obliczy¢ rozmiary przewodéw

» Dokonac obliczen natezenh przeptywow dla
kazdego z poszczegdlnych komponentow
uwzgledniajgc proporcje dla pistoletu oraz
proporcje mieszania ptynéw.

» Obliczy¢ utrate ci$nienia rozdzielacza pierwszego
stopnia dla kazdego komponentu. Dobra¢ wielko$é
przewodow, aby maksymalnie ograniczy¢ utrate
ciSnienia komponentow.

— Utrata ci$nienia = (wielko$¢ stata x lepkosé x
natezenie przeptywu x odlegtos¢)/ID"4

— Wielko$¢ stata = 0,000273
Lepkos¢ = CPS
Natezenie przeptywu = GPM

Odlegtos¢ = stopy

ID4 = Srednica wewnetrzna weza do czwartej
potegi

» Okresli¢ lepkos¢ materiatu od fazy pierwszej
uwzgledniajgc lepko$¢ poszczegolnych materiatéw
oraz proporcje komponentow.

» Obliczy¢ utrate cisnienia na linii ptynéw dla
rozdzielacza drugiego stopnia. Uwzglednic
straty na linii dla pierwszego weza oraz strate
dla mieszadta i weza pomiedzy rozdzielaczem
pierwszego i drugiego stopnia.

» Obliczy¢ ostateczng linie wymieszanego materiatu

pomiedzy drugim rozdzielaczem a pistoletem.
Optymalna wielkos¢ linii obniza ogdélne cisnienie
natryskiwania i znaczaco minimalizuje efekt przejscia
dla zmian przeptywu.
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Konfigurowanie systemu

Srednica wewnetrzna weza 1/4 cala (6 mm)

Zas- Materiat Cisnienie Maksymalne ci$nienie Dlugosé
h . .
osowanie robocze cieczy 46m 7.6m 152m
(15 ft) (25 ft) (50 ft)
Moisture-Lok | Wysokie 2000 psi (13,8 MPa, 138 947078 24T134 247135
i niskie barow)
Katalizator W Niskie 225 psi (1,6 MPa, 16 baréw) | 17C967 | 247266 | 24T267
on
Y Wysokie 4100 psi (28,3 MPa, 283 bary) | 238825 239107 239111
. Niskie 225 psi (1,6 MPa, 16 baréw) 17C967 24T266 2471267
Zywica Nylon - :
Wysokie 4100 psi (28,3 MPa, 283 bary) | 238825 239107 239111
Roz- Ny Niskie 225 psi (1,6 MPa, 16 baréw) | 17C967 24T266 247267
. on
puszczalnik | Wysokie 4100 psi (28,3 MPa, 283 bary) | 238825 | 239107 | 239111
Rozpylane Nylon Niskie 225 psi (1,6 MPa, 16 baréw) | 17C967 247194 24T195
powietrze

3. Wybér zdalnego rozdzielacza
mieszaniny

Dostepne sg nastepujgce zestawy zdalnych rozdzielaczy mieszaniny. Zdalne rozdzielacze mieszaniny mozna
przymocowac do $ciany, w obszarze niebezpiecznym, co umozliwia mieszanie w poblizu miejsca natryskiwania.
Wiecej informacji mozna znalez¢ w instrukcji zestawu do zmiany koloru i zdalnego rozdzielacza mieszaniny w czesci
Powigzane instrukcje obstugi, page 2. System PD3K+ moze korzysta¢ z wiecej niz jednego rozdzielacza i/lub
rozdzielacza montowanego na Scianie wyposazonego w trzy ztgcza.

Rozdzielacz Opis Maksymalne ci$nienie robocze cieczy
mieszaniny
250543 Niskocisnieniowy zdalny rozdzielacz 300 psi (2,1 MPa, 21 barow)
mieszaniny
25D605 Wysokocisnieniowy zdalny rozdzielacz 1500 psi (10,5 MPa, 105 barow)
mieszaniny
260288 Niskoci$nieniowy zdalny rozdzielacz 300 psi (2,1 MPa, 21 baréw)
mieszaniny z trzema ztgczami
UWAGA: Rozdzielacz 26C288 jest wykorzystywany komponentéw konieczne moze okazac sie dotgczenie
wytgcznie z urzgdzeniem ProMix PD3K+ W dodatkowych zestawdw przetgcznikdw przeptywu
przypadku koniecznosci zainstalowania kolejnych (24T787).

4. Wybieranie pistoletu natryskowego

Pistolety natryskowe
Z ponizszej tabeli nalezy wybra¢ automatyczny pistolet natryskowy.

Zastosowanie Model pistoletu Nr instrukcji obstugi Maksymalne ci$nienie
pistoletu robocze cieczy

Konwencjonalny natrysk AirPro 313516 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)

pneumatyczny

Elektrostatyczny natrysk Pro Xs 309297 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)

pneumatyczny

Konwencjonalny natrysk G40 311052 28 MPa (280 barow, 4000

wspomagany powietrzem psi)

Elektrostatyczny natrysk Pro Xs AA 309298 21 MPa (210 baréw, 3000

wspomagany powietrzem psi)
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Konfigurowanie systemu

5. Wybér zestawéw modutéow
sterowania do zmiany koloru i zmiany
katalizatora

Uzywajgc ponizszej tabeli, mozna wybraé
zestawy zmiany koloru/katalizatora spetniajace
dane wymagania aplikacyjne. Zestawy
zawierajg modut sterowania z zaworami
elektromagnetycznymi. Wiecej informaciji znalez¢
mozna w instrukcjach zestawu do zmiany koloru

i zestawu zdalnego kolektora mieszaniny w czesci
Powigzane instrukcje obstugi, page 2.

UWAGA: Wszystkie zestawy modutéw sterowania
kolorami/katalizatorami mozna montowac wytgcznie
poza obszarem niebezpiecznym. Jedli aplikacja
wymaga zdalnej zmiany koloru, a moduty sterowania
bedg zamontowane w obszarze niebezpiecznym.
Wiecej informacji na temat starszych zestawow

z samoistnie bezpiecznymi modutami sterowania
mozna znalez¢ w instrukcji zestawu do zmiany
koloru i zdalnego kolektora mieszaniny w czesci
Powigzane instrukcje obstugi, page 2.

Table 1 Zestawy sterowania zmiany
koloru/katalizatora (2,068 MPa [20,06 baréw,
300 psi))

Nr czesci zestawu

Opis zestawu

25D476

Modut sterowania
z 8 zaworami
elektromagnetycznymi

25D4T17

Modut sterowania
z 9 zaworami
elektromagnetycznymi

25D478

Modut sterowania
z 10 zaworami
elektromagnetycznymi

25D479

Modut sterowania
z 11 zaworami
elektromagnetycznymi

25D480

Modut sterowania
z 12 zaworami
elektromagnetycznymi

25D481

Modut sterowania
z 13 zaworami
elektromagnetycznymi

25D482

Modut sterowania
z 14 zaworami
elektromagnetycznymi

Nr czesci zestawu Opis zestawu

25D483

Modut sterowania
z 15 zaworami
elektromagnetycznymi

25D328 Modut sterowania
z 4 zaworami
elektromagnetycznymi

25D484

Modut sterowania
z 16 zaworami
elektromagnetycznymi

25D329 Modut sterowania
z 5 zaworami
elektromagnetycznymi

25D485

Modut sterowania
z 17 zaworami
elektromagnetycznymi

25D474 Modut sterowania
z 6 zaworami
elektromagnetycznymi

25D486

Modut sterowania
z 18 zaworami
elektromagnetycznymi

25D475 Modut sterowania
z 7 zaworami
elektromagnetycznymi

20
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6. Wyboér zestawéw kolektoréw
zmiany koloru i zmiany katalizatora

Uzywajgc ponizszej tabeli, mozna wybraé zestawy
kolektorow sterowania zmiany koloru/katalizatora
spetniajgce dane wymagania aplikacyjne. Zestawy

zawierajg kolektor wraz z zaworami. Wiecej informacji

znalez¢ mozna w instrukcjach zestawu do zmiany
koloru i zestawu zdalnego kolektora mieszaniny
w czesci Powigzane instrukcje obstugi, page 2.

Table 2 Niskoci$nieniowy kolektor zmiany

koloru/rozpuszczalnika

Konfigurowanie systemu

Nr czesci zestawu

Opis zestawu

26A278

Kolektor 15-zaworowy

26A280 Kolektor 16-zaworowy
26A282 Kolektor 17-zaworowy
26A284 Kolektor 18-zaworowy

Niskocisnieniowe zestawy cyrkulacyjne

Nr czesci zestawu

Opis zestawu

Niskoci$nieniowe zestawy pomp niecyrkulacyjnych

24Y937 Kolektor 2-zaworowy
24Y939 Kolektor 3-zaworowy
24Y941 Kolektor 4-zaworowy
24Y943 Kolektor 5-zaworowy
24Y945 Kolektor 6-zaworowy
24Y947 Kolektor 7-zaworowy
24Y949 Kolektor 8-zaworowy
24Y951 Kolektor 9-zaworowy
24Y953 Kolektor 10-zaworowy
26A273 Kolektor 11-zaworowy
26A275 Kolektor 12-zaworowy
25A605 Kolektor 13-zaworowy
26A277 Kolektor 14-zaworowy
26A279 Kolektor 15-zaworowy
26A281 Kolektor 16-zaworowy
26A283 Kolektor 17-zaworowy
26A285 Kolektor 18-zaworowy

24Y936 Kolektor 2-zaworowy
24Y938 Kolektor 3-zaworowy
24Y940 Kolektor 4-zaworowy
24Y942 Kolektor 5-zaworowy
24Y944 Kolektor 6-zaworowy
24Y946 Kolektor 7-zaworowy
24Y948 Kolektor 8-zaworowy
24Y950 Kolektor 9-zaworowy
24Y952 Kolektor 10-zaworowy
26A272 Kolektor 11-zaworowy
26A274 Kolektor 12-zaworowy
26A286 Kolektor 13-zaworowy
26A276 Kolektor 14-zaworowy

3A5235L
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Konfigurowanie systemu

Table 3 Wysokoci$nieniowy rozdzielacz zmiany

koloru/rozpuszczalnika

Nr czesci zestawu

Opis zestawu

Nr czesci zestawu

Opis zestawu

247663

Kolektor 18-zaworowy

Wysokocisnieniowe zestawy pomp

Wysokocisnieniowe zestawy cyrkulacyjne

niecyrkulacyjnych
247647 Kolektor 2-zaworowy
247648 Kolektor 3-zaworowy
247649 Kolektor 4-zaworowy
247650 Kolektor 5-zaworowy
247651 Kolektor 6-zaworowy
247652 Kolektor 7-zaworowy
247653 Kolektor 8-zaworowy
247654 Kolektor 9-zaworowy
247655 Kolektor 10-zaworowy
247656 Kolektor 11-zaworowy
247657 Kolektor 12-zaworowy
247658 Kolektor 13-zaworowy
247659 Kolektor 14-zaworowy
247660 Kolektor 15-zaworowy
247661 Kolektor 16-zaworowy
247662 Kolektor 17-zaworowy

24T677 Kolektor 2-zaworowy
24T678 Kolektor 3-zaworowy
24T679 Kolektor 4-zaworowy
247680 Kolektor 5-zaworowy
24T681 Kolektor 6-zaworowy
247682 Kolektor 7-zaworowy
247683 Kolektor 8-zaworowy
247684 Kolektor 9-zaworowy
247685 Kolektor 10-zaworowy
247686 Kolektor 11-zaworowy
247687 Kolektor 12-zaworowy
247688 Kolektor 13-zaworowy
247689 Kolektor 14-zaworowy
247690 Kolektor 15-zaworowy
24T691 Kolektor 16-zaworowy
247692 Kolektor 17-zaworowy
24T693 Kolektor 18-zaworowy
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7. Wybieranie zestawéw do
rozbudowy pompy

UWAGA: Nie sg one wymagane dla ukfadow
kwasow, w ktérych uzywany jest wylgcznie jeden
katalizator ani dla systemdw z podwdjnym panelem,
poniewaz sg one juz wyposazone w cztery pompy.

W ponizszej tabeli znajduje sie wykaz dostepnych
zestawodw, ktére umozliwiajg dodanie trzeciej lub
czwartej pompy do posiadanego systemu. Kazdy
zestaw zawiera jedng pompe, modut sterujacy
pompy, elektromagnes, rame, wspornik mocowania
oraz okablowanie. W celu uzyskania dalszych
informacji nalezy zapoznac sie z instrukcjg obstugi
zestawu do rozbudowy pompy (332456).

Nr czesci zestawu Opis zestawu

Pompy niskoci$nieniowe
(2,068 MPa [20,68 bara, 300 psi])

24R968 Pompa nisko-
cisSnieniowa zywicy
o pojemnosci 70 cm3

24R970 Pompa nisko-
cis$nieniowa katal-
izatora 0 pojemnosci
35 cm3

Pompy wysokocisnieniowe (10,34 MPa
[103,4 bara, 1500 psi])

24R969 Pompa wysoko-
cisnieniowa zywicy
o pojemnoéci 70 cm3

24R971 Pompa wysoko-
ciSnieniowa katal-
izatora o pojemnosci
35 cm3

3A5235L

Konfigurowanie systemu
8. Wybierz opcje komunikacji

1. Jezeli aplikacja wymaga integraciji
z programowalnym kontrolerem logicznym
(PLC):

a. 24W829, zestaw CGM do PD2K
26A303, zestaw CGM do PD2K z podwojnym
panelem
25D997, zestaw CGM do PD2K z podwdjnym
panelem z ProfiNet
26C284, zestaw CGM do PD3K+

b. CGMEPO, Ethernet IP
CGMDNO, Device Net
CGMPNO, ProfiNet*
24\W462, Modbus TCP

* Dwa moduty CGM w zestawie 25D997,
zestaw CGM do PD2K z podwojnym panelem
z ProfitNet.

2. Jezeli aplikacja wymaga zaawansowanego
interfejsu sieciowego (AWI):

a. 24W829, Zestaw CGM dla PD2K
b. 24W462, Modbus TCP**
c. 15V337, Modut AWI

UWAGA: Zaawansowany interfejs sieciowy
nie jest aktualnie dostepny dla systeméw
z podwojnym panelem.

** Zaawansowany interfejs sieciowy AWI
wymaga witasnego modutu Modbus TCP.
Jezeli PLC komunikuje sie rowniez za
posrednictwem Modbus TCP, niezbedne sg
dwa moduty 24W462.

9. Zestaw narzedzi dodatkowych

Ponizszy zestaw zawiera narzedzia przeznaczone
do konserwacji i napraw systemu PD2K.

Nr czesci zestawu Opis zestawu

25D980 Zestaw narzedzi do

konserwacji PD2K

10. Zestaw modernizacyjny

W sktad zestawu wchodzi oprogramowanie
oraz elementy wykorzystywane do modernizacji
urzadzenia ProMix z wersji PD2K do PD3K+.

Nr czesci zestawu Opis zestawu
26C416 Zestaw modernizacyjny
PD3K+
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Informacje ogdlne

Informacje ogolne Miejsce instalacji

* Numery referencyjne i litery w nawiasach w tekscie

dotyczg numerow i liter na ilustracjach.

Nalezy pamieta¢ o koniecznosci zastosowania
akcesoridow 0 odpowiednich rozmiarach i cisnieniu,
aby spetni¢ wymagania.

Dostepne sg ostony ochronne z przezroczystego
plastiku (10 sztuk na opakowanie), ktore
pozwalajg zabezpieczy¢ ekrany przed farbami i
rozpuszczalnikami. Zaméw czes¢ nr 197902 dla
zaawansowanego modutu wyswietlacza. W razie
potrzeby ekrany nalezy przetrze¢ suchg szmatka.

24

Aby zapobiec przechyleniu si¢ urzgdzenia, ktore
moze spowodowac ciezki uraz i uszkodzenie
sprzetu, stojak montazowy nalezy mocno
przytwierdzi¢ do podtogi lub do odpowiedniej
podstawy. Stojak nie jest przeznaczony do uzytku
wolno stojgcego ani do montazu Sciennego.

Mocowanie podstawowej jednostki dozownika PD2K:

Zamocowa¢ dozownik PD2K w miejscu
bezpiecznym.

Upewni¢ sie, ze powierzchnia montazowa

i elementy mocujgce sg na tyle silne, aby
wytrzymac ciezar sprzetu, cieczy, wezy i naprezen
wywotywanych pracg systemu.

Nie montowac na Scianie.

Przymocowa¢ stojak do podtoza za pomocg
sworzni 13 mm (1/2 cala), siegajacych na
gtebokos¢ co najmniej 152 mm (6 cali) w
gtab podtoza, aby zapobiec przechyleniu sie
urzadzenia. Patrz Wymiary, page 53.

Ze wszystkich stron urzadzenia nalezy pozostawi¢
wystarczajgcg ilos¢ miejsca na montaz, dostep
operatora, konserwacje i cyrkulacje powietrza.
Wentylatory umieszczone z tylu urzgdzenia
wymagajg zastosowania minimum 152 mm (6
cali) odstepu od najblizszej powierzchni dla
zapewnienia odpowiedniej cyrkulacji powietrza.
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Montaz modutu wyswietlacza

1. Za pomocg $rub (11) zamontowaé wspornik (10)
do zaawansowanego modutu wyswietlacza (12)
z przodu skrzynki sterowniczej na Scianie.

2. Zatrzasnaé zaawansowany modut wyswietlacza
we wspornik.

ti21741a
Figure 13 Montaz modutu wyswietlacza

3. Podtaczyc jeden koniec kabla CAN (dostarczony)
o dtugosci 1,5 m (5 stép) do zaawansowanego
modutu wyswietlacza (M). Drugi koniec
kabla przychodzi z fabryki juz podtgczony do
Rozszerzonego modutu sterowania ptynem
(EFCM).

UWAGA: Liste alternatywnych

diugosci kabla zamieszczono w czesci

Schematy elektryczne, page 40. Catkowita dlugos¢
kabla uzywanego w systemie nie moze przekraczaé
45 m (150 stép).

{i21697a P

Figure 14 Porty przytgczeniowe zaawansowanego
modutu wy$wietlacza

3A5235L

Montaz

modutu wyswietlacza

Element Opis

J Pokrywa baterii

K Numer modelu

L Interfejs napedu USB

M Ztgcze kabla CAN

N Diody LED
sygnalizujgce status
modutu ADM

P Ztgcze kabla akcesoriow

R Pokrywa dostepu do

tokena
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Montaz modutu wyswietlacza

Aktualizacja oprogramowania
systemu urzadzenia ProMix PD3K+

W przypadku aktualizacji systemu urzadzenia
ProMix PD do wersji PD3K+ aktualizacja ta musi
zosta¢ wykonana podczas uruchomienia systemu.
Oprogramowanie PD3K+ dostarczane jest na
czarnym tokenie z zestawem modernizacyjnym

26C416 (patrz 10. Zestaw modernizacyjny, page 23).

Instalacja tokena modernizacji urzadzenia
PD3K+

26

Wytgczy€ przetacznik zasilania dozownika PD2K.

Zdjac¢ panel dostepowy tokena.

Figure 15 Zdejmowanie panelu dostepowego
tokena

Wiozy¢ i przycisngé token (T) mocno do gniazda.

UWAGA: Brak preferowanego ustawienia dla
tokena.

Figure 16 Wktadanie tokena

Ponownie wigczy¢ przetacznik zasilania.
Czerwony wskaznik (L) bedzie miga¢ dotad,
az nowe oprogramowanie firmowe zostanie
catkowicie zatadowane.

Wyjac¢ token (T).
Wiozy¢ na miejsce panel dostepowy tokena.
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Miejsce doprowadzenia

Wymagania dotyczace powietrza

+ Cisnienie zasilania sprezonym powietrzem:

0,6-0,7 MPa (6,0-7,0 baréw, 85-100 psi).

» Weze powietrza: nalezy uzywac uziemionych
wezy o wiasciwym rozmiarze dla systemu.

+ Regulator powietrza i zawér odcinajacy z
mozliwoscig upustu: nalezy zamontowac¢ na
kazdej linii zasilania powietrzem prowadzonej do
sprzetu zasilania ptynem. Zamontowa¢ dodatkowy
zawor odcinajgcy w goérze instalacji od wszystkich
akcesoriéw na przewodzie powietrza, aby odtgczac
je na czas serwisowania.

Uwigzione powietrze moze spowodowaé
nieoczekiwane cykle pompy lub zaworu
dozowania i w rezultacie powazne obrazenia
ciata spowodowane rozbryzgiwaniem lub
ruchomymi czesciami. Nalezy uzywac zaworéw
odcinajgcych z mozliwoscig upustu.

/A

W celu zmniejszenia ryzyka pozaru i wybuchu,
przy uzywaniu pistoletu elektrostatycznego
firmy Graco na linii powietrza pistoletu trzeba
zamontowac¢ zawor odcinajgcy, aby umozliwic¢
odcinanie doptywu powietrza do natryskiwania i
turbiny pistoletu. Informacje dotyczace zaworéw
odcinajgcych do zastosowan elektrostatycznych
mozna uzyskac u dystrybutora firmy Graco.

« Filtr linii pneumatycznej do powietrza sterowania

systemem: w celu zapewnienia czystego i suchego

powietrza dla zaworéw elektromagnetycznych
sterowania systemem zastosowac¢ dostarczony
regulator/filtr powietrza 17M842.

Filtr linii pneumatycznej do powietrza rozpylania:
dostarczany przez klienta; do wytapywania oleju
i wody z dostarczanego powietrza oraz aby
zapobiega¢ zanieczyszczaniu farba.

Patrz Dane techniczne, page 54, gdzie znajdujg sie
wymagania odnosnie do filtrowania powietrza.

3A5235L

Miejsce doprowadzenia

Ztacza pneumatyczne

1.

Dokreci¢ wszystkie ztacza pneumatyczne
i hydrauliczne systemu, poniewaz podczas
transportu mogto nastgpic ich poluzowanie.

Podtgczy¢ gtéwny przewdd doprowadzajacy
powietrze do regulatora/filtra powietrza 17M842,
a nastepnie do gléwnego wlotu powietrza (136).
Ta linia pneumatyczna dostarcza powietrze

do elektromagnesow, zawordw i pomp. Nie
stosowac tego przewodu do dostarczania
powietrza rozpylania do pistoletu.

Podtaczy¢ oddzielny, dedykowany przewod
doprowadzajgcy czyste powietrze do wlotu
powietrza rozpylajacego do pistoletu.

136

i30047a

Figure 17 Zigcza rozdzielacza powietrza
rozpylajgcego i powietrza.

Legenda
Zigcze Opis
A Wilot powietrza
C Wyjscie odcinajace
powietrze (zaslepione)
M Ttumik wydechu
S Wyjscie odcinajace
rozpuszczalnik
(zaslepione)
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Podawanie ptynow

Podawanie ptynow

Wymagania dotyczace plynu

NVANLL

» Aby zmniejszyC ryzyko zwigzane z poddaniem
sprzetu zbyt wysokiemu ci$nieniu i peknieciem
jego elementéw, ktére moze spowodowaé
uszkodzenia ciata, w tym wtrysk podskorny,
nie wolno przekracza¢ warto$ci znamionowej
cis$nienia odnoszacej sie do czesci systemu
0 najnizszych wartosciach znamionowych.
Wartos¢ maksymalnego ci$nienia roboczego
sprzetu znajduje sie na naklejce identyfikacyjnej.

» Aby zmniejszy¢ ryzyko wystgpienia obrazen
ciata, w tym ryzyko wtrysku podskérnego,
pomiedzy kazda linig doprowadzajgca ptyn a
rozdzielaczem mieszaniny trzeba zainstalowac
zawor odcinajgcy. Zaworow nalezy uzywaé do
odcinania doptywu ptynu przed wykonywaniem

czynnosci serwisowych i konserwacyjnych.

Modele mogg wspotpracowacé z systemami natrysku
pneumatycznego (300 psi) lub ze wspomaganiem
powietrznym (1500 psi) o wydajnosci do 800 cm3/min
(w zaleznosci od lepkosci materiatu).

» Zbiorniki cisnieniowe podajgce ptyn, pompy
zasilajgce lub systemy cyrkulacyjne moga byc¢
wykorzystywane do doprowadzania ptynu do
systemu.

* Materiaty mozna podawac z ich oryginalnych
zbiornikéw lub z centralnej linii recyrkulacji farby.
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» Zatozyc filtr ptyndw o gestosci sita (minimum)
100 na linii doprowadzajgcej ptyn, wraz zaworem
spustowym.

* Rozmiar linii doprowadzajacej nalezy dobra¢ w taki
sposob, aby unikngé spadku cisnienia o wiecej
niz kilka psi pomiedzy gtowicg cyrkulacyjng
a gniazdem wilotu cieczy dozownika.

UWAGA: Uktad zasilania ptynem musi by¢ wolny

od gwattownych impulséw cisnienia, ktére gtownie
sg wywotywane zmianami skoku pompy. Nalezy
odczyta¢ na mierniku (P, patrz rysunek na nastepnej
stronie) warto$¢ cisnienia zasilajgcego. Mozliwosci
zasilania kazdej pompy muszg by¢ co najmniej
dwukrotnie wieksze od maksymalnej roboczej
predkosci przeptywu. Wartos¢ cisnienia zasilajgcego
musi w miare mozliwosci by¢ jak najbardziej zblizona
do warto$ci zaprogramowane;j:

» Dla systeméw niskocisnieniowych powinna
wynosi¢ + 0,7 MPa (7 baréw, 100 psi)
zaprogramowanej wartosci.

UWAGA: W przypadku systeméw
niskocisnieniowych zaleca sie, aby utrzymywac
cisnienie zasilania w zakresie 1/2 do 2/3 ci$nienia
roboczego natrysku systemu.

» Dla systeméw wysokoci$nieniowych powinna
wynosi¢ + 2,1 MPa (21 baréw, 300 psi)
zaprogramowanej wartosci.

W razie potrzeby zamontowac regulatory cisnienia
lub zbiornik wyréwnawczy na przewodach wlotowych
pltynéw pompy, aby zredukowaé pulsacje. W

celu uzyskania dodatkowych informacji prosimy
skontaktowac sie z dystrybutorem firmy Graco.
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Potaczenia jednokolorowe

UWAGA: Rozdzielacze wlotowe (K) i wylotowe (H)
kazdej pompy wyposazone sg w zawory zwrotne (J,
L).

1.

Podtaczy¢ przewdd zasilania kolorem do tacznika

wlotu ptynu pompy (S).

Podtaczy¢ przewdd wylotowy koloru do tgcznika

wylotu ptynu pompy (R).

Wykonac¢ takie same potgczenia po stronie
katalizatora.

UWAGA: W przypadku materiatéw z katalizatorem

izocyjanianowym wymagane jest zastosowanie weza
odpornego na wilgo¢, aby mozna byto doprowadzi¢

ptyn do systemu, a takze w celu wykorzystania go

jako przewodu ptynu miedzy pompg a rozdzielaczem

mieszaniny.

ti21738a
Figure 18 Podtgczenia wlotu i wylotu pompy
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Potaczenia zmiany koloru

Podczas montowania zestawu akcesoriow do zmiany
koloru nalezy wykonac¢ potaczenia hydrauliczne w
sposéb opisany w instrukciji obstugi 333282.

Ztacza rozpuszczalnika

1. Podtaczy¢ przewdd doprowadzenia
rozpuszczalnika dla zywicy do ztgcza wlotowego
(17) przetacznika przeptywu rozpuszczalnika 1
(FS1).

2. Podigczy¢ przewdd doprowadzenia
rozpuszczalnika dla katalizatora do ztgcza
wlotowego (17) przetgcznika przeptywu
rozpuszczalnika 2 (FS2).

3. Podtaczy¢ przewdd odprowadzania
rozpuszczalnika dla zywicy do ztgcza
wylotowego (74) przetgcznika przeptywu
rozpuszczalnika 1 (FS1), a nastepnie do
odpowiedniego zaworu zdalnej zmiany koloru.

4. Podtaczy¢ przewdd odprowadzania
rozpuszczalnika dla katalizatora do ztgcza
wylotowego (74) przetacznika przeptywu
rozpuszczalnika 2 (FS2), a nastepnie do
odpowiedniego zaworu zdalnej zmiany koloru.

ti28489a
Figure 19 Ztgcza rozpuszczalnika

29



Podawanie ptynow

Podwdjny panel ztgczy 2. Podtaczy¢ przewdd doprowadzania
rozpuszczalnika rozpuszczalnika dla komponentu B do

tacznika wlotu (17) przetgcznika przeptywu

) rozpuszczalnika 2 (FS2).
1. Podtaczy¢ przewdd doprowadzenia

rozpuszczalnika dla zywicy do ztacza wlotowego 3. Podtaczy¢ przewéd doprowadzania
(17) przetacznika przeptywu rozpuszczalnika 1 rozpuszczalnika dla komponentu C do
(FS1) Zespotu mieszania nr 1. tacznika wlotu (17) przetgcznika przeptywu

, , , rozpuszczalnika 3 (FS3).
2. Podtaczyé przewdd doprowadzenia

rozpuszczalnika dla katalizatora do ztgcza 4. Podigczy¢ przewod doprowadzania

wlotowego (17) przetacznika przeptywu rozpuszczalnika dla komponentu D do

rozpuszczalnika 2 (FS2) Zespotu mieszania nr 1. tacznika wilotu (17) przetacznika przeptywu
rozpuszczalnika 4 (FS4).

3. Podigczy¢ przewod odprowadzania . . )
rozpuszczalnika dla zywicy do zigcza 5. Podtgczy¢ przewdd odprowadzania
wylotowego (74) przefacznika przeptywu rozpuszczalnika dla komponentu A do
rozpuszczalnika 1 (FS1) Zespotu mieszania nr 1, tacznika wylotu (74) przetacznika przeptywu
a nastepnie do odpowiedniego zaworu zdalne; rozpuszczalnika 1 (FS1), a nastepnie do
zmiany koloru. odpowiedniego zaworu zdalnej zmiany koloru.

4. Podigczy¢ przewodd odprowadzania 6. Podtgczy¢ przewod odprowadzania
rozpuszczalnika dla katalizatora do zlgcza rozpuszczalnika dla komponentu B do
wylotowego (74) przetacznika przeptywu tacznika wylotu (74) przetacznika przeptywu
rozpuszczalnika 2 (FS2) Zespotu mieszania nr 2, rozpuszczalnika 2 (FS2), a nastepnie do
a nastepnie do odpowiedniego zaworu zdalnej odpowiedniego zaworu zdalnej zmiany koloru.
zmiany koloru. 7. Podiaczy¢ przewdd odprowadzania

5. Powtdrzyé kroki 1-4 dla Zespotu mieszania rozpuszczalnika dla komponentu C do
nr 2 uzywajac przetacznika przeptywu tacznika wylotu (74) przetacznika przeptywu
rozpuszczalnika 3 (FS3) i przetacznika rozpuszczalnika 3 (FS3), a nastepnie do
przeptywu rozpuszczalnika 4 (FS4), odpowiednio odpowiedniego zaworu zdalnej zmiany koloru.
dla przewodow doprowadzajacych zywice 8. Podtgczy¢ przewdd odprowadzania
i katalizator. rozpuszczalnika dla komponentu D do

S tacznika wylotu (74) przetacznika przeptywu
rozpuszczalnika 4 (FS4), a nastepnie do
odpowiedniego zaworu zdalnej zmiany koloru.

9. Podtaczy¢ przewody przetacznika przeptywu
do zaciskoéw zgodnie z informacjami
przedstawionymi w ponizszej tabeli.

Przetacznik przeptywu Ztgcze wtykowe EFCM
rozpuszczalnika 1: J6 11-12

Zdalne dostosowywanie
ilosci rozpuszczalnika
dla komponentu A

Przetacznik przeptywu Ztacze wtykowe EFCM
rozpuszczalnika 2: J7 9-10

Zdalne dostosowywanie
ilosci rozpuszczalnika
dla komponentu B

Przetgcznik przeptywu Ztgcze wtykowe EFCM
rozpuszczalnika 3: J6 7-8

Zdalne dostosowywanie
ilosci rozpuszczalnika

1i29989a dla komponentu C

Figure 20 Podwdjny panel ztgczy rozpuszczalnika Przetgcznik przeptywu | Ztgcze wtykowe EFCM
rozpuszczalnika 4: J6 9-10
_nglne dostosowywanie

Zlacza przewodu rozpuszczalnika w llosci rozpuszczalnika

dla komponentu D

PD3K+

1. Podtaczyé przewdd doprowadzania
rozpuszczalnika dla komponentu A do
tacznika wlotu (17) przetgcznika przeptywu
rozpuszczalnika 1 (FS1).
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Zestaw zbiornika z ptynem TSL

Misa jest uzywana do oleju TSL (Throat Seal Liquid)

lub ISO. Te ciecze uniemozliwiajg ekspozycje
powietrza lub wilgoci na zywice lub katalizator w
uszczelnieniach gardzielowych pompy i zaworach

dozujgcych. Dozownik PD2K zawiera dwa zestawy

zbiornika z ptynem TSL, po jednym dla kazdej

pompy. Zbiorniki dostarczajg olej TSL do gérnego
wktadu gardzieli koloru (70 cm3) pompy, do gérnego i
dolnego wkiadu gardzieli katalizatora (35 cm3) pompy

oraz do czterech zaworéw dozujacych pompy. W

przypadku uzywania katalizatorow izocyjanianowych
zbiornik dotgczony do boku katalizatora dozownika
PD2K stuzy takze do dostarczania oleju ISO do
goérnego i dolnego wkiadu gardzieli katalizatora (35
cm 3) pompy i zaworéw dozujgcych katalizatora.

UWAGA: Olej TSL i ISO nalezy zamawia¢ oddzielnie.

W przypadku oleju TSL nalezy zamdéwi¢ czes¢ nr
206995, jedng kwarte (0,95 litra). W przypadku oleju
ISO nalezy zamowi¢ czes$¢ nr 217374, jedng pinte
(0,48 litra).

1.

Nasung¢ wspornik mocowania zestawu na
ktorykolwiek bok nakretki szesciokgtnej pompy.

UWAGA: Przed zamontowaniem zbiornika
nalezy za pomocg trwatego markera czarnego
zaznaczy¢ pozioma linie na przedzie zbiornika,
mniej wiecej w potowie miedzy gorg a dotem
zbiornika. Zaznaczy¢ drugg linie pozioma okoto
1/4 cala (3 mm) nad pierwszg linig. Oswietlenie
tych linii silnym $wiattem sprawi, ze ich cien

bedzie widoczny z wewnatrz zbiornika oleju TSL.

3A5235L

Zestaw zbiornika z ptynem TSL

2. Umiesci¢ zbiornik z ptynem TSL (73) we

wsporniku (73a).

73

73c

TSL

UWAGA: Gorny wktad gardzieli pompy ma trzy
porty (dwa zaslepione). Jesli to konieczne,
przesung¢ zatyczke (73d), tak aby kréciec
zgbkowany (73b) mozna bylo umiesci¢ w
gniezdzie najblizszym do zbiornika oleju TSL.

Sprawdzi¢, czy uszczelka okragta jest na swoim
miejscu na taczniku ze stozkowym gwintem
(73b). Natozy¢é matej mocy klej do gwintow i
zamontowac¢ tacznik w gérnym porcie wkiadu
gardzieli. Upewni¢ sie, ze pozostate dwa gniazda
sg zatkane (73d).

ti23589a
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Zestaw zbiornika z ptynem TSL

4. Powtoérzy¢ czynnos¢ dla dolnego wkiadu 6. Przycig¢ rurke (73c) do wymaganej dlugosci.
gardzieli. Podtaczyc taczniki zbiornika z ptynem TSL do
tacznikow na pompie i zaworach. Plyn TSL jest
doprowadzany grawitacyjnie ze zbiornika do
pompy i zaworow; aby unikng¢ zagie¢ i umozliwic¢
swobodny przeptyw ptynu TSL w dét do zaworu
i wyptyw powietrza w gére z zaworu nalezy
rozmiesci¢ tgczniki i rurki.

ti23587a

5. Chcac nasmarowac zawory dozowania nalezy &

zdjg¢ zaslepke (73d) i uszczelke z przytagcza
zaworu (V) znajdujgcego sie najblizej zbiornika z
ptynem TSL.

UWAGA: Wybra¢ gniazdo zaworu w pozycji
skierowanej w gore. Umozliwi to przeptyw ptynu
do zaworu, a przy tym ujscie powietrza z zaworu.
Sprawdzi¢, czy uszczelka okragta jest na swoim
miejscu na fgczniku ze stozkowym gwintem
(73b). Natozy¢ matej mocy klej do gwintow i
zamontowac fgcznik na przytgczu zaworu (V).
UWAGA: Nie pomyli¢ przytacza zaworu (V) z
przytagczem powietrza (W).

ti33338a

7. Napetni¢ zbiornik do poziomu dolnej czarnej
poziomej linii olejem TSL lub ISO, odpowiednio
do uzytej zywicy i katalizatora.

UWAGA: Jesli olej TSL wycieka z ostony trzpienia
pompy koloru (70 cm3), upewnic sie, ze dolne
uszczelnienie zbiornika U jest zainstalowane w
dolnym wktadzie gardzieli.

UWAGA: Poziomy ptynu w zbiornikach TSL nalezy
sprawdzaé codziennie. Poziomy ptynu powinny
pozostawac¢ stabilne przez dtuzszy czas. Wzrost

i spadek poziomu ptynu w zbiorniku TSL moze
wskazywac¢ na stan wymagajgcy natychmiastowej

ti23588a

UWAGA: Jezeli nie ma potrzeby nasmarowania uwagi. Patrz czynno$ci zwigzane z usuwaniem
zaworow dozowania nalezy usungé nieuzywane problemow zawarte w instrukcji wykonywania
taczniki ze stozkowym gwintem (73b) u spodu napraw.

zbiornika z ptynem TSL (73). Natozy¢ matej
mocy klej do gwintow i zatozy¢ zaslepki oraz
uszczelki dostarczone wraz z zestawem.
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Procedura napetniania olejem ISO

W przypadku uzywania powtok poliuretanowych z
katalizatorami izocyjnanianowymi w srodowiskach
charakteryzujgcych sie wysokg wilgotnoscig zaleca
sie stosowanie oleju ISO (zamiast oleju TSL) w
zbiorniku TSL pompy katalizatora. Olej ISO zapewni
bariere, ktéra uniemozliwi twardnienie katalizatora w
kontakcie z wilgocig. Przy pierwszym napetnianiu
zbiornika olejem ISO konieczne jest odpowietrzenie
przewodu zasilajgcego.

UWAGA: Przed napetnianiem narysowac¢ dwie
poziome linie posrodku i nieznacznie powyzej srodka
na przedzie zbiornika (o ile linie te nie zostaty dotad
narysowane na zbiorniku TSL).

Aby odpowietrzy¢:

1. Napetni¢ zbiornik TSL pompy katalizatora do
dolnej poziomej linii.

2. Wyjac jedng zatyczke (73d) z gérnego wkiadu
gardzieli i pozwoli¢ na wyptyw powietrza z tego
obszaru, az do catkowitego zaniku wyptywu
powietrza. Zamontowac zatyczke.

3. Powtdrzy¢ czynnos¢ 2 w przypadku dolnego
wkiadu gardzieli.

4. Uzy¢ chtonnych Scierek, by wyczysci¢ nadmiar
oleju ISO, ktoéry ujdzie z otwordéw zatyczki.

5. Uzupetnié poziom oleju ISO w zbiorniku TSL do
dolnej poziomej linii.

3A5235L
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Alternatywna instalacja TSL do pomp
PD2K silnie reaktywnych/wrazliwych
na wilgo¢ katalizatoréw ISO

UWAGA: Firma Graco zaleca te alternatywng
instalacje hydrauliczng TSL (Throat Seal Liquid)
tylko w wypadku pomp katalizatora, poniewaz
otwarta ostona trzpienia pompy zywicy nie zapewnia
przemieszczenia TSL.

Alternatywna instalacja hydrauliczna TSL pompy
katalizatora umozliwia przeptyw TSL przez gérne
uszczelnienie i wkiad tozyska za pomocg ostony
trzpienia i dolnego trzpienia wyporowego. Ten
przeptyw usuwa zanieczyszczong izocyjanianami
i wilgocig TSL z obszaru gardzieli; zapobiegajac
reakcji krystalizacji izocyjanianéw i wilgoci

oraz gromadzenia sie krysztatéw, ktore z kolei
uszkadzajg uszczelki pompy, trzpieh wyporowy

i fozyska.

1. Zastgpic korek (73d) tgcznikiem ze stozkowym
gwintem (73b) w drugim porcie gérnego
wktadu gardzieli pompy (tylko jeden zostanie
podtgczony). Sprawdzi¢, czy uszczelka okragta
jest na swoim miejscu na tgczniku ze stozkowym
gwintem (73b). Natozy¢ klej do gwintéw o matej
mocy i zamontowac¢ tacznik w gérnym porcie
wktadu gardzieli. Upewni¢ sie, ze trzeci port jest
zatkany (73d).

73d

1i33337a
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Zestaw zbiornika z ptynem TSL

2. Podtaczyé rure (73c1) z tacznika ze stozkowym
gwintem(73b) na dolnym wktadzie gardzieli do
jednego z fgcznikéw ze stozkowym gwintem
(73b) na gérnym wkiadzie gardzieli.* Podtaczy¢
rure (73c2) z drugiego tgcznika ze stozkowym
gwintem (73b) na gérnym wktadzie gardzieli do
tacznika zbiornika TSL.

@)

==

7 (L]
73c1 @H

1i33339%a

* Nie sg wymagane zadne dodatkowe ztgczki
ani rurki do alternatywnej instalacji hydraulicznej
TSL, jesli zamieniono pozycje tgcznika ze
stozkowym gwintem (73b) ze zbiornika cieczy
TSL (73) i drugiej zatyczki (73d) z wktadu
gardzieli.
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Dodatkowe czynnosci konserwacyjne i srodki
ostroznosci

Ciecz TSL w zbiorniku TSL nalezy czeSciej
wymieniaé, gdy uzywa sie alternatywnej instalacji
hydraulicznej TSL. Wymég ten zapobiega
gromadzeniu sie zanieczyszczonej cieczy TSL

w zbiorniku, powodujac zanieczyszczenie przewodu
i wzrost cisnienia w rurkach TSL w wyniku
zwiekszenia lepkosci. Czestotliwo$¢ wymiany
cieczy TSL zalezy od kilku czynnikow: Reaktywnosc¢
katalizatora, temperatura i wilgotno$¢ srodowiska
pompy oraz stan zuzycia uszczelnienia. W trudnych
warunkach otoczenia ciecz TSL moze wymagac
cotygodniowej wymiany.

Inng czynnoscig konserwacyjng wydtuzajaca
zywotnosé pompy jest odpowietrzenie swiezej cieczy
TSL w ostonie trzpienia podczas jej wymiany. Ten
proces odpowietrzania zapewnia usuniecie catego
powietrza z ostony i wktadu tozyska, eliminujgc
zanieczyszczenie wilgotnym powietrzem podczas
procesu wymiany cieczy TSL.

1. Wymontowac i doktadnie oczysci¢ ostone

trzpienia.

2. Napetnic ostone trzpienia $wiezg cieczg TSL.

3. Przymocowac z powrotem ostone trzpienia nad
trzpieniem.

4. Napehi¢ zbiornik i umozliwi¢ wypetnienie linii
TSL w sposob grawitacyjny.

5. Wkreci¢ ostone trzpienia z powrotem na pompe,

gdy ciecz TSL zaczyna przelewac sie przez
ostone.

INFORMACJA

Objetos¢ przeptywu wyporu ostony trzpienia przez
tozysko i ztgczki ze stozkowym gwintem goérnego
wktadu podczas wysokich predkosci cyklu pompy
lub podczas procesu napetniania i zmiany koloru
moze wytworzy¢ cisnienie cieczy w linii TSL miedzy
dolnym i gérnym wktadem pompy. Linie TSL
nalezy poprowadzi¢ i zakotwiczy¢ w taki sposob,
aby zapobiec uszkodzeniom osprzetu w przypadku
wystgpienia nieszczelnosci lub odtaczenia linii od
ztaczki ze stozkowym gwintem.

INFORMACJA

Linie TSL sg elastyczne, przezroczyste i zgodne

z cieczg TSL. Te cechy znaczaco utatwiajg
instalacje i umozliwiajg wzrokowa ocene stanu
cieczy TSL. Rurki cieczy TSL nalezy wymieni¢,
aby zapobiec uszkodzeniu osprzetu wskutek braku
zgodnosci rur z ciecza, jesli przewody zostang
zanieczyszczone materiatem katalizatora przez
diuzszy czas.
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Akcesoryjny

przeptywomierz
rozpuszczalnika

Aby zamontowac¢ zestaw przeptywomierza
rozpuszczalnika 280555, patrz instrukcja obstugi
308778.

UWAGA: Zamontowaé przeptywomierz
rozpuszczalnika ponizej przetgcznika odcinajacego
rozpuszczalnik, blisko jednostki bazowe;.

3A5235L

Akcesoryjny przeptywomierz rozpuszczalnika

Akcesoria wiezy
sygnalizacyjnej

Aby zamontowaé zestaw wiezy sygnalizacyjne;j
o0 numerze 24K337, nalezy przeczyta¢ instrukcje
obstugi 3A1906.

35



Zasilanie elektryczne

Zasilanie elektryczne

A\

W przypadku niewtasciwego prowadzenia

prac niepoprawna instalacja elektryczna moze
spowodowac porazenie prgdem i inne powazne
obrazenia ciata. Catos¢ instalacji elektrycznej musi
by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka
i powinna by¢ zgodna z miejscowymi przepisami i
zarzgdzeniami.

Wymagania elektryczne

Wszystkie kable prowadzone w kabinie lakierniczej i
miejscach o duzym nasileniu ruchu nalezy umiesci¢
w ostonach kablowych, aby zapobiec uszkodzeniom
wskutek zachlapania farbg, rozpuszczalnikiem lub
intensywnego ruchu.

Urzgdzenie jest zasilane napieciem 90-250 V AC,
50/60 Hz, o maksymalnym poborze pradu 7 A.
Obwdd zasilania trzeba zabezpieczyé wytacznikiem
automatycznym 15 A.

* Kabel zasilajgcy dostosowany do lokalnej sieci
zasilajgcej nie jest dotgczony. Srednica przewodu
musi wynosi¢ od 8 do 14 AWG.

» Port wejscia zasilania ma $rednice 22,4 mm (0,88
cala). Udostepniane jest zabezpieczenie wtyku,
ktére akceptuje przewody o srednicy 4-9 mm
(0,157-0,354 cala). W przypadku uzycia przewodu
w innym rozmiarze niezbedne bedzie zatozenie
dostarczanego przez uzytkownika zabezpieczenia
wtyku w odpowiednim rozmiarze.
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Potaczenia elektryczne

Patrz Schematy elektryczne, page 40.

1. Sprawdzi¢, czy zasilanie elektryczne przy
gtébwnym panelu jest odciete. Otworzy¢ pokrywe
skrzynki sterowniczej.

2. Przewlec przewody kabla elektrycznego przez
zabezpieczenie wtyku (S).

3. Dobrze podigczy¢ przewody (L, N, G) do
odpowiadajgcych zaciskdw w bloku zaciskéw
(T), jak pokazano na ilustraciji.

Pewnie dokreci¢ nakretke zabezpieczenia wtyku.

5. Zamkna¢ skrzynke sterownicza. Przywrécic
zasilanie.

6. Postepowac zgodnie z instrukcjami w rozdziale
Uziemienie, page 38.

Legenda do przewodéw

Przewéd Opis

L Zasilanie sieciowe
N Przewdd zerowy
G Uziemienie

()
ti21746a g /

Figure 22 Potgczenie elektryczne skrzynki
sterowniczej
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Ziacze sieci Fieldbus

Jesli jest stosowany, w odpowiedni sposdb podigczy¢
przewod Ethernet do CGM. Podigczy¢ drugi koniec
przewodu do urzadzenia FieldBus.

UWAGA: Podtaczy¢ CGM td urzadzenia FieldBus
zgodnie z normami FieldBus. Interfejs Modbus
TCP dziata z predkoscig 100 Mbit, petny dupleks.
Interfejs ma funkcje automatycznego wykrywania
biegunowosci i automatycznego krosowania.

1. Zlokalizowac ztacze (F) na skrzynce sterowania
elektrycznego.

1i29990a
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Zasilanie elektryczne

Zdja¢ nakretke ze zlgcza (F).

Odsung¢ ztgcze na takg odlegtosé, aby mozna
bylo zdemontowacé ztacze i otworzy¢ pierscien
uszczelniajacy.

Doprowadzi¢ kabel FieldBus (EC) przez lewy
ciag przewoddw do pierscienia uszczelniajgcego.
Upewni¢ sie, czy wprowadzono wystarczajgcg
dlugos¢ kabla Ethernet, aby byto mozliwe
przeprowadzenie go przez skrzynke

i podtaczenie go do CGM.

Wsuna¢ kabel Fieldbus do otworu pierscienia
uszczelniajgcego i wtozy¢ pierscien do ztgcza.

Wsuna¢ ztacze przez skrzynke sterowania
elektrycznego i zatozy¢ nakretke. Dokreci¢
palcami.

Zamocowac rdzen ferrytowy (3) w poblizu konca
kabla FieldBus.

3

2\ /

ti24540a

8. Przymocowac kabel FieldBus do CGM.
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Uziemienie
Uziemienie

Patrz ilustracja na nastepnej stronie.

/N AN AN\

W celu zmniejszenia ryzyka iskrzenia statycznego
i porazenia pradem nalezy uziemic¢ urzgdzenie.
Iskrzenie elektryczne i iskrzenie spowodowane
nagromadzeniem tadunkow elektrostatycznych
moze powodowaé zapton lub eksplozje.
Niewtasciwe uziemienie moze powodowac
porazenie pradem elektrycznym. Uziemienie
zawiera przewdd umozliwiajacy odptyw pradu
elektrycznego.

Elektryczna skrzynka sterownicza

Elektryczna skrzynka sterownicza ma dwa punkty
uziemienia. Nalezy wykona¢ oba potgczenia.

* Podtgczy¢ przewdd uziemienia (Y) do Sruby

uziemiajgcej na elektrycznej skrzynce sterownicze;j.

Podtgczy¢ koncowke z zaciskiem do uziemienia
wiasciwego.

+ Zasilacz nalezy uziemi¢ zgodnie z lokalnymi
przepisami. Podtgczy¢ Srube uziemiajgcej
zasilacza do zacisku uziemiajgcego na
elektrycznej skrzynce sterowniczej. Patrz
Potgczenia elektryczne, page 36.

Q
0 a4A
8
g

Y ti19582a

Figure 23 Sruba uziemiajaca i wytacznik zasilania

Zbiornik podawania ptynu

Stosowac sie do przepisdw miejscowych.

Modut zmiany koloru

Podtgczy¢ przewdd uziemienia, od modutu zmiany
koloru do uziemienia wtasciwego.

Samoistnie bezpieczne moduty zmiany koloru
zlokalizowane w obszarze niebezpiecznym trzeba
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podtaczy¢ do uziemienia wtasciwego w obszarze
niebezpiecznym.

Pompy zasilajgce lub zbiorniki
ciSnieniowe
Podtgczy¢ przewod uziemienia i klamre z wlasciwego

uziemienia do pomp lub zbiornikéw. Patrz instrukcja
pompy lub zbiornika cisnieniowego.

Weze powietrza i cieczy

Nalezy uzywac wytgcznie uziemionych wezy.

Natryskiwany obiekt

Stosowac sie do przepisdw miejscowych.

Zbiornik rozpuszczalnika lub stacja
usuwania rozpuszczalnika

Stosowac sie do przepisdw miejscowych. Nalezy
uzywac wytgcznie zbiornikédw na rozpuszczalnik

lub stacji usuwania rozpuszczalnika wykonanych

z materiatu przewodzacego, umieszczonych na
uziemionej powierzchni. Nie stawia¢ zbiornika
rozpuszczalnika lub stacji usuwania rozpuszczalnika
na powierzchni nieprzewodzacej, jak papier czy
karton, przerywajacej ciggtos¢ uziemienia.

Sprawdzanie rezystancii

AlA

Aby zapewni¢ prawidtlowe uziemienie

i zminimalizowac ryzyko pozaru i wybuchu, opor
pomiedzy elementami systemu a ziemig musi
wynosi¢ ponizej 1 Q.

Pistolet natryskowy

Postepowac zgodnie z zaleceniami uziemiania
opisanymi w instrukcji obstugi pistoletu.

* Nieelektrostatyczne: Uziemi¢ pistolet natryskowy,
za posrednictwem ztgcza do zatwierdzonego przez
Graco uziemionego weza zasilajgcego ptynem.

* Elektrostatyczne: Uziemi¢ pistolet natryskowy,
za posrednictwem ztgcza do zatwierdzonego
przez Graco uziemionego weza zasilajgcego
powietrzem. Podtgczy¢ przewodd uziemienia weza
powietrza do uziemienia wtasciwego.
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Figure 24 Uziemienie systemu

D

ti23784a

5 Uziemienie wtasciwe — sprawdzi¢
wymagania w przepisach lokalnych

6 Kabel bez samoistnego
bezpieczenstwa

7 Przewo6d uziemienia modutu zdalnej

kontroli mieszania

Legenda

1 Sruba uziemiajaca elektryczne;
skrzynki sterowniczej

2 Przewdd uziemienia elektrycznej
skrzynki sterowniczej

3 Przewody uziemienia modutu zmiany
koloru (CC)

4 Samoistnie bezpieczny kabel

3A5235L
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Schematy elektryczne

Schematy elektryczne

Modele standardowe (AC1000 i AC2000)

UWAGA: Na schemacie elektrycznym przedstawiono
wszystkie mozliwosci rozszerzenia okablowania dla
systemu ProMix PD2K; modele AC1000 i AC2000.
Niektore przedstawione elementy wystepujg tylko

w wybranych systemach.
UWAGA: W Opcjonalne kable i moduty, page
52 zamieszczono liste opcji kabli.
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Figure 25 Schemat elektryczny,
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arkusz 1
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‘ COLOR CHANGE MODULE 7
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‘ COLOR CHANGE MODULE 8
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&CABLE

‘ BOOTH CONTROL (24M731)
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CONTINUED ON PAGE 3

Schematy elektryczne

CONTINUED ON PAGE 3 |
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Figure 26 Schemat elektryczny, arkusz 2, cze$¢ 1
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Schematy elektryczne
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Figure 27 Schemat elektryczny, arkusz 2, cze$¢ 2
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Figure 28 Schemat elektryczny, arkusz 3

* W niektérych konfiguracjach moze nie by¢

stosowane.
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Schematy elektryczne
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Figure 29 Schemat elektryczny, arkusz 3,
alternatywna konfiguracja dla regulacji zmiany
katalizatora
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FROM CAN IS BOARD (24M485)

Schematy elektryczne

NON-HAZARDOUS LOCATION

Figure 30 Schemat elektryczny, arkusz 3, obszar

niebezpieczny

3A5235L
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Schematy elektryczne

Modele z podwdéjnym panelem (AC1002 i AC2002)

UWAGA:Na schemacie elektrycznym przedstawiono
wszystkie mozliwosci rozszerzenia okablowania dla

systemu ProMix PD2K; modele AC1002 i AC2002.
Niektére przedstawione elementy wystepujg tylko

w wybranych systemach.

UWAGA: W Opcjonalne kable i moduty, page
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Figure 31 Schemat elektryczny, arkusz 1
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Schematy elektryczne
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Figure 32 Schemat elektryczny, arkusz 2, cze$¢ 1
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Figure 33 Schemat elektryczny, arkusz 2, cze$¢ 2
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Schematy elektryczne
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Figure 34 Schemat elektryczny, arkusz 3, cze$¢ 1

* W niektérych konfiguracjach moze nie by¢
stosowane.
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Figure 35 Schemat elektryczny, arkusz 3, cze$¢ 2
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Figure 36 Schemat elektryczny, arkusz 4,

alternatywna konfiguracja dla regulacji zmiany

katalizatora
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Opcjonalne kable i moduty

Opcjonalne kable i moduty

UWAGA: Catkowita dtugos¢ kabla uzywanego w systemie nie moze przekraczaé 45 m (150 stép). Patrz

Schematy elektryczne, page 40.

AKable CAN M12, do obszaréw niebezpiecznych

UWAGA: Catkowita dtugosc¢ kabla uzywanego w
miejscu niebezpiecznym nie moze przekraczaé
36 m (120 stop).

AZS—wtykowe kable D-SUB, wylacznie do
obszaréw bezpiecznych

16T659 0,8 (2,5)

16V659 1,8 (6,0)

A Patrz 8. Wybierz opcje komunikacji, page 23.

AAItematywne moduly zmiany koloru wedtug
numeru czesci (konfiguracja fabryczna),
przeznaczone wytacznie do miejsc bezpiecznych

Nr modutu Opis

24T557 2 kolory/2 katalizatory
247558 4 kolory/4 katalizatory
247559 6 koloréw/6 katalizatoréw
247560 8 koloréw/8 katalizatoréw

AAltematywne moduty zmiany koloru wedtug
numeru czesci (konfiguracja fabryczna),
przeznaczone wylacznie do miejsc niebezpiecznych

Nr kabla Dlugosé w metrach
(stopach)

16V423 0,6 (2,0)

16V424 1,0 (3,0)

16V425 2,0 (6,0)

16V426 3,0 (10,0)

16V427 5,0 (15,0)

16V428 8,0 (25,0)

16V429 16,0 (50,0)

16V430 32,0 (100,0)

AKable CAN M12, wylgcznie do obszaréw
bezpiecznych

15U531 0,6 (2,0)

15U532 1,0 (3,0)

15V205 2,0 (6,0)

15V206 3,0 (10,0)

15v207 5,0 (15,0)

15V208 8,0 (25,0)

15U533 16,0 (50,0)

15V213 32,0 (100,0)

AKable CAN, wylagcznie do obszaréw

247571 2 kolory/2 katalizatory
247572 4 kolory/2 katalizatory
24T573 6 kolory/2 katalizatory
247574 8 koloréw/2 katalizatory,
13-24 koloréw
24T774 12 kolory/2 katalizatory
24T775 4 kolory/4 katalizatory
24T776 6 kolory/4 katalizatory
241777 8 kolory/4 katalizatory
24T778 12 koloréw/4 katalizatory,
13-30 koloréw
24T779 13-18 koloréow

bezpiecznych

Nr kabla Dlugo$¢é w metrach

(stopach)
125306 0,3 (1,0)
123422 0,4 (1,3)
121000 0,5 (1,6)
121227 0,6 (2,0)
121001 1,0 (3,0)
121002 1,5 (5,0)
121003 3,0 (10,0)
120952 4,0 (13,0)
121201 6,0 (20,0)
121004 8,0 (25,0)
121228 15,0 (50,0)
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cala) cala) montazowej
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Dane techniczne

Dane techniczne

Dozownik wyporowy

Jednostki anglosaskie Jednostki metryczne

Maksymalne cis$nienie
robocze plynu:

Urzadzenia do
natryskiwania
powietrznego AC1000
i AC1002

300 psi 2,1 MPa, 21 baréw

Urzadzenia do
natryskiwania ze
wspomaganiem
powietrznym AC2000 i
AC2002

1500 psi 10,5 MPa, 105 barow

Maksymalne cisnienie
robocze powietrza:

100 psi 0,7 MPa, 7,0 barow

Doprowadzenie powietrza:

85-100 psi 0,6-0,7 MPa, (6,0-7,0 baréw)

Rozmiar wlotu filtra
powietrza logiki
pneumatyki:

1/4 npt(f)

Rozmiar wlotu filtra
powietrza rozpylania:

3/8 npt(f)

Filtrowanie powietrza
dla zapewnienia logiki
pneumatyki:

wymagana filtracja 5 mikronéw (minimum); czyste i suche powietrze

Filtrowanie powietrza
do uktadu powietrza
natryskiwania
(dostarczane przez
uzytkownika):

wymagana filtracja 30 mikronéw (minimum); czyste i suche powietrze

Zakres proporcji
mieszania:

0,1:1 do 50:1, +1%

Obstugiwane ptyny:

jedno- lub dwusktadnikowe:

* rozpuszczalnik i farby wodorozcienczalne
* poliuretan

» zywica epoksydowa

* izocyjaniany wrazliwe na wilgo¢

Zakres lepkosci ptynu:

20-5000 centypauzéw

Filtrowanie ptynu
(dostarczane przez
uzytkownika)

gestos¢ sita minimum 100

Minimalny przeptyw ptynu:

800 cm3 na minute (w zaleznosci od lepkosci materiatu)

Srednica kroéca wylotu
ptynu:

1/4 npt(m)

Wymagania dotyczace
zewnetrznego zasilania:

90-250 V AC, 50/60 Hz, maks. pobor 7 A
wytgcznik automatyczny maksymalnie 15 A
przewody o $rednicy od 1,62 mm do 3,26 mm (od 8 do 14 AWG)

Zakres temperatur
roboczych:

od 36 do 122°F od 2 do 50°C

Zakres temperatur
przechowywania:

od -4 do 158°F od -20 do 70°C

Waga modelu
podstawowego
(w przyblizeniu):

195 funtow 88 kg

Dane dotyczace dzwieku:

Ponizej 75 dB(A)
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California Proposition 65

Dozownik wyporowy Jednostki anglosaskie Jednostki metryczne

Czesci zwilzane:

AC1000 i AC1002, Stal nierdzewna 17-4PH, 303, 304, weglik wolframu (ze spoiwem niklowym),
perfluoroelastomer; PTFE, PPS, UHMWPE

AC2000 i AC2002 Stal nierdzewna 17-4PH i 316, PEEK,

perfluoroelastomer; PTFE, PPS, UHMWPE

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII
/N\ OSTRZEZENIE: Rak i wady rozrodcze — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane
przez firme Graco i opatrzone jej nazwg, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad
materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skroconej
gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznosc¢
wytacznie w przypadku urzagdzen montowanych, obstugiwanych i utrzymywanych zgodnie z zaleceniami
pisemnymi firmy Graco.

Ani gwarancja, ani odpowiedzialnos¢ firmy Graco nie obejmuje przypadkow ogolnego zuzycia urzgdzenia
oraz wszelkich uszkodzen, zniszczen lub zuzycia urzadzenia powstatych w wyniku niewtasciwej

instalacji czy wykorzystania niezgodnego z przeznaczeniem, wytarcia elementow, korozji, niewtasciwej

lub niefachowe] konserwaciji, zaniedban, wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany
czgsci na inne, nieoryginalne. Firma Graco nie ponosi takze odpowiedzialnosci za niewlasciwe dziatanie
urzadzenia, jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatybilnoscig urzadzenia firmy Graco z
konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub materiatami innych producentow tudziez niewtasciwg konstrukcja,
instalacja, dziataniem lub konserwacjg tychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego
dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie
pozytywnie zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie wadliwe czesci.
Wyposazenie zostanie zwrécone do pierwotnego nabywcy optaconym transportem. Jesli kontrola
wyposazenia nie ujawni wady materiatowej lub wykonawczej, za naprawe naliczone zostang uzasadnione
optaty, ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJ;%":(VX‘YI'J}CZNOi A JEJ WARUNKI ZNOS
POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI KLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z
UWZGLFiIE)NIENIEM, MI'IaDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIAEANIA
URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza,
ze nie ma prawa do zadnych innych form zados¢uczynienia ﬁmiedzy innymi odszkodowania za utracone
przypadkowo lub wynikowo zyski, zarobki, obrazenia u osob lub uszkodzenia mienia, lub inne zawinione lub
niezawinione straty;l. Wszelkie czynnos$ci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami
nalezy zgtasza¢ w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE UDZIELA ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ | NIE
GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE

Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Powyzsze element% innych producentéw sprzedawane przez
firme Graco (takie jak silniki elektryczne, przetgczniki, waz itd.) objete sa gwarancjg ich producentéw, jesli
jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczeh w ramach tych gwarancji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialnosci za szkody posrednie, przypadkowe,
specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco badz dostarczenia, wykonania lub
uzycia jakichkolwiek produktéw lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwaranciji,
zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacje o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktéw firmy Graco znajdujg sie w witrynie www.graco.com.
Informacje dotyczgce patentdéw sg dostepne w witrynie www.graco.com/patents.

W celu ztozenia zaméwienia nalezy skontaktowaé sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwonic¢, aby
ustali¢ dane najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatny: 1-800-328-0211 Faks: 612-378-3505
Wszystkie informacje przedstawione w formie pisemnej i rysunkowej, jakie zawiera niniejszy
Firma Graco zaslsogs SObi6 prawo o WAToWAGZAN STaN w dgweine] ehwil bez powadamiani.
Ttumaczenie instrukgji oryginalnych. This manual contains Polish. MM 332458
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Copyright 2014, Graco Inc. Wszystkie zaktady produkcyjne firmy Graco posiadajg certyfikat ISO 9001.

Www.graco.com
Wersja L, styczen 2021
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