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Sachverwandte Handbucher

Die aktuellen Handbiicher stehen unter www.graco.com zur Verfiigung.

Sachverwandte Handblicher

Handbuch Bezeichnung

Nr.

332709 ProMix PD2K Dosiergerat fir
automatische Spritzanwendungen,
Reparatur — Teile

332458 ProMix PD2K Dosiergerat fur
automatische Spritzanwendungen,
Installation

332339 Dosierpumpen, Anleitung — Teile

332454 Farb-/Katalysator-Dosierventile,
Anleitung — Teile

332455 Farbwechselbausatze, Anleitung

— Teile

Handbuch Bezeichnung

Nr.

333282 Farbwechsel- und Fernmis-
chverteilerbausatze, Anleitung —
Teile

332456 Pmpennachristsatze, Anleitung —
Teile

334183 Modbus TCP Gateway-Modul,
Anleitung — Teile

334494 ProMix PD2K CGM Installation-

ssatze, Anleitung — Teile
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Modelle

Modelle

Siehe Abb. 1-6 zu Komponenten-Typenschildern mit Zulassungsdaten und Zertifizierung.

Teile-Nr.

Serie

Maximaler Luftbetrieb-
sdruck

Maximaler
Materialarbeitsdruck

Anordnung der
Typenschilder am PD2K
und am elektrischen
Steuerkasten

AC0500

0,7 MPa (7,0 bar, 100 psi)

Bei Niederdruckpumpen.
2,068 MPa (20,68 bar,
300 psi)

Bei Hochdruckpumpen.
10,34 MPa (103,4 bar,
1500 psi)

AC1000

0,7 MPa (7,0 bar, 100 psi)

2,068 MPa (20,68 bar,
300 psi)

AC2000

0,7 MPa (7,0 bar, 100 psi)

10,34 MPa (103,4 bar,
1500 psi)

ECB
PD2K

1i21937a

C €

...

c
APPROVED

s

ProMix” PD2K / PD1K
Electronic Proportioner

€& C€u 0>

e APPROVED

ExiallAT3 FM16US0241
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129
IECEx FMG 13.0011 Intrinsically safe

[ H [ : equipment for Class I,

Div 1, Group D, T3
Ta=2°Cto 50°C

~
Intrinsically Safe (IS) System. Install

per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules
Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual

MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
7 ! 100 e PiRTpN ERIE Y ERIAL
MPa bar PSI ¢ © S S
MAX FLUID WPR g
2.068 | 20.68 300 S MFG. YR. © GRACO INC.
MPa bar PSI 3 G po- Box s
MAX TEMP 50°C (122°F) § ORACO 55440 U S A

Figure 1 Typenschild des Modells AC1000

GRACO 55440 USA.

ProMix” PD2K /PD1K
PART NO. SERIESNO. MFG. YR.

POWER REQUIREMENTS
VOLTS| 90-250 ~

AMPS|7 AMPS MAX

Intrinsically safe connections
for Class I, Div 1, Group D
Ta=2°Cto 50°C

W) GRACO INC. c Us
P.O. Box 1441 APPROVED
Minneapolis, MN  FM16US0241

FM16CA0129 Um: 250

50/60 Hz

Install per 16P577 11(2)G
[Ex ia] IA Gb
FM13 ATEX 0026
\ IECEx FMG 13.0011 0359

~N
[a]
=

Artwork No. 294024 Re

J/

Figure 2 24M672 Steuerkasten-Typenschild

Fortsetzung néchste Seite.

3A5226K



ProMix® PD2K / PD1K Intrinsically Safe (IS) System. Install
Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
@ c E Apparatus for use in non hazardous
0359 C APPROVED v location, with IS Connection to color
N2C ATa FM16US0241 change and booth _control modules
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129 Apparatus for use in:

IECEX PG 13.0011 Intrinsically safe — C|ags |, Division 1, Group D T3

equipment for Class I, N
Div1 GroupD, T3 Hazardous Locations
Ta=2°C to 50°C .

Read Instruction Manual

MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
! / 100 E P/);RTpN ERIE Y ERIAL
MPa bar PSI i ° S S
MAX FLUID WPR g
10.34 1 103.4 | 1500 s MFG. YR. Q° GRACOINC.
MPa bar PS g (' P.0. Box 1441
Mi lis, MN
MAX TEMP 50°C (122°F) £ QRAGD 55440 U SA

Figure 3 Typenschild des Modells AC2000

ProMix® PD2K/PD1K Intrinsically Safe (IS) System. Install

Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated

@ c E @ Apparatus for use in non hazardous
0359  spPROVED location, with IS Connection to color

128 s FM16US0241 change and booth control modules
P13 ATEX 0026 |n:’;’:s?g£31::fe Apparatus for use in:
* 13'0011@ equipment for Class I, Class |, Division 1, Group D T3
[ H [ Div1, Soup D 18 Hazardous Locations
MAX AIR WPR Read Instruction Manual
| 7 | 100 | Warning: Substitution of components
MPa bar PSI L may impair intrinsic safety.
POWER REQUIREMENTS 4 PART NO. SERIES SERIAL
VOLTS AMPS S
[ 90-250 ~ | 7 AMPS MAX | §
S MFG. YR. © GRACO INC.
50/60 Hz| Um:250V % G P0. Box 1441
2 Mi lis, MN
MAX TEMP 50°C (122°F) £ GRAGO 55440 U.S.A

&
Figure 4 Typenschild des Modells AC0500

( ProMix® PD2K/PD1K COLOR CHANGE CONTROL )
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
7 7 1100
MPa bar PSI
W 50 Box 1441 c €
Minneapolis, MN
| SRAco 55440 U.SA. Artwork No. 294057 Rev. C

Figure 5 Typenschild des nicht eigensicheren Farbwechselreglers (Zubehor)

( ProMix® PD2K /PD1K COLOR CHANGE CONTROL )
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
T 7 100

Intrinlsically safe equipment gz G IAT3Gh MPa bar PSI
for Class |, Div 1, Group D, T3 X ia
w050 FM13 ATEX 0026 ® GRACO INC.

¢ T Ta
APPROVED Install per 16P577 IECEx FMG 13.0011 1 f,l'iﬂﬁ;’;ol,f‘s“m
FM16US0241 FM16CA0129 0359 GRACO 55440 USA.

\_Artwork No. 294055 Rev. C J

Figure 6 Typenschild des eigensicheren
Farbwechselreglers (Zubehor)

3AL226K
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Modelle

ProMix® PD2K/PD1K

EXPANSION PUMP )

PART NO.  SERIES _SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
v 7 100
MPa ar PSI
W GRACOINC, MAX TEMP MAX FLUID WPR
Fnﬁni‘;;J.i‘;“MN CE 50°C (122°F) [10.34[103.4 1500
\_GRrAco 55440 U.S.A. Artwork No. 294116 Rev. C MPa bar PSI )
Figure 7 Typenschild des Pumpenerweiterungssatzes (Zubehor)
PART NO. DATE /SERIES RECOGNIZED
COMPONENT
SERIAL NO.

12-30 VDC
4 AMP MAX
Type 1 ENCL
U.S. Patent Pending

.

LISTED

nterte
4003764

Conforms to

UL STD 508

Artwork No.

293656 Rev. D

Certified to CAN/CSA
STD C22.2 No. 14

Figure 8 CGM-Typenschild
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Warnhinweise

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise beziehen sich auf Einstellung, Bedienung, Erdung, Wartung und Reparatur des Produkts. Das
Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis und das Gefahrensymbol bezieht sich auf Risiken,
die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser Betriebsanleitung erscheinen, missen diese
Warnhinweise beachtet werden. In dieser Anleitung kénnen auch produktspezifische Gefahrensymbole und Warnhinweise
erscheinen, die nicht in diesem Abschnitt behandelt werden.

BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entflammbare Dampfe im Arbeitsbereich (wie Lésemittel- und Lackdampfe) kénnen explodieren oder
sich entziinden. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

» Das Geréat nur in gut bellfteten Bereichen verwenden.

* Mdogliche Ziindquellen wie z. B. Dauerflammen, Zigaretten, tragbare Elektrolampen und
Plastik-Abdeckfolien (Gefahr der Entstehung von Funkenbildung durch statische Elekirizitat)
beseitigen.

» Den Arbeitsbereich frei von Abfall, einschlief3lich Lésemittel, Lappen und Benzin, halten.

+ Kein Stromkabel ein- oder ausstecken und keinen Licht- oder Stromschalter betatigen, wenn
brennbare Dampfe vorhanden sind.

+ Alle Gerate im Arbeitsbereich richtig erden. Siehe Erdungsanleitung.
* Nur geerdete Schlauche verwenden.

» Beim Spritzen in einen Eimer die Pistole fest an den geerdeten Eimer driicken. Keine
Behalterauskleidungen verwenden, soweit sie nicht antistatisch oder leitfahig sind.

 Bei Funkenbildung durch statische Aufladung oder Stromschlag das Gerét sofort abschalten. Das
Gerat nicht wieder verwenden, bevor das Problem nicht erkannt und behoben wurde.

* Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstiichtiger Feuerléscher griffbereit sein.

GEFAHR DURCH ELEKTRISCHEN SCHLAG
Dieses Gerat muss geerdet sein. Falsche Erdung oder Einrichtung sowie eine falsche Verwendung
des Systems kann einen elektrischen Schlag verursachen.

* Vor dem Abziehen von Kabeln und vor dem Durchflhren von Wartungsarbeiten oder der Installation
von Geraten immer den Netzschalter ausschalten und die Stromversorgung trennen.

» Das Gerat nur an eine geerdete Stromquelle anschlief3en.

 Elektrische Anschliisse dirfen nur von einem ausgebildeten Elektriker ausgefiihrt werden und
mussen samtlichen Vorschriften und Bestimmungen vor Ort entsprechen.

3A5226K



Warnhinweise

AN

EIGENSICHERHEIT

Eigensichere Gerate, die falsch installiert oder an nicht eigensichere Gerate angeschlossen sind,
fuhren zu Gefahrenzustanden und kdnnen Brand, Explosion oder elektrischen Schlag verursachen.
Die lokalen Bestimmungen und folgende Sicherheitsvorkehrungen einhalten.

» Sicherstellen, dass die Installation den nationalen, regionalen und lokalen Anforderungen und
Vorschriften fir die Installation elektrischer Gerate in einem Gefahrenbereich der Class |, Group D,
Division 1 (Nordamerika) oder Class I, Zone 1 und 2 (Europa), einschlieBlich aller lokal giltigen
Brandverhitungsvorschriften( z. B. NFPA 33, NEC 500 und 516, OSHA 1910.107 usw.) entspricht.

» Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:

+ Gerate, die nur fur nicht explosionsgeféahrdete Rdume zugelassen sind, dirfen niemals in
einem explosionsgefahrdeten Raum installiert werden. Siehe ID-Aufkleber Ihres Modells
beziglich der Angaben zur Eigensicherheit.

+ Keine Systemkomponenten ersetzen, da dies die Eigensicherheit gefahrden kann.

+ Gerate, die in Kontakt mit eigensicheren Anschlussklemmen kommen, mussen als eigensicher
ausgelegt sein. Dazu gehoéren DC-Spannungsmesser, Ohmmeter, Kabel und Anschlisse. Das
Gerat wahrend der Fehlerbehebung aus dem Gefahrenbereich entfernen.

7\
A\
e

GEFAHR DURCH EINDRINGEN DES MATERIALS IN DIE HAUT

Material, das unter hohem Druck aus dem Dosierventil, aus undichten Schlauchen oder aus
beschadigten Komponenten austritt, kann die Haut durchdringen. Diese Art von Verletzung sieht
unter Umstanden lediglich wie ein einfacher Schnitt aus. Es handelt sich aber tatséchlich um schwere
Verletzungen, die eine Amputation zur Folge haben kénnen. Sofort einen Arzt aufsuchen.

» Das Dosiergerat niemals gegen Personen oder Kdrperteile richten.
* Nicht die Hand Uber den Materialauslass legen.
» Undichte Stellen nicht mit Handen, dem Koérper, Handschuhen oder Lappen zuhalten oder ablenken.

» Das Verfahren fiir die Druckentlastung befolgen, wenn das Dispensieren von Material beendet
wird und bevor Gerate gereinigt, Uberpriift oder gewartet werden.

* Vor Inbetriebnahme des Geréts alle Materialanschliisse festziehen.

» Schlduche und Kupplungen taglich prifen. Verschlissene oder schadhafte Teile unverziglich
austauschen

GEFAHR DURCH BEWEGLICHE TEILE
Bewegliche Teile kénnen Finger oder andere Kérperteile einklemmen, einschneiden oder abtrennen.

» Abstand zu beweglichen Teilen halten.
» Das Gerat niemals ohne Schutzabdeckungen in Betrieb nehmen.

« Unter Druck stehende Gerate kénnen ohne Vorwarnung von selbst starten. Vor Uberpriifung,
Bewegung oder Wartung des Geréats die in dieser Betriebsanleitung beschriebene Druckentlastung
durchfiihren und alle Energiequellen abschalten.

GIFTIGE FLUSSIGKEITEN ODER DAMPFE
Giftige Flissigkeiten oder Dampfe kdnnen schwere oder todliche Verletzungen verursachen, wenn
sie in die Augen oder auf die Haut gelangen oder verschluckt oder eingeatmet werden.

 Informieren Sie sich Uber die spezifischen Gefahren der verwendeten Materialien anhand der
Materialsicherheitsdatenblatter (MSDB).

» Gefahrliche Flissigkeiten nur in dafir zugelassenen Behaltern lagern und die Flissigkeiten geman
den zutreffenden Vorschriften entsorgen.

» Beim Spritzen, Dosieren oder Reinigen des Gerats immer chemikalienresistente Handschuhe
tragen.

3A5226K



Warnhinweise

/N

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Beim Aufenthalt im Arbeitsbereich entsprechende Schutzbekleidung tragen, um schweren
Verletzungen (wie Augenverletzungen, dem Einatmen von giftigen Dampfen, Verbrennungen oder
Gehdrschaden) vorzubeugen. Zu diesen Schutzvorrichtungen gehdren unter anderem:

¢ Schutzbrille und Gehdrschutz.

» Atemmasken, Schutzkleidung und Handschuhe gemaR den Empfehlungen des
Applikationsmaterial- und Lésemittelherstellers.

YN

>

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG
Die missbrauchliche Verwendung des Gerates kann zu tédlichen oder schweren Verletzungen fiihren.

» Das Gerat nicht bei Ermidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.

» Niemals den zuldssigen Betriebstiberdruck oder die zulassige Temperatur der Systemkomponente
mit dem niedrigsten Nennwert iberschreiten. Genauere Angaben sind unter Technische Daten in
den Handbiichern zu den einzelnen Geraten zu finden.

* Nur Materialien oder Losemittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Gerates vertraglich
sind. Genauere Angaben sind unter Technische Daten in den Handblichern zu den einzelnen
Geraten zu finden. Sicherheitshinweise der Material- und Lésungsmittelhersteller beachten. Fir
vollstdndige Informationen zum Material den Handler nach dem entsprechenden Datenblatt zur
Materialsicherheit fragen.

» Den Arbeitsbereich nicht verlassen, solange das Gerat eingeschaltet ist oder unter Druck steht.

» Schalten Sie das Gerat komplett aus und befolgen Sie die Anweisungen zur Druckentlastung des
Geréats, wenn das Gerat nicht verwendet wird.

» Das Gerét taglich Uberprifen. Verschlissene oder beschadigte Teile sofort reparieren oder durch
Original-Ersatzteile des Herstellers ersetzen.

+ Das Gerat darf nicht veréndert oder modifiziert werden. Anderungen am Gerat kénnen behérdliche
Zulassungen aufheben und Sicherheitsrisiken schaffen.

 Sicherstellen, dass alle Gerate fiir die Umgebung ausgelegt und genehmigt sind, in der sie
eingesetzt werden.

» Das Geréat darf nur fir den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Wenden Sie sich mit eventuellen
Fragen bitte an den Vertriebshandler.

» Schlauche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen
Teilen oder heil’en Flachen verlegen.

. Schcljéuche dirfen nicht geknickt, zu stark gebogen oder zum Ziehen von Geraten verwendet
werden.

+ Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fern halten.

 Alle giiltigen Sicherheitsvorschriften einhalten.

3A5226K




Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISOs)

Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISOs)

Isocyanate (ISO) sind fiir Selbstentziindung von Materialien
Zweikomponentenmaterialien verwendete
Katalysatoren.

Bedingungen bei Isocyanaten

Das Spritzen oder Dosieren von Materialien,
die Isocyanate enthalten, fiihrt zur Bildung von
potenziell gefahrlichen Dampfen, Diinsten und
Kleinstpartikeln.

Einige Materialien kdnnen sich selbst entziinden,
wenn sie zu dick aufgetragen werden. Lesen Sie
die Warnhinweise des Materialherstellers und das
Sicherheitsdatenblatt (SDS).

* Zu den speziellen Risiken von Isocyanaten und
damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie
bitte die Warnhinweise des Herstellers sowie
das Sicherheitsdatenblatt (SDS).

+ Die Verwendung von Isocyanaten geht mit
potenziell geféhrlichen Verfahren einher.
Verwenden Sie das Gerat nicht zum Spritzen,
wenn Sie nicht entsprechend geschult und
ausgebildet sind und die Informationen in diesem
Handbuch und in den Anwendungshinweisen
und dem SDS des Materialherstellers nicht
verstanden haben.

» Die Verwendung von falsch gewarteten oder
falsch eingestellten Geraten kann zu nicht
ordnungsgemal ausgehartetem Material
fuhren. Gerate missen sorgfaltig nach den
Anweisungen im Handbuch gewartet und
eingestellt werden.

* Um das Einatmen von Isocyanatdampfen, Dunst
und Kleinstpartikeln zu vermeiden, missen alle
Personen, die sich im Arbeitsbereich aufhalten,
eine Atemmaske tragen. Immer eine richtig
sitzende Atemmaske tragen, eventuell mit
einem zusatzlichen Beatmungsgerat. Den
Arbeitsbereich gemaR den Anweisungen auf dem
Sicherheitsdatenblatt des Materialherstellers
[Uften.

+ Jeglichen Hautkontakt mit Isocyanaten
vermeiden. Alle Personen im Arbeitsbereich
mussen chemikalienresistente Handschuhe,
Schutzkleidung und FuRabdeckungen nach den
Empfehlungen des Materialherstellers und der
lokalen Aufsichtsbehdrden tragen. Alle Hinweise
des Materialherstellers befolgen, einschliel3lich
der Hinweise flur die Handhabung kontaminierter
Kleidung. Waschen Sie nach dem Spritzen die
Hande und das Gesicht, bevor Sie essen oder
trinken.

10 3A5226K



Komponenten A und B getrennt halten

INA L\

Kreuzkontamination kann gehartetes Material in
FlUssigkeitsleitungen zur Folge haben, das zu
schweren Verletzungen oder Beschadigungen des
Geréts flihren kann. Um eine Kreuzkontamination
zu vermeiden:

+ Niemals mit Komponente A und Komponente B
benetzte Teile untereinander austauschen.

« Niemals Losemittel an einer Seite verwenden,
wenn es durch die andere Seite verschmutzt
wurde.

Feuchtigkeitsempfindlichkeit von
Isocyanaten

ISO reagiert mit Feuchtigkeit, hartet dann teilweise
aus und bildet kleine, harte, abrasive Kristalle, die
im Material gelést werden. Schlief3lich bildet sich
ein Film auf der Oberflache, und das ISO-Material
beginnt zu gelieren, wodurch die Viskositat erhdht
wird.

HINWEIS

Teilweise ausgehartetes ISO-Material verringert
die Leistung und Lebensdauer aller benetzten
Teile.

* Immer einen versiegelten Behalter mit einem
Adsorptionstrockner in der Bellftungséffnung
oder eine Stickstoffatmosphare verwenden.
ISO-Material niemals in einem offenen Behalter
lagern.

» Darauf achten, dass die Olertasse der
ISO-Pumpe oder der Behalter (falls montiert)
immer mit dem geeigneten Schmiermittel
gefillt sind. Das Schmiermittel erzeugt eine
Barriere zwischen dem ISO-Material und der
Atmosphare.

* Nur feuchtigkeitsbestandige und 1ISO-kompatible
Schlauche verwenden.

* Niemals regenerierte Lésemittel verwenden, die
Feuchtigkeit enthalten kdnnen. Darauf achten,
dass Lésemittelbehalter immer geschlossen
sind, wenn sie nicht in Gebrauch sind.

» Gewindeteile bei der Montage immer mit einem
geeigneten Schmiermittel schmieren.

HINWEIS: Das MaR der Filmbildung und die
Kristallisationsrate sind je nach 1ISO-Mischung,
Feuchtigkeit und Temperatur unterschiedlich.

3AL226K

Wichtige Hinweise zu Isocyanaten (ISOs)

Materialwechsel

HINWEIS

Ein Wechsel der im Gerat verwendeten Materialien
erfordert besondere Aufmerksamkeit, um Schaden
und Ausfallzeiten der Gerate zu vermeiden.

» Die Anlage beim Materialwechsel mehrmals
grandlich durchspullen, damit sie richtig sauber
ist.

* Nach dem Spilen immer die Materialeinlassfilter
reinigen.

¢ Vom Materialhersteller die chemische
Kompatibilitat bestatigen lassen.

» Beim Wechsel zwischen Epoxiden und
Urethanen oder Polyharnstoffen alle
Materialkomponenten auseinander bauen und
reinigen und die Schlduche auswechseln.
Expoxidharze haben oft Amine an der B-Seite
(Harter). Polyharnstoffe haben oft Amine an der
A-Seite (Stammkomponente).
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Allgemeine Informationen

Allgemeine Informationen

* Die in Klammer stehenden Positionshummern und * Zum Schutz der Bildschirme vor Farben
Buchstaben beziehen sich auf die Nummern und und Lésemitteln sind durchsichtige
Buchstaben in den Abbildungen. Kunststoffabdeckungen in Packungen zu
 Stellen Sie sicher, dass alle Zubehorteile 10 Stuck erhaltlich: Fur das Erweiterte
' Anzeigemodul die Teile-Nr. 197902 bestellen. Die
entsprechend den ,_f\nforde_run_gen des Systems Bildschirme bei Bedarf mit einem trockenen Tuch
dimensioniert und fir den richtigen Druck ausgelegt reinigen
sind. '
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Erweitertes Anzeigemodul (EAM)

Erweitertes Anzeigemodul (EAM)

EAM-Anzeige Vorgehensweise zum USB-Download
Das erweiterte Anzeigemodul (EAM) zeigt grafische Der USB-Port am EAM dient zum Hoch- und

und Textinformationen zu Setup und Spritzbetrieb. Herunterladen von Daten.

Zur Anzeige und den einzelnen Bildschirmen 1. USB-Downloadsaktivieren. Siehe

siehe Betriebsmodus-Bildschirme, page 64 oder Erweiterter Bildschirm 3, page 93.

Bildschirme des Setup-Modus, page 71. 2. Die Abdeckung vom USB-Port an der Unterseite

Die Tasten werden zur Eingabe numerischer Daten, des EAM abnehmen. Den USB-Speicher

zur Auswahl der Setup-Bildschirme, zur Bewegung anschlie3en.

innerhalb eines Bildschirms, zum Scrollen auf dem = : . "
Bildschirm und zur Auswahl der Einrichtungswerte 3. Wahrend des Downloads wird die Meldung "USB

BESCHAFTIGT" auf dem Bildschirm angezeigt.

4. Wenn der Download abgeschlossen ist, wird
die Meldung "USB IM LEERLAUF" auf dem
Bildschirm angezeigt. Der USB-Speicher kann

verwendet.

Um Beschadigung der Softkey-Tasten zu nun entfernt werden.

vermeiden, die Tasten nicht mit scharfen oder

spitzen Objekten wie Stiften, Plastikkarten oder HINWEIS: Wenn der Download léanger als 60
Fingernageln betatigen. Sekunden dauert, verschwindet die Meldung.

Um festzustellen, oder der USB-Speicher
ausgelastet ist oder sich im Leerlauf befindet,
die Fehlerstatusleiste auf dem Bildschirm
kontrollieren. Den USB-Speicher entfernen,
wenn er sich im Leerlauf befindet.

5. Den USB-Speicherstick in den USB-Anschluss
des Computers einstecken.

6. Das Fenster flir USB-Speichersticks 6ffnet
sich automatisch. Geschieht dies nicht, den
USB-Speicher Giber Windows® Explorer &ffnen.

7. Den Ordner "Graco" offnen.

Den Systemordner 6ffnen. Wenn Daten von
mehr als einem Spritzgerat heruntergeladen
wurden, sind mehrere Ordner vorhanden. Jeder
Ordner ist mit der entsprechenden Seriennummer
des EAM gekennzeichnet. (Die Seriennummer
befindet sich hinten am EAM.)

9. Den Ordner ,DOWNLOAD* 6ffnen.

10. Offnen Sie den LOG FILES Ordner mit der
hochsten Nummer. Die hochste Nummer steht
fir den neuesten Daten-Download.

. . . 11. Offnen Sie die Protokolldatei. Protokolldateien
Figure 9 Erweitertes Anzeigemodul werden standardméRig in Microsoft® Excel®
geoffnet, sofern dieses Programm installiert ist.
Sie kdnnen auch in einem beliebigen Text-Editor
oder in Microsoft® Word gedffnet werden.

HINWEIS: Alle USB-Protokolle werden im
Unicode-Format (UTF-16) abgespeichert. Wenn
Sie die Protokolldatei in Microsoft Word 6ffnen,
wahlen Sie als Codierung ,Unicode*.

12. Den USB-Port nach dem Entfernen des
USB-Speichers stets wieder abdecken, damit
weder Schmutz noch Staub eindringen kénnen.
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Erweitertes Anzeigemodul (EAM)

Vorgehensweise zum USB-Upload

Dieses Verfahren verwenden, um eine

Wird benutzerdefinierte Sprachendatei installiert,

Systemkonfigurationsdatei und/oder eine
Benutzersprachendatei zu installieren.

1.

14

Gegebenenfalls die Vorgehensweise zum
USB-Download befolgen, um die erforderliche
Ordnerstruktur auf dem USB-Speicherstick
automatisch anzulegen.

Den USB-Speicherstick in den USB-Anschluss
des Computers einstecken.

Das Fenster fir USB-Speichersticks 6ffnet sich
automatisch. Falls das nicht geschieht, muss der
USB-Speicherstick tiber den Windows Explorer
geodffnet werden.

Den Graco Ordner 6ffnen.

Den Systemordner 6ffnen. Wird mit mehr als
einem System gearbeitet, sind im Graco-Ordner
mehrere Ordner vorhanden. Jeder Ordner ist mit
der entsprechenden Seriennummer des EAM
gekennzeichnet. (Die Seriennummer befindet
sich hinten am Modul.)

Wenn die Systemkonfigurationsdatei installiert
werden soll, die Datei SETTINGS.TXT in den
Ordner UPLOAD kopieren.

Datei ,DISPTEXT.TXT" in Ordner ,UPLOAD"
kopieren.

8. Den USB-Speicherstick vom Computer
entfernen.

9. Den USB-Speicherstick in den USB-Anschluss
des ProMix PD2K Systems einstecken.

10. Wahrend des Uploads wird die Meldung "USB
BESCHAFTIGT" auf dem Bildschirm angezeigt.

11. Den USB-Speicherstick vom USB-Anschluss
abziehen.

HINWEIS: Wenn die Benutzersprachendatei
installiert wurde, kann der Benutzer jetzt die neue
Sprache aus dem Dropdown-Meni ,Sprachen auf
dem erweiterten Setup-Bildschirm 1 auswahlen.
HINWEIS: Nach dem Installieren der
Systemkonfigurationsdatei ist es ratsam, die Datei
aus dem UPLOAD-Ordner vom USB-Speicherstick
zu entfernen. So wird ein versehentliches
Uberschreiben kinftiger Setup-Anderungen
verhindert.
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Erweitertes Anzeigemodul (EAM)

Tasten und Anzeigen des erweiterten

Anzeigemoduls

Um Beschadigung der Softkey-Tasten zu
vermeiden, die Tasten nicht mit scharfen oder
spitzen Objekten wie Stiften, Plastikkarten oder
Fingernageln betéatigen.

Table 1 : Tasten und Anzeigen des erweiterten Anzeigemoduls

Legende

Funktion

]

Zur Inbetriebnahme oder zum Abschalten der Pumpe/des Motors driicken.

* Grines Leuchten bedeutet, dass am Motor Strom anliegt.

Inbetriebnahme- | © Gelbes Leuchten bedeutet, dass die Stromversorgung zum Motor unterbrochen ist.
/Abscgﬁgtggze und | . Ein blinkendes Griin oder Gelb bedeutet, dass sich das System im Setupmodus befindet.
Betatigen, um unverziiglich eine Trennung des Motors von der Stromversorgung
herbeizufiihren und das System anzuhalten.
Stopp

Betatigen, um den spezifischen Bildschirm oder den auf der Anzeige direkt neben jeder
Taste angezeigten Vorgang auszuwahlen. Der Softkey oben links ist die Bearbeitungstaste,
Uber die auf alle einstellbaren Felder eines Bildschirms zugegriffen werden kann.

 Pfeiltasten links/rechts: Zur Bewegung von einem Bildschirm zum né&chsten.

» Pfeiltasten aufwaérts/abwarts. Betatigen, um zwischen den Feldern auf einem Bildschirm,
Elementen in einem Dropdown-Men( oder mehreren Bildschirmen innerhalb einer
Funktion zu wechseln.

Navigationstasten
Ziffernblock Zur Eingabe von Werten. Siehe EAM-Anzeige, page 13.
m Zum Verlassen eines Dateneingabefelds.
Abbrechen
ﬂ Zum Aufrufen oder Verlassen des Setup-Modus.
Einrichtung
Betatigen, um ein zu aktualisierendes Feld auszuwahlen, eine Auswahl vorzunehmen, eine
4—] Auswabhl oder einen Wert zu speichern, einen Bildschirm aufzurufen oder ein Ereignis zu
bestatigen.
Enter
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Erweitertes Anzeigemodul (EAM)

Softkey-Symbole

Die folgenden Symbole erscheinen auf dem
Erweiterten Anzeigemodul unmittelbar links oder
rechts neben dem Softkey zur Aktivierung der
jeweiligen Funktion.+

Um Beschadigung der Softkey-Tasten zu
vermeiden, die Tasten nicht mit scharfen oder
spitzen Objekten wie Stiften, Plastikkarten oder

Fingernageln betéatigen.

Legende

Funktion

Pumpe vorfillen

Dricken, um die
Pumpe als gefillt zu
kennzeichnen.

(Nur fur die
entsprechenden
Pumpen.)

Table 2 : Softkey-Funktionen

Legende

Funktion

&z

Bildschirm &ffnen

Driicken, um den
Bildschirm zum
Bearbeiten aufzurufen.
Bearbeitbare

Daten werden auf
dem Bildschirm
hervorgehoben.

Mit den Pfeiltasten
nach oben/nach
unten zwischen den
Datenfeldern auf dem
Bildschirm hin und her
springen.

Dricken, um alle
Pumpen anzuhalten
und das System in
den Standby-Modus zu
versetzen.

Driicken, um eine
Pumpendruckpriifung
zu starten.

Volumenprifung

Driucken, um eine
Pumpenvolumenpru-
fung zu starten.

Bildschirm verlassen

Driicken, um den
Bildschirm nach
dem Bearbeiten zu
verlassen.

Job fertig

Driicken, um den
Materialverbrauch zu
protokollieren und die
Job-Nr. zu erhéhen.

Driicken, um einen
Kalibrierwert zu
ubernehmen.

Zahler zurlicksetzen

Driicken, um

den aktuellen
Verbrauchszahler
zurtickzusetzen.

Driicken, um den
Vorgang abzubrechen
oder einen Kalibrierwert
abzulehnen.

Erscheint auf

dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm. Bewegt
den Cursor nach links.

Pumpe entliiften

Dricken, um die Pumpe
zu entliften.

Cursor nach rechts

Erscheint auf

dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm. Bewegt
den Cursor nach rechts.

Leitung/Fullen/Starten

Driicken, um eine
Leitung zu befiillen.

Alles l6schen

Erscheint auf

dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm. Loscht
alle eingegebenen
Zeichen,

Driicken, um einen
Spritzvorgang zu

Erscheint auf

dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm. Loscht
einzelne Zeichen.

starten.
Mischen
Driicken, um eine
Spllvorgang zu starten.
Spilen

16

GroR-/Kleinschreibung

Erscheint auf
dem Benutzer-ID-
Eingabeschirm.
Wechselt zwischen
Grof3- und
Kleinschreibung.
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Legende Funktion

Driicken, um mehr
Informationen zu einem
aktiven Systemfehler zu
erhalten.

Driicken, um
Informationen zur
Fehlerbehebung fiir
einen Systemfehler zu
erhalten.

Erweitertes Anzeigemodul (EAM)

Bildschirmsymbole

Bei der Navigation durch die Bildschirme fallt auf,
dass zur Erleichterung der weltweiten Verstandigung
haufig Symbole verwendet werden. Im Folgenden
wird die Bedeutung der einzelnen Symbole erklart.

Driicken, um den
QR-Code fiir einen
Systemfehler zu
erhalten.

Navigation zwischen den
Bildschirmen

Es gibt zwei Gruppen von Bildschirmen:

» Die Betriebsbildschirme dienen zur Steuerung des
Mischbetriebs und zur Anzeige von Systemstatus
und Systemdaten.

+ Die Setup-Bildschirme dienen der Einstellung
und Uberwachung von Systemparametern und
erweiterten Funktionen.

ﬂ auf einem beliebigen Betriebsbildschirm
driicken, um die Setup-Bildschirme aufzurufen.
Falls das System mit einem Passwort gesichert

ist, erscheint der Passwortbildschirm. Falls das
System nicht gesichert ist (das Passwort ist auf 0000
eingestellt), wird Systembildschirm 1 angezeigt.

ﬂ auf einem beliebigen Setup-Bildschirm driicken,
um zum Startbildschirm zurtickzukehren.

Den ,Aufrufen®-Softkey . driicken, um die

Bearbeitungsfunktion auf einem Bildschirm zu
aktivieren.

Den ,Beenden®-Softkey D driicken, um einen
Bildschirm zu verlassen.

Mit den Ubrigen Softkeys werden die jeweils
nebenstehenden Funktionen ausgewahilt.

3AL226K

Bildschirmsymbole
s Eg|
Benutzer-ID
Job Number
(Job-Nummer)
11
Topfzeit Zielverhaltnis
(& 3%
Rezepturnummer Foérderleistung
&)
Druck Volumen
Material A Material B
H+E A
Material A+B
Lésemittel
= (L)
Kalender Zeit
Alarm/Hinweis Z?l
Abweichung
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Aufgaben vor dem Betrieb

Aufgaben vor dem Betrieb

Checkliste vor Inbetriebnahme

Taglich vor jeder Inbetriebnahme die Checkliste

durchgehen.

4

Checkliste

System geerdet

Sich vergewissern, dass alle
Erdanschlisse vorgenommen
wurden. Siehe Erdung im
Installationshandbuch.

Alle Anschliisse sind fest und dicht

Uberpriifen Sie, ob alle
elektrischen, Material-, Luft- und
Systemanschliisse dicht und
entsprechend den Anweisungen im
Handbuch "Installation" hergestellt
sind.

Materialbehélter gefiillt

Prifen Sie die Materialbehalter
fir Komponente A und B und die
Losemittelzufuhrbehalter.

Einstellung der Dosierventile

Kontrollieren, ob die Dosier-

ventile um 1 bis 1/4 Drehun-

gen gedffnet sind. Mit den in
Ventileinstellungen, page 19 emp-
fohlenen Einstellungen beginnen und
nach Bedarf nachstellen.

Materialzufuhrventile offen und Druck
eingestellt

Die empfohlenen Materialzu-
fuhrdriicke fir Komponenten A und B
betragen 1/2 bis 2/3 des Soll-Spritz-
drucks.

HINWEIS: Niederdrucksysteme
kénnen auf einen Bereich von *

0,7 MPa (7 bar; 100 psi) eingestellt
werden, Hochdrucksysteme auf
einen Bereich von * 2,1 MPa (21 bar;
300 psi). Wenn der Einlassdruck
Uber dem Austrittsdruck liegt, kann
die Mischverhaltnisgenauigkeit
beeintrachtigt werden.

Magnetventildruck eingestellt

Druckluftzufuhr 0,6-0,7 MPa (6-7 bar;
85-100 psi) am Einlass

18

Einschalten

1. Den Netzschalter (P) einschalten (I = EIN,
0 = AUS).

2. Wahrend der Systeminitialisierung erscheint
zunachst das Graco-Logo, anschlielend wird der
Startbildschirm angezeigt.

3. Die Starttaste driicken. Der Systemstatus
wechselt von "System aus" zu "Inbetriebnahme".
Sobald die Pumpen eingeschaltet sind und sich
in der Ausgangsstellung befinden, wechselt
der Systemstatus von "Inbetriebnahme" zu

"Standby".

Y  ti19582a

Figure 10 Netzschalter

Ersteinrichtung des Systems

1. Optionale Einstellungen durch gewtlinschte
Parameter ersetzen, siehe Beschreibung in
Bildschirme des Setup-Modus, page 71.

2. Angaben fiir Rezeptur und Spilen, siehe
Beschreibung in Rezeptbildschirm, page 75 und
Spulbildschirm, page 77.
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Spiilen vor der Inbetriebnahme

Der Hydraulikteil der Pumpe wurde im Werk mit
Leichtdl getestet, welches zum Schutz der Teile
in den Materialpassagen belassen wurde. Um
eine Verunreinigung des Spritzmaterials mit Ol zu
vermeiden, das Geréat vor der Inbetriebnahme mit
einem vertraglichen Lésemittel spulen.

3AL226K

Aufgaben vor dem Betrieb

Ventileinstellungen

Die Dosierventile und Spuilventile sind werkseitig bis
auf etwa 1 bis 1/4 Umdrehungen der Sechskantmutter
(E) geschlossen.

ti21998a
Figure 11 Ventiljustierung
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Druckentlastung

Druckentlastung

Jedes Mal, wenn dieses Symbol
@ erscheint, muss die Druckentlastung
mmmw durchgefiihrt werden.

WalAlAG

Dieses Gerat bleibt unter Druck, bis der Druck
manuell entlastet wird. Zur Vermeidung schwerer
Verletzungen durch Material unter Druck —

z. B. Eindringen von Material in die Haut,
Materialspritzer oder bewegliche Teile — immer
die Druckentlastung durchfiihren, wenn mit dem
Spritzen aufgehdrt wird und bevor die Anlage

gereinigt, kontrolliert oder gewartet wird.

Ohne Farbwechsel

HINWEIS: Durch das folgende Verfahren werden alle
Material- und Luftdriicke im System entspannt. Uber
die Bedienerschnittstelle die notwendigen Befehle
an das System senden.

1. Alle Versorgungspumpen abschalten. Das
Ablassventil am Materialfilter der Zufuhrleitung
offnen, um den Druck in der Zufuhrleitung zu
entspannen.

2. Das System wird im Standby-Modus bedient.
Im Wartungsbildschirm 5 auf dem EAM das
Kéastchen im Feld "Pistole" fur die Farben oder
den Katalysator in der Pumpe aktivieren. Das
Spritzgerat abziehen, um den Druck entlasten.
Diese Schritte fiir jede Pumpe im System
wiederholen.

3. Fern-Mischverteiler und
Spritzgerat spllen. Siehe
Ausspllen von gemischtem Material, page 23.

4. Die Loésemittelpumpe abschalten. Zur
Druckentlastung das System auf Spulen schalten
und den Abzug des Spritzgerats betatigen.
Sobald der Druck entlastet wurde, auf "Standby"
driicken, um einen Alarm "Spilung unvollstandig"
zu vermeiden.

5. Wenn in der Lésemittelleitung zwischen
Lésemittelpumpe und Lésemittelventil immer
noch Druck vorhanden ist:

+ Ein Fitting SEHR LANGSAM lésen, um den
Druck allmahlich zu entspannen.

+ Das Fitting vollstandig |6sen.

20

Mit Farbwechsel

HINWEIS: Durch das folgende Verfahren werden alle
Material- und Luftdriicke im System entspannt.

1. Alle Versorgungspumpen abschalten. Das
Ablassventil am Materialfilter der Zufuhrleitung
offnen, um den Druck in den Zufuhrleitungen zu
entspannen. Fur jede Farbe wiederholen.

Bei Verwendung einer Elektrostatik-Pistole vor
dem Spilen die Elektrostatik abschalten.

2. Zur Druckentlastung die Pistole betatigen.
Im Wartungsbildschirm 5 auf dem EAM das
Kastchen im Feld "Pistole" fir jede Farbe im
System aktivieren, um jedes Farbventil manuell
zu o6ffnen.

3. Das System auf "Rezeptur 0" stellen, um die
Pumpen bis zur Pistole durchzuspulen. Nach
dem Schlieen des Ldsemittelventils den Abzug
der Pistole betatigen, um den Druck véllig zu
entspannen. Nach Abschluss des Spiilvorgangs
wechselt das System in den Standby-Modus.

4. Die Lésemittelpumpe abschalten. Das System
auf "Rezeptur 0" stellen, um Lésemittel von
den Pumpen bis zur Pistole durchzuspdlen.
Das System nach einigen Sekunden im
Standby-Modus bedienen, um die Generierung
eines Alarms "Spulen nicht abgeschlossen" zu
verhindern.

5. Wenn in der Lésemittelleitung zwischen
Losemittelpumpe und Lésemittelventil immer
noch Druck vorhanden ist:

» Ein Fitting SEHR LANGSAM lésen, um den
Druck allmahlich zu entspannen.

+ Das Fitting vollstandig I16sen.

6. Auf dem Startbildschirm des EAM prifen, ob die
eine Pumpe Druck anzeigt.
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Betrieb mit dem Erweiterten Anzeigemodul (EAM)

Betrieb mit dem Erweiterten Anzeigemodul (EAM)

Vorpumpen und Befiillen des Systems

HINWEIS: Zu weiteren Bildschirminformationen
siehe ggf. Betriebsmodus-Bildschirme, page 64.

HINWEIS: Vor dem Vorpumpen und Befiillen

des gesamten Systems muss erst Material in die
Zuleitungen zu den Pumpen und in die Einlasse der
Farbwechselventile gesogen werden.

A\ A A

1. Bei Verwendung einer elektrostatischen
Pistole vor dem Befiillen der Leitungen die
Elektrostatikanlage abschalten.

2. Den Hauptluftdruck anpassen. Zur
Gewabhrleistung eines einwandfreien Betriebs
den Hauptluftdruck nach Méglichkeit auf nahezu
0,7 MPa (7 bar; 100 psi) einstellen. Der Druck
darf nicht weniger als 0,6 MPa (6 bar; 85 psi)
betragen.

3. Bei der ersten Inbetriebnahme des Systems
oder wenn die Leitungen Luft enthalten
kénnten, gemafl den Anweisungen unter
Spllen der Anlage, page 23 spiilen. Das System
wurde im Werk mit Leichtdl getestet. Dieses
Leichtdl sollte vor der erstmaligen Verwendung
ausgespult werden, um eine Verunreinigung des
Spritzmaterials zu verhindern.

4. Wenn das System ausgeschaltet ist, auf
dem EAM driicken. Sicherstellen, dass sich das
System im Standby-Modus befindet.

5. Am Rezeptbildschirm, page 75 und
Spulbildschirm, page 77 Uberprifen, ob
die Rezepturen und Spiilsequenzen richtig
programmiert sind.

6. Die manuelle Ubersteuerung im
Systembildschirm 4 aktivieren.

7. Zum Fullbildschirm, page 68 wechseln.
8. Die gewinschte Farbe auswahlen. Die Taste

Vorpumpen 24 driicken. Die Farbe wird Uber
den Farbventilblock in die Pumpe gesogen und
tritt ber das Ablassventil des Auslassblocks aus.

HINWEIS: In einem Einfarbensystem kann
Schritt 8 Ubersprungen werden.

9. Die Leitungsfilitaste . driicken, um die Farbe

bis zum Mischverteiler laufen zu lassen. Dii

Pumpe lauft weiter, bis die Stopp-Taste
gedrlckt wird.

10. Pistole in einen geerdeten Metallbehalter oder
Spulbehalter richten und solange betatigen,
bis die Leitun? voll ist. AnschlieRend die

Stopp-Taste driicken.
11. Diesen Vorgang bei allen Materialleitungen

3A Mgggrholen.

Vorfiillen der Pumpe

HINWEIS: Diese Option ist nur bei Pumpen
verfugbar, die Farbwechselventil und nur ein Material
haben.

Wenn eine Pumpe beim Abschalten des Systems
mit einem Material gefillt ist, hat der Benutzer

die Méglichkeit, beim nachsten Einschalten den
Pumpeninhalt zu wechseln, ohne das gespult werden
muss.

1. Die manuelle Ubersteuerung an
Systembildschirm 4, page 73 aktivieren.

2. Zum Fullbildschirm, page 68 wechseln.

7
Pumpe wechselt von Material 61 zur richtigen
Farbe oder Katalysator.

3. Die Taste Pumpe vorfiillen dricken. Die

Spritzen

Zum Spritzen in einem Mehrfarbensystem siehe
auch Mehrfarbensysteme, page 99.

HINWEIS: Zu weiteren Bildschirminformationen
siehe ggf. Betriebsmodus-Bildschirme, page 64.

A\ A\

1. Das System in den Mischmodus schalten. Das
System ladt das korrekte Gemischvolumen.

HINWEIS: Wenn das Rezept nicht bereits in
das System geladen wurde, startet das System
automatisch einen Misch-Full-Vorgang. Bei der
Berechnung des Misch-Full-Volumens werden
das Volumen des dezentralen Mischverteilers und
der Mischmaterialschlauche bertcksichtigt. Das
Volumen des Mischmaterialschlauchs wird durch
die in Systembildschirm 3, page 73 eingegebene
Lange und Durchmesser des
Pistolenschlauchs sowie die ebenfalls in
Systembildschirm 3, page 73 eingegebene
Schlauchlange und -durchmesser des Schlauchs
"dezentral zu Mischen" bestimmt.

2. Den Durchfluss durch Veranderung des
Solldrucks (im Druckmodus) oder des
Solldurchflusses (im Durchflussmodus) im
Spritzbildschirm oder lber die SPS einstellen.
Der auf dem Sprih-Bildschirm angezeigte
Materialdurchsatz ist die Summe der von der
Spritzpistole ausgegebenen Komponenten A und
B.

3. Die Zerstaubungsluft fiir die Spritzpistole
einschalten. Das Spritzbild entsprechend den
Anweisungen im Handbuch fir die Spritzpistole
kontrollieren.
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HINWEIS

Lassen Sie einen Materialbehélter niemals leer
werden. Dies kann zu Schaden an den Pumpen
sowie zu einer Dosierung von Material und

Luft fihren, die nicht mit den Verhaltnis- und
Toleranzeinstellungen des Gerats vertraglich
ist. Das wiederum kann zum Verspritzen
unkatalysierten oder unzureichend katalysierten
Materials fihren.
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Spilen

Zum Ausspllen einer Farbe und Befillen mit einer
neuen Farbe siehe Farbwechsel, page 99.

Ausspiilen von gemischtem Material

A\ A A

In den folgenden vier Situationen brauchen nur der
dezentrale Mischverteiler und das Spritzgerat gespiilt
werden:

» Ende der Topfzeit

» nach Unterbrechungen beim Spritzen, bei der die
Topfzeit Uberschritten wird

« beim Abstellen Giber Nacht oder bei Schichtende

» vor Wartungsarbeiten an dezentralem
Mischverteiler, Schlauch oder Pistole.

Das System wird im Standby-Modus bedient.

2. Bei Verwendung eines Hochdruck-Spritzgerats
oder einer elektrostatischen Pistole die
Zerstauberluft absperren.

Betrieb mit dem Erweiterten Anzeigemodul (EAM)

Spiilen der Anlage

Um Brande und Explosionen zu vermeiden, Gerat
und Abfallbehalter immer erden. Um Verletzungen
durch Verspritzen zu vermeiden, immer mit dem
niedrigstmdglichen Druck spilen.

Um die Feuer- und Explosionsgefahr bei
Verwendung elektrostatischer Gerate zu
verringern, vor dem Spulen die Elektrostatik
ausschalten.

3. Dem System den Befehl Spilen A oder Spilen
B geben (siehe Sequenz Spllmodus, page 40.)
Spritzgerat in einen geerdeten Metallbehalter
richten und solange betéatigen, bis die
Spllsequenz beendet ist. Nach Abschluss des
Spllvorgangs schaltet das System automatisch
in den Standby-Modus um und fordert das
Spritzgerat auf, den Spritzvorgang anzuhalten.

4. Falls das System nicht vollstandig gereinigt ist,
Schritt 5 wiederholen.

HINWEIS: Fir optimale Effizienz die Spilsequenz
so einstellen, dass nur ein Zyklus notwendig ist.

HINWEIS: Der dezentrale Mischverteiler und die
Pistole sind nach dem Spiilen noch mit Lésemittel
gefullt.
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Dieses Verfahren durchfiihren, bevor:

* das Gerat zum ersten Mal mit Spritzmaterial gefullt
wird*

» das Gerat gewartet wird

» das System fir langere Zeit abgeschaltet wird

» das Gerat eingelagert wird.

Einfarbensystem

1. Den Druck entlasten. Siehe
Druckentlastung, page 20.

2. Die Farb- und Katalysatorzuleitungen von den
Pumpeinlassverteilern trennen und geregelte
Lésemittelzuleitungen anschlieRen.

3. Den Lésemittelzufuhr-Druckregler auf
den niedrigstmoglichen Druck einstellen.
Im Allgemeinen ist eine Einstellung von
0,18-0,35 MPa (1,8-3,5 bar; 25-50 psi)
ausreichend.

4. Die manuelle Ubersteuerung an
Systembildschirm 4, page 73 aktivieren.

5. Am EAM den Fullbildschirm aifrifen. Als

Material Farbe (A) einstellen. dricken. Das
System pumpt Lésemittel durch die Pumpe A bis
in die Pistole.

6. Ein Metallteil des Spritzgerats fest an einen
geerdeten Metalleimer driicken. Spritzgerat
betatigen, bis sauberes Lésemittel austritt.

7. Am EAM den Fullbildschirm aufrufen. Als

Material Katalysator (B) einstellen. .

driicken. Das System pumpt Losemittel durch
die Pumpe B bis in die Pistole.

8. Den Druck entlasten. Siehe
Druckentlastung, page 20
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Farbwechselsystem

1.

24

. Den Druck entlasten.

Den Druck entlasten. Siehe
Druckentlastung, page 20.

Geregelte Ldsemittelzuleitungen
folgendermalen anschliel3en:

» Mehrfarben-/Einkatalysatorsystem: Auf
der Farbseite die Farbzuleitung nicht vom
Einlassverteiler von Pumpe A trennen,
sondern eine geregelte Losemittelzuleitung
an das vorgesehene Losemittelventil am
Farbventilverteiler anschliefen. Auf der
Katalysatorseite die Katalysatorzuleitung vom
Einlassverteiler von Pumpe B trennen und eine
geregelte Lésemittelzuleitung anschliefden.

+ Mehrfarben-/Mehrkatalysatorsystem:
Geregelte Losemittelzuleitung an die
vorgesehenen Losemittelventile an den Farb-
und Katalysatorventilverteilern anschlieRen.
Die Losemittelzuleitungen nicht direkt an die
Einlassverteiler der Pumpen anschlief3en.

Den Lésemittelzufuhr-Druckregler auf
den niedrigstmdglichen Druck einstellen.
Im Allgemeinen ist eine Einstellung von
0,18-0,35 MPa (1,8-3,5 bar; 25-50 psi)
ausreichend.

Am EAM den Fillbildschirm aufrufen. Farbe
(A) auswahlen. Farbnummer in das Feld rechts
eingeben.

Spllkastenleitung auswahlen.
Wenn das Ldsemittel nicht bereits Eeladen

wurde, den Softkey "Vorpumpen" driicken.
Das System lasst Losemittel in die ausgewahlte
Pumpe und aus dem Auslassablassventil
ansaugen.

Den Softkey "Fllen" . driicken. Das System

spult die ausgewahlte Farbleitung (A) mit
Losemittel, bis der Bediener die Stopp-Taste

driickt.

Ein Metallteil der Pistole fest gegen einen
geerdeten Metalleimer dricken. Pistole
abziehen, bis sauberes Losemittel austritt.

Vorgang fir jede Farbleitung wiederholen.

Siehe
Druckentlastung, page 20

Abschaltung

1.

Das gemischte Material ausspllen, um
Topfzeit-Fehler und Materialablagerungen in den
Leitungen zu vermeiden. Siehe Spulen, page 23.

Die Druckentlastung, page 20 durchfiihren.

Das Haupt-Luftabsperrventil an der
Druckluftzuleitung und am Steuerkasten
schlielen.

OJ.
auf dem Anzeigemodul driicken, um die
Stromversorgung der Pumpen abzuschalten.

Die Stromversorgung des Systems abschalten
(Position 0).
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung

(SPS)

Netzwerkkommunikation und diskrete
E/A

Das ProMix PD2K Automatik-System verwendet
kein Kabinensteuermodul. Stattdessen nutzt es die
Netzwerkkommunikation und verfiigt Gber optionale
diskrete E/A-Funktionen zur Fernsteuerung des
Systems.

Einige Steuerelemente der Automatisierung des
ProMix PD2K kénnen Uber einen diskreten Eingang
oder Netzwerkkommunikation angesteuert werden.
Diese Optionen missen im EAM konfiguriert werden
(siehe Systembildschirm 4, page 73). Die folgenden
Funktionen kdénnen auf 'Diskret' oder 'Netzwerk'
gesetzt werden:

* Durchflussregelung — Einstellung des
Regelsollwerts (siehe Durchflussregelsoliwert
unten).

+ Pistolenabzug - Signalisiert dem ProMix PD2K,
wenn der Abzug des Spritzgerats betatigt wird.

HINWEIS: Mit dem Kontrollkdstchen Manuelle
Ubersteuerung kann der Benutzer das System
bedienen, bevor die Automatisierung (SPS) zur
Verfiigung steht. Mit der manuellen Ubersteuerung
kénnen alle Systemfunktionen bedient werden, wenn
ein richtiges Pistolenabzugssignal bereitgestellt
wird. Diese Betriebsart ist aber nicht der
Hauptsteuermodus. Graco empfiehlt, die manuelle
Ubersteuerung im Normalbetrieb zu deaktivieren,
damit das System nicht so bedient wird, dass es im
Widerspruch zur Automatisierungssequenz steht

Diskrete E/A

Das ProMix PD2K verfiigt Giber keinen Stromausgang
fur diskrete E/A. Ein klares Verstandnis dieser
Eingange ist notwendig, um das ProMix PD2K richtig
in die SPS oder das Netzwerkgerat zu integrieren.
Die Ein- und Ausgangsverbindungen werden an
den diskreten E/A-Anschlussleisten am EFCM
(Enhanced Fluid Control Module = Verbessertes
Materialregelmodul) im Steuerkasten vorgenommen.

Tabelle 3 und Abbildung 12 zeigen, wo diskrete
E/A-Verbindungen am ProMix PD2K erfolgen.

Table 3 Diskrete PD2K E/A-Anschliisse

Regelsollw- | 7 1,2 4-20 mA Eingang
ert

Sicher- 7 11,12 | Im Ruhezustand
heitsver- geoffneter Kontakt
riegelung-

seingang

E/A- EFCM- Stifte | Typ

Beschrei- Stecker

bung

Pistolen- 6 1,2 Im Ruhezustand
abzugsein- geoffneter Kontakt
gang
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Digitale Eingange

« Sicherheitsverblockung: Dieser SchlieRerkontakt
arbeitet wir ein Soft-Notstopp-Taster. Wenn das
ProMix PD2K den Eingang als GESCHLOSSEN
liest, wird der Systembetrieb unterbrochen und die
Pumpen unabhéngig vom aktuellen Betriebsmodus
abgeschaltet. Wenn der Eingang als GEOFFNET
gelesen wird, arbeitet das System normal.

HINWEIS: Dieser digitale Eingang ist immer
aktiviert.

Diesen Eingang nicht umschalten, um das System
in den Standby-Modus zu schalten.

+ Pistolenabzug: Dieser normalerweise getffnete
(gehaltene) Kontakt liefert ein Signal an das
System, mit dem angegeben wird, ob der
Abzug des Spritzgerats betatigt ist oder nicht.
Dieser Eingang ermdglicht ein Timing fir
Alarmfunktionen und ist gleichzeitig mafigeblich fiir
die Durchflusstiberwachungsalgorithmus. Wenn
der Eingang GEOFFNET ist, funktioniert das
System, als ob das Spritzgerat abgeschaltet ware.
Der Eingang muss GESCHLOSSEN gehalten
werden um zu signalisieren, dass das Spritzgerat
ausgeldst wird.

HINWEIS: Der diskrete Pistolenabzug-Eingang
muss Uber Systembildschirm 4 am EAM aktiviert
werden. Wenn der diskrete Eingang auf
'Netzwerk' gesetzt wird, wird er ignoriert und
das Spritzgerateabzug-Signal erfolgt tiber die
Netzwerkverbindung.

Bei Aktivierung muss dieses Signal ber
Jjeder Auslosung des Spritzgerdtes gesendet
werden. Ohne dieses Signal funktionieren die
Durchflussregelfunktionen nicht.

Analoge Eingange

Sollwert fiir Durchflussregelung Wenn dieser 4-20mA
Eingang aktiviert ist, wird er zur Einstellung und
Verstellung des Sollwerts fiir die Durchflussregelung
verwendet. ProMix PD2K skaliert den Sollwert linear
von 0 bis zur maximalen Sollwerteinstellung (siehe
Systembildschirm 4, page 73). Beispiele,

* Im Durchflussregelmodus: Wenn der Max.
Sollwert 500 cm?®/min ist, steht ein 4mA-Signal fir
0 cm3/min und ein 20mA-Signal fir 500 cm?®*/min.

* Im Druckregelmodus: Wenn der Max. Sollwert
500 psi ist, steht ein 4mA-Signal fir 0 psi und ein
20mA-Signal fir 500 psi.
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HINWEIS: Der diskrete Durchflussregeleingang muss
Uber Systembildschirm 4 am EAM aktiviert werden.
Wenn der diskrete Eingang auf 'Netzwerk' gesetzt
wird, wird er ignoriert und die Sollwerteinstellung
erfolgt Uber die Netzwerkverbindung.

26
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4-20 mA Soliwerteingang fiir die Durchflussregelung
Figure 12

O
—f)__
O = Ausgang -~ EFCM Pin 1
R = Zuriick - EFCM Pin 2
|
J—— )__J
—el— R
ti24303a
Diskreter PD2K Eingang PLC (4-20 mA-Signal)
Diskrete E/A-Anschliisse am EFCM
Figure 13
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ti24302a A1 B1 C1
LEGENDE
A1 Pistolenabzugseingang
B1 Analoger Sollwerteingang
C1 Sicherheitsverriegelungseingang
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Kommunikationsgatewaymodul (CGM) - Details

CGM-Ubersicht

Das CGM stellt eine Steuerverbindung zwischen
dem PD2K-System und dem ausgewahlten
Feldbus bereit. Diese Verbindung ermdglicht die
Ferniiberwachung und Fernsteuerung durch externe
Automatisierungssysteme.

CGM-Sétze

Das PD2K System wird nicht mit einem CGM
geliefert. Dieses muss separat gekauft werden. Die
erhéltlichen CGM-Kommunikationsprotokolle sind in
den folgenden Tabellen aufgefihrt.

HINWEIS: Der CGM-Installationssatz ist fiir alle
Protokolle erforderlich.

CGM-Instal-
lationssatz
Teile-Nr. Feldbus Handbuch
24\W829 Alle 334494
CGM-Teile-Nr. | Feldbus Handbuch
CGMDNO DeviceNet 312864
CGMEPO EtherNet/IP 312864
CGMPNO PROFINET 312864
24\W462 Modbus TCP 334183

Netzwerkkommunikation CGM E/A Datenkarte

Das PD2K besitzt in die Software integrierte

SPS-Diagnosebildschirme, die Hilfe bei

ProMix PD2K Netzwerkausgange

Die ProMix PD2K Netzwerkausgange sind

Nur-Lese-Ausgange, sollten aber wie

Eingénge zu einer SPS oder einem anderen

der Systemintegration bieten. Siehe
Bildschirme des Setup-Modus, page 71.

liefern viele System- und Komponentenstati,
Messwerte und Sollwerte bereit. Siehe
Netzwerk-Ausgangsdatenkarte (nur Lesen), page 31.

Netzwerkgerat behandelt werden. Diese Register
AUSGANGSREGISTER 00: Aktiver Systemmodus
Das Register Aktiver Systemmodus enthalt eine Zahl, die den aktuellen Betriebsmodus des PD2K-Systems angibt.

Zahl Betriebsart Bezeichnung
1 Pumpe aus Die Pumpen sind abgeschaltet und das System ist nicht in Betrieb.
2 Rezepturwechsel Das System ist gerade dabei, eine Farbwechselsequenz vorzunehmen.
3 Rezepturwechsel: Das System spllt Material A als Bestandteil eines Rezepturwechsels.
Spulventil A
4 Rezepturwechsel: Das System spllt Material B als Bestandteil eines Rezepturwechsels.
Spilventil B
5 Rezepturwechsel: Fullen | Das System fullt den Schlauch von den Fernventilen zum Mischverteiler
mit Material als Bestandteil eines Rezepturwechsels.
6 Mischen/Fllen Das System mischt Material im Mischungsverhaltnis durch den
Mischverteiler und zur Pistole.
Mischen Das System misch/spritzt gerade Material.
8 Mischen Leerlauf Das System pausiert den Mischbetrieb, da kein Pistolenabzugssignal
anliegt.
9 Spulventil A Das System spult Material A im Standby-Modus.
10 Spllventil B Das System spllt Material B im Standby-Modus.
11 Standby: Mischen aktiv Das System hat eine giiltige Rezeptur zur Pistole geladen.
12 Standby: Fiillen bereit Das System hat eine gliltige Rezeptur in die Pumpen, aber nicht in
die Pistole geladen.
13 Standby: Mischen nicht Das System verlangt, dass ein Rezepturwechsel abgeschlossen wird.
bereit
14 Standby: Alarm Am System liegt ein aktiver Alarm an.
15 Leitung flllen/spulen Das System fullt/spult einen Farbwechselschlauch zwischen den
Auslassventilen und den Fernventilen.
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AUSGANGSREGISTER 01, 02, 03 und 04:
Pumpenstatus

Die Register Pumpenstatus enthalten eine Zahl,
die den Status der Pumpen 1 — 4 angibt. Dieser
Status kann zur allgemeinen Uberwachung des
Pumpenstatus oder als Indikator zum Ansteuern
eines unabhangigen Pumpenbetriebs verwendet
werden. Siehe EINGANGSREGISTER 02: Befehl
Pumpe spllen/entliften, page 34

Table 4 Pumpenstatus fir Ausgangsregister 01-04

Zahl | Pumpen- | Bezeichnung
status

0 Aus Die Pumpe ist abgeschaltet
oder nicht aktiviert.

1 Standby Die Pumpe ist eingeschaltet,
aber derzeit nicht aktiviert.

2 Beschéaft- | Die Pumpe flihrt gerade einen
igt Rezepturwechsel oder einen
Mischvorgang durch.

3 Spilen Die Pumpe wird gerade mit
Losemittel gespdlt.
4 Entliften | Die Pumpe wird gerade mit

Losemittel entliiftet.

AUSGANGSREGISTER 05: Ist-Mischdurchfluss

Das Register Ist-Mischdurchfluss sendet den
aktuellen Mischdurchfluss in cm3/min zurtick.

HINWEIS: Dieses Register ist nur wahrend eines
Mischvorgangs aktiv.

AUSGANGSREGISTER 06: Ist-Mischverhaltnis

Das Register Ist-Mischverhaltnis enthalt das aktuell
berechnete Mischverhaltnis.

* Der gemeldete Wert ist das vorhergehende
Verhaltnis multipliziert mit 100. Das Mischverhaltnis
ist immer 1.

Beispiel: Wert = 250 >> A Mischverhaltnis 2.5:1
(Material A zu Material B)

* Wenn das Mischverhaltnis der aktuellen Rezeptur
0:1 ist (1-Komponenten-Rezeptur), ist dieser Wert
0.

Dieses Register ist nur wahrend eines Mischvorgangs
aktiv.

AUSGANGSREGISTER 07: Verbleibende
Ist-Topfzeit

Das Register Verbleibende Ist-Topfzeit enthalt die
aktuell verbleibende Zeit in Sekunden flr die Topfzeit
der aktiven Rezeptur.

HINWEIS: Wenn die Topfzeit fiir die aktive Rezeptur
deaktiviert ist oder bei der ersten Inbetriebnahme ist
dieser Wert OXFFFFFFFF.
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AUSGANGSREGISTER 08: Nummer der aktiven
Rezeptur

Das Register Nummer der aktiven Rezeptur enthalt
die Nummer der aktiven Rezeptur (1 — 60).

» Wenn das System gespllt wurde, ist dieser Wert 0.

» Dieser Wert ist 61, wenn das System die aktuell
geladene Rezeptur nicht kennt, die Rezeptur
ungultig ist oder bei der ersten Inbetriebnahme.

AUSGANGSREGISTER 09: Aktive Rezeptur
Material A

Das Register Aktive Rezeptur Material A enthalt die
Nummer der Farbe (1 — 30), die mit der aktuellen
Rezeptur verbunden ist.

» Wenn das System gespllt wurde, ist dieser Wert 0.

» Dieser Wert ist 61, wenn das die aktuelle Rezeptur
unguiltig ist oder bei der ersten Inbetriebnahme.

AUSGANGSREGISTER 10: Aktive Rezeptur
Material B

Das Register Aktive Rezeptur Material B enthalt
die Nummer des Katalysators (31 — 34), die mit der
aktuellen Rezeptur verbunden ist.

» Wenn das System gespililt wurde, ist dieser Wert 0.

» Dieser Wert ist 61, wenn das die aktuelle Rezeptur
ungultig ist oder bei der ersten Inbetriebnahme.

» Dieser Wert ist 0, wenn das Mischverhaltnis
der aktuellen Rezeptur 0:1 ist
(1-Komponenten-Rezeptur).

AUSGANGSREGISTER 11: Aktive Rezeptur
Material A Spiilsequenz

Das Register Aktive Rezeptur Material A Splilsequenz
enthalt die Nummer der Spilsequenz (1 - 5), die mit
der aktuellen Farbpumpe oder Rezeptur verbunden
ist.

Wenn die aktuelle Rezeptur ungliltig ist, zeigt dieser
Wert die mit der Pumpe flr Material A der Rezeptur 0
verbundene Spilsequenz.

AUSGANGSREGISTER 12: Aktive Rezeptur
Material B Spiilsequenz

Das Register Aktive Rezeptur Material B Splilsequenz
enthalt die Nummer der Spiilsequenz (1 — 5), die
mit der aktuellen Katalysatorpumpe oder Rezeptur
verbunden ist.

» Wenn die aktuelle Rezeptur ungiiltig ist, zeigt
dieser Wert die mit der Pumpe fiir Material B der
Rezeptur 0 verbundene Spllsequenz.

» Dieser Wert ist 0, wenn das Mischverhaltnis
der aktuellen Rezeptur 0:1 ist
(1-Komponenten-Rezeptur).
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AUSGANGSREGISTER 13: Aktives Rezept
Verhaltnis-Soliwert

Das Register Aktives Rezept Verhaltnis-Sollwert
enthalt den mit der aktuellen Rezeptur verbundenen
Verhaltnis-Sollwert.

» Der gemeldete Wert ist das vorhergehende
Verhaltnis multipliziert mit 100. Das Mischverhaltnis
ist immer 1.

Beispiel: Wert = 250 >> A Mischverhaltnis 2.5:1
(Material A zu Material B)

» Dieser Wert ist 0, wenn das Mischverhaltnis
der aktuellen Rezeptur 0:1 ist
(1-Komponenten-Rezeptur).

AUSGANGSREGISTER 14: Aktives Rezept Topfzeit
Timeout-Sollwert

Das Register Aktives Rezept Topfzeit
Timeout-Sollwert enthalt den Sollwert fur die
Topfzeit in Minuten, die zur aktuellen Rezeptur
gehort.

» Dieser Wert ist 0, wenn die Topfzeit fur die aktuelle
Rezeptur deaktiviert ist.

AUSGANGSREGISTER 15: Istdurchfluss Pumpe 1
AUSGANGSREGISTER 16: Istdurchfluss Pumpe 2
AUSGANGSREGISTER 17: Istdurchfluss Pumpe 3
AUSGANGSREGISTER 18: Istdurchfluss Pumpe 4

Diese Register enthalten den aktuellen Durchfluss
der Pumpen 1-4 in cm3/min.

Es handelt sich hierbei NICHT um den
Mischdurchfluss. Mischdurchfluss, siehe
Ist-Mischdurchfiuss.

AUSGANGSREGISTER 19: Istmaterialdruck Pumpe
1

AUSGANGSREGISTER 20: Istmaterialdruck Pumpe
2

AUSGANGSREGISTER 21: Istmaterialdruck Pumpe
3

AUSGANGSREGISTER 22: Istmaterialdruck Pumpe
4

Diese Register enthalten den aktuellen Materialdruck
am Auslass der Pumpen 1-4 in PSI.
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AUSGANGSREGISTER 23: Pistole 1 Status des
Abzugseingangs

Das Register Pistole 1 Status des Abzugseingangs
enthalt den Status des diskreten Eingangs
Pistolenabzug.

« Der Wert ist 0, wenn der Eingang GEOFFNET ist
(Abzug der Pistole nicht betétigt).

» Der Wert ist 1, wenn der Eingang GESCHLOSSEN
ist (Abzug der Pistole betatigt).

Dieses Datenregister ist nur bei Systemen giltig,
die fur die Verwendung des diskreten Eingangs
fur den Pistolenabzug konfiguriert sind. Siehe
Pisfolenabzugssignal, page 74.

AUSGANGSREGISTER 24: Pistole 2 Status des
Abzugseingangs

AUSGANGSREGISTER 25: Pistole 3 Status des
Abzugseingangs

AUSGANGSREGISTER 26: Aktive Pistole

Diese Register werden nur verwendel,
wenn mehrere Pistolen aktiviert sind. Siehe
Anhang B.: Mehrere Pistolen, page 119.

AUSGANGSREGISTER 27: Status
Sicherheitsverriegelungseingang

Das Register Status Sicherheitsverriegelungseingang
enthalt den Status des diskreten
Sicherheitsverriegelungseingangs.

« Der Wert ist 0, wenn der Eingang GEOFFNET ist
(Normal).

» Der Wertist 1, wenn der Eingang GESCHLOSSEN
ist (Sicherheitsstop).

Siehe Sicherheitsverriegelung in
Digitale Eingénge, page 25.

AUSGANGSREGISTER 28 - 36: DCS
Befehlsstruktur

Siehe Dynamikbefehlsbeschreibung, page 49.

AUSGANGSREGISTER 37: Zeit

Das Zeitregister enthalt die Gesamtanzahl der
Sekunden seit der Unix-Epoche (1. Januar 1970).

» Der angegebene Istwert ist nicht wichtig.
Dieses Register sollte fur die Diagnose des
Kommunikationsstatus zwischen dem ProMix
PD2K und dem Netzwerkgerat verwendet werden.

Dieses Register ist derzeit mit dem Modbus
Kommunikations-Gateway-Modul NICHT erhaltlich.

AUSGANGSREGISTER 38 - 40: Software-Version

Das Register Software-Version enthalt “Haupt-,”
“Neben-" und “Build’-Revisionen der EAM-Software.

Diese Register sind derzeit mit dem Modbus
Kommunikations-Gateway-Modul NICHT erhaltlich.
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Netzwerk-Ausgangsdatenkarte (nur Lesen)

Netzwerkaus-
gangs-ID

Modbus-
Register

Parameterbezeich-
nung

Datentyp

Einheiten

Bereich

00

40100

Aktiver Systemmodus

unit32

KEINE

1 = Pumpen aus
2 = Rezepturwechsel

3 = Rezepturwechsel:
Spulventil A

4 = Rezepturwechsel:
Spulventil B

5 = Rezepturwechsel:
Fullen

6 = Mischen/Fullen

7 = Mischen

8 = Mischen Leerlauf
9 = Spulen A

10 = Spllen B

11 = Standby: Mischen
aktiv

12 = Standby: Fiillen bereit

13 = Standby: Mischen
nicht bereit

14 = Standby: Alarm

15 = Leitung fillen/spulen

01

40102

Pumpe 1 Status

unit32

KEINE

0 = Aus

1 = Standby

2 = Beschéftigt
3 = Splilen

4 = Entliften

02

40104

Pumpe 2 Status

unit32

KEINE

0 =Aus

1 = Standby

2 = Beschéftigt
3 = Spllen

4 = Entliften

03

40106

Pumpe 3 Status

unit32

KEINE

0 = Aus

1 = Standby

2 = Beschéftigt
3 = Spiilen

4 = Entluften

04

40108

Pumpe 4 Status

unit32

KEINE

0 = Aus

1 = Standby

2 = Beschéftigt
3 = Splilen

4 = Entliften
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Netzwerkaus- | Modbus- Parameterbezeich- Datentyp Einheiten Bereich
gangs-ID Register nung
05 40110 Ist-Mischdurchfluss unit32 cm3/Min. 1-1600
06 40112 Ist-Mischverhaltnis unit32 KEINE 0 - 5000
07 40114 Verbleibende unit32 Sek. 0 -59940
Ist-Topfzeit
08 40116 Nummer der aktiven unit32 KEINE 0 - 61
Rezeptur
09 40118 Aktive Rezeptur unit32 KEINE 1-30, 61
Material A
10 40120 Aktive Rezeptur unit32 KEINE 31 - 34, 61
Material B
11 40122 Aktive Rezeptur unit32 KEINE 1-5
Material A
Splilsequenz
12 40124 Aktive Rezeptur unit32 KEINE 1-5
Material B
Spllsequenz
13 40126 Aktives Rezept unit32 KEINE 0 - 5000
Verhaltnis-Sollwert
14 40128 Aktives Rezept unit32 Min. 0-999
Topfzeit-Sollwert
15 40130 Istdurchfluss Pumpe 1 | unit32 cm?/Min. 0 - 800
16 40132 Istdurchfluss Pumpe 2 | unit32 cm?®*Min. 0 -800
17 40134 Istdurchfluss Pumpe 3 | unit32 cm?/Min. 0 - 800
18 40136 Istdurchfluss Pumpe 4 | unit32 cm?/Min. 0 - 800
19 40138 Istmaterialdruck unit32 PSI 0-1500
Pumpe 1
20 40140 Istmaterialdruck unit32 PSI 0-1500
Pumpe 2
21 40142 Istmaterialdruck unit32 PSI 0-1500
Pumpe 3
22 40144 Istmaterialdruck unit32 PSI 0-1500
Pumpe 4
23 40146 Pistole 1 Status des unit32 KEINE 0 = Pistole nicht
Abzugseingangs abgezogen
1 = Pistole abgezogen
24 40148 Pistole 2 Status des unit32 KEINE 0 = Pistole nicht
Abzugseingangs* abgezogen
1 = Pistole abgezogen
25 40150 Pistole 3 Status des unit32 KEINE 0 = Pistole nicht
Abzugseingangs”® abgezogen
1 = Pistole abgezogen
26 40152 Aktive Pistole* unit32 KEINE 1-3
27 40154 Status Sicherheitsver- | unit32 KEINE 0 = Geoffnet

riegelungseingang

1 = Geschlossen

32
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Netzwerkaus- | Modbus- Parameterbezeich- Datentyp Einheiten Bereich
gangs-ID Register nung

* Nur verwendet, wenn mehrere DCS-Register
Pistolen aktiviert sind.
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

ProMix PD2K Netzwerkeingange

Die ProMix PD2K Netzwerkeingange sind Schreib-Lese-Eingange, sollten aber wie Ausgange von einer SPS oder
einem anderen Netzwerkgerat behandelt werden. Mit diesen Registern kann der Benutzer den Systembetrieb steuern
und Systemeinstellungen aus der Ferne konfigurieren. Ungiiltige Werte (d.h. auRBerhalb der Grenzen oder nicht

im Einklang mit der Systemkonfiguration) werden vom ProMix PD2K ignoriert. Alle Werte missen als Ganzzahlen
geschrieben werden. Gleitkommazahlen werden nicht unterstiitzt.

Verlassen Sie sich beim Lesestatus nicht auf diese Register, auler zur Bestatigung von Daten, die geschrieben
und akzeptiert wurden.

HINWEIS: Das PD2K-System aktualisiert die Werte fiir diese Register nicht. Beim Einschalten werden alle
Eingangsregister auf ungultige Werte initialisiert.

EINGANGSREGISTER 00: Systemmodus-Befehl

Das Systemmodus-Befehlsregister akzeptiert eine Zahl, die einen Befehl an das PD2K-System zum Starten eines
bestimmten Funktionsablaufs darstellt. Einige Betriebsarten kdnnen nur unter bestimmten Bedingungen gestartet
werden (Einzelheiten, siehe Abbildungen 5 — 9).

Ein- Betriebsart Bezeichnung
gangswert
0 Kein Betrieb Die Anlage reagiert nicht.
1 Pumpen einschalten Das System schaltet die Pumpen ein oder aus.
2 Remote Stop Das System stoppt alle aktuellen Funktionsablaufe und schaltet die
Pumpen aus.
Rezepturwechsel Das System startet einen Rezepturwechsel. (Siehe auch Register 7.)
Mischen/Fllen Das System fiillt den Mischverteiler und die Pistole im Mischverhaltnis
einer gultigen Rezeptur mit Material.
5 Mischen Das System startet einen Misch-/Spritzzyklus.
6 Spllventil A Das System spllt nur Material A aus der Pistole.
7 Spilventil B Das System spult nur Material B aus der Pistole.
8 Standby Das System schaltet alle aktiven Pumpen in den Standby-Modus.
9 Rezeptur spllen Das System bestimmt automatisch die erforderliche Spilsequenz auf
der Grundlage der geladenen Rezeptur.
10 Spilen (nicht aktiv) Dieser Befehl ist nur giiltig, wenn mehrere Pistolen aktiviert sind. Das

System spiilt ein nicht aktives Spritzgerat. (Siehe auch Register 7.)
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

EINGANGSREGISTER 01:
Pumpenspiilsequenz/Auswahl Befiilimaterial

Das Register Pumpenspllsequenz/Auswahl
Befillmaterial wird in Verbindung mit dem
Befehlsregister Befehl Pumpe spulen/entliiften
verwendet (siehe EINGANGSREGISTER 02), um
eine nicht aktive Pumpe unabhéangig zu entliiften
oder zu splen.

» Einen Wert zwischen 1 und 5 beim Spiilen einer
Pumpe schreiben.

« Einen Wert zwischen 1 und 30 beim Entliften einer
Farbpumpe schreiben.

» Einen Wert zwischen 31 und 34 beim Entliiften
einer Katalysatorpumpe schreiben.

» Einen Wert von 41-43 (anstatt 31) schreiben, wenn
Ihr System mehrere Pistolen hat und Katalysator
1 in mehr als einer Pistole gemeinsam verwendet
wird. Siehe Anhang B: Mehrere Pistolen, page 119.

» Einen Wert von 51-53 (anstatt 33) schreiben, wenn
Ihr System mehrere Pistolen hat und Katalysator
3 in mehr als einer Pistole gemeinsam verwendet
wird. Siehe Anhang B: Mehrere Pistolen, page 119.

HINWEIS: Es ist wichtig, dass der Benutzer weil3,
welches Material jeder Pumpe zugeordnet ist. Das
ProMix PD2K ignoriert eine ungultige Auswahl.

EINGANGSREGISTER 02: Befehl Pumpe
spiilen/entliiften

Das Befehlsregister Pumpe spulen/entliiften

wird in Verbindung mit dem Register
Pumpensplilsequenz/Auswahl Beflllmaterial
(siehe EINGANGSREGISTER 01) verwendet, um
eine nicht aktive Pumpe unabhangig zu entliften
oder zu spilen. Die gewlnschte Pumpe MUSS
sich im Standby-Modus befinden. Durch Lesen des
entsprechenden Pumpenstatus-Ausgangsregisters
bestatigen (sieche AUSGANGSREGISTER 01 - 04).

Wenn eine ungiiltige Spulsequenz oder eine
ungultige Materialnummer in das Register
Pumpenspllsequenz/Auswahl Befiillmaterial
geschrieben wird, wird der Befehl Spllen/Entliften
ignoriert. Der Benutzer muss wissen,

welches Material jeder Pumpe zugeordnet

ist. (Farb-/Katalysatorpumpen-Mapping, siehe
Bedienungsanleitung fir Farbwechselsatze 332455).

Dieses Register kann auch zum Fllen oder Spilen
eines bestimmten Materialschlauchs verwendet
werden.

HINWEIS: Wenn zwei Pumpen derzeit mischen und
eine inaktive Pumpe gesplilt oder entliiftet werden
soll, setzen diese den Betrieb bis zum Abschluss
fort, ohne dass der Status des Systemmodus
beeintrachtigt wird. Wenn der Mischvorgang
abgeschlossen ist, wird der Systemstatus in

den Standby-Modus gesetzt, wahrend die
Spul-/Entliftungspumpe ihren Funktionsablauf
abschlief3t.

Ein- Betriebsart Bezeichnung

gangswert

0 Kein Betrieb Die Anlage reagiert nicht.

1 Pumpe (1) spulen Pumpe 1 mit der ausgewahlten Sequenz spllen.

2 Pumpe entliften 1 Pumpe 1 mit dem ausgewahlten Material entliften.

3 Pumpe (2) spilen Pumpe 2 mit der ausgewahlten Sequenz spllen.

4 Pumpe entliiften 2 Pumpe 2 mit dem ausgewahlten Material entliften.

5 Pumpe (3) sptlen Pumpe 3 mit der ausgewahlten Sequenz spllen.

6 Pumpe entliiften 3 Pumpe 3 mit dem ausgewahlten Material entliften.

7 Pumpe (4) spilen Pumpe 4 mit der ausgewahlten Sequenz spllen.

8 Pumpe entliiften 4 Pumpe 4 mit dem ausgewahlten Material entliften.

9 Leitung befiillen Ausgewahltes Material aus der Pumpe und aus der Pistole laufen
lassen.

10 Spdilleitung Ausgewahltes Losemittel durch Schlauche fir das ausgewahlte Material
aus der Pumpe und aus der Pistole laufen lassen.

11 Leitung Fullen/Spulen Befehl Leitung Flllen/Spilen anhalten.

anhalten
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

EINGANGSREGISTER 03: Mischen (Pumpe 1)
Regelsollwert

Das Register Mischen Regelsollwert wird zur
Einstellung und Anpassung des Sollwerts fiir die
Mischmaterialregelung verwendet. Beim Fahren
einer 1-Komponenten-Rezeptur wird es auch als
Durchflussregel-Sollwert fir Pumpe 1 verwendet.
Es kann jederzeit gedndert werden und das System
passt sich sofort an den neuen Sollwert an.

* Wenn das System fir die Durchflussregelung
konfiguriert ist, kann dieser Wert zwischen 5 und
1600 cm?®/min bei einer 2-Komponenten-Rezeptur
und zwischen 5 und 800 bei einer
1-Komponenten-Rezeptur eingestellt
werden. Siehe Materialregelung am
Systembildschirm 4, page 73.

* Wenn das System fiir die Druckregelung
konfiguriert ist, kann dieser Wert zwischen
0 und dem maximalen Pumpendruck in PSI
eingestellt werden. Siehe Materialregelung am
Systembildschirm 4, page 73.

HINWEIS: Die Durchflussregelung muss Uber
Systembildschirm 4 am EAM auf 'Netzwerk'
konfiguriert werden. Wenn dieses Register auf
'Diskret' gesetzt ist, wird es ignoriert und die
Sollwerteinstellung erfolgt Gber den diskreten
Eingang. Siehe Analoge Eingénge, page 25.

EINGANGSREGISTER 04: Pumpe 2 Regelsollwert
EINGANGSREGISTER 05: Pumpe 3 Regelsollwert
EINGANGSREGISTER 06: Pumpe 4 Regelsoliwert

Diese Register werden nicht verwendet.

EINGANGSREGISTER 07: Gehezu Rezeptur Nr.

Das Register Gehezu Rezepturnummer wird als
Warteschlange fiir das nachste Rezept verwendet,
das beim Starten eines Rezepturwechsels geladen
wird. In dieses Register kann eine Zahl zwischen 0
und 60 geschrieben werden. Bevor die Rezeptur
aber geladen werden kann, muss sie Uber das EAM
aktiviert werden. Siehe Rezeptbildschirm, page 75.

HINWEIS: Das Schreiben in dieses Register
|6st keinen Rezepturwechsel aus. Siehe
Farbwechselsequenz, page 45.

36

EINGANGSREGISTER 08: Aktiven Alarm quittieren

Das Register Aktiven Alarm quittieren wird zur
Fernquittierung eines Alarms verwendet, damit das
System den Betrieb wieder aufnehmen kann. Sich
vergewissern, dass die Alarmbedingung behoben
wurde. 1 in dieses Register schreiben, um den
letzten aktiven Alarm zu quittieren. Wenn mehr als
ein Alarm derzeit aktiv ist, wird nur der neueste
Alarm quittiert. Es sollte wiederholt in das Register
geschrieben werden, um die verbleibenden aktiven
Alarme zu quittieren. Siehe Abbildung 9.

(Siehe Systemfiehler, page 100 fir weitere
Informationen zum Ldschen von Alarmen).

HINWEIS: Dieses Register wird vom ProMix PD2K
nicht abgefragt. Ein Alarm wird nur quittiert, wenn
der Wert '1' in dieses Register geschrieben wird. Es
wird empfohlen, dieses Register automatisch durch
Schreiben von 0 zurlickzusetzen, um zu vermeiden,
dass ein Alarm versehentlich quittiert wird.*

EINGANGSREGISTER 09: Job fertig

Das Register Job fertig wird zum Fern-Protokollieren
des aktuellen Jobs verwendet. ‘1’ in das Register
schreiben, um das ProMix PD2K zu veranlassen,
einen Job als fertig zu markieren.

(Siehe Verbrauchsbildschirm, page 69 fir weitere
Informationen zu Jobprotokoll und Job fertig.)

HINWEIS: Dieses Register wird vom ProMix PD2K

nicht abgefragt. Ein Job wird nur protokolliert, wenn
der Wert '1" in dieses Register geschrieben wird. Es
wird empfohlen, dieses Register automatisch durch
Schreiben von 0 zuriickzusetzen, um zu vermeiden,
dass ein Job versehentlich protokolliert wird.

* Es wird empfohlen, vor dem Zuriicksetzen auf '0’
mindestens 500 msek auf die Verarbeitung durch
das PD2K zu warten.
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

EINGANGSREGISTER 10: Abzug Pistole 1 ot Ristor 10 |—<[TT>—<[5] I

Das Register Abzug Pistole 1 wird verwendet, um
dem ProMix PD2K zu signalisieren, der Abzugdes
automatischen Spritzgerats betatigt wird. Dieses Gun Trigger |
Signal sollte immer dann, wenn der Abzug des ; _ Discrete Signal
Spritzgerats betatigt wurde, gesendet werden. Der

Status dieses Registers ermdglicht ein Timing fir
Alarmfunktionen und ist gleichzeitig mafigeblich fir ProMix PD2K N
den Durchflussiiberwachungsalgorithmus. ©un Trigger State

....................................

. . . )
HINWEIS: Bei Aktivierung muss dieses Signal ioeie Signme apepa fiming (Netzwerk und

bei jeder Auslosung des Spritzgerates gesendet
werden. Ohne dieses Signal funktionieren die
Durchflussregelfunktionen nicht. EINGANGSREGISTER 11: Abzug Pistole 2

+ Einen Wert ‘1’ schreiben, um zu signalisieren, dass EINGANGSREGISTER 12: Abzug Pistole 3

der Abzug der Pistole betatigt wurde.
g 9 Diese Register werden nur verwendet,

+ Einen Wert ‘0’ schreiben, um zu signalisieren, dass wenn mehrere Pistolen aktiviert sind. Siehe
der Abzug der Pistole NICHT betatigt wurde. Anhang B: Mehrere Pistolen, page 119.
HINWEIS: Dieses Register wird nur verwendet, EINGANGSREGISTER 13: Abzug Pistole 4
wenn Pistolenabzug im Systembildschirm 4 am EAM ) ) o
auf 'Netzwerk' gesetzt ist. Wenn dieses Register Dieses Register wird nicht verwendet.
auf 'Diskret' gesetzt ist, wird es ignoriert und der
Pistolenabzug erfolgt Giber den diskreten Eingang. _ 4.
Siehe Digitale Eingange, page 25. HINWEIS: Da EINGANGSREGISTER 14 - 21: DCS Befehlsstruktur
das Timing fir die Durchflussregelung iberaus Siehe Dynamikbefehlsbeschreibung, page 49.

wichtig ist, empfiehlt Graco, dass die Benutzer
zur Minimierung der Latenzeffekte einen diskreten
Eingang bereitstellen.
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Netzwerk-Eingangsdatenkarte

(Schreiben/Lesen)

Netzw-
erkein-
gangs-ID

Modbus-
Register

Parameterbezeichnung

Daten-

typ

Einheiten

Bereich

00

40156

Systemmodus-Befehl

unit32

KEINE

0 = Nein

1 = Pumpen einschalten
2 = Fernstopp

3 = Rezepturwechsel

4 = Mischen/Fullen

5 = Mischen

6 = Spulen A

7 = Spulen B

8 = Standby

9 = Rezeptur Spiilen

10 = Spiilen (Nicht aktiv)

01

40158

Pumpensplilsequenz
#/Befullmaterial #

unit32

KEINE

1-5,1-34,
41 - 43*, 51 - 53*

02

40160

Befehl Pumpe spllen/entliften

unit32

KEINE

0 = Kein Betrieb

1 = Pumpe 1 spilen
2 = Pumpe 1 entliften
3 = Pumpe 2 spiilen
4 = Pumpe 2 entliften
5 = Pumpe 3 spllen
6 = Pumpe 3 entliften
7 = Pumpe 4 spilen

8 = Pumpe 4 entliiften
9 = Leitung flllen

10 = Leitung sptlen

11 = Leitung spulen/flllen
anhalten

03

40162

Mischen (Pumpe 1) Regelsollwert

unit32

cm3/min
oder PSI

1-1600

04

40164

Pumpe 2 Regelsollwert

unit32

cm3/min
oder PSI

1-1600

05

40166

Pumpe 3 Regelsollwert

unit32

cm3/min
oder PSI

1-1600

06

40168

Pumpe 4 Regelsollwert

unit32

cm3/min
oder PSI

1-1600

07

40170

Gehezu Rezeptur Nr.

unit32

KEINE

0,1-60

08

40172

Aktiven Alarm quittieren

unit32

KEINE

1 = Aktiven Alarm quittieren

09

40174

Job fertig

unit32

KEINE

1 = Abzug Job
abgeschlossen

38
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Netzw- Modbus- Parameterbezeichnung Daten- Einheiten | Bereich

erkein- Register typ

gangs-ID

10 40176 Abzug Pistole 1 unit32 KEINE 0 = Pistole nicht abgezogen
1 = Pistole abgezogen

11 40178 Abzug Pistole 2* unit32 KEINE 0 = Pistole nicht abgezogen
1 = Pistole abgezogen

12 40180 Abzug Pistole 3* unit32 KEINE 0 = Pistole nicht abgezogen
1 = Pistole abgezogen

13 40182 Abzug Pistole 4 unit32 KEINE 0 = Pistole nicht abgezogen
1 = Pistole abgezogen

- DCS-Register

Diese Register werden nicht verwendet.

* Nur verwendet, wenn mehrere Pistolen aktiviert
sind.
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Betriebsflussdiagramme

Sequenz Spiilmodus

Spiilen A Systembefehl ‘6" in HINWEIS: Der Spiilen B Befehl
das Eingangsregister 00 arbeitet shnlich mit den Katalysa-
schreiben torleitungen und dem Losemit-
teldurchflussschalter 2.

Y

Ist das System im Keine MaBnahme getroffen.
Standby oder sind NEIN = Entweder laufen die Pumpen oder
Pumpen ausgeschaltet? es ist ein Alarmzustand vorhanden.
JA
Y

Systemmodus = Spiilen A
(Ausgangsregister 00 = ‘9’)

Das System 6ffnet das Farbl6semittelventil am
Remote-Block, um den Lésemitteldurchfluss durch den
Mischverteiler und aus der Pistole zu ermdglichen.

Einstellung der Splilzeit gemal dem Material A im Rezeptur
zugeordneten Spllsequenz.

JA

Spulen kein Durchfluss-Timeout
abgelaufen?

\

Ist der Losemitteldurchflussschalter NEIN -
1 eingeschaltet?

JA JA

~

Y Y
Keine Losemitteldurchfluss
NEIN Spiuilzeit abgelaufen? > erkannt.
JA
Y

Systemmodus = Standby: Mischen nicht bereit
(Ausgangsregister 00 = “13’)

Das System schlie3t das Farblésemittelventil am
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Spiilsequenz Rezeptur

Spiilen Rezeptur Systembefehl ‘9’
in das Eingangsregister 00 schrei-

ben

Ist das System im
Standby oder sind
Pumpen ausges-

Y

Systemmodus = Spiilen B
(Ausgangsregister 00 = ‘10’)

Das System 6ffnet das Katalysa-
torlésemittelventil am
Remote-Block, um den L&semit-
teldurchfluss durch den
Mischverteiler und aus der Pistole
zu ermdglichen.

Einstellung der Spilzeit geman
dem Material B in der Rezeptur
zugeordneten Spllsequenz.

Keine MaBnahme getroffen.

Entweder laufen die Pumpen

oder es ist ein Alarmzustand
vorhanden.

HINWEIS: Das System wird
Spulen B automatische
Uberspringen, wenn es nicht
notwendig ist.

Ist der Lésemitteldurch-
flussschalter 2 einges-
chaltet?

Spulen kein Durchfluss-
Timeout abgelaufen?

Keine Lésemitteldurchfluss
erkannt.
Alarm generieren.

3AL226K

Y

Systemmodus = Spiilen A
(Ausgangsregister 00 = ‘9’)

Das System 6ffnet das
Farblésemittelventil am

Remote-Block, um den Losemit-

teldurchfluss durch den
Mischverteiler und aus der
Pistole zu erméglichen.

Einstellung der Spiilzeit geman
dem Material A im Rezeptur
zugeordneten Spulsequenz.

Ist der Losemitteldurch-
flussschalter 1 einges-
chaltet?

Spulen kein Durch-

luss-Timeout abgelaufen?,

Keine Lésemitteldurch-
fluss erkannt.
Alarm generieren.

Systemmodus = Standby:
Mischen nicht bereit
(Ausgangsregister 00 = ‘13’)

Das System schliel3t das
Farblésemittelventil am
Remote-Block.
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Spiilsequenz (inaktiv)

Rezeptur Nr. (1 - 60) in
Eingangsregister 7 schreiben

A

Spiilbefehl (inaktiv)
10" in Eingangsregister 00
schreiben

Ist der aktuelle Systemmodus =
Standby?
(Ausgangsregister 00 = 11, 12,

13)

=s

A

Ist Rezepturnummer in eines
der Spritzgerate geladen?

o

Y

System beginnt zu laufen Rezeptur|
Spllsequenz fur das entsprech-
ende Spritzgerat.

42

HINWEIS: Dieser Befehl ist nur bei
einem System mit mehreren
aktivierten Pistolen giiltig. (siehe
Anhang B - Mehrere Pistolen)

Keine MaRnahme getroffen.

Keine MalRnahme getroffen.
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Spiil- und Entliiftungssequenzen der Pumpe

nicht aktiv

Spiilsequenz Nr. (1-5) in
Eingangsregister 01 schrei-
ben

Y

Schreiben
Befehl Pumpe spiilen
(1,3,5,7) in Eingangsregister
02

\i

Ist der gewlinschte
Pumpenstatus® = Stand-
by?
(Ausgangsregister* = ‘1’)

on]

Y

Pumpe wird mit der zugewi-
esenen Sequenznummer
gespllt.

Pumpenstatus = Spiilen

Y

Spllen
abgeschlossen?

HINWEIS: Sich vergewissern, dass
das entsprechende Ausgangsregis-
ter” fir den gewiinschten Pumpen-
status gelesen wird:

Register 01 - Pumpe 1

Register 02 - Pumpe 2

Register 03 - Pumpe 3

Register 04 - Pumpe 4

Pumpe ist entweder Ausgeschalte]
oder Beschiftigt
(Ausgangsregister* = ‘0’ oder ‘2’)

Beschiftigt bezieht sich auf eine
Pumpe, die derzeit an einem
Mischvorgang beteiligt ist. Keine
MaRnahme getroffen.

Ungliltige Anfrage.
Keine MaRnahme getroffen.

Pumpe kehrt in den Standby
zuriick.
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Befiillmaterial Nr. (1-34) in
Eingangsregister 01
schreiben

Y

Schreiben
Befehl Pumpe entliiften
(2,4,6,8) in Eingangsregister
02

Ist der gewiinschte Pumpen-
status* = Standby?
(Ausgangsregister* = ‘1’)

Ist das gewahlte Material fur
die gewiinschte Pumpe gliltig?

Pumpe wird mit dem
zugewiesenen Material befllt.

Pumpenstatus = Entliiften
(Ausgangsregister* = ‘4’)

Y

Entluften
abgeschlossen?

Pumpenstatus = Standby
(Ausgangsregister* = ‘1’)
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Leitungsfiill- und Spiilsequenzen

Material Nr. (1 - 34) in
Eingangsregister 01 schreiben

Befehl Leitung spiilen schreiben
10" in Eingangsregister 02
schreiben

Ist der aktuelle Systemmodus =
Standby?
(Ausgangsregister 00 = 11, 12,

13)

Ist die entsprechende Pumpe
mit Lésemittel entliftet?

Y

Die Pumpe beginnt, durch den
ausgewahlten Schlauch
Lésemittel zur Pumpe und zur
Pistole auszugeben.
Aktueller Systemstatus =
Leitung Fiille/Spiilen
(Ausgangsregister 00 = 15’)

44

HINWEIS: Das System muss im
Standby sein, damit eine
Schlauchleitung gespiilt oder
gefullt werden kann, da sie
Material von der Pumpe den
ganzen Weg bis zur Pistole
ausgibt.

Keine MaRnahme
getroffen.

HINWEIS: Die Pumpe muss mit dem
entsprechenden Material gesplilt
werden, bevor der Befehl ,Schlauch
fullen oder spilen” gegeben wird.

Keine MalRnahme
getroffen.

Material Nr. (1 - 34) in
Eingangsregister 01 schreiben

Befehl Leitung flllen schreiben
'9" in Eingangsregister 02 schreiben

Y
Ist der aktuelle Systemmodus =
Standby?
(Ausgangsregister 00 = 11, 12,
13)

Ist die entsprechende Pumpe
mit dem ausgewahlten Material
entliftet?

o)

Y

Die Pumpe beginnt, durch den
ausgewahlten Schlauch Material
zur Pumpe und zur Pistole
auszugeben.

A

Leitung Fiillen /Spiilen
anhalten 11" in
Eingangsregister 02 schreiben?

Der aktuelle Systemmodus wird
auf Standby gesetzt: Mischen
nicht bereit.
(Ausgangsregister 00 = ‘13’)

Aktueller Systemstatus = Leitung
Fiille/Spiilen
(Ausgangsregister 00 = ‘15’)
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Farbwechselsequenz

HINWEIS: Wenn Sie benutzerdefiniertes
Mapping fur Farbwechselventile verwenden
und der Einlassstapel auf Einfach gesetzt ist,
muss das Flag "Material bereit" vor dem
Beginn eines Rezeptwechsels gesetzt werden.
Wenn das Flag "Material bereit" nicht gesetzt
ist, fullt (fullen) sich die Pumpe(n) nicht mit
dem angegebenen Material und der
Rezeptwechsel wird nicht abgeschlossen.
Weitere Informationen finden Sie unter
,DCS-Befehl fir Flag Material bereit*
schreiben und benutzerdefiniertes
Ventil-Mapping.

Systemmodus =
Rezepturwechsel
(Ausgangsregister 00 = ‘2’)

Andert sich das

Zu Rezeptur Nr. (0,1 - 60)
gehen in Eingangsregister 07
schreiben

Y

Rezepturwechsel
Systembefehl
‘3" in Eingangsregister 00
schreiben

Ist das System im Standby
ohne Alarmbedingungen?

Material B?

Material B aus Pistole spilen.
Systemmodus = Rezeptur
Anderung: Spiilventil B
(Ausgangsregister 00 = ‘4’)
Pumpe wird gespiilt und dann
entliftet.

Andert sich das
Material A?

Material A aus Pistole spllen.
Systemmodus = Rezeptur
Anderung: Spiilventil A
(Ausgangsregister 00 = ‘3’)
Pumpe wird gespdlt und dann
entluftet.
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Ist der Spulvorgang
abgeschlossen und sind
die Pumpen entliftet?

Material zur Ausgabe an den
Mischverteiler einfillen
Systemmodus = Rezeptur
Anderung: Fiillen
(Ausgangsregister 00 = ‘5’)

Ist Material zur Ausgabe
an den Mischverteiler
eingefullt?

Keine MaBnahme getroffen.

Entweder laufen die Pumpen

oder es ist ein Alarmzustand
vorhanden.

Material zur Pistole mischen.
Systemmodus = Mischen/Fiillen
(Ausgangsregister 00 = ‘6)

Mischen/Fillen
vollstéandig?

Systemmodus = Standby:
Mischen aktiv
(Ausgangsregister 00 = “11’)
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Sequenzen zum Riicksetzen von

Rezepturwechselalarmen

46

A

Status Ausgangsregister
00 lesen

A

Ausgangsregister 00 =
142

Standby: Alarm

Ausgangsregister 00 =
137
Standby: Mischen nicht
bereit

Ausgangsregister 00 =
“11°?

Standby: Mischen aktiv,

Y

usgangsregister 00 = ‘1’?
Pumpe aus

Y

Alarm I6schen (Siehe
Alarm l6schen)

Rezepturwechsel
Systembefehl ‘3’ in
Eingangsregister 00

schreiben

Mischen
Systembefehl ‘7’ in
Eingangsregister 00

schreiben

Pumpen einschalten
Systembefehl ‘1’ in
Eingangsregister 00

schreiben

]

HINWEIS: Das System fihrt
automatisch die notwendigen
Schritte fur den
Rezepturwechsel auf der
Basis des aktuellen Status
aus. Wenn Gehezu
Rezepturnummer nicht

geandert wurde, muss es hier

nicht neu geschrieben

HINWEIS: Das System fuhrt
automatisch den
Mischen/Fillen-Vorgang aus,
wenn dies vor dem direkten
Ubergang in den
Mischmodus notwendig ist.

L
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Mischsequenz

Keine MaBnahme
getroffen.

Das System ist nicht in
einem fur das Mischen
glltigen Zustand.
Bestatigen, dass die
Pumpen eingeschaltet,
eine Rezeptur geladen
sind und keine Alarmbe-

dingungen anliegen.

Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

‘4’ oder ‘5’ in das

schreiben

Mischen/Fiillen oder
Mischen Systembefehl

Eingangsregister 00

Mischen aktiv?

ister 00 = “12’)

Y

Systemmodus = Standby:

(Ausgangsregister 00 = “11’)

A

Systemmodus = Standby:
iillen aktiv? (Ausgangsreg-

Systemmodus =
Mischen
(Ausgangsregister 00 =

7

A

Eine Rezeptur wird in die
Pumpen geladen, aber
noch nicht in die Pistole

ausgegeben. Das gemi-
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schte Material wird zur
Pistole ausgepumpt.
Systemmodus =
Mischen/Fiillen
(Ausgangsregister 00 = ‘6’)

Y

Mischen/Fllen
abgeschlossen?

Y

Pistole ist gefillt, Pumpen-
system wird in den Standby
geschaltet. Systemmodus =

Standby: Mischen aktiv

(Ausgangsregister 00 = “11’)

Misch-Leerlaufzeitgrenze

abgelaufen?

Kein Pistolenabzugssignal
fur einen langeren
Zeitraum als die

A

Misch-Leerlaufzeitgrenze.
Systemmodus =
Mischleerlauf

(Ausgangsregister 00 =

8
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Alarmléschsequenz

48

HINWEIS: Einige Alarme
schalten das System in den
Standby; schwerwiegendere
Alarme schalten die Pumpen ab.
Wenn eine Alarmbedingung aktiv
ist, ist der Systemmodus
entweder Pumpe aus oder
Standby: Alarm.

Aktiven Alarm quittieren ‘1’
in das Eingangsregister 08
schreiben

Den neuesten aktiven Alarm
quittieren.

Noch aktive(r) verbleibende(r)
Alarm(e).

HINWEIS: Wenn mehr als 1
aktiver Alarm anliegt, ist ein
wiederholtes Schreiben von '1'
in das Eingangsregister 08 fir
jeden Alarm notwendig.

Liegt mehr als 1 aktiver
Alarm an?

Keine MaRnahme
getroffen.

Aktiven Alarm quittieren.
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)
Netzwerkkommunikation - Dynamische Befehlsstruktur (DCS)

Dynamikbefehisbeschreibung

Die dynamische Befehlsstruktur (DCS) wird verwendet, um 1) auf Daten zuzugreifen, die irgendeine Form

von Argumenten bendtigen oder 2) Daten zu konsolidieren, die mehrere Register benétigen. Die DCS

verwendet einen statischen Satz von Eingangs- und Ausgangsregistern fir die Netzwerkkommunikation (siehe
Netzwerk-Eingangsdatenkarte (Schreiben/Lesen), page 38 und Netzwerk-Ausgangsdatenkarte (nur Lesen), page 31.

Es ist die folgende Sequenz fir die DCS zu verwenden.

1. Die entsprechenden Befehlsargumente in EINGANGSREGISTER 14 - 20 schreiben. Diese Befehle kdnnen
nacheinander oder alle auf einmal gesendet werden.

Nach der Ubergabe aller Argumente die Befehls-ID in EINGANGSREGISTER 21 schreiben.

Das ProMix PD2K reagiert auf einen gultigen Befehl, indem es eine 2 (Bestatigung) in AUSGANGSREGISTER
28 schreibt.

4. Das ProMix PD2K schreibt entsprechende Riickgabewerte in die AUSGANGSREGISTER 29 - 36.

ProMix PD2K Inputs

(PLC Outputs) . ____,
INPUT REGISTER 14 " [arg_O0] L
I : I :
: : : pemmmene Can be written together
| ' | ' or sequentially.
INPUT REGISTER 14+n ; [arg_n] ;
INPUT REGISTER 21 [id]

ProMix PD2K Outputs
(PLC Inputs)

OUTPUT REGISTER 28 W ACK =2
OUTPUT REGISTER 29 W/////////////A [rtn_0]

Figure 15 Timing der dynamischen Befehlsstruktur
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Liste der DCS-Befehle

Table 5 Dynamische Befehl mit Befehls-ID

ID Befehl

0 Kein Betrieb

1 Benutzer-ID schreiben

2 Rezeptur schreiben

3 Spllsequenz schreiben

4 Materialregelmodus schreiben
5 Mischen/Fillen-Sollwert schreiben
6 Material breit Flag schreiben
10 Benutzer-ID lesen

11 Rezeptur lesen

12 Splilsequenz lesen

13 Materialregelmodus lesen

14 Job-Info lesen

15 Alarm-Info lesen

16 Ereignis-Info lesen

17 Topfzeit Rezeptur lesen

19 Mischen/Fllen-Sollwert lesen
20 Material der Pumpe lesen

21 Pistoleninhalt lesen

50
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Benutzer-ID schreiben

Mit dem Befehl Benutzer-ID schreiben kénnen Benutzer eine Jobprotokoll eine Benutzer-ID zuordnen. Siehe
Verbrauchsbildschirm, page 69 fir weitere Informationen zu Jobprotokoll und Benutzer-ID. Die Benutzer-ID kann
bis zu zehn ASCII-Zeichen lang sein und ist in drei kleine Endian-Segmente aus ASCII-Zeichen organisiert. Die

Ruckmelderegister werden die empfangenen Argumente wiederholen.

HINWEIS: Die Zeichenfolge der Benutzer-ID muss mit einem Null-Zeichen enden.

Beispiel: Eine Benutzer-ID ‘John Doe” in das ProMix PD2ZK schreiben.

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten

DCS-Befehl Benutzer-ID schreiben unit32 KEINE | 1 0-21

Argument 0 Zeichen der Benutzer-ID unit32 KEINE | Ox6EG686F4A = ['n’, | n/v
[3:0] (ASCII) 'h,’0’, 'J7]

Argument 1 Zeichen der Benutzer-I1D unit32 KEINE [ 0x656F4420 = [‘e’, n/v
[7:4] (ASCII) 0, D, "

Argument 2 Zeichen der Benutzer-ID unit32 KEINE [ 0x0 = [null] n/v
[9:8] (ASCII)

Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE | 2 = QUITTIEREN 0-4

Ruckmeldung | Zeichen der Benutzer-ID unit32 KEINE | Ox6E686F4A n/v

0 [3:0] (ASCII)

Rickmeldung | Zeichen der Benutzer-ID unit32 KEINE | 0x656F4420 n/v

1 [7:4] (ASCII)

Ruckmeldung | Zeichen der Benutzer-ID unit32 KEINE [ 0x0 n/v

2 [9:8] (ASCII)

3AL226K
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Rezeptur schreiben

Mit dem Befehl Rezeptur schreiben kdnnen Benutzer eine ganze Rezeptur aus der Ferne konfigurieren. Siehe
Rezeptbildschirm, page 75 flir weitere Informationen zu Rezepturen und Rezepturparametern. Die Riickmelderegister
werden die empfangenen Argumente wiederholen.

HINWEIS: Bevor die Rezeptur zum Mischen geladen werden kann, muss sie lber das EAM aktiviert werden.

Beispiel: Rezeptur 6 konfigurieren fir Farbe = 2, Katalysator = 1, Farbspllsequenz = 2, Katalysatorspulsequenz = 3,
Sollwert Mischverhaltnis = 1,50:1 und Topfzeit = 10 Minuten.

7

nung*

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten

DCS-Befehl Rezeptur schreiben unit32 KEINE 2 0-21

Argument 0 Rezepturnummer unit32 KEINE 0-60

Argument 1 Material A unit32 KEINE 0-30

Argument 2 Material B unit32 KEINE 31 0,31-34

Argument 3 Material A Spiilsequenz unit32 KEINE 2 1-5

Argument 4 Material B Spiilsequenz unit32 KEINE 3 1-5

Argument 5 Mischverhaltnis-Sollwert unit32 KEINE 150 = 1,50:1 0 - 5000

Argument 6 Topfzeit-Sollwert unit32 Min. 10 0-999

Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE 2 = QUITTIEREN 0-4

Rickmeldung | Rezepturnummer unit32 KEINE 6 0-60

0

Rickmeldung | Material A unit32 KEINE 2 0-30

1

Rickmeldung | Material B unit32 KEINE 31 0,31-34

2

Ruckmeldung | Material A Spllsequenz unit32 KEINE 2 1-5

3

Ruckmeldung | Material B Spllsequenz unit32 KEINE 3 1-5

4

Ruckmeldung | Mischverhaltnis-Sollwert unit32 KEINE 150 0 - 5000

5

Ruckmeldung | Topfzeit-Sollwert unit32 Min. 10 0-999

6

Rickmeldung | Rezeptur Pistolenzuord- unit32 KEINE 1 1-3

Nur verwendet, wenn mehrere Pistolen aktiviert sind.
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Spiilsequenz schreiben

Mit dem Befehl Spllsequenz schreiben kénnen Benutzer die gesamte Spllsequenz aus der Ferne konfigurieren.
Siehe Spulbildschirm, page 77 fiir weitere Informationen zur Spilsequenz. Die Riickmelderegister werden die

empfangenen Argumente wiederholen.

Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Beispiel: Konfiguration Splilsequenz 4 fiir Pistolensplilzeit = 10 sek, Erstes Spilvolumen = 125 cm?® Abschliel3endes
Splilvolumen = 250 cm? Reinigungszyklen = 1, Hiibe pro Zyklus = 2.

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten

DCS-Befehl Spilsequenz schreiben unit32 KEINE |3 0-21

Argument 0 Spllsequenz # unit32 KEINE |4 1-5

Argument 1 Pistolensplilzeit unit32 KEINE | 10 0-999

Argument 2 Erstes Spulvolumen unit32 KEINE | 125 0 -9999

Argument 3 AbschlieRendes unit32 KEINE | 250 0 -9999
Spllvolumen

Argument 4 # Reinigungszyklen unit32 KEINE | 1 0-99

Argument 5 Hube pro Waschzyklus unit32 KEINE |2 0-99

Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE | 2 =QUITTIEREN 0-4

Ruckmeldung | Splilsequenz # unit32 KEINE |4 1-5

0

Rickmeldung | Pistolenspulzeit unit32 Sek. 10 0-999

1

Ruckmeldung | Erstes Spulvolumen unit32 cm? 125 0 -9999

2

Rickmeldung | AbschlieRendes unit32 cm? 250 0-9999

3 Spillvolumen

Ruckmeldung | # Reinigungszyklen unit32 KEINE |1 0-99

4

Rickmeldung | Hibe pro Waschzyklus unit32 KEINE |2 0-99

5

Materialregelmodus schreiben

Mit dem Befehl "Materialregelmodus schreiben" kdnnen Benutzer aus der Ferne die Materialregelung zwischen

'Durchfluss' und 'Druck' umschalten. Siehe Systembildschirm 4, page 73 flir weitere Informationen zum
Materialregelmodus. Die Riickmelderegister werden die empfangenen Argumente wiederholen.

HINWEIS: Der Materialregelmodus sollte nur geandert werden, wenn das System im Standby-Modus ist oder wenn
die Pumpen abgeschaltet sind. Die Materialregelmodi nicht wahrend eines Mischvorgangs andern.

Beispiel: In den Materialregelmodus wechsein.

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten
DCS-Befehl Materialregelmodus unit32 KEINE | 4 0-21
schreiben
Argument 0 Materialregelmodus unit32 KEINE [ O = Durchfluss- 0 = Durchfluss
Modus

1 = Druck
Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE [ 2= QUITTIEREN 0-4
Ruckmeldung | Materialregelmodus unit32 KEINE | 0 0 = Durchfluss
0 1 = Druck
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Mischen/Fillen-Sollwert schreiben

Mit dem Befehl Mischen/Fullen-Sollwert kann ein alternativer Regelsollwert eingestellt werden, um die Zeit zu
verringern, die zum Fllen der Leitung mit Mischmaterial notwendig ist. Siehe Systembildschirm 4, page 73 fir
weitere Informationen zum Mischen/Fillen-Sollwert. Die Ruckmelderegister werden die empfangenen Argumente

wiederholen.

HINWEIS: Die Einheiten des Befehls Mischen/Fiillen-Sollwert hdngen vom gewahlten Materialregelmodus des
Systems ab. Wenn der Materialregelmodus 'Durchfluss' ist, sind die Einheiten cm®*min. Wenn der Materialregelmodus
'Druck’ ist, sind die Einheiten PSI. Bei einem Wert Null wird dieser Sollwert ignoriert.

Beispiel: Konfiguration eines Durchflussregelsystems mit einem Mischen/Ftillen-Sollwert von 300 crm¥min.

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten
DCS-Befehl Mischen/Fllen-Sollwert unit32 KEINE | 5 0-21
schreiben
Argument 0 Mischen/Fullen-Sollwert unit32 cm?/ 300 1 - 1600
min (cm®/min)
oder
PSI 1-1500 (PSI)
0 := Deaktiviert
Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE | 2 = QUITTIEREN 0-4
Rickmeldung | Mischen/Fullen-Sollwert unit32 cm?/ 300 1 - 1600
0 min (cm3/min)
oder
PSI 1-1500 (PSI)
0 := Deaktiviert

Material bereit Flag schreiben

Der Befehl "Material bereit Flag schreiben" wird verwendet, um dem PD2K zu signalisieren, dass die vorgeschaltete
Materialverwaltung die geeignete Farbe/den geeigneten Katalysator am Einlassventilblock (den Einlassventilblécken)
der Pumpe(n) vor einer Rezeptéanderung geladen hat. Dieses Flag wird nur verwendet, wenn mehrere Materialien fir

eine Pumpe dem PD2K (ber ein einzelnes Ventil am Einlassventilblock (d.h. ein molchbares System) zugefihrt
werden. Mehr Informationen zu Einzel-Einlassventilblécken finden Sie in Benutzerdefinierter Ventilplan, page 81.

HINWEIS: Dieses Flag muss vor oder wahrend einem Materialwechsel vor dem Einlassventilblock geldscht werden,
um zu vermeiden, dass wahrend eines Rezepturwechsels der Pumpe das falsche Material zugefiihrt wird.

Beispiel: Material bereit Flag setzen

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten
DCS-Befehl Material bereit Flag unit32 KEINE | 6 0-21
schreiben
Argument O Material bereit Status unit32 KEINE | 1 0 := Nicht
bereit/Kein
Betrieb
1 := Material
bereit
Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE | 2 =QUITTIEREN 0-4
Ruckmeldung | Mischen/Fullen-Sollwert unit32 KEINE | 1 0 := Nicht
0 bereit/Kein
Betrieb
1 := Material
bereit
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Benutzer-ID lesen

Mit dem Befehl Benutzer-ID lesen kann die aktuelle Benutzer-ID zurlickgelesen werden. Siehe
Verbrauchsbildschirm, page 69 fir weitere Informationen zu Jobprotokoll und Benutzer-ID. Die Benutzer-ID kann bis
zu zehn ASCII-Zeichen lang sein und ist in drei kleine Endian-Segmente aus ASCII-Zeichen organisiert. Argumente
sind nicht erforderlich.

Beispiel: Benutzer-ID lesen, diese ist derzeit "John Doe".

Ruckmeldung
2

[9:8] (ASCI)

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten
DCS-Befehl Benutzer-ID lesen unit32 KEINE 10 0-21
Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE |2 =QUITTIEREN 0-4
Rickmeldung | Zeichen der Benutzer-ID unit32 KEINE | Ox6E686F4A =['n’, | n/v
[3:0] (ASCII) ', 0, 'J]
Ruckmeldung | Zeichen der Benutzer-ID unit32 KEINE 0x656F4420 = [‘e’, n/v
1 [7:4] (ASCII) '0,’D’, "1
Zeichen der Benutzer-ID unit32 KEINE | 0x0 = [null] n/v

Rezeptur lesen

Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Mit dem Befehl Rezeptur lesen werden alle konfigurierten Rezepturparameter fiir eine gewlinschte Rezepturnummer

zuriickgemeldet. Die Rezepturnummer, die gelesen werden soll, ist das einzige Argument.

Beispiel: Daten Rezeptur 5 lesen wie derzeit konfiguriert mit Farbe = 3, Katalysafor = 2 (32), Farbsplilsequenz = 1,
Kalalysatorsplilsequenz = 4, Sollwert Mischverhélinis = 3,25:1 und Topfzeit = 35 Min.

6

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten

DCS-Befehl Rezeptur lesen unit32 KEINE | 11 0-21

Argument 0 Rezeptur # unit32 KEINE |5 0-60

Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE | 2= QUITTIEREN 0-4

Ruckmeldung | Rezeptur # unit32 KEINE |5 0-60

0

Ruckmeldung | Material A unit32 KEINE |3 0 - 30, 61

1

Ruckmeldung | Material B unit32 KEINE | 32 0, 31 - 34, 61

2

Ruckmeldung | Material A Spllsequenz unit32 KEINE |1 1-5

3

Ruckmeldung | Material B Spllsequenz unit32 KEINE |4 1-5

4

Ruckmeldung | Mischverhaltnis-Sollwert unit32 KEINE | 325 0 - 5000

5

Ruckmeldung | Topfzeit-Sollwert unit32 Min. 35 0-999
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Spiilsequenz lesen

Mit dem Befehl Spllsequenz lesen werden alle konfigurierten Parameter fiir eine gewlinschte Spllsequenz
zuriickgemeldet. Die Nummer der Splilsequenz, die gelesen werden soll, ist das einzige Argument.

Beispiel: Splilsequenz lesen 1 wie aktuell konfiguriert mit Pistolensplilzeit = 20 sek, Erstes Spilvolumen = 0 cm?,
AbschlieBendes Splilvolumen = 500 cm? Reinigungszyklen = 2, Hiibe pro Zyklus = 1.

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten

DCS-Befehl Spllsequenz lesen unit32 KEINE |12 0-21

Argument 0 Spllsequenz # unit32 KEINE | 1 1-5

Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE |2 =QUITTIEREN 0-4

Rickmeldung | Spullsequenz # unit32 KEINE | 1 1-5

Ruckmeldung | Pistolenspulzeit unit32 Sek. 20 0-999

1

Ruckmeldung | Erstes Spilvolumen unit32 cm? 0 0-9999

2

Rickmeldung | Abschliellendes unit32 cm? 500 0-9999

3 Spllvolumen

Ruckmeldung | # Reinigungszyklen unit32 KEINE |2 0-99

4

Ruckmeldung | Hube pro Waschzyklus unit32 KEINE | 1 0-99

5

Materialregelmodus lesen

Der Befehl Materialregelmodus lesen wird zum Lesen des aktiven Materialregelmodus verwendet, in dem das

System gerade arbeitet. Argumente sind nicht erforderlich.

Beispiel: Materialregelung lesen, aktuell auf

Druckmodus eingestellt

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten
DCS-Befehl Materialregelmodus lesen | unit32 KEINE 13 0-21
Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE 2 = QUITTIEREN 0-4
Ruckmeldung | Materialregelmodus unit32 KEINE 1 = Druck 0 = Durchfluss
1 = Druck
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Job-Info lesen

Mit dem Befehl Job-Info lesen kann auf Daten aus den neuesten 200 Jobprotokollen zugegriffen werden. Das
Argument ist der chronologische Index des Jobprotokolls, wobei 0 der neuste und 199 der alteste der 200 Jobs ist.

Das Datum wird als 4-Byte-Paket zuriickgesendet, wobei jedes Byte einen zweistelligen Wert fiir (von MSB bis LSB)
Jahr, Monat, Tag und Wochentag (Montag = 01) enthalt.

Die Zeit wird als 3-Byte-Paket zurlickgesendet, wobei jedes Byte einen zweistelligen Wert enthalt. Beginnend be
MSB kann das erste Byte ignoriert werden, danach folgen Stunde, Minute und Sekunde.

HINWEIS: Das Argument ist ein Index und keine Job-Nummer. Die tatsachliche Jobnummer ist jedoch einer der
zuruckgesendeten Parameter. Diese Eintrage entsprechen der Anzeige im Job-Bildschirm des EAM.

(Siehe Verbrauchsbildschirm, page 69 fur weitere Informationen zum Jobprotokoll )

Beispiel: Das neueste Jobprotokoll zurlicklesen, Job 25, der Rezeptur 2 fiir insgesamt 1234 cm? Material mit der
Benutzer-ID “John Doe” gefahren hat. Der Job wurde am Donnerstag, 29. Mai 2014 um 11.22:14 Uhr protokolliert.

DCS-Register | Parameterbeschrei- Datentyp Einheiten Wert Bereich
bung

DCS-Befehl Job-Info lesen unit32 KEINE 14 0-21

Argument 0 Job-Index unit32 KEINE 0 0-199

Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE 2 = QUITTIEREN 0-4

Rickmeldung | Jobdatum unit32 [JIMM:TT- Ox0E051D04 = n/v

0 \WT] [14:05:29:04]

Ruckmeldung | Jobdauer unit32 [xx:SS:MM- 0x0B160E = n/v

1 :SS] [11:22:14]

Ruckmeldung | Job-Nummer unit32 KEINE 25 0 -9999

2

Rickmeldung | Rezeptur # unit32 KEINE 2 0-60

3

Ruckmeldung | Volumen A+B unit32 cm? 1234 n/v

4

Ruckmeldung | Benutzer-ID [3:0] unit32 KEINE Ox6E686F4A =['n’, | n/v

5 (ASCII) 'h,’o’, '

Rickmeldung | Benutzer-ID [7:4] unit32 KEINE 0x656F4420 = ['e’, | nlv

6 (ASCII) '0,’'D’ ]

Ruckmeldung | Benutzer-ID [9:8] unit32 KEINE 0 n/v

7 (ASCII)
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Alarm-Info lesen

Der Befehl Alarm-Info lesen ermoglicht den Zugang zu allen 200 Alarmen, die vom Promix PD2K protokolliert
wurden. Das Argument ist der chronologische Index des Alarmprotokolls, wobei O der neuste und 199 der alteste
der 200 Alarme ist.

Das Datum wird als 4-Byte-Paket zuriickgesendet, wobei jedes Byte einen zweistelligen Wert fir (von MSB bis LSB)

Jahr, Monat, Tag und Wochentag (Montag = 01) enthalt.

Die Zeit wird als 3-Byte-Paket zurlickgesendet, wobei jedes Byte einen zweistelligen Wert enthalt. Beginnend be
MSB kann das erste Byte ignoriert werden, danach folgen Stunde, Minute und Sekunde.

Der Alarmcode ist eine vierstelllige kleine Endian-ASCII-Zeichenfolge.

Siehe Systemfehler, page 100 fir weitere Informationen zu diesen Ereignistypen.

Unten wird ein Beispiel fiir einen Dekodieralgorithmus

dargestellt.

Beispiel: Den zweitletzten Alarm zurdicklesen, dies war eine Positionspumpe 1 (DK01), die am Dienstag, 3. Juni
2014 um 8:11 Uhr aufgezeichnet wurde.

DCS-Register | Parameterbeschreibung | Datentyp | Einheiten Wert Bereich

DCS-Befehl Alarm-Info lesen unit32 KEINE 15 0-21

Argument 0 Alarmindex unit32 KEINE 1 0-199

Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE 2 = QUITTIEREN 0-4

Ruckmeldung | Alarmdatum unit32 [JIMM:TT:WT] 0x0E060302 = n/v
[14:06:03:02]

Ruckmeldung | Alarmzeit unit32 [xx:SS:MM:SS] 0x080B0B = n/v

1 [08:11:11]

§Uckmeldung Alarmcode Zeichen[3:0] unit32 KEINE %x31K30453]44 =[1, n/v

Beispiel eines Dekodieralgorithmus fiir eine ASCII-Zeichenkette:
character_str[0] = Return_2 & OxFF;

character_str[1] = (Return_2 >> 8) & OxFF;
character_str[2] = (Return_2 >> 16) & 0xFF;
character_str[3] = (Return_2 >> 24) & OxFF;

character_str[4] = \0’;
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Ereignis-Info lesen

Der Befehl Ereignis-Info lesen ermdglicht den Zugang zu allen 200 Ereignissen, die vom Promix PD2K protokolliert
wurden. Das Argument ist der chronologische Index des Ereignisprotokolls, wobei O der neuste und 199 der alteste
der 200 Ereignisse ist.

Das Datum wird als 4-Byte-Paket zuriickgesendet, wobei jedes Byte einen zweistelligen Wert fir (von MSB bis LSB)
Jahr, Monat, Tag und Wochentag (Montag = 01) enthalt.

Die Zeit wird als 3-Byte-Paket zurlickgesendet, wobei jedes Byte einen zweistelligen Wert enthalt. Beginnend be
MSB kann das erste Byte ignoriert werden, danach folgen Stunde, Minute und Sekunde.

Der Ereigniscode ist eine vierstelllige kleine Endian-ASCII-Zeichenfolge.

Der oben als Beispiel angegebene Dekodieralgorithmus fir den Alarmcode kann auch fur Ereignisse verwendet
werden.

Beispiel: Das fiinftneueste Ereignis zurticklesen, dies war ein gednderter Sefupwert (EC00), der am Dienstag, 3. Juni
2014 um 8:11 Uhr aufgezeichnet wurde.

DCS-Register | Parameterbeschreibung | Datentyp | Einheiten Wert Bereich
DCS-Befehl Ereignis-Info lesen unit32 KEINE 16 0-21
Argument 0 Ereignisnummer unit32 KEINE 4 0-199
Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE 2 = QUITTIEREN 0-4
Ruckmeldung | Ereignisdatum unit32 [JJ:MM:TT:WT] | OxOE060302 = n/v

0 [14:06:03:02]

Ruckmeldung | Ereigniszeit unit32 [xx:SS:MM:SS] | 0x080B0B = n/v

1 [08:11:11]

Ruckmeldung | Ereigniscode unit32 KEINE 0x30304345 =['0’, | n/v

2 Zeichen[3:0] '0,'C, 'E]

Topfzeit Rezeptur lesen

Der Befehl Topfzeit Rezeptur lesen sendet die verbleibende Topfzeit in Minuten fiir eine ausgewahlte Rezeptur
zurlick, das akutell geladen und gemischt wird. Dieser Befehl ist besonders sinnvoll, wenn mehrere Pistolen aktiviert
sind. Siehe Anhang B: Mehrere Pistolen, page 119.

HINWEIS: Dieser Befehl sendet OXFFFFFFFF zurlick, wenn der Rezeptur keine Topfzeit zugeordnet ist oder der
Timer nicht gestartet wurde.

Beispiel: Rezeptur 1 verbleibende Topizeit lesen, derzeit betrdgt diese "12 Minuten”.

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten

DCS-Befehl Topfzeit Rezeptur lesen unit32 KEINE [ 17 0-21

Argument 0 Rezepturnummer unit32 KEINE | 1 1-60

Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE | 2 =QUITTIEREN 0-4

Ruckmeldung | Rezepturnummer unit32 KEINE | 1 1-60

0

Ruckmeldung | Verbleibende Topfzeit unit32 Min. 12 0-999

1
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Mischen/Fillen-Sollwert lesen

Der Befehl Mischen/Fullen-Sollwert lesen wird zum Lesen des aktuellen Mischen/Fllen-Sollwerts verwendet.
Siehe Systembildschirm 4, page 73 fir weitere Informationen zum Mischen/Fillen-Sollwert. Argumente sind nicht

erforderlich.

HINWEIS: Die Einheiten des Befehls Mischen/Fillen-Sollwert hdngen vom gewahlten Materialregelmodus des
Systems ab. Wenn der Materialregelmodus 'Durchfluss' ist, sind die Einheiten cm3min. Wenn der Materialregelmodus
'Druck’ ist, sind die Einheiten PSI. Bei einem Wert Null wird dieser Sollwert ignoriert.

Beispiel: Den Mischen/Flillen-Sollwert lesen, aktuell eingestellt auf 350 crm¥min.

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten
DCS-Befehl Mischen/Fllen-Sollwert unit32 KEINE [ 19 0-21
lesen
Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE | 2 =QUITTIEREN 0-4
Ruckmeldung | Mischen/Fullen-Sollwert unit32 cm?/ 350 1 - 1600
0 min (cm3®/min)
oder 1- 1500 (PSI)
0 := Deaktiviert

Material der Pumpe lesen

Mit dem Befehl Material der der Pumpe lesen wird die Materialnummer der Farbe oder des Katalysators, die aktuell in

eine vom Benutzer festgelegte Pumpe geladen ist, zuriickgesendet.

HINWEIS: Dieser Befehl sendet '0' zurlick, wenn die Pumpe mit Losemittel gefiillt ist oder '61' bei einem unbekannten

Material.

Beispiel. Lesen welches Material in Pumpe 1 geladen ist; aktuell ist dies Farbe 2.

Ruckmeldung
1

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten

DCS-Befehl Material der Pumpe lesen unit32 KEINE | 20 0-21
Argument 0 Pumpennummer unit32 KEINE | 1 1-4
Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE | 2 = QUITTIEREN 0-4
Ruckmeldung | Pumpennummer unit32 KEINE | 1 1-4
0

Werkstoffnummer unit32 KEINE | 2 0-34, 61
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Pistoleninhalt lesen

Mit dem Befehl Pistoleninhalt lesen wird die Rezepturnummer des gemischten Materials, das aktuell in eine vom
Benutzer festgelegte Pistole geladen ist, zurlickgesendet. Dieser Befehl wird verwendet, wenn mehrere Pistolen
aktiviert sind. Siehe Anhang B: Mehrere Pistolen, page 119.

HINWEIS: Dieser Befehl sendet '0' zuriick, wenn die Pistole mit Losemittel gefiillt ist oder '61' bei einem unbekannten
Material.

Beispiel: Lesen welches Material in Pistole 1 geladen ist; aktuell ist dies Rezeptur 2.

DCS-Register | Parameterbeschreibung Datentyp | Ein- Wert Bereich
heiten

DCS-Befehl Pistoleninhalt lesen unit32 KEINE | 21 0-21

Argument 0 Pistolennummer unit32 KEINE | 1 1-3

Quittieren Befehl quittiert unit32 KEINE [ 2= QUITTIEREN 0-4

Ruckmeldung | Pistolennummer unit32 KEINE | 1 1-3

0

Ruckmeldung | Rezepturnummer unit32 KEINE | 2 0-61

1
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Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

SPS-Diagnosebildschirme

Diese Bildschirme kénnen zur Uberpriifung der
SPS-Kommunikation verwendet werden, da sie
einen Echtzeit-Status aller Ein- und Ausgange des
Netzwerks liefern.

SPS-Diagnosebildschirme 1-4

Diese Bildschirme zeigen alle
PD2K-Netzwerkausgénge mit der zugehdrigen
Register-ID, der Modbus-TCP-Adresse,

dem aktuellen Wert und allen relevanten
Statusinformationen.

Stanchy

Metwork, Outputs ﬂ
D Address Value
0| 40100 11 Standby: Mix Ready E
1| 40102 1 Standby
2| 40104 1 Standy E
3 | 40106 1 Standy
4 | 40108 | Standby H
5 | 40110 0 - ﬂ
6| 40112 1] - H
740114 3247 - u

Figure 16 SPS-Diagnosebildschirm 1

SPS-Diagnosebildschirme 5-6

Diese Bildschirme zeigen alle
PD2K-Netzwerkeingdnge mit der zugehdrigen
Register-ID, der Modbus-TCP-Adresse, dem
letzten geschriebenen Wert und allen relevanten
Statusinformationen.

HINWEIS: Wenn ein Netzwerkeingang nicht
geschrieben wurde, zeigt er einen Wert 4294967295
(OxFFFFFFFF) und Ungltig als Status.

o

Metwork, Inputs ﬂ
D Address Value
0 | 40156 1 Power PLImps 3]
1| 40158 17 -
2 | 40160 G Prirme Purnp E
3 | 40162 250 -
4 | 40164 (4294967295 Irvalicd ﬂ
3 | 40166 (4294967295 Irvalicd ﬂ
6 | 40168 (4294967295 Irvalicd n
T 40170 1 - u

Figure 17 SPS-Diagnosebildschirm 5
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SPS-Diagnosebildschirme 7

Dieser Bildschirm enthalt alle in der dynamischen
Befehlsstruktur verwendeten Register. Argumente
und Befehlsregister werden auf der linken Seite
angezeigt. Bestatigungs- und Ruckmelderegister
werden auf der rechten Seite angezeigt. Wenn

ein gultiger DCS-Befehl gesendet wird, zeigen die
Rickmelde-Register die entsprechenden Daten auf
der rechten Seite des Bildschirms an. Damit kénnen
DCS-Befehle mit der SPS getestet und Gberpruft
werden.

PLC Diagnostic Advanced

Standhy I_ Mo Active Errors
2]
D Address Value IO Address Walue H
14| 40134 0 (25| 40200 2 E
13| 401386 0 (29| 40202 1
16| 40138 0 (30| 40204 1E
17| 40190 0(31| 40208 3|t
18| 40192 0(32| 40203 1 n
19| 40194 0(33| 40210 1 E
20| 40156 0(34| 40212 100
21| 40193 11|33| 40214 ia] E
36| 40218 1|K4

Figure 18 SPS-Diagnosebildschirm 7

3A5226K



Betrieb mit einer Speicherprogrammierbaren Steuerung (SPS)

Durchflussregelsystem
Ubersicht

Die Durchflussregelung ist eine optionale Funktion,
die den Materialfluss zu einem automatischen
Spritzgerat genau regelt, um eine angemessene
Abdeckung zu erreichen und Laufnasen in der
Oberflache zu verhindern. Das ProMix PD2K
kann den Materialfluss durch direkte Regelung der
Dosierpumpen regeln. Die Pumpen dosieren bei
jedem Hub prazise ein festes Materialvolumen.
Aus diesem Grund ist der Durchfluss einer
bestimmten Pumpe direkt proportional zur
Pumpengeschwindigkeit. Solange die Pumpe
gedffnet und das System stabil ist, ist die
Durchflussregelung die effektivste Methode fir die
Regelung der Durchflussrate.

Das Durchflussregelsystem verlasst sich bei der
Durchflussregelung auf zwei Haupteingange:
Pistolenabzug und Regelsollwert HINWEIS: Diese
Eingéinge sind zeitkritisch. Graco empfiehlt, dass dlie
Benutzer diese diskret mit dem Regler verkabeln.
Alternativ kbnnen diese beiden Eingange uber die
Netzwerkkommunikation gesteuert werden, bei
Systemen, die ein genaues Timing erfordern, kénnte
die Latenz ein Problem darstellen.

Weitere Informationen zum Konfigurieren dieser
Optionen fir 'Diskret' oder 'Netzwerk', siehe
Systembildschirm 4, page 73.

HINWEIS: Die Durchflussregelung kann bei einem
manuellen Pistolensystem nicht gewahlt werden.

Normale Durchflussregelung

Das ProMix PD2K regelt die Geschwindigkeit

der Pumpe(n) direkt auf den programmierten
Durchflussregelungssollwert, um eine bestimmte
Durchflussrate und ein bestimmtes Verhaltnis zu
gewahrleisten. Der Durchflusssollwert wird Uber die
Netzwerkkommunikation oder den diskreten Eingang
eingestellt.

Das System qilt als stabil, wenn die Druckwerte
nicht schwanken und die Durchflussrate beibehalten
wird. Wahrend das System als stabil betrachtet wird,
speichert ("lernt") es die zugehoérigen Pumpendricke
in einer Tabelle, die verwendet wird, wenn das
Pistolenabzugssignal verloren geht oder entfernt
wird.
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Druckregler

Wenn das Pistolenabzugssignal nicht mehr

anliegt, schaltet das System automatisch in

den Druckregelmodus, um einen Uberdruck in

den Materialleitungen zu vermeiden und den
reibungslosen Ubergang zur Durchflussregelung

zu ermoglichen, wenn das Pistolenabzugssignal
wieder anliegt. Es kann auch eine gleichmaRige
Durchflussrate aufrechterhalten werden, selbst wenn
ein Ubergang in den Druckregelmodus stattgefunden
hat, wenn das Pistolenabzugssignal versehentlich
verloren geht.

Pistole Ein/Aus-Vorhersage

Die Drucktabelle wird auch fur die Vorhersage
benutzt, ob die Pistole ein- oder ausgeschaltet
wurde (der Pistolenabzug-Eingang andert sich
dabei nicht). Das Durchflussregelsystem tberwacht
kontinuierlich den Sollausgangsdruck im Vergleich
zum Istausgangsdruck. Wenn der Istdruck langer als
10ms um 50% héher ist als der Solldruck, dann sagt
das System voraus, dass der Pistolenabzug betétigt
wurde. Wenn der Istdruck langer als 10ms unter den
Solldruck absinkt, dann sagt das System voraus,
dass der Pistolenabzug betatigt wurde.

Die Pistole Ein/Aus-Vorhersage wird im
Durchflussregelalgorithmus verwendet, um zu
verhindern, dass der Materialdruck aufgrund einer
Systemstdrung zu hoch oder zu niedrig wird. Wenn
beispielsweise eine Pistole Aus Vorhersage eintritt,
wahrend der Pistolenabzug-Eingang high ist, beginnt
das System, den zuletzt in der Tabelle gespeicherten
fur den aktuellen Durchflusssollwert zu regeln.

System-Start und Werkseinstellungen

Die Drucktabelle wird im fliichtigen Speicher
abgelegt, so dass die Tabellenwerte nach einem
Schaltvorgang des ProMix PD2K Controllers
verloren gehen. Dieses Problem ist nicht wichtig,
da das System in der Regel in der Lage ist,

neue Drucktabellenwerte innerhalb von wenigen
Sekunden neu zu berechnen (je nach Stabilitat des
Materialsystems).
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Betriebsmodus-Bildschirme

Betriebsmodus-Bildschirme

HINWEIS: Ausgegraute Auswahlfelder und
Schaltflachen sind nicht aktiv.

Startbildschirm

Beim Einschalten des Systems wird etwa 5
Sekunden lang das Graco-Logo eingeblendet, bevor
der Startbildschirm erscheint.

Startbildschirm

Der Startbildschirm zeigt den aktuellen Status des
Systems. In der folgenden Tabelle werden die
angezeigten Informationen erlautert.

Um sich die Pumpendurchflussraten
und -driicke anzeigen zu lassen (siehe

GRACO
O—-11

Figure 19 Startbildschirm

Abbildung), die Option "Diagnosemodus” im

Systembildschirm 1, page 71 auswahlen.

&
3
G

Figure 20 Startbildschirm, im Mischmodus mit
aktivierter Diagnose
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Legende zum Startbildschirm

Betriebsmodus-Bildschirme

Leg- Bezeichnung Details
ende
A Datum und Uhrzeit Einstellung, siehe Erweiterter Bildschirm 1, page 92.
B Menduleiste Betriebsbildschirme Mit den Pfeiltasten "nach links" und "nach rechts"
durch die verschiedenen Betriebsbildschirme blattern:
+ Start (im Diagnosemodus dargestellt)
+ Spritzen (siehe Spritzbildschirm, page 67)
+ Fullen (siehe Fullbildschirm, page 68), wird nur angezeigt, wenn die
manuelle Ubersteuerung am Systembildschirm 4, page 73 aktiviert ist.
» Verbrauch (siehe Verbrauchsbildschirm, page 69)
» Jobs (siehe Jobs-Bildschirm, page 70)
* Fehler (siehe Fehlerbildschirm, page 70)
» Ereignisse (siehe Ereignisbildschirm, page 70)
C Statusleiste Systemstatus: Zeigt die aktuelle Betriebsart an:
* Pumpe aus * Rezeptur andern
+ Standby * Leerlauf
* Inbetriebnahme * Pumpe entliiften
* Mischen (Ausgabe im + Kalibrieren
1K-Modus) + Blockiertest
» Fillen » Wartungstest
+ Spllen
+ Abschaltung
Fehlerstatus Zeigt alle aktiven Fehlercodes an.
E Pumpenanimation und
Diagnoseinformationen
F Pumpennummer (1-4)
G Material (A oder B)
H Verflgbare Farben
J Pumpeneinlass Farbe
L Pumpendurchsatz
M Pumpenauslassfarbe
N Pumpenauslassdruck
P Pumpenanzeigelicht
« Klar = kein Strom ti22007a  F P N M
* Gelb = Standby
» Grln = aktiv
S Lésemitteldurchsatz Zeigt den Lésemitteldurchsatz, wenn ein Lésemittelz&hler

angeschlossen ist.
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Betriebsmodus-Bildschirme

Leg- Bezeichnung Details
ende
T Spritzgerat-Animation Zeigt das gemischte Material im Spritzgerat und die aktive Rezeptur am
Spritzgerat an. Die Pistolenanimation zeigt verschiedene Status an:
1 1
(Misch-/Fillmodus) (Spulen)
I
Mischen bei abgezogener . .
I(Distole) gezog * (L6semittel Standby)
E 1 E
1 . (Mischen bei
nicht abgezogener Pistole)
(Rezept Standby)
U Aktive Rezeptur ([EE])
\% Aktuelles Mischungsverhaltnis vV u Y Z
(1) (im 1K-Modus nicht | |
abgebildet) { \ _
w Verbleibende Topfzeit (&) =) o EA
P 1 L0l 3% 200 cofrmin
X Gesamtvolumen_fiir den = 44 min A
aktuellen Job () ‘ ‘
\ \
Y Aktueller Durchfluss () 1220082 W X
z Aktueller Druck (‘E‘)
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Spritzbildschirm

HINWEIS: Im normalen Betriebsmodus mit
SPS-Steuerung wird nur der Spriih-Bildschirm
angezeigt. Es kénnen keine Anderungen
vorgenommen werden. Dieser Abschnitt
enthalt Informationen zum Sprih-Bildschirm,
wenn die manuelle Ubersteuerung in
Systembildschirm 4, page 73 aktiviert ist.
Der Bildschirm zeigt ein System im manuelle
Ubersteuerngsmodus.

Auf dem Spriih-Bildschirm werden folgende
Informationen angezeigt:

» Aktives Rezept (kann Uber diesen Bildschirm
geandert werden)

+ Soll-Mischungsverhaltnis (im 1K-Modus nicht
angezeigt)

* Ist-Mischungsverhaltnis (im 1K-Modus nicht
angezeigt)

» Solldruck (bei Auswahl des Druckmodus im
Systembildschirm 4) oder Solldurchfluss (bei
Auswahl des Durchflussmodus). Solldruck oder
Solldurchfluss (kann ber diesen Bildschirm
geandert werden)

* Ist-Druck

* Ist-Durchfluss

» Verbleibende Topfzeit
» Pistolenanimation

Der Sprih-Bildschirm enthalt auch die folgenden
Softkeys:

Schaltet das System in den
Standby-Modus.

Zum Spritzen von gemischtem
Material driicken.

Zum Spllen der Pistole
dricken.
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Betriebsmodus-Bildschirme

04/17/14 16:09|4=[Events |Home Fill |Usage

Stanchy I_ Mo Active Errors

| Recipe:[ 1]
Target Ratior 100 :1

Targat Flow; ccfmin E

12

Figure 21 Sprih-Bildschirm im Standby-Modus

< || Horne

Target Ratior 100 :1

Actual Ratioe 100 :1 ;;ﬂ
Target Flow: ccfrniin

Actual Flowe 200 cofmin E
Arctual Pressure: 13 psi

e
L &

Figure 22 Sprih-Bildschirm im Mischmodus

| Target Ratio: 100 :1

Targat Flow; ccfmin E

12

Figure 23 Sprih-Bildschirm im Leerlauf
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Betriebsmodus-Bildschirme

Fallbildschirm

HINWEIS: Dieser Bildschirm wird nur
angezeigt, wenn die manuelle Ubersteuerung
am Systembildschirm 4, page 73 aktiviert ist.

Der Fiillbildschirm zeigt die folgenden Angaben zur
Pumpe fiir die aktuelle Farbe:

* Material. Farbe (A), Katalysator (B) oder Lésemittel
auswahlen. Die Pumpenanimation im oberen
Bildschirmbereich zeigt das ausgewahlte Material.

» Leitung spllen (nur bei Systemen mit
Farbwechsel). Dieses Kastchen markieren, wenn
die angegebene Materialleitung gespllt werden
soll. Das System verwendet Spllsequenz 1.

Zum Ansaugen der Pumpen und Beflllen der
Leitungen zuerst Vorpumpen und Befillen des
Systems, page 21 lesen.

1. Zum Bearbeiten des Bildschirms den Softkey

"Bearbeiten" . driicken.

Farbe (A) auswahlen.

Wenn das ausgewahlte Material nicht bereits
ﬁeladen wurde, den Softkey "Vorpumpen"

driicken. Das System lasst Farbe (A)
durch das ausgewahlte Farbventil und Gber das
Auslassablassventil in die ausgewéhlte Pumpe
ansaugen.

4. Den Softkey "Fullen" . drucken. Das System

versucht, die Farbleitungen (Ai zu befiillen, bis

der Bediener die Stopp-Taste drickt. Mit
der Pistole in einen Abfallbehalter spritzen.

5. Ablauf fir Katalysator (B) wiederholen.

Pumpe vorfiillen

Die Option "Pumpe vorfillen" ist fir Pumpen mit
Farbwechsel verfiigbar, aber nur mit einem Material
(Farbe oder Katalysator). Die Option "Pumpe
vorfillen" kann bei Pumpen verwendet werden, die
beim Abschalten des Systems mit Farbe gefiillt
bleiben.

Den Softkey "Vorfiillen" =58 dr{icken, um die Pumpe
zu entliften, ohne unndtig Material zu spllen oder
austreten zu lassen.
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08/10/13 23:08| 4= [ Home | Spray Lsage

standiy |_ Mo Active Errors

Occlrmin

Material:[Color (A) |+
Flush Line:[]

Figure 24 Fullbildschirm, Auswahl Farbe (A)

08i10/13 23:11 Soray Lsage
standiy |_ Mo Active Errors

Material: ulk=Ted

Figure 25 Fullbildschirm, Auswahl Lésemittel

01425417 17:16

Occlrmin

Material:[Color (&) [w]
Flush Line:[]

Figure 26 Fullbildschirm, Option Pumpe vorfiillen
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Verbrauchsbildschirm

Auf dem ersten Verbrauchsbildschirm werden

der aktuelle jobbezogene Verbrauch und der
Gesamtverbrauch von Komponente A, Komponente
B, A+B und Loésemittel (S) angezeigt. Bearbeitungen
sind nur mdglich, wenn die manuelle Ubersteuerung
am Systembildschirm 4, page 73 aktiviert ist. Auf dem
zweiten Verbrauchsbildschirm wird das geférderte
Gesamtvolumen aller verfigbaren Materialien
angezeigt.

HINWEIS: Im 1K-Modus sind die B und A+B
Komponenten nicht abgebildet.

1. Zum Bearbeiten des Bildschirms den Softkey

"Bearbeiten" . driicken.

2. Zum Eingeben oder Andern der Benutzer-ID (#:z),
das Feld zum Aufrufen der virtuellen Tastatur
fur die Eingabe der Benutzer-ID auswahlen und
den gewilinschten Namen eingeben (max. 10
Zeichen).

3. Zum Protokollieren des aktuellen Jobs den
i

Softkey "Job abgeschlossen” dricken.
Dadurch werden die Felder fir den aktuellen
Verbrauch geléscht und die nachsthdhere
Jobnummer eingestellt. Die Gesamtsummen
kdénnen nicht geldscht werden. Anzeige friiherer
Jobs, siehe Jobs-Bildschirm, page 70.

4. Zum Schlief3en des Bildschirms den Softkey

"Bearbeiten" D driicken.
09¢/25/13 00:37 |4 || Spray || Fill Joks

IE Mo Active Errors

Betriebsmodus-Bildschirme

11/15/17 11:13]| 4 [ Fill | Patlife

Purmp Off

» Purnp Off

|obs

A

+
Grand Total
1
00cc 1gal
Oce Ogal
2

Figure 28 Verbrauchsbildschirm, 1K-Modus

0925413 0020

Figure 29 Eingabebildschirm fir die Benutzer-ID mit

virtueller Tastatur

@ & | John Doel? Grand Total
B 0023
1
13258 4 aal
E 13257 e 4 aal
A+B 2E516cc Taal 2
=4
E-E Qe Ogal
+

Figure 27 Verbrauchsbildschirm
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08/10¢13 23:15)| 4= [ Spray | Fill Joks
Standhy I_ Mo Active Errars

Purnp Type Material Yolurme
1 Color (A) 1 51790 oo
1 Color (A) 2 (I
1 Color (A) 3 0
1 Color (A) 4 0o
1 Color (A) 3 942 |2
1 Color (A) =] 0
1 Color (A) T 0o
1 Color (A) 3 (I
z Catalyst (B) 1 578942 oo
3 Color (A) 17 3203 e

Figure 30 Verbrauchsprotokoll
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Betriebsmodus-Bildschirme

Jobs-Bildschirm

Der Jobs-Bildschirm zeigt die letzten 200
Jobnummern, Rezepte sowie A- und B-Volumen in
einem Protokoll mit Datum, Uhrzeit und Benutzer-ID.

B €] e B @

09/23/13|0023)  John Doels  |O0Z2Z) 1 a3 o
03/25/13|00:23|  John Doel?  |0021) 1 168 cc
09/23/13|0023)  John Doelz  |0020) 1 Tc
09/23/13|0023)  John Doelz  |0019) 1 11 e
03/25/13|00:23|  John Doel?  |0018) 1 10ccf 1
09'23/13|0023)  John Doelz 00171 8
09/23/13|0023)  John Doelz  |O016) 1 32 o
03/25/13|00:23|  John Doel?  |0015) 1 184 cc
09/23/13|0023)  John Doelz  |0014) 1 173 cc
09/23/13|0023)  John Doelz  |0013) 1 219 o

Figure 31 Jobs-Bildschirm

Fehlerbildschirm

Der Fehlerbildschirm zeigt die letzten 200
Fehlercodes in einem Protokoll mit Datum- und
Zeitstempel sowie Beschreibung an.

Horrne

= © &
05/10/13( 22:44 | Di<04-A |Pasition Purnp 4

05/10/13{ 22:44 | Dk03-A |Position Purmp 3 E

08710013 | 22:44 | Dk0Z-A |Position Purmp 2
05/10/13 | 22:44 | DO 1-A Position Purmp 1
0810413 | 22:44 | CADX-A |Cormm. Error ADM 1
03410013 | 2244 | PEDA-A [Press, Sens. Rernoved Outlet 4E
0810013 | 2244 | PEDE-A [Press, Sens. Rernoved Outlet 3

0310813 | 22:44 | PEDZ-A [Press, Sens. Rermoved Outlet Eﬂ
03410013 | 2244 | PED1-A [Press, Sens. Rernoved Outlet 1H
05/10/13 | 22:44 | DK04-A Position Purnp 4 u

Figure 32 Fehlerbildschirm

Zusétzliche Informationen zu Systemfehlern sind zur
Unterstlitzung bei der Fehlerbehebung verfligbar.
Um diese Information zu einem Systemfehler
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aufzurufen, rufen Smit den Bearbeitungsmodus
auf; der erste Fehler wird markiert. Mit den Auf-
und Ab-Pfeiltasten zum gewilinschten Fehlercode

navigieren, erneut driicken (mehr Informationen
zu den Fehlerbehebungs-Informationsbildschirmen,
siehe Systemfehler, page 100).

ol Errors Hiorne

¥ Purnp Off

10267 | L2237 SPOA-A [Gun Purge Incomplete
12647 | L2237 SPDA-A Gun Purge Incomplete
102687 | 12256 EREEE iz Fill Incorplete

1026 1235 F152-4 \Flow Low Purge Pump 2
10026017 1233 | FED1-A |Flow Mot Detected 2
10023017 1616 | F751-A (Flow Detected Solvent Gun
10025017 | 1616 | FTP1-A Flow Detected Air Gun
10/25/17 | 16:16| F751-A (Flow Detected Solvent Gun
100250 17| 1430 [ SMD1-A |Mix Fill Incornplete

10025017 1420 | PED4-A |Press. Sens. Rermnoved Outlet 4

Figure 33 Fehlerbildschirm, Bearbeitungsmodus

Ereignisbildschirm

Der Ereignisbildschirm zeigt die letzten 200
Ereigniscodes in einem Protokoll mit Datum- und
Zeitstempel sowie Beschreibung an.

08/10¢13 23:17||¢=|[ Errors Home
I_ Mo Active Errors
E O |

08100132252 | ECO0-R |Setup Yalue(s) Changed
08/10013| 22251 [EVLX - |LUSE Disabled

08/10/13| 2249 | EBLX-R |USE Drive Rermoved
05/10/13| 2248 [EVLX-V|USE Disabled

08/10/13| 2246 | EBLX-R |USE Drive Rermoved
08/10/13| 2246 | ECOD-R [Setup Valueds) Changed
0510013 | 2245 | EQUO-Y |USE Idle

08100 13| 2245 | EQUL-R |5y, Settings Downloadeadd
08/10/13 | 22245 EQUS-R |Custarn Lang, Downloaded
08/10¢ 13| 2245 | EQUS-R |Logs Downloaded

Figure 34 Ereignisbildschirm

KR EE - EEE
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Bildschirme des Setup-Modus

ﬂ auf einem beliebigen Betriebsbildschirm
driicken, um die Setup-Bildschirme aufzurufen.

HINWEIS: Ausgegraute Auswahlfelder und
Schaltflachen sind nicht aktiv.

Falls das System mit einem Passwort gesichert
ist, erscheint der Passwortbildschirm. Siehe
Passwort-Bildschirm, page 71.

Passwort-Bildschirm

Password

W Purnp Power OFf

Password, [

Figure 35 Passwort-Bildschirm

Das 4-stellige Passwort eingeben und mit
bestatigen. Systembildschirm 1 wird gedtffnet
und erméglicht den Zugang zu den Ubrigen
Setup-Bildschirmen.

Bei Eingabe eines falschen Passworts wird das Feld
geldscht. Das korrekte Passwort eingeben.

Zur Vergabe von Passwortern siehe
Erweiterter Bildschirm 1, page 92.

3AL226K
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Systembildschirm 1

Systembildschirm 1 enthalt die folgenden Felder zur
Definition des Systems.

Addvanced Gatemay

0125017 1724 | dm
Purng Off i

Z

I Purnp OFf

Diagriostic Mode:[ ]
Color Pumps: 4
Catalyst Pumps:
Mon-Mix Pressure: [asi
Solvert Meter:[ | 2

Figure 36 Systembildschirm 1 im Standby-Modus

Diagnosemodus

Dieses Kastchen auswahlen, um den Durchsatz
und den Druck fiir jede Pumpe auf dem
Startbildschirm, page 64 anzeigen zu lassen.

Farbpumpen

Anzahl der im System vorhandenen Farbpumpen
eingeben.

Katalysatorpumpen

Anzahl der im System vorhandenen
Katalysatorpumpen eingeben.

HINWEIS: Durch Anderung der Nummer der
Katalysatorpumpe auf "0" wechselt das System in
den 1K-Modus.

Druck, wenn nicht gemischt wird (Fulldruck
- 1K-Modus)

Einen geringeren Druck eingeben, der verwendet
wird, wenn das System weder im Misch- noch im
Sprihmodus betrieben wird (z. B. wahrend des
Befillens oder Spilens).

HINWEIS: Niederdrucksysteme kénnen um 0,7 MPa
(7 bar; 100 psi) niedriger als der Solldruck eingestellt
werden, Hochdrucksysteme um 2,1 MPa (21 bar;
300 psi) niedriger als der Solldruck.

Lésemittel-Volumenzéahler
Dieses Kastchen markieren, wenn das System einen

Losemittelzahler verwendet. Das Feld "Losemittel
K-Faktor" wird aktiv.

K-Faktor L6semittel

K-Faktor des Lésemittelzéhlers eingeben.
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Bildschirme des Setup-Modus

Systembildschirm 2

Systembildschirm 2 dient zur Einstellung der
folgenden Systembetriebsparameter.

04/18/17 09:33

Standby

+
| Stall Test Pressure; fsi
Purnp Stall Test:|10] seconds 1

Max Leak Rate|1.000] cofimin

2
Mix: Icle Timeout: seConds
Wiz Mo Flow Tirmeout: [ 5] seconds 3
Auto Park Purnps [ O] Off
Mix Balance Interval:[ O] Off 4
+

Figure 37 Systembildschirm 2 im Standby-Modus

Blockiertestdruck

Den Mindestdruck fir den Blockiertest einstellen.
Diese Einstellung sollte ca. 0,35 MPa (3,5 bar;
50 psi) hoher als der héchste Einlassdruck sein.

HINWEIS: Wenn der Materialzufuhrdruck

am Pumpeneinlass hoher ist als 90% des
Blockiertestdrucks, generiert das System einen
Alarm und der Blockiertest wird abgebrochen. Siehe
Kalibrierungsbildschirm 1, page 88.

Pumpenblockiertest

Die Dauer des Pumpenblockiertests einstellen. Siehe
Kalibrierungsbildschirm 1, page 88.

Maximale Leckrate

Die maximal zulassige Leckrate fur einen
Pumpenblockiertest eingeben.

Misch-Leerlaufzeitgrenze (Leerlaufzeit-
grenze - 1K-Modus)

Der Pistolenabzugseingang meldet, dass der Abzug
der Pistole betétigt wird. Ohne Pistolenabzugs-Signal
erkennt das System nicht, ob das Spritzgerat
gerade spriht. Bei Ausfall einer Pumpe kdnnte

so unbemerkt reines Harz oder reiner Katalysator
verspritzt werden. Dies sollte durch die Zeitgrenze
fur Mischen ohne Durchfluss verhindert werden.

Die werkseitige Einstellung ist 5 Sekunden. Die
Misch-Leerlaufzeitgrenze 16st den Leerlauf-Modus
aus, wobei ein Pumpenblockiertest durchgefihrt wird,
um eventuelle Lecks zu erkennen. Anschlie3end
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werden die Pumpen (in ihrer aktuellen Stellung) nach
Ablauf der festgelegten Dauer in den Standby-Modus
versetzt. Die gewinschte Misch-Leerlaufzeitgrenze
in dieses Feld eingeben.

Siehe Digitale Eingange, page 25.

Zeitgrenze fur Mischen ohne Durchfluss
(Zeitgrenze ohne Durchfluss - 1K-Modus)

Der Pistolenabzugseingang meldet, dass der
Abzug der Pistole betatigt wird. Wenn der
Pistolenabzugseingang meldet, dass die Pistole
betétigt wird, jedoch kein Material durch die Pumpe
flieRt, kdnnte unbemerkt reines Harz oder reiner
Katalysator verspritzt werden. Die Zeitgrenze fir
Mischen ohne Durchfluss bewirkt eine Abschaltung
des Systems nach Ablauf der festgelegten Dauer.
StandardmaRig sind 5 Sekunden festgelegt. Die
gewulnschte Abschaltzeit in dieses Feld eingeben.

Siehe Digitale Eingénge, page 25.

Pumpen automatisch in Parkposition
bringen

Durch Parken der Pumpen kann vermieden werden,
dass Material an den Pumpenstangen aushartet.
Der automatische Parktimer bringt automatisch

alle Pumpen in die Parkposition und schaltet

die Stromversorgung der Pumpen ab. Mit dem
Standardwert 0 wird diese Funktion abgeschaltet.

HINWEIS: Der Timer lauft nur, solange das System
im Standby ist und alle Pistolen gespiilt werden,
um zu verhindern, dass die Volumen aul3erhalb des
Mischverhaltnisses liegen.

Mischausgleichszeit (im 1K-Modus nicht
verwendet)

Beim Ubergang vom Standby-Modus in den
Mischmodus kénnen Materialviskositaten und hohe
Mischverhaltnisse beeinflussen, wie schnell die
Stromungsdynamik ausgeglichen wird. Dies kann
Stérungen wie Uberschreitung des maximalen
Durchflusses oder Alarme wie Differenzdruck
Mischen zur Folge haben.

Der Sollwert fur die Mischausgleichszeit kann
verwendet werden, um zu Beginn eines Mischzyklus
fur Flissigkeiten eine kurze Zeitspanne zu aktiveren,
so dass vor dem Generieren von Alarmen ein
Ausgleich der Materialien stattfinden kann.

HINWEIS: Der Timer fiir die Mischausgleichszeit [auft
nur bei ausgeldster Pistole. Wenn diese Einstellung
auf Null gesetzt wird, wird der Timer ausgeschaltet.
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Systembildschirm 3

Systembildschirm 3 dient zur Einstellung der
folgenden Systembetriebsparameter.

DL/25/17 17:52Z||4 || Advanced Gatewsay

Stanchy Mo Active Errors

’E Multiple Gurs: |:| 1
Gun Hose Length ft 2
Gun Hose Diarneter: [0.250]in
Mize At Wall :
Hose Length A ft 4
Hose Diarneter A; in
Hose Length B:[ 1]t 1
Hose Diameter B:[0.250]in s

Figure 38 Systembildschirm 3

Mehrere Pistolen

Dieses Kastchen aktivieren, um die
Verwendung von mehr als einem Spritzgerat
(maximal drei) zu aktivieren. Siehe
Anhang B: Mehrere Pistolen, page 119.

Schlauchlange Pistole

Die Lange des Schlauchs zwischen dezentralem
Mischverteiler und Spritzgerat eingeben.

Schlauchdurchmesser Pistole

Den Durchmesser des Schlauchs zwischen
dezentralem Mischverteiler und Spritzgerat
eingeben. Der Mindestdurchmesser betragt 1/8 Zoll
(3 mm).

Mischung an der Wand

Dieses Feld sollte immer aktiviert sein, wenn kein
Fern-Mischmodul verwendet wird.

Schlauchlange und -durchmesser

Schlauchldnge und -durchmesser vom
Fern-Farbventilblock zum Fern-Mischverteiler
fur Schlauche A und B eingeben.

Mischblock am Giirtel

Diese Option ist fir Systeme mit Materialzirkulation,
die "Mischblock am Gurtel"-Verteiler verwenden.
Sie sollte bei Automatiksystemen nicht verwendet
werden.

3AL226K
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Systembildschirm 4

Systembildschirm 4 dient zur Einstellung der
folgenden Systembetriebsparameter.

DL/25/17 17:55 | 4= ]| Ackvanicec Gateway

Stanchy I_ Mo Active Errars

|7 Fluid Control:[Flow  [w] L

m Maruial Override:[ ] 3
Wizt Fill Set Point:[ 0] ccirin .

Gun Trigger:Discrete [+]
Flow Control[Metwork, ] 1

Low Flow Tolerance:[10]% z
Low Flow Timeout: seconcls

Figure 39 Systembildschirm 4

Materialregler

Wahlen Sie mit dem Pull-Down-Meni den
gewlnschten Betriebsmodus (Druck oder
Durchfluss).

* Im Druckmodus regelt der Motor die
Pumpendrehzahl so, dass der Materialdruck, der
mit einem externen Regelgerat eingestellt wurde,
beibehalten wird.

* Im Durchflussmodus halt der Motor eine konstante
Pumpendrehzahl, so dass die Durchflussrate, die
mit einem externen Regelgerat eingestellt wurde,
beibehalten wird.

Manuelle Ubersteuerung

Dieses Kastchen aktivieren, damit die Benutzer die
Systemkontrolle am EAM haben. Dieses Késtchen
nicht aktivieren, wenn alle Systemeinstellungen tber
einen PC, eine SPS oder ein anderes Netzwerk-Geréat
gesteuert werden sollen.

Mischen/Fiillen-Sollwert

Einen héheren Durchfluss oder Druck fiir den Einsatz
wahrend des Mischens/Flllens einstellen, um die
notwendige Zeit fiir das Fillen von Schlauch und
Spritzgerat zu verringern. Nach dem Fullen des
Spritzgerats verwendet das System den von der SPS
eingestellten Sollwert.

Der Standardwert ist '0'. Bei Einstellung auf '0’
ignoriert das System den Mischen/Fullen-Sollwert
und verwendet stattdessen den von der SPS
eingestellten Sollwert.

Der Wert ist ein Durchfluss, wenn die
Materialregelung auf 'Durchfluss' eingestellt

ist, oder ein Druck, wenn die Materialregelung auf
'Druck’ eingestellt ist.
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Bildschirme des Setup-Modus

Pistolenabzugssignal

Das Format des Signals wéhlen, das angibt, ob der
Abzug des Spritzgerats betatigt wurde.

+ Diskret — das Signal wird Uber eine direkte, fest
verdrahtete Verbindung gesendet.

* Netzwerk — das Signal wird Uber einen PC, eine
SPS oder ein anderes Netzwerkgerat gesendet.

Durchflussregelung (Sollwertsignal)

Das Format des Signals wahlen, das
Systemdurchfluss oder -druck angibt.

+ Diskret — das Signal wird Uber eine direkte, fest
verdrahtete Verbindung gesendet. Durch diese
Auswahl wird das Feld Max. Durchflussrate
aktiviert.

* Netzwerk — das Signal wird ber einen PC, eine
SPS oder ein anderes Netzwerkgerat gesendet.

* Rezeptur— Durchfluss oder Druck wird je nach
dem vom Benutzer eingegebenen Wert auf jedem
Rezepturbildschirm eingestellt.

Unterschreitung der Durchflusstoleranz

Dieses Feld ist aktiv, wenn die Option
Materialregelung auf "Durchfluss" gesetzt

wurde. Das System erkennt, wenn der Durchfluss
unter einen festgelegten Prozentsatz des
Solldurchflusses abfallt. Der Prozentsatz ist

in diesem Feld einzustellen. Wenn Sie z.B.
md&chten, dass das System abschaltet, wenn eine
Durchflussrate erkannt wird, die 10 Prozent unter
dem Sollwert liegt, und nicht warten méchten, bis der
Timeout bei Durchflussunterschreitung erfolgt.

Timeout bei Durchflussunterschreitung

Durch den Timeout bei Durchflussunterschreitung
wird das System nach der festgelegten Zeitdauer
abgeschaltet, wenn die Forderleistung weiterhin bei
oder unter der im vorigen Abschnitt festgelegten
Toleranz flr die Durchflussunterschreitung liegt.
Standardmafig sind 5 Sekunden festgelegt. Die
gewuinschte Abschaltzeit in dieses Feld eingeben.
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Gateway-Bildschirm

Systembildschirm 4 dient zur Einstellung der
folgenden Systembetriebsparameter.

i Recipe || Flush

. Purmp Ot

| Gateway: Modbus TCP -0 |
Enahle:[ ]

DHCR: ]
Ir:[192][168][_1][_7]
Subnet:[255] [255] E55] [0
Gatewaw:[ 0] 0O][ 0] 0]
owst[ ol o) ol[_g]
onsz:[ o) o) o]0

Figure 40 Gateway-Bildschirm

Gateway-ID

Gewiinschte Gateway-ID im Dropdown-Meni
wahlen.

Akti.

Bei der Einstellung von IP-Adresse, Subnetzmaske,
Gateway, DNS1 oder des DNS2 das Hakchen

bei Aktivieren entfernen. Wenn die Einstellungen
geladen sind, das Hakchen in das Kontrollkastchen
Aktivieren setzen, um die neuen Einstellungen in das
ausgewahlte Gateway zu schreiben.

Dieses Kontrollkastchen aktivieren, um das
ausgewahlte Gateway zu aktivieren, damit die SPS
mit ihm kommunizieren kann.

DHCP

Dieses Feld wahlen, wenn lhr System ein DHCP
(Dynamic Host Configuration Protocol) besitzt.
Dieses Protokoll weist den Geréten eindeutige
IP-Adressen zu, gibt dann diese Adressen frei und
erneuert sie, wenn Gerate das Netzwerk verlassen
und dem Netzwerk beitreten. Bei Auswahl dieser
Option sind die Felder IP-Adresse, Subnetz und
Gateway nicht editierbar und zeigen die vom DHCP
gelieferten Adressen an.

TCP/IP

Zur Einstellung von IP-Adresse, Subnetzmaske,
Gateway, DNS1 und DNS2 die Ubrigen Felder
verwenden.
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Rezeptbildschirm

Flush | Purnp 10| =»

5 iy Errors

e Ratice| 1.00]:1
| / Enablect [ Patlife:__0]min

Calor (A)
Flush:

Catalyst (B)
Flush:

Dzl Salvent:[]

[« ][~

Mixt Pressure Tolerance: [25]%
Figure 41 Bildschirm "Glltiges Rezept"

Rezeptur

Geben Sie die gewlinschte Rezeptnummer ein
(1-60).

Rezeptur 0

Rezeptur 0 zum Spiilen des Systems verwenden.

+ Wenn eine Rezeptur (1-60) geladen ist: Rezeptur
0 wahlen zum Spilen der vorher aktiven Pumpen
und der Pistole.

* Wenn Rezeptur 0 oder 61 geladen ist: Rezeptur 0
wahlen zum Spilen aller Pumpen und der Pistole.

Aktiviert

Durch Auswahl von "Aktiviert" wird die ausgewahlte
Rezeptur iber den Spritzbildschirm am EAM oder
fur die SPS zugéanglich.

Hinweis: Rezeptur 0 ist immer aktiviert.

Farbventil (A)

Geben Sie die gewlinschte Anzahl an Farbventilen
ein (1-30).

HINWEIS: Bei Eingabe einer Anzahl, die nicht mit
Ihrer Systemkonfiguration Gbereinstimmt, wird das
Feld markiert und das Rezept wird ungultig. Wenn
z. B. Ihre Konfiguration 8 Farbventile enthalt und
Sie 30 in das Feld eingeben, wird das Feld wie
im Beispiel des Bildschirms "Ungiltiges Rezept"
dargestellt angezeigt.
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Katalysatorventil (B) (im 1K-Modus
deaktiviert)

Geben Sie die gewilinschte Anzahl an
Katalysatorventilen ein (1-4).

HINWEIS: Bei Eingabe einer Anzahl, die nicht mit
Ihrer Systemkonfiguration Gbereinstimmt, wird das
Feld markiert und das Rezept ist ungultig. Wenn z. B.
Ihre Konfiguration 1 Katalysatorventile enthalt und
Sie "4" in das Feld eingeben, wird das Feld markiert
und das Rezept ist ungliltig.

Purmg 1=

Reci Ratic:[_1.00]:1 ﬂ

Eriabilech ] Patlife:| 0] min @
Caler (4 (B0 B

Flush:[1] E

Catalyst (B 1

Flush: E
Dual Solvent:[_] E

Miz Pressure Tolerance: [25] % ﬂ
Figure 42 Bildschirm "Ungiiltiges Rezept"

Spiilsequenz

Die gewtlinschte Spiilsequenz (1-5) fir das Farb-
(A) und das Katalysatorventil (B) eingeben. Die
Pistolensplilzeit fur jedes Material hangt von der
jeweils zugeordneten Spllsequenz ab. Siehe
Spulbildschirm, page 77. Wenn fir Material A
und B unterschiedliche Spllzeiten notwendig sind,
missen separate Spilsequenzen zugeordnet
werden. Die notwendige Pistolenspulzeit fur jedes
Material einstellen. Bei schwer zu spilenden
Farben eine ldngere Sequenz auswahlen. 1 ist die
Standardeinstellung und sollte fir die langste und
grundlichste Spuldauer gewahlt werden.

Mischungsverhaltnis (im 1K-Modus
deaktiviert)

Das gewiinschte Mischungsverhaltnis (0 bis 50,0):1
eingeben.

Topfzeit

Geben Sie die Topfzeit ein (0 bis 999 Minuten). Die
Eingabe einer 0 deaktiviert diese Funktion.

Mischdrucktoleranz (im 1K-Modus
deaktiviert)

Der Druck einer der beiden Komponenten darf
wahrend des Spritzens oder Mischens nur um einen
bestimmten Prozentsatz vom Druck der anderen
Komponente abweichen (x). Die gewunschte
Misch-Drucktoleranz in diesem Feld einstellen. Der
Vorgabewert betragt 25%.
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Differenzdruck und Mischdrucktoleranz-Sollwert

Ein elementares Mittel zur Aufrechterhaltung der
Verhéltnissicherung fiir das ProMix PD2K-System
ist die Uberwachung des Differenzdrucks zwischen
den A-Pumpen- und B-Pumpen-Auslassen. Im
Idealfall waren diese beiden Driicke identisch,
aber Faktoren wie Leitungsgréfen, Viskositat

und Mischungsverhaltnis fihren zu einer
gewissen Abweichung. Das Wissen, wo |hr
System normalerweise arbeitet, ist bei der
Einrichtung einer effektiven Differenzdruckpriifung
zwingend erforderlich; diese informiert den
Benutzer Uber moégliche Ungenauigkeiten des
Mischungsverhéltnisses und vermeidet gleichzeitig
Fehlalarme.

Sobald das System vollstédndig installiert und
einsatzbereit ist, wird empfohlen, dass der Benutzer
eine Rezeptur Iadt und dann das gemischte Material
spritzt. Beim Sprihen auf die Auslassdriicke sowohl
der A- als auch der B-Pumpen achten (auf dem
Hauptbildschirm des EAM oder Uber die SPS) und
lange genug spritzen, um sicherzustellen, dass sich
die Driicke auf einen Nennwert stabilisiert haben.
Der Unterschied zwischen den Auslassdriicken der
A- und B-Pumpen ist ein Ausgangswert fir den
Mischdruck-Toleranz-Sollwert.

Mit dem Mischdrucktoleranz-Sollwert wird ermdglicht,
dass der Auslassdruck auf der B-Pumpenseite
einen bestimmten Prozentsatz vom Auslassdruck
(Spritzdruck) auf der A-Pumpenseite abweicht. Zum
Beispiel: In der folgenden Abbildung: Wenn der
Spritzdruck (A-seitiger Pumpenauslassdruck) 100

Doppel-Losemittel

012517 1802
Stanclioy

Flush || Purmp 1 ||=+

o Active Errors

Recipe: Ratio:[_1.00]:1 n
Enahled; Potlife: [ O]rrin E
Color (A) &
Flush: E
Catalyst (B 1
Flusk: [1] Purge 1:[ Alw] E
Dzl Solvent: Purge 2 E
Fill:[& Then B[+] Purge 3 H
Mixe Pressure Tolerance: [25]% ﬂ

Figure 44 Bildschirm Doppel-Lésemittel-Rezeptur

Die Auswahl von "Doppel-Lésemittel" ermdglicht
die Ablaufsteuerung beim Spllen von gemischtem
Material bei einem System mit zwei Losemitteln
(d.h. auf Wasser- und Losemittelbasis), die nicht
miteinander vermischt werden sollten.

psi betragt und die Mischdrucktoleranz auf 25%
eingestellt ist, kann sich der B-seitige Auslassdruck
zwischen 75 und 125 psi (100 psi £ 25%) bewegen,
ohne dass ein Alarm generiert wird.
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80— B
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20—

0 I B e B B B B
Figure 43 Der zulassige B-seitige
Pumpenauslassdruckbereich fir ein System
mit einem Soll-Spritzdruck (A) von 100 psi und einer
Mischdrucktoleranz von 25%.

Es wird empfohlen, den Mischdrucktoleranz-Sollwert
S0 niedrig wie moglich zu halten, um den Benutzer
zu warnen, wenn etwas die Genauigkeit des
Mischverhéltnisses beeintrachtigt. Wenn Ihr System
jedoch mehrere Differenzdruckalarme erzeugt oder
eine Vielzahl von Materialien mit unterschiedlichen
Mischungsverhaltnissen mischt, miissen Sie
mdglicherweise die Mischdrucktoleranz erhéhen.

1, 2 und 3 spiilen

Die Sequenz zum Spilen des gemischten Materials
aus Mischschlauch und Spritzgerat wahlen. Jede
Stufe der Sequenz kann auf 'A' oder 'B' gesetzt
werden. Das jedem Material entsprechende
Lésemittel wird wahrend der Pistolenspulzeit der
Spllsequenz, die diesem Material fir jede Stufe
zugeordnet ist, aus dem Spritzgerat gespiilt. Der
Fortschritt der aufeinanderfolgenden Stufen der
Spulsequenz wird in Tabelle 6 dargestellt.

Fillen

Die Sequenz zum Dosieren des Materials in
Mischschlauch und Spritzgerat wahlen. Optionen:
‘A dann B’, ‘B dann A’ und ‘Parallel’, wenn keine
Fullsequenz erforderlich ist. Die Flllsequenz wird
typischerweise durch das letzte in der Spilsequenz
verwendete Material bestimmt. Der Fortschritt der
Fillsequenz nach der letzten Stufe der Splilsequenz
wird in Tabelle 6 dargestellt.

Table 6 Fortschritt der Spiilsequenz und Fiillsequenz in einem Doppel-Losemittel-System

Zweites Erstes
Gemis- Fallmate- | Flllmate- . . . Gemis-
. . Spilen 3 Spulen 2 Spilen 1
=) | chtes Ma- | rial (falls | rial (falls . . ) . ) . chtes Ma- | =)
terial Zutref- Zutref- Losemittel | Losemittel | Losemittel terial
fend) fend)
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Spiilbildschirm

11i02/17 14:59)|4= | Recipe Purnp 1 | Purnp 2

Stanchy I_ Mo Active Errors

+
’ @ Flush

.__-'l_

AiriSalvent Chop:[_] 3
Initial Flush: s 1
Wash Cycles:[ O]

Firal Flush: o 3
Gun Purge Tirme: [ 10]sec

Figure 45 Spulbildschirm

Spiilzahl

Die gewiinschte Spllsequenz eingeben (1-5). Bei
schwer zu spilenden Farben eine langere Sequenz
auswahlen. 1 ist die Standardeinstellung und sollte
fur die langste und griindlichste Splldauer gewahlt
werden.

Luft/L6sungsmittel-Spiilzeit

Vorzugsweise eine Luft/Losungsmittel-Spulzeit
zum Spilen der Pistole anstelle nur einer
Lésungsmittelspllung aktivieren. Siehe
Luft/Lésungsmittel-Spulzeit, page 78.

Die Luft/Lésemittelspulzeit kann auch zum
Ausspllen einer Pumpe aktiviert werden. Siehe
Benutzerdefinierter Ventilplan, page 81 fir weitere
Informationen.

HINWEIS: Die Luft/Lésungsmittel-Spulzeit verlangt
zusatzliche Hardware fir das Luftspulventil.

3AL226K
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Satznummer und Einzelheiten zur Montage, siehe
Handbuch 333282.

Erstes Spiilen

Das Volumen fiir die erste Spllung eingeben (0 bis
9999 cc).

Waschzyklen

Ein Waschzyklus aktiviert die Pumpe bei
geschlossenen Ventilen, um die Pumpbewegung fir
eine grundliche Reinigung der Pumpe zu nutzen. Die
gewtunschte Anzahl Waschzyklen eingeben (0 bis
99). Bei Eingabe einer Zahl wird das Feld "Hibe pro
Zyklus" aktiviert.

Hibe pro Waschzyklus

Die gewlinschte Anzahl Pumpenhibe pro
Waschzyklus eingeben (0 bis 99). Der Standardwert
ist 1.

AbschlieRendes Spiilen

Das Volumen fiir die letzte Spilung eingeben (0 bis
9999 cc).

Pistolenspiilzeit

Geben Sie die Splilzeit fir das Spritzgerat ein (0 bis
999 Sekunden).
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Luft/Lésungsmittel-Spiilzeit

Die Luft/Lésungsmittel-Splilzeit ersetzt den
Parameter Pistolenspiilzeit im Bildschirm Spllen.
Stattdessen wird die Spiilzeit in drei Phasen

unterteilt: Erstes Spllen, Spulzeit und letztes Spilen.

Die Spllzeitphase beginnt immer mit Luft und jede
Phase hat mehrere Konfigurationsparameter.

11/02/17 15:07)|4= || Recipe Purnp 1 )| Purmp 2

Standby I_ Mo Active Errors

’ Flush
First Purge: Air] ] !

AdrtSolvert Chop: [ 10]sec 3
Initial Flush; o Air Chop sec )
Wash Cycles: [ 0] Solvent Chop sec

Total Chop sec
Firal Flush: e Final Purge: [Solvent[w] (B3
ser s

Figure 46 Bildschirm Spllen mit
Luft/Lésungsmittel-Spiilzeit

Erstes Spiilen
Das Material - entweder Luft oder Lésemittel - und

die Zeitdauer fir die erste Spilphase auswahlen, in
der nur das gewahlte Material dosiert wird.

Luft-Spiilzeit

Die Einschaltdauer fir die Luftspllzeit fur die
Spllphase wird eingestellt.

Losemittel-Spiilzeit

Die Einschaltdauer fir die Losemittelspllzeit fir die
Spllphase einstellen.

Gesamtspiilzeit

Die Zeitdauer fiir die Spiilphase einstellen. Das
System schaltet je nach den fir die Lange der
Gesamtspulzeit eingestellten Einschaltzeiten
zwischen Luft- und Losemittelimpulsen um.

Letzte Spiilung

Das Material - entweder Luft oder Lésemittel - und
die Zeitdauer fur die abschlieliende Spilphase
auswabhlen, in der nur das gewahlte Material dosiert

wird.
|

|

First Purge

[ | Air B Solvent Either

Figure 47 Timing-Diagramm fir die
Luft-/Losemittelspllzeit
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Air/Solvent Chop

Final Purge
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Pumpenbildschirm 1

HINWEIS: Das System kann 2, 3 oder 4 Pumpen
umfassen. Informationen zu den einzelnen Pumpen
sind auf entsprechenden Registerkarten im der
Mentileiste am oberen Bildschirmrand einzusehen.
Die Registerkarte der gewlinschten Pumpe
auswahlen. Jede Pumpe hat drei Bildschirme. Im
Folgenden werden nur die Bildschirme fiir Pumpe 1
gezeigt, die Felder sind jedoch auf allen Bildschirmen
dieselben.

Pumpenbildschirm 1 enthalt die folgenden Felder zur
Definition der Pumpe.

11i03/17 O7:19)|4= | Flush Purnp 2

Stanchy I_ Mo Active Errors

/ Purmp Sizes[70cc [ L3
E Inlet Pressure: [Disabled [+ -
Color Change: ¢
Matarials:
Total Hose Length: m ft

Purnp Hose Diarneter:|0.000] in

Valve Mapping: [Standard ||
Avallable Colors: 1- 1 ¥

Figure 48 Pumpenbildschirm 1 Farbe

110317 O7:24||4= || Purnp 1 Calibrate

Stanchy Mo Active Errors
/ Purmp Size:[35cc ] Ly
E Inlet Pressure: [Dissbled  [+] 3
Color Change: )

Materials:
Total Hose Lengthe[ 0] ft
Purnp Hose Diarneter: | 0.000] in

Yalve Mapping: [Standard ||
Available Catalysts 1- 1 ¥

Figure 49 Pumpenbildschirm 1 Katalysator
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Pumpengrofie

35 cc oder 70 cc auswahlen.

Eingangsdruck

Eine der folgenden Optionen auswahlen:
» Deaktiviert

« Uberwachung zur Verfolgung des Eingangsdrucks
(dazu ist ein Eingangsdrucksensor notwendig).

Farbwechselauswahl

Dieses Kastchen markieren, wenn das System eine
Farbwechselfunktion enthalt.

Materialien
Anzahl der im System verwendeten Materialien

eingeben. Jedes Farbwechselmodul ist fir 8 Farben
zustandig.

Schlauchlange

Die Lange der Schlauche vom Zufuhrblock zur
Pumpe und von der Pumpe zum Auslassblock
berechnen. Die Gesamtlédnge eingeben.

Schlauchdurchmesser

Durchmesser der Zufuhr- und Austrittsschlauche
eingeben.

Verfiigbare Farben

Das Modul zeigt die Anzahl der in [hrem System
verfigbaren Farben. Dieses Feld ist nicht
bearbeitbar.
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Farbwechsel-Ventilplan

Ventilplan

Wahlen, ob Standard, der statische Ventilplan oder
der voll konfigurierbare benutzerdefinierte Ventilplan
verwendet werden soll. Der Farbwechsel-Ventilplan
ist die Zuordnung der Magnetventilpositionen in
den Farbwechsel-Regelmodulen. Ein statisches,
vordefiniertes Planlayout sorgt fiir eine leicht
vorhersehbare und handfreie Option. Eine
Anwendung und ein Benutzer kdnnen jedoch davon
profitieren, wenn Sie den Ventilplan selbst erstellen:
Konsolidierung der Geréte, geringere Komplexitat
der Hardware oder einfach das sinnvollste Layout
der Ventile.

Ausflhrlichere Informationen finden Sie in
Benutzerdefinierter Ventilplan, page 81.

Fern-Ventilplan

Einen alternativen statischen Ventilplan fir die
IS-Farbwechselmodule wahlen. Dies ist bei einem
System sinnvoll, das mehr als eine Farbpumpe hat,

80

aber relativ wenig Farbwechselmaterialien. Die
alternativen Ventilplane fir die Zusammenlegung
von 2 Farbpumpen (Alternative 1) oder 3
Farbpumpen (Alternative 2) auf einem einzigen
IS-Farbwechselmodul. Ventilplane finden

Sie im Handbuch der Farbwechsel- und
Fern-Mischverteiler-Bausatze (333282).

HINWEIS: Diese Auswahl ist nur im
Pumpenbildschirm 1 fir Farbpumpen verfigbar.

Harterventilplan

Einen alternativen statischen Ventilplan fir ein
System mit zwei Katalysatorpumpen wahlen, das eine
Pumpe zum Wechseln zwischen drei Katalysatoren
und nur einen Katalysator in der anderen Pumpe
bendtigt. Mehr Ventilplane finden Sie im Handbuch
der Farbwechsel und Fern-Mischverteiler (333282).

HINWEIS: Diese Auswahl ist nur im
Pumpenbildschirm 1 fur Katalysatorpumpen
verfigbar, wenn Farbwechsel aktiviert ist.

3A5226K



Benutzerdefinierter Ventilplan

Bei einem PD2K-System mit Farbwechsel hat
der Benutzer eine Option flr die Zuordnung der
Steuermagnetventile zu den Steuermodulen.

Bei Auswahl von Standard (Standard) wird der
herkdbmmliche statische Ventilplan verwendet. Die
statischen Plane sind logisch aufgebaut und fir
die Nachriistung eingerichtet. Wenn Standard
ausgewahlt ist, ist am EAM keine zusatzliche
Einstellung fir die Farbwechselventile erforderlich.
Weitere Informationen oder die statischen
Planlayouts finden Sie in den Handblichern 332455
und 333282.

Durch Auswahl von Benutzerdefiniert kann jedes
Farbwechsel-Magnetventil einer eindeutigen,
gultigen Steuermodulposition zugeordnet werden.
Diese Option bietet die ultimative Anpassung sowie
den Vorteil der Geratekonsolidierung. Darlber
hinaus erméglicht der benutzerdefinierte Ventilplan
einige erweiterte Farbwechselventilfunktionen.

HINWEIS: Diese Option gilt fir alle Pumpen. Wenn
Sie sie also andern, gilt diese Anderung fir alle.

HINWEIS: Wenn Sie von Standard auf
Benutzerdefiniert wechseln, zieht das PD2K die
statischen Planzuordnungen flr alle Ventile als
Startpunkt heran. Wenn Sie von Benutzerdefiniert
zu Standard wechseln, 16scht das PD2K alle
benutzerdefinierten Ventilzuordnungen und kehrt zu
den statischen Ventilplanen zurtick.

3AL226K
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Pumpenbildschirm - Erweiterte Konfiguration

LL/0B/1T 16:34 4| Flush Purmp 2

Stanchy I_ Mo Active Errars

+
| Advanced Configuration .

Inlet Colar Change: [Multiple  [+] 3
Purnp Air Purge: [Disabled [+
Outlet Color Change: Multiole [+ ]
Rernote Color Change:[Default [+] -
Aupdliary: Dissbled  [w] 1

Clear Valve Mag:[ ]

Figure 50 Pumpenbildschirm, Erweiterte
Konfiguration

Eingangs-Farbwechsel

Wahlen Sie Mehrere, wenn fir jedes einzelne Material
ein eigenes Ventil am Einlass-Farbventilblock flr
eine bestimmte Pumpe vorhanden ist. Wahlen Sie
Einzel aus, wenn mehr als ein Material ein einzelnes
Ventil am Einlass-Farbventilblock verwendet (d.h.
ein molchbares System). Diese Option ist nur fir
Pumpen mit mehr als einem Farbwechselmaterial
verflgbar.

HINWEIS: Bei Systemen, die Einzel auswahlen,
wird erwartet, dass der Benutzer vor der
Durchfihrung eines Farbwechsels weil},

wann ein bestimmtes Material an den
Einlass-Farbventilblock angeschlossen und

gefillt wird. Das PD2K-System weil} nicht, welches
Material vor dem Einlassventilblock angeschlossen
ist.
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Pumpenluftspiilung

Aktivieren wahlen, um ein Luftspilventil zum
Einlassventilblock der Pumpe hinzuzufligen, um
ein Spilen der Pumpe mit Luft/Lésemittel aus
dem Ablassventil zu ermdglichen. Deaktivieren
wahlen, wenn kein Luftspilventil fir die Pumpe
verwendet wird. Diese Option ist nur fur
Farbpumpen verfugbar. Weitere Einzelheiten,
siehe Luft/Losemittel-Spulzeit der Pumpe in
Pumpenbildschirm - Ventilzuordnung, page 84.

Ausgangs-Farbwechsel

Wahlen Sie Mehrere, wenn fir jedes einzelne Material
ein eigenes Ventil am Auslass-Farbventilblock fir
eine bestimmte Pumpe vorhanden ist. Wahlen Sie
Einzel, wenn mehr als ein Material einen einzigen,
an den Auslass-Farbventilblock angeschlossenen
Schlauch verwendet. Diese Option ist nur fir
Pumpen mit mehr als einem Farbwechselmaterial
verfligbar.

HINWEIS: Wenn Einzel gewahlt wird, muss der am
Auslassventilblock angeschlossene Schlauch vor
dem Abschluss eines Farbwechsels gespult werden.

82

Fern-Farbwechsel

Wahlen Sie Mehrere, wenn fir jedes einzelne
Material ein eigenes Ventil am Fern-Farbventilblock
flr eine bestimmte Pumpe vorhanden ist. Wahlen Sie
Einzel, wenn mehr als ein Material einen einzigen, an
den Fern-Farbventilblock angeschlossenen Schlauch
verwendet. Wahlen Sie Deaktivieren, wenn keine
Fern-Farbwechselventile fiir die Pumpe vorhanden
sind (nur Lésemittel- und Luftspilung). Die Option
"Deaktivieren" ist nur verflgbar, wenn Mischung an
der Wand aktiviert ist und "Einzel" nur fir Pumpen mit
mehr als einem Farbwechselmaterial vorhanden ist.

HINWEIS: Wenn Deaktivieren nicht
ausgewahlt ist, muss dies mit der Auswahl
fur Ausgangs-Farbwechsel tibereinstimmen.

HINWEIS: Wenn Einzel gewahlt wird, muss der
zwischen Auslassventilblock und Fern-Ventilblock
angeschlossene Schlauch vor dem Abschluss eines
Farbwechsels gespult werden.
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Hilfsstrom

Wahlen Sie Aktivieren, um ein Hilfsventil nach

dem Ventilblock fur die Pumpe hinzuzufiigen. Das
Hilfsventil wird nur geéffnet, wenn diese bestimmte
Pumpe dosiert (Mischen oder Spulen). Diese Option
ist nur verfiigbar, wenn Mischung-an-der-Wand
aktiviert ist und Mehrere Pistolen nicht aktiviert ist.

Bildschirme des Setup-Modus

Die folgende Abbildung zeigt ein Anwendungsbeispiel
des Hilfsventils. Die Pumpen 1 und 3 geben beide
Farbe ab, jedoch ist eine I6semittelbasiert und eine
ist wasserbasiert. (Pumpe 2 gibt einen Katalysator
ab.) Wenn die Hilfsventile fir beide Pumpen
vorhanden sind, flie3t nur eines durch die A-Seite
des Fern-Mischverteilers und das andere wird durch
das Hilfsventil vollstandig isoliert.

i

1i33090a

Figure 51 Anwendungsbeispiel des Hilfsventils
Ventilplan I6schen

Zum Loéschen aller Ventilzuordnungen muss dieses
Kontrollkastchen aktiviert werden. Der Benutzer wird
aufgefordert, die Auswahl zu bestatigen. Dadurch

3AL226K

werden alle Ventilzuordnungen dauerhaft geldscht,
auch diejenigen, die automatisch auf der Basis des
statischen Ventilplans gesetzt wurden.
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Pumpenbildschirm - Ventilzuordnung

100617 17:49)| 4=

standloy

Flush Purmp 2
|_ Mo Active Errors

Figure 52 Pumpenbildschirm, Ventilzuordnung

Uber diesen Bildschirm kann der Benutzer jedes
einzelne Farbwechsel-Magnetventil im System
einer eindeutigen Position zuordnen. Die Liste
der Ventile wird basierend auf den fir die Pumpe

Figure 53 Aufzahlung der Magnetventilpositionen

84

Walve Location
et Saolvent
Inlet Color 1
It Colar 2 0]
Outlet  Durnp
Outlet  Color 1
Outlet  Color 2 0]
Rernote Solvent  Gunl  [0]
Kemote Color 1 0]
Rernote Color 2 0]

geltenden Einstellungen automatisch ausgefillt.
Eine Beschreibung des Ventils beinhaltet, welchem
Block es angehort, die Materialidentifikation und
gegebenenfalls eine spezielle Pistolen- oder
Pumpenbezeichnung.

HINWEIS: Einige Ventile des Fernventilblocks
kénnen von mehr als einer Pumpe gemeinsam
genutzt werden. Sie erscheinen auf der Ventilliste fur
alle Pumpen, fir die sie gelten.

Allen Farbwechselventilen muss eine glltige
Position zugeordnet werden, damit das System
ordnungsgemal arbeiten kann. Es gibt zwei Spalten,
die die Position des Magnetventils bestimmen. Die
linke Spalte ist die Nummer des Farbwechselmoduls.
Diese Nummer muss zwischen 1 und 8 liegen

und sollte die Dip-Schalter-Einstellungen auf einer
der Farbwechsel-Karten widerspiegeln (siehe
Handbuch 332455 zu weiteren Details zu den
Dip-Schalter-Einstellungen). Die zweite Spalte ist die
Position des Magnetventils und diese Nummer muss
zwischen 1 und 18 liegen. Die folgende Abbildung
zeigt die Aufzahlung der Magnetventilpositionen.
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Wenn mehreren Ventilen eine gultige
Magnetventilposition zugeordnet wird, werden alle
Instanzen dieser Position rot markiert und als ungultig
betrachtet.

11406117 17554 | Flush Purnp 2

Standby I_ Mo Active Errors
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Fernote Color 1 0]
Fermote Color 2 0]

Figure 54 Pumpenbildschirm, Ventilzuordnung mit
Duplikaten

Ein Wert von 0 fir das Regelmodul oder 00 fur
das Magnetventil zeigt, das es keine vorherige
Positionszuordnung gibt und beide Zuordnungen
sind ungultig.

Wenn eine Ventilposition als ungiiltig angesehen
wird, wird jeder Betrieb, bei dem dieses Ventil
eingesetzt wird, verhindert. Dies ist auf den
Rezept-Bildschirmen leicht zu erkennen. Wenn eines
der Ventile des Materials als unglltig angesehen
wird, wird dieses Material rot markiert. Wenn eines
der im Spulvorgang verwendeten Ventile als ungultig
angesehene wird, wird die Splilsequenz rot markiert.

1107 LT 0510 4= || G Flush | Purng 1 || =

Standiy

Recipe: Ratio:[_1.00]:1
Enabled! Potlife: [ L20] rrin
Color U—‘x}l: Press, Low Limit:psi
Flush; Target Pressure; psi
Catalyst I{E!]l: Press. High Lirnit: s

Flush

Dual Solvent:[_]

Mist Pressure Tolerance: [25] %

Figure 55 Rezept-Bildschirm mit ungultiger
Ventilposition

(e[ ~][]~[d =] 3] 2]

Luft/Lésungsmittel-Spiilzeit der Pumpe

Durch die Aktivierung eines Luftspllventils

am Einlassventilblock einer Farbpumpe kann
wahrend des Pumpenspllvorgangs eine
Luft-/Losungsmittel-Spiilzeit erfolgen. Die
Luft-/Lésungsmittel-Splilzeit ersetzt die Waschzyklen
wahrend des Spllens der Pumpe. Stattdessen lauft
die Pumpe mit einer konstanten Geschwindigkeit
wahrend der eingestellten Hubzahl (volle Hublédnge
in einer Richtung), wahrend sie wahrend der
gewiinschten Einschaltdauer zwischen Luft und

3AL226K
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Ldsemittel wechselt. Ein Pumpenhub dauert wahrend
dieser Phase circa 2 Sekunden.

HINWEIS: Die Luft/Lésungsmittel-Splilzeit verlangt
zusatzliche Hardware fir das Luftspilventil.
Satznummer und Einzelheiten zur Montage, siehe
Handbuch 333282.

12/07/17 05:19 | 4= | Recipe Pump 1 | Pump 2
Standby I_ Mo Active Errors
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Figure 56 Bildschirm Spilen mit
Luft/Lésungsmittel-Spllzeit der Pumpe

11/15/17 11:07 |4 | Recipe Pump 1 | Pump 2

PLirng Off : Purnp Off

|7 Flushe[ 1] L

m First Purge: Air| | b

AirlSolvent Chop:[Both [+ ] [ 10]sec 3
Initial Flush: o Air Chop: sec [}

Strokes per C}.ﬂ:le: Solvent Chop:sec

Air Chope[_2.0] sec Total Chop:[ 20] sec
Solvent Chop:[ 20]sec  Final Purge: [Solvent[+ ] 3
Firal Flushe o ser —

Figure 57 Bildschirm Spilen mit beiden
Luft/Lésungsmittel-Spilzeiten

Um die Luft/Lésungsmittel-Spulzeit fur eine
Pumpensplilung zu aktivieren, das Kontrollkastchen
Luft/Lésungsmittel-Spullzeit im Bildschirm Spulen
aktivieren. Da die Luft/Lésungsmittel-Spulzeit
auch zum Spulen der Pistole verwendet werden
kann, wenn Mischen an der Wand aktiviert ist,

ist die Option Luft/Lésungsmittel-Spllzeit eine
Pulldown-Auswahl, in der der Benutzer Keine,
Pumpe, Pistole oder Beide wahlen kann. Wenn die
Luft/Lésungsmittel-Spulzeit zum Spulen der Pistole
aktiviert ist, erscheinen alle Spilparameter fiir die
Pistole rechts und die Pumpenspllparameter links.
Die folgenden Parameter gelten flr das Spilen der
Pumpe. Einzelheiten zur Luft/Lésungsmittel-Spiilzeit
der Pistole, siehe Spulbildschirm, page 77.

Luft-Spiilzeit

Die Einschaltdauer fir die Luftspulzeit fir die
Spllphase der Pumpe einstellen.

Lésemittel-Spiilzeit

Die Einschaltdauer flr die Losemittelspulzeit fir die
Splilphase der Pumpe einstellen.
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Pumpenbildschirm 2

Pumpenbildschirm 2 dient zur Festlegung der
Drucksensoreinstellungen fir die Pumpe.

08/10/13 23:32|| 4= | Flush Purnp 2 || Purnp 3 ||=

Stanchy Mo Active Errors
_ +
’ Transducer Settings
1
ke Default Settings: 5
+

Figure 58 Pumpenbildschirm 2,
Standardeinstellungen aktiviert

08/11/13 01:18 Purnp 2 || Purnp 3

Stanclioy |_ Mo Active Errors

) +
’ Trarsducer Settings
1

ILkke Default Settings:lj

Inlet Offset Factor: [+« |[01.20] miiy
[mlet Sensitivity Factor: | 18.80) mth

Outlet Offset Factor: [-[|[01.00] vy 3
Outlet Sersitivity Factor |2 L20] i

Figure 59 Pumpenbildschirm 2,
Standardeinstellungen deaktiviert
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Standardeinstellungen ausgewahit

Wenn das Kastchen "Standardeinstellungen
verwenden" markiert ist, werden die
Standardeinstellungen flr die Kalibrierungswerte
verwendet und die Felder sind ausgegraut.

Standardeinstellungen nicht ausgewahit

Wenn das Kastchen "Standardeinstellungen
verwenden" nicht markiert ist, missen die folgenden
Kalibrierungswerte eingegeben werden. Ungultige
Werte werden ignoriert und das System wahlt
automatisch die Standardeinstellungen aus.

 Einlass-Korrekturfaktor: Dieses Feld wird
nur verwendet, wenn Einlassdruck in
Pumpenbildschirm 1, page 79 auf "Uberwachen"
gesetzt ist. Wenn "Deaktiviert" gewahlt wurde, ist
das Feld grau unterlegt. Der glltige Wertebereich
liegt zwischen -01,20 und +01,20 mV/V

+ Einlass-Empfindlichkeitsfaktor: Dieses Feld
wird nur verwendet, wenn Einlassdruck in
Pumpenbildschirm 1, page 79 auf "Uberwachen"
gesetzt ist. Wenn "Deaktiviert" gewahlt wurde, ist
das Feld grau unterlegt. Der glltige Wertebereich
liegt zwischen 18,80 und 21,20 mV/V

 Auslass-Korrekturfaktor: Der glltige Wertebereich
liegt zwischen -01,20 und +01,20 mV/V

 Auslass-Empfindlichkeitsfaktor: Der giiltige
Wertebereich liegt zwischen 18,80 und 21,20 mV/V
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Pumpenbildschirm 3

Pumpenbildschirm 3 dient zur Festlegung der
Druckalarmgrenzwerte fur die Pumpe.

Wenn Einlassdruck in

Pumpenbildschirm 1, page 79 deaktiviert ist, sind die
Felder fir die Einlassgrenzwerte ausgegraut und nur
die Felder fur die Auslassgrenzwerte sind aktiv. Siehe
Druckalarm- und -abweichungsgrenzen, page 87.

j22115 14:49 |4 [ Flush Purnp 2 ||Purnp 3 ||=

Stanchy I_ Mo Active Errors

| Pressure Limits )

Outlet Alarm Low: [0000.0] psi
Outlet Deviation: [0000.0] psi 1

Dutlet Alarm High: [0300,5) psi s

Figure 60 Pumpenbildschirm 3, Druckiberwachung
deaktiviert

Wenn Einlassdruck in )
Pumpenbildschirm 1, page 79 auf "Uberwachen"
gesetzt ist, sind alle Felder aktiv. Siehe
Druckalarm- und -abweichungsgrenzen, page 87.

09/22(13 14:31||4=]| Flush Purnp 2 || Purnp 3 ||=

Stanchy I_ Mo Active Errors

| Pressure Limits
Inlet Alaren Love: | 00000 | psi 2

[Flet Deviation Low: 00000 psi

[let Deviation High: (0000.0] psi
Inlet Alarmm High: [0300.5] psi

Outlet Alarm Low: [0000.0] psi
(utlet Deviation: [0000.0] psi 1
Outlet Alarm High: [0300,5) psi ry

Figure 61 Pumpenbildschirm 3, Druckiberwachung
aktiviert
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Druckalarm- und -abweichungsgren-
zen

Einlassfelder sind nur aktiv, wenn der Einlassdruck
in Pumpenbildschirm 1, page 79 auf "Uberwachen"
gesetzt ist. Wenn "Deaktiviert" gewahlt wurde, ist das
Feld ausgegraut. Auslassfelder sind jederzeit aktiv.

» Der Alarm- und Abweichungsbereich ist 0-300 psi
bei Niederdrucksystemen und 0-1500 psi bei
Hochdrucksystemen.

* Durch Einstellen des Wertes 0 wird der Alarm
deaktiviert. Einlassalarm Hoch und Auslassalarm
Hoch konnen nicht deaktiviert werden.

* Alarme und Abweichungen werden bei Unter-
bzw. Uberschreitung der unteren und oberen
Grenzwerte fir Einlass- und Auslassdruck
angezeigt.

HINWEIS: Der Auslassalarm ist nur bei Systemen
mit Durchflussregelung aktiviert.

Pumpenbildschirm - Materialzuord-

nung

Fir Systeme mit mehreren Pistolen und Mischung
an der Wand, finden Sie mehr Informationen in
Anhang B: Mehrere Pistolen, page 119.
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Kalibrierungsbildschirme

Kalibrierungsbildschirm 1 Kalibrierungsbildschirm 2
Kalibrierungsbildschirm 1 leitet eine Kalibrierungsbildschirm 2 leitet eine Volumenprifung
Pumpendruckprifung (Blockiertest) der der ausgewahlten Pumpe ein. Wahrend des Tests
ausgewahlten Pumpe ein. Wahrend des Tests erscheint der Volumenprifungs-Bildschirm.

heint der Blockiertest-Bildschirm.
erscheint der Blockiertest-Bridsehirm Vor Durchflihrung der Volumenprifung muss Farbe

Vor Durchfiihrung des Blockiertests muss Farbe oder oder Katalysator in die Pumpe und die Leitungen
Katalysator in die Pumpe und die Leitungen gesogen gesogen werden. Fir eine vollstandige Testanleitung
werden. Zur Einstellung der Testparameter siehe siehe Pumpenvolumenprifung, page 97.

Systembildschirm 2, page 72. Fiir eine vollstédndige
Testanleitung siehe Pumpendruckprifung, page 96.

Zur Einleitung des Tests die Schaltflache
gewulnschten Pumpe driicken.

Zur Einleitung des Tests die Schaltflache . . .
der gewlinschten Pumpe driicken. Aufgrund des Der Bildschirm zeigt das ausgegebene Volumen.

Materialzufuhrdrucks Uberprift das System zuerst .
den Einlassdruck. Wenn dieser Druck hoher ist als driicken, um den Test zu beenden.
90% Blockiertestdrucks, generiert das System einen

Alarm und der Blockiertest wird abgebrochen. Die
Pumpe baut in der Leitung einen Druck auf, der Schaltfliche Reset &8l 1 bis 2 Sekunden gedriickt

mindestens dem Blockiertestdruck entspricht. Die halten, um den Volumenzahler zurlickzusetzen.
Pumpe bewegt sich in die Mittelhubstellung und fiihrt
dann den Blockiertest im Aufwartshub durch, gefolgt
vom Abwértshub.

HINWEIS: Das Protokoll "Zuletzt bestanden" lasst
sich nur durch Bestehen des Tests zuriicksetzen.

=aE

0810413 23:26 hairt,

Purnp 1 Purnp Sizer  70cc

Color (A1 5

Der Bildschirm zeigt an, wie viele Tage vergangen
sind, seit jede Pumpe den letzten Blockiertest
bestanden hat.

08/10/13 2326 Purnp 4 Maint.

Purnp 2 Purnp Sizer 35cc
Catalyst (B) 1

Purnp Sizer 70cc

Stanchy I_ Mo Active Errors

Purnp 1 Last Passeck S dlays
Wl Color (403 _

Purnp Sizer 70cc

Purnp 2 Last Passech 5 dlays Figure 64 Kalibrierungsbildschirm 2
Wl Catalyst (B) 1

Purnp 3 Last Passeck 5 days
[l Color (A) 17

Purnp 4 Last Passeck 5 days
[l Color (4) 25

Figure 62 Kalibrierungsbildschirm 1
Purnp 4 Maint.

) 2 haint,

Yolurne: 75 oo

Stall Test I_ Mo Active Errors

Purnp 1 - Stall Test In Progress

Figure 65 Volumenprifungs-Bildschirm

Pressure: 100 i
Flow, 0.15 ccfrnin

Figure 63 Blockiertest-Bildschirm
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Kalibrierungsbildschirm 3

Kalibrierungsbildschirm 3 leitet eine Kalibrierung
des zusatzlichen Losemitteldurchflussmessers
ein. Wahrend des Tests erscheint der
Volumenprifungs-Bildschirm.

Vor Durchfiihrung der Kalibrierung muss Lésemittel
in den Durchflussmesser und die Leitungen gesogen
werden. Fir eine vollstandige Anleitung siehe
Kalibrieren des Losemittelzahlers, page 98.

Zur Einleitung der Kalibrierung die Schaltflache

"Volumenprifung" dricken.

Der Bildschirm zeigt das ausgegebene Volumen.
Die ausgegebene Ldsemittelmenge in das Feld
"Gemessenes Volumen" eingeben oder den Test

durch Driicken von . beenden.

Nach Eingabe des gemessenen Volumens erscheint
das Fenster "Kalibrierung akzeptieren". Die

Kalibrierung durch Driicken von . akzeptieren.
Die Kalibrierung wird durch Driicken von .

abgebrochen. Der vorherige K-Faktor wird
beibehalten.

Schaltflache Reset IEZ2l 1 bis 2 Sekunden gedriickt
halten, um den Volumenzahler zuriickzusetzen.

Figure 66 Kalibrierungsbildschirm 3

3AL226K
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08/10013 =

Mairt,

Solvent

Yolurne; T

Measured Volume[ O]cc

Figure 67 Eingabe des gemessenen
Lésemittelvolumens

Purnp 4 Maint.

Caliorate I_ Mo Active Errars

Solvent

Meter K-Factor 0,021 cofpulse @
Meter K-Factor 0.017 cofpulse ﬁ‘

Figure 68 Akzeptieren der Kalibrierung
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Wartungsbildschirme

Wartungsbildschirm 1

Auf diesem Bildschirm werden die Wartungsintervalle
festgelegt. Durch Einstellen des Wertes 0 wird der
Alarm deaktiviert.

HINWEIS: Der Pumpenblockiertest kann nicht
deaktiviert werden. Es muss ein anderer Wert als O
eingegeben werden.

CE10f13 2323

Calibrate Achvanced

‘-
standlioy |_ Mo Active Errors

’ Maintenance Intervals
_.:'\[

Fluid Filter: clays

Air Filter: dlays

Purnp Stall Test:[50] days 5
Purng: gal

Yalve: | 1000000 | cycles 3

Solvent Meter: aal

Figure 69 Wartungsbildschirm 1,
Intervalleinstellungen

Wartungsbildschirm 2

Wartungsbildschirm 2 zeigt den aktuellen
Intervallstatus des Ldsemittelzahlers, des
Materialfilters und des Luftfilters.

Schaltflache "Reset" lE=8Hl 1 bis 2 Sekunden gedriickt
halten, um den Alarm zu I6schen und den Zahler
zurlickzusetzen.

0810113 232 Calibrate Advanced

Standiy I_ Mo Active Errors

Maintenance Resets

1
- Solvent Meterr 0 gal
T olvent Meter 3 2
Fluid Filter: 150 days  |[&
Air Filter: 157 days
+

Figure 70 Wartungsbildschirm 2, Aktueller Status
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Wartungsbildschirm 3

Wartungsbildschirm 3 zeigt den aktuellen
Intervallstatus der Pumpenwartungsprufungen.

Schaltflache "Reset" &2l 1 bis 2 Sekunden gedriickt
halten, um den Alarm zu I6schen und den Zahler
zurlickzusetzen.

HINWEIS: Der Pumpenblockiertest lasst sich nur
durch Bestehen des Tests zuriicksetzen.

08/10/13 23:24 |4 | Caliorate Advanced

Standby I_ Mo Active Errors

/ Maintenance Resets LS
Pump:
Purnp Stall Test: S days 3
Purnp Volurne: 152 gal
Figure 71 Wartungsbildschirm 3, Aktueller
Pumpenstatus
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Wartungsbildschirm 4

Der Wartungsbildschirm 4 dient zur manuellen
Entlastung des Pumpenausgangsdrucks oder zur
Konfiguration der automatischen Druckentlastung.

HINWEIS: Die Entlastung des
Pumpenausgangsdrucks steht nur fir
Pumpen mit Ablassventil zur Verfligung
(Farbwechsel-Auslassventile).

Zur manuellen Entlastung des
Pumpenausgangsdrucks die Nummer der
gewulinschten Pumpe @ndern und den Softkey

"Druckentlastung” - drlicken.

Um das System so einzustellen, dass der
Pumpenausgangsdruck automatisch entlastet

wird, das Kontrollkastchen fur den automatischen
Ablasskasten aktivieren und den Druckgrenzwert
eingeben. Alle entsprechenden Pumpen 6ffnen im
Standby zur Entlastung des Ausgangsdrucks kurz die
Ablassventile, wenn die Anzeige den eingestellten
Druckgrenzwert Uberschreitet. Das System wird dies
bis zu dreimal versuchen, wenn der Druck nicht unter
den eingestellten Grenzwert fallt.

Calibrate Diagnostic

01/25/17 18:18

e
Purmgp Off IE EMIX: Purng Off

+
’ bainterance Relief -

Autocdumg:
Pressure Limnits: fsi

Purmp:

Figure 72 Wartungsbildschirm 4, Manuelle
Druckentlastung der Pumpen
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Wartungsbildschirm 5

Wartungsbildschirm 5 zeigt die gezahlten Zyklen
eines ausgewahlten Farb-, Katalysator- oder
Lésemittelventils.

Schaltflache "Reset" &2l 1 bis 2 Sekunden gedriickt
halten, um den Zahler zurlickzusetzen.

Wenn sich das System im Standby-Modus
befindet, kbnnen die Ventile durch Markieren oder
Entmarkieren der entsprechenden Kastchen gedffnet
oder geschlossen werden. Beim Verlassen des
Bildschirms werden alle manuell betriebenen Ventil
geschlossen.

Diagnostic

Valve Resets and Test

Material; [Color (A) [+ 3

Open
Irlet 0 cyiles |:|
a
Outlet 0 cycles []
GUn 0 cycles []

Figure 73 Wartungsbildschirm 5,
Farbventilriicksetzungen

01/25/17 18:24 || 4= [ Calibrate Diagriostic
Purmp Off : Pump Off

/ Walve Resets and Test
(7] [ = rra— 3

e
Irlet 0 cycles |:|
5
= DL 0 cycles ]
£30 GLn 0 cyeles []

Figure 74 Wartungsbildschirm 5,
Lésemittelventilriicksetzungen

HINWEIS: Die Zahl rechts neben "L6semittel"
steht fir die Pumpennummer, nicht fir die
Materialnummer.
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Erweiterter Bildschirm 1

Erweiterter Bildschirm 1 dient zur Einstellung der
folgenden Anzeigeparameter.

0R/10/13 23:19|| 4 [Maint., Systern | Recipe |=

Stanchy Mo Active Errors
1
E Language: 2
Date Format:
Date: /[10]/[13] 1
Tirne: [23]:[19]
Passworch 2
Soreen Saver m FriFLIteds)
Silent Mode: [ ] 3

Figure 75 Erweiterter Bildschirm 1

Sprache

éggt die Sprache der Bildschirmtexte fest. Wahlen
ie:

» Englisch (Standardeinstellung)
» Spanisch

* Franzdsisch

* Deutsch

» Japanisch

» Chinesisch

» Koreanisch

* Niederldndisch

« ltalienisch

» Portugiesisch

» Schwedisch

* Russisch

92

Datumsformat

MM/TT/JJ, TT/MM/JJ oder JUJ/IMM/TT auswahlen.

Datum

Datum im ausgewahlten Format eingeben. Je zwei
Stellen fur Monat, Tag und Jahr eingeben.

Zeit

Die aktuelle Uhrzeit in Stunden (24-Stunden-Format)
und Minuten eingeben. Die Sekunden sind nicht
einstellbar.

Passwort

Das Passwort wird nur verwendet, um den
Einrichtungsmodus aufzurufen. Standardeinstellung:
0000. Dies bedeutet, dass kein Passwort notwendig
ist, um das Einrichtungsmeni aufzurufen. Mdchten
Sie ein Passwort einstellen, geben Sie eine Zahl
zwischen 0001 und 9999 ein.

HINWEIS: Notieren Sie sich das Passwort und
bewahren Sie es an einem sicheren Ort auf.

Bildschirmschoner

Die Dauer in Minuten (00-99) auswahlen, nachdem
das Display automatisch ausgeschaltet werden soll.
Standardeinstellung: 5. Null (0) auswahlen, um den
Bildschirmschoner zu deaktivieren.

Stummschaltung

Bei aktivierter Stummschaltung werden der
Alarmsummer und die akustischen Warnmeldungen
deaktiviert.
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Erweiterter Bildschirm 2

Erweiterter Bildschirm 2 dient zur Einstellung der
Anzeigeeinheiten (US oder metrisch).

08/10/13 23:21||4=|| Maint. Systern | Recipe =

Stanchy Mo Active Errors

+
@ LInits
’ 1
Grand Total: 7
Pressure:

Length: 3
4
+

Figure 76 Erweiterter Bildschirm 2

Anzeigeeinheiten

Wahlen Sie die anzuzeigenden Einheiten aus:
* Gesamtvolumen (US-Gallone oder Liter)

* Druck (psi, bar oder MPa)

* Lange (ft oder m)

3AL226K
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Erweiterter Bildschirm 3

Erweiterter Bildschirm 3 ermdglicht USB-Downloads
und -Uploads.

Ernakle USE Downloacs/Uploacs: |:| 3
Log 90% Full Advisory Enataled: 4
1
2

Figure 77 Erweiterter Bildschirm 3

USB-Downloads/Uploads aktivieren

Dieses Kastchen markieren, um USB-Downloads
und -Uploads zu ermdéglichen. Bei Aktivierung der
USB-Option wird das Feld "Download Tiefe" aktiviert.

Download-Tiefe

Eingabe der Anzahl der Tage, fiir die Daten abgefragt
werden sollen. Beispiel: Um Daten fiir die Vorwoche
abzufragen, "7" eingeben.

Protokoll 90% Hinweis vollstandig aktiviert

Diese Option ist standardmafig aktiviert. Bei
Aktivierung gibt das System einen Hinweis, wenn das
Speicherprotokoll 90 % seines Fassungsvermdgens
erreicht hat. Einen Download durchfiihren, um
Datenverlust zu vermeiden.
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Erweiterter Bildschirm 4

Erweiterter Bildschirm 4 zeigt die
Software-Teilenummern und -Versionen der
Systemkomponenten an. Dieser Bildschirm ist nicht
bearbeitbar.

94

12¢18/01 18:47 || dm [ Purnp 2

standiy |_ Mo Active Errors

Recipe || Flush

wole St Sgfuere g
Acvanced Display 16kEE7 D073 -
USE Configuration 6k AG4 003002
Fluid Plate 1EKAE0 U000 4
Booth Control BRI 002003
Color Change - 1 16MS14 001005 _
Color Change - 2 1EMS14 001007 1
Color Change - 5 TEMS14 001005

Figure 78 Erweiterter Bildschirm 4
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Diagnosebildschirme

Diagnosebildschirm 1

4= | haint, PLC Diagriostic

Stanclioy |_ Mo Active Errors

EFCM Irputs E
Solwent Flow Switch 1 () ﬂ
Salvent Flow Switch 2 )]
Gun Trigger 1 )] 1
Safety Interlock ( E

Figure 79 Diagnosebildschirm 1

Diesen Bildschirm verwenden, um die korrekte
Verdrahtung fir alle Eingédnge des EFCM zu
testen und zu Uberpriifen. (Einzelheiten siehe
Installationsanleitung). Der Bildschirm zeigt alle
verfigbaren Eingdnge zum EFCM an, markiert
aber nur diejenigen, die fur die Systemkonfiguration
relevant sind. Alle Eingédnge sind normalerweise
gedffnet. Wenn der Eingang das Schliel3en eines
Schalters erkennt, wechselt die Statusanzeige auf
dem Bildschirm zu grin.

Diagnosebildschirm 2

10:49 | 4= | Mairt, PLC Diagnostic

|_ Mo Active Errors

EFCH Outpuits

:

2

Figure 80 Diagnosebildschirm 2

Dieser Bildschirm dient dazu festzustellen, ob einer
der EFCM-Ausgange aktuell ein- oder ausgeschaltet
ist. Der Bildschirm zeigt alle verfiigbaren Ausgange
vom EFCM an, markiert aber nur diejenigen, die fir
die Systemkonfiguration relevant sind. Wenn die
Statusanzeige neben jedem Ausgang grun ist, zeigt
dies, dass der Ausgang EIN ist.
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Diagnosebildschirme 3-10

L S R U e B )
3 -

o o T o G e Y
[ i

Figure 81 Diagnosebildschirm 1

Die Diagnosebildschirme 3-10 sind nur fur
Farbwechselmodule verfligbar, die derzeit mit

dem PD2K-System verbunden sind. Diese
Bildschirme zeigen einen Echtzeitstatus

der Farbwechselventilausgénge, indem die
Statusanzeige von Weil} zu Griin wechselt, wenn das
System dieses Magnetventil aktiviert. Der Benutzer
kann mit den Auf- und Ab-Pfeiltasten blattern oder
durch Auswahl eines Farbwechselmoduls in der
Dropdown-Liste direkt zu diesem Farbwechselmodul
springen.
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Kalibrierpriifungen

Kalibrierpriafungen

Pumpendruckprifung

HINWEIS: Vor der Pumpendruckpriifung die
Kalibrierungsdaten der Sensoren eingeben.

WA A

Druckpriifung durchfiihren:
» Vor der erstmaligen Inbetriebnahme des Systems.

* Immer wenn neue Materialien im System
verwendet werden, insbesondere wenn die
Materialien stark unterschiedliche Viskositaten
haben.

¢ Mindestens einmal monatlich im Rahmen der
normalen Wartung.

* Immer wenn eine Pumpe gewartet oder
ausgetauscht wurde.

Bei jeder Druckpriifung schliel3t das Dosierventil
bei einem Aufwartshub und einem Abwartshub

(in beliebiger Reihenfolge). Mit dieser Prifung

soll sichergestellt werden, dass die Ventile richtig
sitzen und nicht lecken. Wenn Leckagen auftreten,
meldet das System nach der Priifung der jeweiligen
Pumprichtung einen Alarm.

HINWEIS: Wahrend der Druckprifung darf der Abzug
des Spritzgerats nicht betatigt werden.

1. Vor Durchfiihrung der Druckpriifung muss
Farbe oder Katalysator in die Pumpe und
die Leitungen gesogen werden. Siehe
Vorpumpen und Befillen des Systems, page 21.

96

Falls sich die Anzeige im

Betriebsmodus-Bildschirm befindet, ﬂ zum
Aufrufen der Setup-Bildschirme driicken.

Zur Anzeige von
Kalibrierungsbildschirm 1, page 88 zu
'Kalibrieren' blattern.

Die Schaltflache "Druckprifung"” . der

gewtunschten Pumpe driicken. Die Pumpe baut
in der Leitung einen Druck auf, der mindestens
dem Blockiertestdruck entspricht. Die Pumpe
bewegt sich in die Mittelhubstellung und fiihrt
dann den Blockiertest im Aufwartshub durch,
gefolgt vom Abwartshub.

Die Druck- und Durchflussmesswerte werden
auf dem Bildschirm angezeigt. Mit der im
Systembildschirm 2, page 72 eingegebenen
maximalen Leckrate vergleichen. Wenn die
Werte stark voneinander abweichen, sollte die
Prifung wiederholt werden.

HINWEIS: Der Drucksollwert fir den Blockiertest
ist ein Mindestwert. Das System kann je nach
Schlauchlange und Materialzusammensetzung
auch bei héheren Driicken blockieren.
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Pumpenvolumenpriifung

Vor Durchfhrung der Volumenpriifung

muss Farbe oder Katalysator in die Pumpe

und die Leitungen gesogen werden. Siehe
Vorpumpen und Befiillen des Systems, page 21.

Falls sich die Anzeige im

Betriebsmodus-Bildschirm befindet, ﬂ zum
Aufrufen der Setup-Bildschirme driicken.

In der Menuleiste zu "Kalibrieren" blattern.
Zu Kalibrierungsbildschirm 2, page 88 blattern.

Den Softkey [—F\k fiir die zu prifende Pumpe
dricken.

HINWEIS: Fir maximale Genauigkeit die
geférderten Volumen mit einer gravimetrischen
(Masse-)Methode bestimmen. Vor der Prifung
sicherstellen, dass die Materialleitung geftllt und
mit dem richtigen Druck beaufschlagt ist. Luft in
der Leitung oder ein zu hoher Druck kénnen die
Werte verfalschen.

3AL226K

Kalibrierpriifungen

Die Reset-Taste driicken. Der
Volumenzahler wird auf 0 zurlickgesetzt.

Mit der Pistole in einen Messzylinder spritzen.
Mindestens 500 cc Material ausgeben.

Das gemessene Volumen wird auf dem
Bildschirm angezeigt.

Die auf dem Bildschirm angezeigte Menge mit
der Menge im Messzylinder vergleichen.

HINWEIS: Wenn die Werte stark voneinander
abweichen, sollte die Prifung wiederholt
werden. Wenn das ausgegebene Volumen und
das gemessene Volumen noch immer nicht
Ubereinstimmen, Uberpriifen, ob die A- und
B-Pumpenstellungen umgekehrt sind.

HINWEIS: Die Pistole nicht weiter betétigen und

I driicken, um die Prifung zu beenden.
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Kalibrierpriifungen

Kalibrieren des Losemittelzihlers

98

Vor Durchfiihrung der Kalibrierung muss
Lésemittel in den Durchflussmesser und
die Leitungen gesogen werden. Siehe

Vorpumpen und Befillen des Systems, page 21.

Falls sich die Anzeige im

Betriebsmodus-Bildschirm befindet, ﬂ zZum
Aufrufen der Setup-Bildschirme driicken.

In der Mendleiste zu "Kalibrieren" blattern.
Zu Kalibrierungsbildschirm 3, page 89 blattern.

Zum Starten der Kalibrierung den Softkey
dricken.

HINWEIS: Fir maximale Genauigkeit die
geforderten Volumen mit einer gravimetrischen
(Masse-)Methode bestimmen.

HINWEIS: Vor der Kalibrierung sicherstellen,
dass die Materialleitung gefillt und mit dem

richtigen Druck beaufschlagt ist. Luft in der

Leitung oder ein zu hoher Druck kénnen die
Kalibrierwerte verfalschen.

10.

11.

Mit der Pistole in einen Messzylinder spritzen.
Mindestens 500 cc Material ausgeben.

Das gemessene Volumen wird auf dem
Bildschirm angezeigt.

Die auf dem Bildschirm angezeigte Menge mit
der Menge im Messzylinder vergleichen.

HINWEIS: Wenn die Werte stark voneinander
abweichen, sollte die Kalibrierung wiederholt
werden.

Die ausgegebene Lésemittelmenge in das Feld
"Gemessenes Volumen" auf dem Bildschirm
eingeben.

Nach Eingabe des gemessenen Volumens
berechnet der Controller den neuen K-Faktor fiir
den Lésemittelzahler und zeigt diesen auf dem
Bildschirm an. Der standardmaflige K-Faktor ist
0,021 cc/Puls.

Die Kalibrierung durch Dricken von .

akzeptieren. Die Kalibrierung wird durch Druicken

von | abgebrochen. Der vorherige K-Faktor
wird beibehalten.
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Farbwechsel

n@\

Farbwechselmodulatze sind als Zubehor erhaltlich.
Nahere Informationen hierzu finden Sie in der
Betriebsanleitung 333282.

Mehrfarbensysteme

Das System wird im Standby-Modus bedient.

2. Die manuelle Ubersteuerung an
Systembildschirm 4, page 73 aktivieren.

3. IM Spritzbildschirm, page 67. die neue Rezeptur
auswahlen. Dadurch werden die Farben in der

Pumpe gewechselt und eine Pistolensptilung
eingeleitet.

3AL226K

Farbwechsel

Das System splt zuerst Material B und dann
Material A aus der Pistole. Jedes Material wird fur
die von der Spllsequenz vorgegebene Zeitdauer
ausgespllt, die im Rezeptbildschirm, page 75 fir
jedes Material gewahlt wurde.

Warten, bis der Farbwechsel abgeschlossen
it. Das System wechselt automatisch von
Farbwechsel zu Misch-/Fullvorgang und der
Fern-Mischverteiler wahlt automatisch die
richtige Farbe aus.

Die Pistole betatigen, um den Misch-Fll-Vorgang
abzuschlief3en.

HINWEIS: Das System schaltet sich nach
einer Zeitverzégerung von 10 Sekunden ohne
Durchfluss ab.

Warten, bis das System den Misch-Fill-Vorgang
abgeschlossen hat. Das System in den
Mischbetrieb schalten und mit dem Spritzen
beginnen.
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Systemfehler

Systemfehler

Systemfehlermeldungen benachrichtigen den
Benutzer iber Probleme und helfen ihm, ein
Spritzen aul3erhalb des Mischungsverhaltnisses zu
vermeiden. Es gibt drei Arten von Fehlermeldungen:
Hinweis, Abweichung und Alarm.

Ein Hinweis hat einen Ereigniseintrag im System
zur Folge und wird automatisch nach 60 Sekunden
geldscht. Dem vierstelligen Fehlercode folgt -V’.

Eine Abweichung hat einen Fehlereintrag im System
zur Folge, fuhrt jedoch nicht zu einer Abschaltung des
Gerats. Die Abweichung muss vom Benutzer quittiert
werden. Dem vierstelligen Fehlercode folgt *-D’.

Wenn ein Alarm auftritt, wird der Betrieb
unterbrochen. Dem vierstelligen Fehlercode folgt *-A’.

Wenn einer der folgende Fehlertypen auftritt:

* Der Alarmsummer summt (sofern nicht stumm
geschaltet).

* Ein Alarm-Popup-Bildschirm zeigt den aktiven
Alarmcode (siehe Fehlercodes, page 102).

» Die Statuszeile auf dem Erweiterten Anzeigemodul
zeigt den aktiven Alarmcode.

» Der Alarm wird im Protokoll mit dem
Datum-/Zeitstempel gespeichert.

Ein Eintrag speichert relevante Systemereignisse
im Hintergrund. Dieser dient nur zur Information
und kann im Ereignis-Bildschirm Uberprift werden,
der die 200 letzten Ereignisse mit Datum, Zeit und
Beschreibung anzeigt.

On-Screen-Hilfe

Wenn ein Systemalarm auftritt, ist ein Hilfebildschirm
verfiigbar, um zeitnahe und relevante Informationen
zur Fehlerbehebung fiir den Benutzer bereitzustellen.

Im Alarm-Popup-Bildschirm driicken, um die
Hilfe-Bildschirme aufzurufen. Die Hilfe-Bildschirme
kénnen jederzeit tber den Fehlerbildschirm und
Auswahl eines Alarms im Protokoll aufgerufen
werden (siehe Fehlerbildschirm, page 70).

SMD1-A: Mix Fill lncomplete

Figure 82 Alarm-Popup-Bildschirm
100

Alle Alarme besitzen einen QR-Code-Bildschirm.
Ein Mobilgerat mit Internetzugang und QR-Reader
kann den QR-Code verwenden, um auf zusatzliche
Informationen auf einer von help.graco.com
gehosteten Webseite zuzugreifen.

A
o

help.graco.com

Figure 83 Fehler-QR-Code-Bildschirm

Eine Reihe der Alarme, die am haufigsten
wahrend des normalen Betriebs auftreten, enthalt
detaillierte Informationen zur Fehlerbehebung.
Die Fehlerbehebungs-Bildschirme ersetzen den
QR-Code-Bildschirm, obwohl der QR-Code

moglicherweise immer noch durch Driicken von
aufgerufen werden kann.

10¢25/17 14:32) || Events |Home
Stanchy SHDAL: Wi Fill Incomplete
SMD1-A: bix Fill lncomplete

The systern timed out before finishing loading the gun
CALISE

- Miz Fill set point is too low

- Mix-at-Belt manifold not turned to M

- Gun is not trizgered to allow fluid flow

- Fluid line restriction

- Gun trigger signal is off (Auto, Flow Control)

Figure 84 Fehlerbehebungs-Bildschirm
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Ldschen des Fehlers und Neustart

HINWEIS: Wenn eine Abweichung oder ein Alarm
auftritt, muss vor dem Zurlicksetzen zuerst der
Fehlercode ermittelt werden. Sollten Sie vergessen
haben, welcher Fehler aufgetreten ist, verwenden
Sie den Fehlerbildschirm, page 70, um die letzten
200 Fehler mit Datum- und Zeitstempel sowie
Beschreibung anzuzeigen.

Wenn ein Alarm aufgetreten ist, muss die Ursache
behoben werden, bevor der Betrieb wieder
aufgenommen wird.

Zum Quittieren einer Abweichung oder zum

Léschen eines Alarms auf dem Erweiterten
Anzeigemodul driicken. Benutzer kdnnen Fehler
auch Uber ein Netzwerkgerat quittieren und l6schen.
EINGANGSREGISTER 08: Aktiven Alarm Idschen in
ProMix PD2K Netzwerkeingange, page 34.
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Systemfehler

Funktion des Pistolenabzugseingangs

Der Pistolenabzugseingang meldet dem Steuergerat,
wenn die Pistole abgezogen wird. Wenn der
Pistolenabzugseingang aktiviert wird, zeigt das
Pistolensymbol auf dem Erweiterten Anzeigemodul
Spritzbetrieb an.

Bei Ausfall einer Pumpe kénnten reines Harz oder
Katalysator unbegrenzt verspriiht werden, wenn das
Gerét diesen Zustand nicht erkennt und einschreitet.
Daher ist der Pistolenabzugseingang so wichtig.

Wenn das Gerat anhand des Signales des
Pistolenabzugseingangs erkennt, dass die Pistole
abgezogen wird, obwohl eine oder beide Pumpen
nicht in Betrieb sind, wird nach 10 Sekunden
(Standardeinstellung) ein "Flow Not Detected Alarm"
(Kein Durchfluss, F8D1) ausgelést und das System
schaltet in den Standby-Modus.
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Systemfehler

Fehlercodes

HINWEIS: Wenn ein Fehler auftritt, miissen Sie den Fehlercode ermitteln, bevor Sie den Fehler zurlicksetzen. Sollten
Sie vergessen haben, welcher Fehler aufgetreten ist, verwenden Sie den Fehlerbildschirm, page 70, um die letzten
200 Fehler mit Datum- und Zeitstempel sowie Beschreibung anzuzeigen.

Spiilfehler
Code Typ Bezeich- Problem Ursache Lésung
nung
ETEO Eintrag | Spllen nicht | Das System konnte Zeigt an, dass Keine MalRnahme
abgeschlos- | die Spiilsequenz nicht das System das erforderlich.
sen abschliel3en. Pistolenspulen nicht
abschlief3en konnte
oder vor dem Abschluss
unterbrochen wurde.
SPD1 Alarm | Pistolen- Das System hat sich Lésemitteldurchflusss- Den Schalter
spulung un- | abgeschaltet, ohne chalter funktioniert nicht. | austauschen.
vollstandig die benutzerdefinierte

Lésemittelmenge fiir
den Spilvorgang zu
erreichen.

Losemitteldurchfluss
zu gering, um
Losemittelschalter
auszulésen.

Losemitteldruck erhdhen,
um einen hohen
Spuldurchsatz zu
erreichen.

Pistole wird nicht betatigt.

Der Bediener muss
den Spulvorgang
fur die konfigurierte
Dauer fortsetzen, bis
die Kabinenregelung
anzeigt, dass

der Spulvorgang
abgeschlossen ist.

Der Mischverteiler
wurde nicht in die
SPUL-Stellung gebracht
und blockiert den
Lésemitteldurchfluss
zur Spritzpistole.

Den Verteiler in die
SPUL-Stellung bringen.
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Systemfehler

Mischfehler

Code Typ Bezeich- Problem Ursache Loésung
nung

F7S1 Alarm Lésemittel- | Der Lésemitteldurch- Der Loésemitteldurch- Schalter reinigen oder
durchfluss flussschalter zeigt einen | flussschalter klemmt in austauschen.
in Pistole unerwarteten Lésemittel- | Durchflussstellung.

durchfluss an. Losemittel entweicht Ventil auf Undichtigkeit
durch das Uberprufen und ggf.
Lésemittelabsperrventil. | festziehen.

F7S2 Alarm Durchfluss | Die Lésemitteldurch- Einer oder beide Schalter reinigen oder
Losemit- flussschalter zeigen Lésemitteldurchflusss- auswechseln.
telmischung | beide zur gleichen Zeit chalter klemmen in
erkannt einen Lésemitteldurch- Durchflussstellung.

fl .
uss an Lésemittel entweicht Ventil(e) auf
durch ein oder beide Undichtigkeit Uberprifen
Lésemittelabsperrventil. | und ggf. reparieren.
QPD1 Alarm, | Topfzeit Die Topfzeit ist Der Spllvorgang wurde | Sicherstellen, dass
dann abgelaufen | abgelaufen, bevor nicht abgeschlossen. der Spulvorgang
Abwe- das System die abgeschlossen wird.
ichung entsprechende i« | Losemittelzufuhr Sicherstellen, dass
Materialmenge (Topfzeit T .
Volumen) durch die abgesperrt oder leer. die Losemittelzufuhr
Mischmaterialleitung verfugbar und die
beférdert hat. Zufuhrventile getffnet
sind.
QP## Abwe- | Topfzeit Die Topfzeit ist Eine inaktive Pistole hat | Die inaktive Pistole
ichung | abgelaufen | abgelaufen, bevor gemischtes Material fir | spulen.
Rezeptur das System die Rezeptur Nr. geladen
Nr. entsprechende und hat nicht gentugend
Materialmenge (Topfzeit- | Material innerhalb der
Volumen) durch die verlangten Zeit dosiert.
Mischmaterialleitung in
eine inaktive Pistole mit
geladener Rezeptur Nr.
beférdert hat. *Dies
gilt nur fir System mit
mehreren Pistolen.

SND1 Alarm Mischerbe- | Die Systemwartezeit Mischverteiler nicht in Den Mischverteiler in
fullung un- | wurde Uberschritten SPRUH-Stellung. die SPRUH-Stellung
vollstédndig und der o bringen.

gﬂgzzggggﬁeehnfgi\\//%rrg;r;g Spritzpistole wurde nicht | Wahrend des Befiillens
Pistole vollsténdig mit betatigt. Durchfluss durch die
Mischmaterial geladen Pistole zulassen, bis
wurde. dl_e LED nicht _mehr _
blinkt und damit anzeigt,
dass der Fullvorgang
abgeschlossen ist.
Verengung oder Verengung oder
Verstopfung in Verstopfung beseitigen.
Mischer, Verteiler oder
Spritzpistole.

3AL226K
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Systemfehler

Pumpfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgeflihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als F1S# aufgefiihrte Code wird als F1S1 angezeigt,

wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als F1S2 bei Pumpe 2 usw.

Blockieren beim
Abwartshub.

Code Typ Bezeichnung | Problem Ursache Lésung
DAO# Alarm | USchr max. Die Pumpe wurde bis System weist ein Leck System auf
DurFl Pp # zur maximalen Drehzahl | auf oder ein offenes Undichtigkeiten
gefahren. Ventil ermdglicht untersuchen.
ungehinderten
Durchfluss.
Die Pumpe kavitiert und [ Uberpriifen, ob der
taktet ungehindert. Pumpe Material
zugefihrt wird.
Die Viskositat der Dusengrofe verringern,
Materialien ist zu gering | um starkere Drosselung
fur die Disengrof3e. zu erreichen.
Farbendruck reduzieren,
um den Durchsatz zu
verringern.
Der Systemdruck oder Druck oder
Durchflusssollwert ist zu | Durchflusssollwert
hoch (fuhrt dazu, dass verringern.
die Pumpe zu schwer
arbeiten muss).
DEO# Alarm | Leck Pp # Dies ist eine Stérung Kein Material in der Sicherstellen, dass
bei einem manuell Pumpe oder in der die Pumpe und
durchgefiihrten Leitung. die nachgeordnete
Blockiertest, wenn Farbleitung mit Material
die Pumpe den beaufschlagt sind.
el?rlgic(;mﬁrtle:%tﬁrrtuggcﬂlcht Undichtigkeit im System. | Durch Sichtpr_Ufung des
30 Sekunden zu einem Systems ermitteln, ob
Abbruch. das Material innen oder
aullen austritt. Alle losen
oder verschlissenen
Schlauche, Fittinge und
Dichtungen befestigen
oder austauschen.
Alle Ventilsitze und
-nadeln auf Verschleil3
Uberpriifen und
verschlissene Kolben-
oder Halsdichtungen
austauschen.
DFO# Alarm | Kein Block Blockiertest der Pumpe Ventilversagen, Einlass- und
AufwHub Pp [ fehlgeschlagen, kein Dichtungsversagen, Auslassventil und
# Blockieren beim verschlissene Stange Dichtung fir Aufwartshub
Aufwartshub. oder verschlissener austauschen. Kolben-
Zylinder. und Halsdichtungen
austauschen. Stange
und Zylinder nach Bedarf
austauschen.
DGO# Alarm | Kein Block Blockiertest der Pumpe Ventilversagen, Einlass- und
Ab Pumpe # | fehlgeschlagen, kein Dichtungsversagen, Auslassventil und

verschlissene Stange
oder verschlissener
Zylinder.

Dichtung fur Abwartshub
austauschen. Kolben-
und Halsdichtungen
austauschen. Stange
und Zylinder nach Bedarf
austauschen.
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Systemfehler

Code Typ Bezeichnung | Problem Ursache Lésung
DHO# Alarm | Kein Block Blockiertest der Pumpe | Ventilversagen, Einlass- und
Pumpe # fehlgeschlagen, kein Dichtungsversagen, Auslassventil und
Blockieren beim Auf- verschlissene Stange Dichtung fir Auf-
oder Abwartshub. oder verschlissener und Abwartshub
Zylinder. austauschen. Kolben-
und Halsdichtungen
austauschen. Stange
und Zylinder nach Bedarf
austauschen.
DKD# | Alarm | Falsche Die Pumpe konnte die Luftzufuhr zu den Sicherstellen, dass
Position Ansteuerstellung nicht Dosierventilen nicht die Dosierventile mit
Pumpe # erreichen. ausreichend. mindestens 85 PSI
beaufschlagt werden.
Der Druck am Uberpriifen, ob eine
Pumpenauslass ist Verstopfung nach der
zu hoch. Pumpe vorliegt, die
zu einer Erhéhung
des Drucks fuhrt.
Sicherstellen, dass der
Zufuhrdruck zwischen
1/2 - 1/3 des Solldrucks
liegt.
DKF# Alarm | Zu hohe Ges- | Die Pumpe hat die Die Pumpe ist aulRer Kein Materialdruck am
chwindigkeit | Ansteuerstellung Position geraten. Pumpenauslass. Die
Pumpe # Uberfahren. Pumpe mit niedrigerem
Druck laufen lassen,
um die Leitung zu
fallen. Prifen, dass
der Zufuhrdruck nicht
mehr als 1/2 — 1/3 Gber
dem Solldruck liegt.
EBH# Ein- Pumpe # Aufzeichnung Uber Zeigt an, dass die Keine MalRnahme
trag in Aus- abgeschlossene Pumpe vollsténdig in erforderlich.
gangsstel- Ruckkehr der Pumpe die Ausgangsstellung
lung in Ausgangsstellung. zurlickgekehrt ist.
EFO# Alarm | Zeituber- Ruckkehr der Pumpe Pumpendosierventile Luftdruck zu den
schreitung in Ausgangsstellung haben nicht reagiert. Solenoidventilen
Anfahren innerhalb der Uberprifen. Uberprifen,
Pumpe # vorgegebenen Zeit ob die Ventile sich

fehlgeschlagen.

betatigen lassen.

Motor konnte Pumpen
und Linearaktor nicht
antreiben.

Uberpriifen, ob der Motor
die Pumpe antreibt.

Pumpenhublange durch
Abweichungen der
Mechanik verkdrzt.

Korrekte Montage
von Linearaktor
und Kolbenstangen
Uberprifen.

Siehe Pumpen-
Betriebsanleitung.
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Code Typ Bezeichnung | Problem Ursache Lésung
EF1# Alarm | Zeituber- Ruckkehr der Pumpe in | Pumpendosierventile Ventile durch
schreitung Parkstellung innerhalb haben nicht reagiert. Sichtprifung auf
Abfahren der vorgegebenen Zeit einwandfreien
Pumpe # fehlgeschlagen. Betrieb Uberprifen.
Sicherstellen, dass
Luftdruck dGber 0,6 MPa
(6,0 bar; 85 psi) anliegt.
Pumpe ist mit dicker Motor und Antrieb
Farbe geflllt und konnte | beobachten, um
den Kolben nicht bis sicherzustellen, dass
zum Endpunkt des Hubs | der Motor Kraft erzeugt.
bewegen. Motor oder
Antrieb ist verschlissen
oder beschadigt.
EPOX Ein- Automatis- Eintrag, dass Zeigt an, dass das Keine MalRhahme
trag ches Parken | die automatische System die Pumpe erforderlich.
abgeschlos- | Positionierung automatisch in die
sen der Pumpen in Parkposition gebracht
der Parkposition hat.
abgeschlossen ist.
ETD# Ein- Autom. Eintragen, dass Zeigt an, dass das Keine MalRnahme
trag Spilen die automatische System automatisch erforderlich.
Pumpe Nr. Druckentlastung das Spiilventil zur
abgeschlos- | der Pumpe Nr. Druckentlastung geoffnet
sen abgeschossen ist. hat.
F1A# Alarm | DurFl gering | Die Pumpe konnte ihren | Es gibt eine Verstopfung | Prifen, ob der
Dosierpumpe | Solldurchfluss nicht im Schlauch oder in Pistolenabzug betatigt ist
# beibehalten. der Pistole, die das und Verstopfungen im
Dosieren der Pumpe Schlauch vorliegen.
mit Solldurchflussrate
verhindert.
F1D# Alarm | Durchfluss Die Pumpe konnte ihren | Es gibt eine Verstopfung | Prifen, ob der
gering Solldurchfluss nicht im Schlauch oder in Pistolenabzug betéatigt ist
Mischen beibehalten. der Pistole, die das und Verstopfungen im
Pumpe Nr. Dosieren der Pumpe Schlauch vorliegen.
mit Solldurchflussrate
verhindert.
F1F# Alarm | DurFl gering | Kein oder nur geringer Der Durchfluss wird Sicherstellen, dass
Full Pp # Durchfluss wahrend an der Auslassseite keine Verstopfung

Pumpenfillvorgang.

der Pumpe oder
des Farbventilblocks
gedrosselt.

im Farbventilblock
vorliegt und dass das
Ablassventil einwandfrei
offnet und schlieldt.

Farben oder Lacke

von hoher Viskositat
erfordern einen hoheren
Forderdruck.

Den Nicht-Misch-Druck
ggf. erhdhen, um
Durchfluss wahrend
des Fullvorgangs zu
erzeugen.

Die Pumpen missen
nicht in Bewegung

sein, damit das System
genigend Druck zur
Erreichung des Sollwerts
aufbauen kann.

Den Nicht-Misch-Druck
ggf. erhdhen, um
Durchfluss wéahrend
des Fillvorgangs zu
erzeugen.

106

3A5226K



Systemfehler

Code Typ Bezeichnung | Problem Ursache Lésung
F1S# Alarm | DurFl gering | Kein oder nur geringer Eine Verstopfung Sicherstellen, dass
Spl Pp # Durchfluss wahrend oder Verengung an keine Verstopfungen
Pumpenspulvorgang. der Auslassseite der oder Verengungen
Pumpe oder des im System vorliegen.
Farbventilblocks flhrt Den Nicht-Misch-Druck
Zu einem zu geringen ggf. erhéhen, um
Lésemitteldurchfluss. Durchfluss wahrend
des Spulvorgangs zu
erzeugen.
F7D# Alarm | DurFl Pp # Der Pumpendurchfluss Das System ist undicht | Sicherstellen, dass
hat 20 cc/min bei oder die Pistole war das System keine
Wechsel in den Leerlauf | gedffnet, als das System | Undichtigkeiten aufweist.
Uberschritten. in den Leerlauf Uberging. | Sicherstellen, dass sich
der Luftstromschalter
einwandfrei betatigen
lasst. Die Pistole nicht
ohne Zerstaubungsluft
betéatigen.
F8D1 Alarm | Kein DurFI Kein Durchfluss wahrend | Der Durchfluss wird Sicherstellen, dass keine
erkannt des Mischens. an der Auslassseite Verstopfungen oder
der Pumpe oder Verengungen im System
des Farbventilblocks vorliegen.
gedrosselt.
FOD# Alarm | DurFl instabil | Der Pumpendurchsatz Potenzielle Undichtigkeit | System auf Undichtigkeit
Pp # hat sich beim Ubergang | im System. Uberprifen und

in den Leerlauf nicht
stabilisiert.

manuellen Blockiertest
durchfihren.
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Systemfehler

Druckfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgeflihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als P6F# aufgefiihrte Code wird als P6F1 angezeigt,

wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als P6F2 bei Pumpe 2 usw.

Code Typ Bezeich- Problem Ursache Lésung
nung

P1D# Alarm | Druck Der Auslassdruck Es ist kein Materialdruck | Zufuhr zu Pumpe
niedrig an Pumpe Nr. vorhanden oder die Nr. prifen,

Auslass liegt unter der vom Pumpe kavitiert. Versorgungsdruck

Pumpe Nr. Bediener eingegebenen erhéhen.
Alarmgrenze. *Dieser
Alarm ist nur bei
Durchflussregelung
aktiviert.

P1F# Alarm | Dr niedrig Der Einlassdruck Einlassdruck erhéhen.

Einlas Pp # | an Pumpe # liegt
unter der vom
Bediener eingegebenen
Alarmgrenze.

P2F# Abwe- | Dr niedrig Der Einlassdruck Einlassdruck erhéhen.
ichung | Einlas Pp # | an Pumpe # liegt
unter der vom
Bediener eingegebenen
Abweichungsgrenze.
P3D# Abwe- [ Dr hoch Der Auslassdruck an Den Systemdruck
ichung | Auslas Pp Pumpe # liegt Uber entlasten.

# der vom Bediener
eingegebenen
Abweichungsgrenze.

P3F# Abwe- | Dr hoch Der Einlassdruck an Einlassdruck verringern.
ichung | Einlas Pp# | Pumpe # liegt Gber
der vom Bediener
eingegebenen
Abweichungsgrenze.
P4D# Alarm | Dr hoch Der Auslassdruck an Den Systemdruck

Auslas Pp Pumpe # liegt Gber entlasten.

# der vom Bediener
eingegebenen
Alarmgrenze.

P4F# Alarm | Dr hoch Der Einlassdruck an Einlassdruck verringern.

Einlas Pp # | Pumpe # liegt Uber
der vom Bediener
eingegebenen
Alarmgrenze.

P4P# Alarm | Druck hoch | Der Materialdruck der Druck der Zufuhrpumpe | Zufuhr zu Pumpe

Zufuhr Zufuhrpumpe fiir Pumpe | zu hoch. Nr. prifen,

Pumpe Nr. Nr. ist héher als 90% Versorgungsdruck
des vom Benutzer verringern.
eingegebenen Drucks flr
den Blockiertest.

P6D# Alarm | Druck Sens. | Kein Auslassdrucksensor | Nicht angeschlossener Sicherstellen, dass der

Auslass wird erkennt, wenn das Drucksensor. Sensor einwandfrei

Nr. nicht System einen erwartet. angeschlossen ist. Wenn

vorhanden der Alarm durch ein

erneutes Anschliel3en
nicht aufgehoben wird,
den Sensor austauschen.
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Systemfehler

Code Typ Bezeich- Problem Ursache Lésung
nung
P6F# Alarm | Druck Sens. | Kein Einlassdrucksensor | Nicht angeschlossener Sicherstellen, dass der
Einlass wird erkennt, wenn das Drucksensor. Sensor einwandfrei
Nr. nicht System einen erwartet. angeschlossen
vorhanden ist. Wenn der Alarm
durch ein erneutes
Anschlie3en nicht
aufgehoben wird, den
Sensor austauschen.
PoD# Alarm | Druck Sens. | Auslassdrucksensor ist Auslassdrucksensor ist Den Systemdruck
Auslass Nr. | ausgefallen. ausgefallen oder der entlasten. Anschliisse
ausgefallen Druck liegt uber dem Uberprifen. Wenn
Messbereich. der Alarm durch ein
erneutes Anschlief3en
nicht aufgehoben wird,
den Sensor austauschen.
POF# Alarm | Druck Sens. | Einlassdrucksensor ist Einlassdrucksensor ist Den Systemdruck
Einlass Nr. ausgefallen. ausgefallen oder der entlasten. Anschlisse
ausgefallen Druck liegt Gber dem Uberprifen. Wenn
Messbereich. der Alarm durch ein
erneutes Anschlief3en
nicht aufgehoben wird,
den Sensor austauschen.
QADX | Alarm | Differenz- Niedriger Differenzdruck. | Die B-Seite des Alle Katalysatorverteiler
druck A Uber | Dieser Alarm ist nur im Materialsystems ist und Rohr- und
B Mischmodus aktiv. undicht. Schlauchverbindungen
des Systems auf
interne und externe
Undichtigkeiten
Uberprifen.
Die B-seitige Pumpe Farbzufuhr auf der
kavitiert. B-Seite Uberprifen,
Farbzufuhrdruck
erhdhen.
QBDX | Alarm | DiffDr B tber | Hoher Differenzdruck. Die A-Seite des Alle Farbverteiler
A Dieser Alarm ist nur im Materialsystems ist und Rohr- und
Mischmodus aktiv. undicht. Schlauchverbindungen
des Systems auf
interne und externe
Undichtigkeiten
Uberprifen.
Die A-seitige Pumpe Farbzufuhr auf der
kavitiert. A-Seite Uberprifen,
Farbzufuhrdruck
erhdhen.
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Systemfehler

Systemfehler
Code Typ Bezeichnung | Problem Ursache Lésung
EBOO Ein- Stop-Taste Aufzeichnung einer Zeigt an, dass n/v
trag gedruickt Betatigung der System-Stopp-Taste
Stopp-Taste. am EAM gedriickt wurde.
EBIX Ein- Aus-Taste Eintrag, dass eine Zeigt an, dass die n/v
trag der Pumpen | Ausschalttaste der Ausschalttaste oder
gedrlckt Pumpen betatigt wurde. | EAM gedrickt betatigt
wurde, um die Pumpen
abzuschalten.
EBCX Ein- Pumpen Aus | Eintrag eines Zeigt an, dass von der n/v
trag SPS-Befehl | SPS-Befehls zum SPS ein SPS-Befehl zum
Abschalten der Pumpen. | Abschalten der Pumpen
gesendet wurde.
ECO00 Ein- Einstellw- Aufzeichnung einer Zeigt Datum und Uhrzeit | n/v
trag ert(e) gedn- | Anderung der der Anderung von
dert Einstellvariablen. Setup-Werten.
ELOO Ein- Systemspan- | Eintrag eines Zeigt Datum und Uhrzeit | n/v
trag nung Ein Schaltvorgangs (EIN). der Inbetriebnahme des
Systems an.
EMOO Ein- Systemspan- | Aufzeichnung eines Zeigt Datum und Uhrzeit | n/v
trag nung aus Schaltvorgangs (AUS). der Abschaltung des
Systems an.
EMIX Hin- Pumpe aus Die Pumpen sind ohne Spannungsversorgung Pumpen werden
weis Spannungsversorgung der Pumpe wurde durch Dricken der
und kdénnen nicht abgeschaltet oder ein Pumpen-Starttaste
arbeiten. Fehler ist aufgetreten. am Erweiterten
Anzeigemodul gestartet.
ES00 Hin- Werksein- Aufzeichnung Uber n/v
weis stellungen das Laden von
Standardeinstellungen.
WSN1 Alarm | Konfigura- Eine fir das System Eine oder mehrere Sich vergewissern,
tionsfehler definierte Farbe ist keiner | Farben fehlen dass allen Farben fir
Farbe Pistole zugeordnet. fir eine glltige alle Farbpumpen im
*Dies gilt nur fiir System | Pistolenzuordnung. Pumpenbildschirm 4
mit mehreren Pistolen. eine Pistole zugeordnet
wurde.
WSN2 | Alarm | Konfigura- Bei einem fiir das System | Eine oder mehrere Sich vergewissern, dass
tionsfehler definierten Katalysator Katalysatoren fehlen allen Katalysatoren fir
Katalysator liegt eine ungliltige fir eine glltige alle Katalysatorpumpen
Pistolenzuordnung vor. Pistolenzuordnung. im Pumpenbildschirm 4
*Dies gilt nur fir System eine Pistole zugeordnet
mit mehreren Pistolen. wurde.
Es sind zu viele Die Gesamtanzahl der
Katalysator-Pistolen- Katalysator-Pistolen-
Zuordnungen Zuordnungen fir das
vorhanden. System darf vier nicht
Uberschreiten.
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Kommunikationsfehler

Systemfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgeflihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als CAC# aufgefiihrte Code wird als CAC1 angezeigt,
wenn Farbwechselkarte 1 betroffen ist, oder als CAC2 bei Karte 2 usw.

Materialmodul

zwei oder mehrere
identische EFCM
(Enhanced Fluid
Control Module

= Verbessertes
Materialregelmodul).

Code Typ Bezeichnung Problem Ursache Lésung
CAOX Alarm Komm. Fehler | System erkennt Dieser Kommunika- Das CAN-Kabel
EAM das Erweiterte tionsfehler zeigt an, zwischen dem EAM
Anzeigemodul (EAM) | dass das Netzwerk die | und dem Verbesserten
nicht. Verbindung mit dem Materialregelmodul
Erweiterten Anzeige- Uberprifen.
modul verloren hat.
CAC# Alarm Komm. Fehler | System erkennt das Dieser Kommunika- Die CAN-
Farbwechsel # | Farbwechselmodul Nr. | tionsfehler zeigt an, Kabelverbindungen
nicht. dass das Netzwerk die | zu Farbwechselmodul
Verbindung mit dem # und allen weiteren
Farbwechselmodul # angeschlossenen
verloren hat. Modulen uberpriifen
CADX Alarm Komm. Fehler | System erkennt Dieser Kommunika- Die CAN-Kabel
Materialmodul | kein Verbessertes tionsfehler zeigt an, zwischen dem EAM
Materialregelmodul. dass das Netzwerk die | und dem Verbesserten
Verbindung mit dem Materialregelmodul
Verbesserten Materi- Uberprifen. Kabel oder
alregelmodul verloren | Materialregelmodul
hat. ggf. austauschen.
CAGX Alarm Komm. Fehl. Das System erkennt
Gateway ein CGM nicht, das
beim Einschalten
als angeschlossen
registriert wurde.
CAGH# Alarm Komm. Das System erkennt Die Adresseinwahl Das Modbus CGM vom
Modbus ein Modbus CGM nicht, | des Modbus CGM CAN-Netzwerk trennen
Gateway das beim Einschalten | wurde wahrend des und wieder verbinden,
Fehler als angeschlossen Einschaltens des damit es mit der neuen
registriert wurde. Systems geéandert. Adresse angemeldet
wird.
Das Modbus CGM ist | Prifen, ob das Modbus
nicht verbunden/ist CGM richtig an
ausgefallen. das CAN-Netzwerk
angeschlossen ist
und dass die LEDs
anzeigen, dass es
eingeschaltet ist.
CDC# Alarm Doppelter System erkennt Es ist mehr als ein Das System
Farbwechsel zwei oder Farbwechselmodul mit | Gberprifen und
# mehrere identische derselben Adresse das Uberzahlige
Farbwechselmodule. an das System Farbwechselmodul
angeschlossen. entfernen.
CDDX Alarm Doppeltes System erkennt Es ist mehr als ein Das System

EFCM an das System
angeschlossen.

Uberprifen und das
Uberzahlige EFCM
entfernen.

3AL226K
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Systemfehler

USB-Fehler
Code Typ Bezeichnung Problem Ursache Losung
EAUX Hinweis | USB USB-Speicher ist Zeigt an, das am Auf USB-Leerlauf
Ausgelastet angeschlossen, USB-Anschluss warten.
Download lauft. Daten hoch- oder
heruntergeladen
werden.
EBUX Eintrag USB-Stick USB-Speicher wurde Das Hoch- oder Das USB-Gerat wieder
entfernt wahrend des laufenden | Herunterladen von anschliefen und
Downloads oder Daten Uber den den Vorgang erneut
Uploads entfernt. USB-Anschluss wurde | starten.
durch Entfernen
des USB-Gerats
unterbrochen.
EQUO Hinweis | USB im USB-Download Datentbertragung auf | USB-Gerat vom EAM
Leerlauf abgeschlossen, das USB-Gerét ist entfernen.
Speicher kann entfernt | abgeschlossen.
werden.
EQU1 Eintrag USB Sys.- Einstellungen wurden | Benutzerinstalliertes n/v
Einst. auf den USB-Speicher | USB-Geréat im
heruntergel. heruntergeladen. USB-Anschluss des
EAM.
EQU2 Eintrag USB Sys.- Einstellungen wurden | Benutzerinstalliertes n/v
Einst. hochgel. | vom USB-Speicher USB-Gerat im
hochgeladen. USB-Anschluss des
EAM.
EQU3 Eintrag USB-Benutzer- | Benutzersprache Benutzerinstalliertes n/v
sprache Herun- | wurde auf USB-Gerat im
tergeladen USB-Speicher USB-Anschluss des
heruntergeladen. EAM.
EQU4 Eintrag USB-Be- Benutzersprache Benutzerinstalliertes n/v
nutzersprache | wurde vom USB-Gerat im
Hochgeladen USB-Speicher USB-Anschluss des
hochgeladen. EAM.
EQU5 Eintrag USB-Protokolle | Datenprotokolle Benutzerinstalliertes n/v
herunterge- wurden auf den USB-Gerat im
laden USB-Speicher USB-Anschluss des
heruntergeladen. EAM.
EVUX Hinweis | USB deaktiviert | USB-Speicher ist Systemkonfiguration Konfiguration
angeschlossen, behindert die andern, um USB-
Download ist Datenulbertragung. Downloadfunktion zu
deaktiviert. aktivieren.
MMUX Hinweis | Wart. USB- USB-Speicher ist zu Konfigurationsparam- | Download
Protokolle voll | mehr als 90 % belegt. | eter des Systems zur | abschlieRen, um
Ausgabe dieses Hin- Datenverlust zu
weises ist aktiviert. vermeiden.
WSUX Hinweis | USB-Konfig.- USB-Konfigurations- Die Aktualisierung Software neu
Fehler datei anders als er- der Software wurde installieren.
wartet; bei Start kon- nicht erfolgreich
trolliert. abgeschlossen.
WXUD Hinweis | Fehler beim Beim Download auf Benutzerinstalliertes Vorgang mit einem
USB-Download | den USB-Speicher ist | USB-Gerat im kompatiblen USB-
ein Fehler aufgetreten. | USB-Anschluss des Gerat wiederholen.
EAM nicht kompatibel.
WXuu Hinweis | Fehler beim Beim Upload vom Benutzerinstalliertes Vorgang mit einem
USB-Upload USB-Speicher ist ein USB-Gerat im kompatiblen USB-
Fehler aufgetreten. USB-Anschluss des Gerat wiederholen.
EAM nicht kompatibel.
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Verschiedene Fehler

Systemfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgeflihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als BOD# aufgefiihrte Code wird als B9D1 angezeigt,

wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als B9D2 bei Pumpe 2 usw.

Code Typ Bezeichnung Problem Ursache Lésung
B9AO Hinweis | Vol Uberlauf A | Uberlauf des Der Summenzahler n/v
Aktuell Summenzahlers fir hat den maximal
Material A. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
BOAX Hinweis [ Vol Uberlauf A | Uberlauf des Gesamt- | Der Summenzéahler n/v
Lebensdauer summenzahlers fiir hat den maximal
Material A. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
B9BO Hinweis | Vol Uberlauf B | Uberlauf des Der Summenzahler n/v
Aktuell Summenzahlers fir hat den maximal
Material B. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
B9BX Hinweis | Vol Uberlauf B | Uberlauf des Gesamt- | Der Summenzahler niv
Lebensdauer summenzahlers fiir hat den maximal
Material B. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
BOD# Hinweis Vol Uberlauf Uberlauf des Gesamt- Der Summenzéhler n/v
Pp # summenzahlers fiir hat den maximal
Pumpe #. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
B9S0O Hinweis | Vol Uberlauf Uberlauf des Der Summenzahler n/v
LésMit Aktuell | Summenzahlers fur hat den maximal
Losemittel. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
B9SX Hinweis Vol Uberlauf Uberlauf des Gesamt- Der Summenzahler n/v
LoésMit summenzahlers fir hat den maximal
Lebensdauer Losemittel. darstellbaren Wert
erreicht und beginnt
wieder bei null.
WXO00 Alarm Software- Es ist ein unerwarteter Den Technischen
Fehler Software-Fehler Support von Graco

aufgetreten.

kontaktieren.

Kalibrierfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgeflhrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Die Gerateanzeige zeigt die jeweils zutreffende Nummer
als letzte Ziffer des Fehlercodes. Beispiel: Der in der Tabelle als ENT# aufgefihrte Code wird als ENT1 angezeigt,

wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als ENT2 bei Pumpe 2 usw.

Code Typ Bezeichnung Bezeichnung
END# Eintrag Kalibrierung Pp # Die Pumpe wurde einer Kalibrierpriifung
unterzogen.
ENSO Eintrag Kalibrierung Lésemittel- Der Losemittelzahler wurde einer
Volumenzéahler Kalibrierprifung unterzogen.
ENT# Eintrag Kalib BlockTest Pp # Die Pumpe # hat einen Blockiertest
absolviert.

3AL226K
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Systemfehler

Wartungsfehler

HINWEIS: Einige der unten aufgeflihrten Fehlercodes enthalten als letzte Stelle ein #-Symbol. Dieses Symbol steht
fur die jeweilige Komponentennummer, die variieren kann. Beispiel: Der in der Tabelle als MAD# aufgefihrte Code
wird als MAD1 angezeigt, wenn Pumpe 1 betroffen ist, oder als MAD2 bei Pumpe 2 usw.

Da einigen Komponenten eine 2-stellige Nummer zugeordnet ist, wird die letzte Stelle des Codes als
alphanumerisches Zeichen angezeigt. In der zweiten Tabelle unten wird das alphanumerische Zeichen der
entsprechenden Komponentennummer zugeordnet. Beispiel: Code MEDZ steht fiir das Auslassventil 30.

Code Typ Bezeichnung Bezeichnung
MAD# Hinweis Wart. Auslass Pp # Die Pumpe muss gewartet werden.
MAT# Hinweis Wart. BlockTest Pp# | Die Pumpe muss einem Blockiertest zur Wartung
unterzogen werden.
MEB# Hinweis Wart. Ventil Das Katalysatorventil muss gewartet werden.
Katalysator (B) #
MED# Hinweis Wart. Ventil Auslass # | Das Auslassventil muss gewartet werden.
MEF# Hinweis Wart. Ventil Einlass # | Das Einlassventil muss gewartet werden.
MEG# Hinweis Wart. Ventil Pistole # | Das Pistolenventil muss gewartet werden.
MEN# Hinweis Wart. Hilfsventil Das Hilfsventil muss gewartet werden.
MES# Hinweis Wart. Ventil LosMit # Das Loésemittelventil muss gewartet werden.
MFF# Hinweis Wart. Zahler DurF| # Der Volumenzahler muss gewartet werden.
MFSO Hinweis Wart. Zahler L6sMit Der Loésemittelzahler muss einem Blockiertest zur
Wartung unterzogen werden.
MGHO Hinweis Wart. Filter Material Der Materialfilter muss gewartet werden.
MGPO Hinweis Wart. Filter Luft Der Luftfilter muss gewartet werden.
MJP# Hinweis Wart. Luftventil Der Luftventil muss gewartet werden.
Alphanumerische letzte Zeichen
Alphanumerisches Komponentennummer Alphanumerisches Komponentennummer
Zeichen Zeichen
1 1 G 16
2 2 H 17
3 3 J 18
4 4 K 19
5 5 L 20
6 6 M 21
7 7 N 22
8 8 P 23
9 9 R 24
A 10 T 25
B 11 U 26
C 12 Vv 27
D 13 w 28
E 14 Y 29
F 15 Z 30
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Wartung & Pflege

Praventivwartungsplan

Wie oft Ihr System gewartet werden muss, hangt ganz
von den jeweiligen Betriebsbedingungen ab. Anhand
der gewonnenen Wartungserfahrungen einen
praventiven Wartungsplan mit den entsprechenden
Wartungszeiten und -arbeiten erstellen und dann
regelmafige Inspektionstermine festlegen.

Spilen

+ Das Gerat vor jedem Materialwechsel, bevor
Material antrocknen kann, am Ende des
Arbeitstags sowie vor dem Lagern oder vor
Reparaturen spilen.

» Zum Spulen madglichst niedrigen Druck verwenden.
Die Anschlisse auf undichte Stellen prifen und
ggf. festziehen.

« Mit einer Flussigkeit spllen, die mit dem
verwendeten Spritzmaterial und den benetzten
Teilen im Geréat vertraglich ist.

3AL226K

Wartung & Pflege

Reinigen des EAM

Zum Reinigen des EAM ein gewohnliches
Reinigungsmittel auf Spiritusbasis, wie z. B.
Glasreiniger verwenden.
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Anhang A: Integration mit Allen Bradley-SPS

Anhang A: Integration mit Allen Bradley-SPS

Dieser Anhang beschreibt die Integration eines ProMix PD2K mit einer Allen Bradley Studio 5000 SPS

(speicherprogrammierbare Steuerung).

Fuir die Integration muss vor der Durchfiihrung dieses Verfahrens ein Ethernet/IP Protokoll fir SPS CGM (Graco

Teilenr. CGMEPOQO) auf dem ProMix PD2K installiert werden.
Die folgenden Schritte im SPS-Programm vornehmen:

1. Das neue Ethernet-Modul hinzufligen

-3 PointlD
£ [0] 1769-L16ER-BE1B PD2K_AllenBrz

£ Embedded VO
f ‘..@ [1] Embedded Discrete 10
[(3 Expansion IO, 0 Modules

-5 /O Configuration ||

m

@ 1_| 8 New Module..
i ﬂ A Discover Modules...
q 2 Paste Ctrl+V
Bus Size Properties Alt+Enter
Print 3

2. Der Bildschirm Modultyp wahlen wird gedffnet.

Per

Catalog | Module Discovery | Favorites |

genernic Clear Filters

Catalog Number Description Vendor Category

ETHERNET-BRIDGE Generic EtherNet/IP CIP Bridge Alen-Bradley
ETHERNET-MODULE Generic Bthemet Module Alen-Bradley

Communication
Communication

2 of 250 Module Types Found

Add to Favorites

[[] Clese on Create

Create] [ Close ] [ Help ]

"Generisch" in das Suchfeld eingeben.

b. Das Generische Ethernet-Modul ETHERNET-MODUL wéhlen.
HINWEIS: An der Checkbox Erstellen nicht SchlieRen wahlen.

c. Auf die Schaltflache Erstellen klicken.
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Anhang A: Integration mit Allen Bradley-SPS

3. Der Bildschirm Neues Modul wird gedffnet.

MNew Module &J
Type: ETHERMNET-MODULE Generic Ethemet Module
Vendor: Allen-Bradley
Parent: Local
G ction P et
Name: Generic_PD2K_Ethemet_Module ennEction FarEmeEters
Azsembly !
Description: Instance: Size:
Input: 100 4 =| [32bit)
Output: 150 22 = (324t
G Format: | Data - DINT P
e e 2 Configuration: 1 0 = (Bbit)
Address / Host Name
@ P Address: 152 . 168 . 7
Host Name:
| Open Module Properties [ 0K ] | Cancel | | Help |

LS

Das Modul durch Eingabe in die Felder folgendermafien konfigurieren:
HINWEIS: Die Checkbox Moduleigenschaften 6ffnen muss angewahlt bleiben, damit die Konfiguration nach der
Fertigstellung dieses Bildschirms abgeschlossen werden kann.

a. Name (erforderlich): Einen Namen fiir das Modul eingeben (einen Namen wahlen, der fir Sie eine Bedeutung
hat, wenn er im in der Abb. Schritt 1 dargestellten Ethernet-Verzeichnis angezeigt wird).

b. Beschreibung (optional): Die gewlinschte Beschreibung eingeben.
c. IP-Adresse (erforderlich): Die statische IP-Adresse des im ProMix PD2K installierten Graco EtherNet/IP

CGM eingeben.

d. Eingang: Montageinstanz (erforderlich): "100" eingeben, das ist ein geratespezifischer Parameter fir das

Graco EtherNet/IP CGM.

e. Eingang: GroRe (erforderlich): "41" eingeben, das ist die Anzahl von 32-Bit-Registern, die den
Eingangsvariablen im Graco EtnerNet/IP CGM zugeordnet sind.

f. Ausgang: Montageinstanz (erforderlich): "150" eingeben, das ist der geratespezifischer Parameter fir

das Graco EtherNet/IP CGM.

g. Ausgang: GroRe (erforderlich): "22" eingeben, das ist die Anzahl von 32-Bit-Registern, die den
Ausgangsvariablen im Graco EtnerNet/IP CGM zugeordnet sind.

h. Konfiguration: Montageinstanz (erforderlich): "1" eingeben.

i. Konfiguration: GréRe (erforderlich): "0" eingeben.
j- Auf die Schaltflache OK klicken. Das Fenster Moduleigenschaften-Bericht wird angezeigt.

3AL226K
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Anhang A: Integration mit Allen Bradley-SPS

4. In der Registerkarte Anschluss:

| Module Properties Report: Local (ETHERMNET-MODULE1.1)

General | Connection™ | Module Info

Requested Packet Interval (RFI): 1912 ms

Inhibit Module

| Use Unicast Connection over EtherMet/IP

Module Fault

(1.0 - 3200.0 ms)

Major Fault On Controller  Connection Fails While in Run Mode

Status: Offline [ 0K

]l Cancel ||

Aoply | [ Hep |

HINWEIS: Ein Stern erscheint nach der Uberschrift der Registerkarte, wenn nicht gespeicherte Anderungen
vorhanden sind. Auf die Schaltflache ,Ubernehmen" klicken, um Anderungen ohne Schliel3en des Bildschirms zu

speichern.

a. Einen RPI-Wert (Requested Packet Interval) eingeben.
HINWEIS: Graco empfiehlt einen Wert von 30 ms oder mehr.

b. Falls gewlnscht, die vorhanden Kontrollkdstchen auswahlen.

c. Auf die Schaltflaiche ,OK" klicken, um alle Anderungen zu speichern und den Bildschirm zu verlassen.

Table 7 Mégliche Konfigurationsprobleme

Fehler

Bezeichnung

Verbindungsanfrage Fehler - Ungultiger
Anwendungspfad fiir den Eingang

Dieser Fehler, der gleichzeitig einen E/A-Fehler in der SPS auslést,
wird durch Eingabe einer ungiiltigen Zahl fir den Parameter
Eingang: Montageinstanz verursacht. Der korrekte Wert fiir diesen
Parameter is "100".

Verbindungsanfrage Fehler - Ungiltiger
Anwendungspfad fir den Ausgang

Dieser Fehler, der gleichzeitig einen E/A-Fehler in der SPS auslést,
wird durch Eingabe einer unglltigen Zahl fir den Parameter
Ausgang: Montageinstanz verursacht. Der korrekte Wert fiir diesen
Parameter is "150".

Verbindungsanfrage Fehler - Ungultige
Eingangsgroie

Dieser Fehler, der gleichzeitig einen E/A-Fehler in der SPS auslést,
wird durch Eingabe einer ungultigen Zahl fir den Parameter Eingang:
GroBe verursacht. Der korrekte Wert fiir diesen Parameter is "41".

Verbindungsanfrage Fehler - Ungultige
Ausgangsgrofie

Dieser Fehler, der gleichzeitig einen E/A-Fehler in der SPS auslést,
wird durch Eingabe einer ungliltigen Zahl fir den Parameter
Ausgang: GroBe verursacht. Der korrekte Wert fiir diesen Parameter
is "22".

Modulkonfiguration abgelehnt - Formatfehler

Dieser Fehler, der gleichzeitig einen E/A-Fehler in der SPS auslfst,
wird durch Eingabe einer ungiiltigen Zahl fir den Parameter
Konfiguration: GréRe verursacht. Da keine Konfigurationsregister
mit dem Modul verknipft sind, ist der richtige Wert fiir diesen
Parameter "0".
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Anhang B: Mehrere Pistolen

Ein ProMix PD2K Automatik-System

arbeitet normalerweise mit einem einzigen
Fern-Mischverteiler und Spritzgerat (siehe Abb.
69), kann aber auch fur mehrere (maximal

drei) Fern-Mischverteiler und Spritzgerate
konfiguriert werden (siehe Abb. 70). Mit mehreren

Anhang B: Mehrere Pistolen

Spritzgeraten hat man den Vorteil von sehr schnellen
Farbwechseln; in jedes Spritzgerat des Systems
kann eine Rezeptur geladen werden und dann fast
sofort gewechselt werden. Das PD2K verfolgt auch
die Topfzeit flir mehrere gemischte Rezepturen.

Figure 85 Materialleitungen fiir ein typisches PD2K
Automatik-System.
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Anhang B: Mehrere Pistolen

Figure 86 Materialleitungen fiir ein PD2K
Automatik-System mit mehreren Pistolen.

3A5226K
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Die Betriebsart Mehrere Pistolen kann im
Systembildschirm 3 durch Aktivieren des
Kontrollkdstchens und durch anschlieRende Eingabe
der Anzahl der Spritzgerate fir das System im Feld
Anzahl aktiviert werden.

DL/25/17 17:52||4= || Advanced Gateway

e
Stanchy I_ Mo Active Errors

E Multiple Gurns: |:| 1
Gun Hose Length: | 4| ft 2
(3ur Hose Diarneter: [0.250] in
Mixe At Wall, :
Hose Length A ft 4
Hose Diarmeter A: in
Hose Length B:[ L]t 1
Hose Diameter B:[0.250] in ry

Figure 87 Systembildschirm 3 Mehrere Pistolen

Jede Farbe im System muss einem einzigen
Spritzgerat zugeordnet werden. Die Zuordnung
der Farbe zu einem Spritzgerat erfolgt im
Pumpenbildschirm 4 durch Eingabe der
Spritzgeratenummer neben der Farbnummer.

09/22/15 16:11|4=][Flush Purnp 2 [Pump 3

Stanchy I_ Mo Active Errors
| Material Assignrment
Calor 1:[1] 3

Color 2:[2] q

Color 3:[1]

Calor 4[3] 1
+

Figure 88 Pumpenbildschirm 4 Farbe

Katalysatoren kénnen einem einzigen Spritzgerat
zugeordnet, von mehreren Spritzgerate gemeinsam
genutzt (gemeinsam) werden - oder eine Mischung
aus beiden. Nur ein Katalysator pro Pumpe

kann als Gemeinsam konfiguriert werden, und

da jede Zuordnung ein Fernventil notwendig
macht, darf die Gesamtzahl (einschlieRlich jeder
gemeinsamen Zuordnung) vier nicht Gberschreiten.
Um einen Katalysator als gemeinsamen Katalysator
fir mehrere Spritzgerate zu konfigurieren, das
Kontrollkdstchen Gemeinsam aktivieren und alle
entsprechenden Spritzgerate auswahlen.

3AL226K
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2415 16:37 ][ 4= Purmp 1 Purnp 3
|_ Mo Active Errors
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Figure 89 Pumpenbildschirm 4 Katalysator
01426117 11:04 4=l Pump 1 Calibrate

standiy |_ Mo Active Errors

+
| Waterial Assigriment
Cornrmon: 3

Catalyst & 4
1

Gun 1:[X
Gun 2] 2
Gun 3 s

Figure 90 Pumpenbildschirm 4 Katalysator
Gemeinsam

Rezepturen kénnen nur fir die Verwendung einer
Farbe und eines Katalysators, die demselben
Spritzgerat zugeordnet sind, eingerichtet werden.
Wenn die Farb- und Katalysatorzuordnungen
der Spritzgerate nicht zusammenpassen, wird
die Rezeptur ungultig und deaktiviert. Weitere
Informationen zu ungultigen Rezepturen, siehe
Rezeptbildschirm, page 75.

Wenn gemeinsame Katalysatoren verwendet werden,
ordnet das System jeder Spritzvorrichtungszuordnung
automatisch ein einzigartiges Fern-Katalysatorventil
(1-4) zu wie in der folgenden Tabelle gezeigt.

Links finden Sie die Zeile mit;
1. der Anzahl der Katalysatorpumpen,

2. die Auswahl des Katalysatorventilplans (siehe
Pumpenbildschirm 1, page 79) und

3. die entsprechende gemeinsame
Katalysatorkonfiguration fiir lhr System.

Folgen Sie der sich daraus ergebenden Zeile nach
rechts, um die Zuordnung der Fern-Katalysatorventile
fur Ihr System zu finden.
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Table 8 Fern-Katalysatorventilzuordnung fiir ein System mit einem gemeinsamen Katalysator

Katal- | Auswahl | Pumpe 2: Pumpe 4: Fern- Fern- Fern- Fern-
ysator- | des Ven- Gemein- Gemein- Katalysator- Katalysator- Katalysator- Katalysator-
pumpen | tilplans samer samer ventil 1 ventil 2 ventil 3 ventil 4

Katalysator | Katalysator
1 Standard Keine n/v Katalysator 1 | Katalysator 2 | Katalysator 3 | Katalysator 4
1 Standard Gemein- n/v Katalysator 1 | Katalysator 1 | Katalysator 2 | Katalysator 3
sam fur Pis- (Pistole 1) (Pistole 2)
tolen1 & 2
1 Standard Gemein- n/v Katalysator 1 | Katalysator 1 | Katalysator 2 | Katalysator 3
sam bei Pis- (Pistole 1) (Pistole 3)
tolen 1 & 3
1 Standard Gemein- n/v Katalysator 1 | Katalysator 1 | Katalysator 2 | Katalysator 3
sam bei Pis- (Pistole 2) (Pistole 3)
tolen 2 & 3
1 Standard | Gemeinsam n/v Katalysator 1 | Katalysator 1 | Katalysator1 | Katalysator 2
bei (Pistole 1) (Pistole 2) (Pistole3)
Pistolen 1-3
Standard Keine - Katalysator 1 | Katalysator 2 - -
Standard Gemein- - Katalysator 1 | Katalysator 1 - -
sam bei Pis- (Pistole 1) (Pistole 2)
tolen 1 &2
2 Standard Gemein- - Katalysator 1 || Katalysator 1 - -
sam fir Pis- (Pistole 1) (Pistole 3)
tolen 1 & 3
2 Standard Gemein- - Katalysator 1 || Katalysator 1 - -
sam bei Pis- (Pistole 2) (Pistole 3)
tolen 2 & 3
Standard - Keine - - Katalysator 3 | Katalysator 4
Standard - Gemein- - - Katalysator 3 | Katalysator 3
sam bei Pis- (Pistole 1) (Pistole 2)
tolen 1 & 2
2 Standard - Gemein- - - Katalysator 3 | Katalysator 3
sam bei Pis- (Pistole 1) (Pistole 3)
tolen 1 & 3
2 Standard - Gemein- - - Katalysator 3 | Katalysator 3
sam bei Pis- (Pistole 2) (Pistole 3)
tolen 2 & 3
Alternativ Keine n/v Katalysator 1 | Katalysator 2 | Katalysator 3 | Katalysator 4
Alternativ Gemein- n/v Katalysator 1 | Katalysator 1 | Katalysator 2 | Katalysator 4
sam bei Pis- (Pistole 1) (Pistole 2)
tolen 1 & 2
2 Alternativ Gemein- n/v Katalysator 1 | Katalysator 1 | Katalysator 2 | Katalysator 4
sam bei Pis- (Pistole 1) (Pistole 3)
tolen 1 & 3
2 Alternativ Gemein- n/v Katalysator 1 | Katalysator 1 | Katalysator 2 | Katalysator 4
sam bei Pis- (Pistole 2) (Pistole 3)
tolen 2 & 3
2 Alternativ | Gemeinsam n/v Katalysator 1 | Katalysator 1 | Katalysator 1 | Katalysator 4
bei (Pistole 1) (Pistole 2) (Pistole 3)
Pistolen 1-3

Wenn mehrere Pistolen aktiviert sind, bendtigt das System zwei zusatzliche Fern-Lésemittelventile fir jedes
Spritzgerat. Aus diesem Grund reduziert sich die Gesamtzahl der Farben auf 26 und der Ventilplan fir die
IS-Farbwechselmodule wird unterschiedlich konfiguriert. Mehr Einzelheiten finden Sie im Handbuch Farbwechsel-
und Fernmisch-Satz (333282).
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Spritzbildschirm

Der Sprih-Bildschirm enthalt die gleichen
Informationen und Funktionen wie bei einem einzigen
Spritzgerat (siehe Spritzbildschirm, page 67).

Der Spriih-Bildschirm zeigt auch den Inhalt jedes
Spritzgerats und gibt dem Benutzer die Mdglichkeit,
ein aktuell nicht aktives Spritzgerat zu spilen. (Das
aktive Spritzgerat ist das, das vor kurzem gespriiht
oder gemischtes Material geladen hat und ist auf der
linken Seite des Bildschirms markiert.) Bei aktivierter
manueller Ubersteuerung und dem System im
Standby-Modus, kann der Benutzer Spiilen wahlen
und die Rezepturnummer eingeben, die von einer
nicht aktiven Pistole gespllten werden soll. So kann
ein Spritzgerat gespllt werden, das aktuell nicht aktiv
ist, aber gemischtes Material enthalt, dessen Topfzeit
abgelaufen ist.

03401716 11:04 wents | Home Fill | Patlife

Stanchy I_ Mo Active Errors

EGunl 1 E
. E Potlife Remaining: 29 min
A 1

Figure 91 Sprih-Bildschirm Spllen

HINWEIS: Nur eine Rezeptur, die in ein Spritzgerat
geladen ist kann zum Spulen ausgewahlt werden. So
wird das versehentliche Spilen einer gewilinschten,
geladenen Rezeptur verhindert.

3AL226K
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Fdllbildschirm

Der Fillbildschirm funktioniert gleich wie bei einem
einzigen Spritzgeréat (siehe Fullbildschirm, page 68).

HINWEIS: Beim Fullen einer Leitung ist es wichtig,
das entsprechende Spritzgerat zu kennen und
auszuldsen, dem das Material zugeordnet ist, um
einen Uberdruck im System zu vermeiden.

Beim Fillen einer Leitung mit einem gemeinsamen
Katalysator, muss der Benutzer ein oder mehrere
Spritzgerate auswahlen. Das System o6ffnet die
entsprechenden Ventile und flllt Material aus dem
ausgewabhlten Spritzgeréat ein.

Oeccirnin

Material: [Catalyst () |+
Flush Line:[] Gun 1 [+]

Figure 92 Fiillbildschirm - Gemeinsamer Katalysator
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Topfzeit-Bildschirm

Wenn mehrere Pistolen aktiviert sind, ist ein
zusatzlicher Betriebsmodus-Bildschirm aufrufbar.
Dieser Bildschirm zeigt alle Rezepturen an, die
derzeit in einem Spritzgerat geladen sind und eine
Topfzeit von Null haben, sowie die verbleibende
Topfzeit.

Jobs

Figure 93 Topfzeit-Bildschirm
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Rezeptur 0

Wenn ein Benutzer immer das Spulen der B-Seite
eines bestimmten Spritzgerates Uberspringen méchte
oder zur Vermeidung von stérenden Spilalarmen,
wenn kein Katalysatorlésemittel zum Verteiler

eines bestimmten Spritzgerats flie3t, kann dies im
Rezeptur-Bildschirm 0 deaktiviert werden. Die Option
1K fiir die entsprechende Pistolennummer wahlen;
dadurch wird signalisiert, dass nur Rezepturen mit
einer Komponente (ber diesen Verteiler laufen.
(Standardeinstellung ist 2K).

HINWEIS: 1K sollte nur fiir Verteiler gewahlt werden,
bei denen kein B-seitiges Losemittel zum Verteiler
flie3t. Wenn eine Kombination aus Einkomponenten-
und Zweikomponenten-Rezepturen durch einen
Verteiler flieRen, erkennt das System automatisch,
ob die B-Seite gesplilt werden muss oder das Spllen
Ubersprungen werden kann.

0301716 13:01)|4=|| Systern Flush [ Purnp 1 =

Standhy I_ Mo Active Errars

E Recipe:[ 0]

Gun L[ 2K]w]
Flush:[1] Gun 2
Gun 3
Flush:[1]
Dual Solvent:[ ]

- (=
KERE = EEEe

Figure 94 Rezeptur 0 mehrere Pistolen
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Wartungsbildschirm 5

Farbwechselventile kbnnen uber den
Wartungsbildschirm 5 manuell Ubersteuert
werden, genauso wie bei einem Spritzgerat (siehe
Wartungsbildschirm 5, page 91).

Fir einen Katalysator, der als gemeinsam konfiguriert
ist, muss der Benutzer durch Auswahl der
entsprechenden Pistole angeben, welches Fernventil
eingeschaltet wird.

Diagniostic

Yalve Resets and Test L
Material: [Catalyst () ] 3
e
et 0 cycles |:|
3
Cutlet 0 cycles []
ol (Gun 1]+ 0 cycles ]

Figure 95 Wartungsbildschirm 5, Gemeinsamer
Katalysator

Weil jedes Spritzgerat seine eigenen, einzigartigen
Fern-Lésemittelventile hat, muss der Benutzer bei
der Ubersteuerung eines Fern-Lésemittelventils das
entsprechende Spritzgerat angeben.

HINWEIS: Bei Fern-Losemittelventilen gibt die
Pumpennummer nur an, ob das Ventil fir das
Farb-Losemittelventil (Nummer der Farbpumpe) oder
fur das Katalysator-Losemittelventil (Nummer der
Katalysatorpumpe) ist.

DL/26/17 11:11 |4 | Caliorate Diagnostic
Stanchy I_ Mo Active Errors

Walve Resets and Test L3
Pump: Bolvernt [+ 3
Dpen
[rlet 0 cycles |:|
3
Curmp 0 cycles []
1]+] 0 cycles []

Figure 96 Wartungsbildschirm 5 Lésemittel
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Betrieb mit einer SPS

Fir all fir das System definierten Spritzgerate
muss ein einzigartiges Pistolenabzugssignal
vorhanden sein. Die folgende Tabelle zeigt, wo
diskrete E/A-Verbindungen fur die drei verfugbaren
Pistolenabzugseingange am EFCM vorgenommen
werden.

E/A EFCM- Stifte Typ
Beschrei- Stecker
bung
Pistolen- 6 1, 2 Im
abzugsein- Ruhezu-
gang 1 stand
gedffneter
Kontakt
Pistolen- 6 3,4 Im
abzugsein- Ruhezu-
gang 2 stand
gedffneter
Kontakt
Pistolen- 6 5,6 Im
abzugsein- Ruhezu-
gang 3 stand
geodffneter
Kontakt

Wenn der Pistolenabzug auf 'Netzwerk' konfiguriert
ist, werden die Eingangsregister 10, 11 und 12
verwendet. Siehe Diskrete E/A, page 25 und
ProMix PD2K Netzwerkeingange, page 34.

Ausgangsregister 26 wird verwendet um anzuzeigen,
welche Pistole derzeit das 'aktive' Spritzgerat ist.

Bei einem Befehl zum Fillen/Spilen einer
Leitung mit einem gemeinsamen Katalysator von
der SPS mit den Eingangsregistern 01 und 02
muss das entsprechende Spritzgerat identifiziert
und abgezogen werden, um einen Uberdruck

im System zu vermeiden. Dazu mussen die
gemeinsamen Katalysatoren eine spezielle
Materialnummernbezeichnung haben. Bei der
Befilllung mit einem gemeinsamen Katalysator der
Pumpe 2 anstelle der Verwendung von Material 31
gibt der Benutzer 41, 42 und 43 fur das Spritzgerat
1, 2 und 3 ein. Weitere Einzelheiten, siehe
ProMix PD2K Netzwerkeingange, page 34 und
Leitungsfill- und Spllsequenzen, page 44.

Wenn eine der inaktiven Spritzgerate mit Material
geladen ist und die Topfzeit ablauft, besteht eventuell
der Wunsch, das Material sofort zu spilen, aber
die Materialien in der Pumpe nicht zu wechseln.
Der Befehl System spilen (inaktiv)" ermdglicht es
dem Benutzer, das Spritzen der aktiven Pistole
kurzzeitig zu unterbrechen und eine inaktive Pistole
zu spilen, und dann sofort wieder zum Spritzen

mit der zuvor aktiven Pistole zurtickzukehren. Der
Benutzer muss die Rezeptur der inaktiven Pistole

in das Ausgangsregister 07 eingeben und dann das
System mit dem Ausgangsregister 10 steuern (siehe
Spllsequenz (inaktiv), page 42).
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Technische Angaben

Technische Angaben

Dosiersystem mit uU.S. Metrisch
Verdrangerpumpe
Max. Materialarbeitsdruck

Systeme mit 300 psi 2,1 MPa; 21 bar
Luftzerstdubung AC1000

Luftunterstitzte 1500 psi 10,5 MPa; 105 bar
Spritzsysteme AC2000

Zulassiger 100 psi 0,7 MPa; 7,0 bar
Lufteingangsdruck:

Druckluftversorgung: 85-100 psi 0,6-0,7 MPa; 6,0-7,0 bar)
Luftfiltereinlassgrofe: 3/8 NPT(I)

Luftfilterung fir Filterung mit einer Feinheit von (mindestens) 5 Mikrometer erforder-
die Pneumatik lich; trockene und saubere Luft
(benutzerseitig):
Luftfilterung fir Filterung mit einer Feinheit von (mindestens) 30 Mikrometer erforder-
die Zerstauberluft lich; trockene und saubere Luft
(benutzerseitig):

Mischverhaltnisbereich: 0,1:1 — 50:1, £1%
Verarbeitete Materialien: eine oder zwei Komponente(n):

+ Lacke auf Losemittel- und Wasserbasis
» Polyurethane

* Epoxidharze

+ feuchtempfindliche Isocyanate

Viskositatsbereich: 20-5000 centipoise

Materialfilterung mindestens 100 uym

(benutzerseitig):

Maximaler 800 cc/min (abhangig von der Viskositat des Materials)
Materialdurchsatz:

Grolke der 1/4 NPT(m)
Materialauslassoéffnung:

Erforderliche externe 90-250 V AC, 50/60 Hz, maximale Stromaufnahme 7 A
Stromversorgung:

Schutzschalter mit maximal 15 A erforderlich
Adernquerschnitt der Netzleitung: 8,4 bis 2,1 mm? (AWG: 8-14)

Betriebstemperaturbere- 36 bis 122°F 2 bis 50°C
ich:

Lagerungstemperaturbere- -4 bis 158 °F -20 bis 70 °C
ich:

Gewicht (ca.): 195 Ib 88 kg
Geréauschdaten: Unter 75 dB(A)

Benetzte Teile: 17-4PH, 303, 304 SST, Wolframcarbid (mit Nickelbinder),

Perfluorelastomer; PTFE, PPS, UHMWPE
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California Proposition 65

California Proposition 65

EINWOHNER KALIFORNIENS
/\ WARNUNG: Krebs und reproduktive Schaden — www.P65warnings.ca.gov.
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Graco Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Geréate, die von Graco hergestellt worden
sind und den Namen Graco tragen, zum Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkaufer frei von Material- und
Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten oder eingeschrankten Garantie,
die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fiir eine Dauer von zwolf Monaten ab Kaufdatum
die Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie
gilt nur dann, wenn das Gerat in Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert,
betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschleill, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder
Verschleily aufgrund fehlerhafter Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inadaquater oder
falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall, Durchfiihrung unerlaubter Veranderungen oder Einbau von Teilen,
die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen oder
Verschleil® nicht haftbargemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fur Fehlfunktionen, Beschadigungen
oder Verschlei® aufgrund einer Unvertraglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehdrteilen, Geraten
oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise, Herstellung, Installation, Betrieb oder
Waréung von Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht
werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerét, fiir welches die Garantieleistungen beansprucht
werden, kostenfrei an einen autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten
Schaden bestéatigen zu lassen. Wird der angegebene Schaden bestatigt, so wird jedes schadhafte Teil

von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Geréat wird kostenfrei an den Originalk&ufer
zurlckgeschickt. Sollte sich bei der Uberprifung des Gerats kein Material- oder Verarbeitungsfehler
nachweisen lassen, so werden die Reparaturen zu einem angemessenen Preis durchgefihrt, der die Kosten
fur Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN
GARANTIEN, SEIEN SIE AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT
AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN
NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK GEEIGNET SIND.

Graco's einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des Kaufers bei Nichteinhaltung der
Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes
Rechtsmittel (einschlieBlich, jedoch nicht ausschlieRlich Schadenersatzforderungen fir Gewinnverluste,
nicht zustande gekommene Verkaufsabschlisse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden)
zulassig ist. Jede Verletzung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum
anzuzeigen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN - WEDER EXPLIZIT NOCH IMPLIZIT - IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT
UND EIGNUNG FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN
AB, DIE VON GRACO VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco verkauften,
aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlduche usw.)
unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstitzt die Kaufer bei der
Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach Mal3gabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beilaufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar
gemacht werden, die sich aus der Lieferung von Geraten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben,
oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder anderer Glter, die unter
diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, eines Garantiebruchs,
einer Fahrlassigkeit von Graco oder Sonstigem.

Informationen tiber Graco

Die neuesten Informationen Uber Graco-Produkte finden Sie auf www.graco.com.

Fiir eine Bestellung nehmen Sie bitte Kontakt mit Ilhrem Graco-Vertriebspartner auf, oder rufen Sie uns an,
um den Standort eines Vertriebspartners in Ihrer Nahe zu erfahren.

Telefon: 612-623-6921 oder gebiihrenfrei: +1-800-328-0211, Fax: 612-378-3505
Alle Angaben und Abbildungen in diesem Dokurg;eorzjtusktteirq?or}rg;etigLrjlrgnZdeaitr?unkt der Veroffentlichung erhaltlichen neuesten
Graco behalt sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankiindigung Anderungen vorzunehmen.
Informationen Uber Patente siehe www.graco.com/patents.
Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 332564
Graco-Unternehmenszentrale: Minneapolis

Internationale Biiros: Belgien, China, Japan, Korea

GRACO INC. UND TOCHTERUNTERNEHMEN « P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2014, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1ISO 9001.

WWW.graco.com
Ausgabe K, Juni 2020
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