Eksploatacja

System dozujgcy ProMix® PD2K do

automatycznego natryskiwania 3A5229K

PL

Elektroniczny dozownik wyporowy przeznaczony do szybkowigzgcych dwusktadnikowych materiatéw.
System automatyczny z zaawansowanym modutem wyswietlacza. Wytacznie do zastosowan
profesjonalnych.

Wazne instrukcje bezpieczenstwa

Prosimy zapoznac¢ sie z wszystkimi ostrzezeniami i zaleceniami
zawartymi w niniejszej instrukcji oraz w instrukcjach montazu,
naprawy i innych powigzanych instrukcjach dotyczgcych
poszczegodlnych podzespotdw. Zachowac niniejszg instrukcije.

Informacje dotyczgce numerow czesci
Z?Ode// I/ aprobat znajduja sie na stronie

ti23768a
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Powigzane instrukcje

Aktualne instrukcje obstugi sg dostepne w witrynie www.graco.com.

Powigzane instrukcje

Nr instrukcji | Opis

obstugi

333282 Zestawy do zmiany koloru
i kolektora zdalnego mieszania,
Instrukcje — Czesci

332456 Zestawy do rozbudowy pompy,
Instrukcje — Czesci

334183 Modut bramy Modbus TCP,
Instrukcje — Czesci

334494 Zestawy do instalacji modutu bramy

komunikacji (CGM) ProMix PD2K,
Instrukcje — Czesci

Nr instrukcji | Opis

obslugi

332709 System dozujagcy ProMix PD2K do
automatycznego natryskiwania —
naprawa i czesci

332458 System dozujagcy ProMix PD2K do
automatycznego natryskiwania,
montaz

332339 Pompy dozujace, Instrukcje —
Czesci

332454 Zawory dozowania koloru/kataliza-
tora, Instrukcje — Czesci

332455 Zestawy do zmiany koloru,

Instrukcje — Czesci
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Modele

Modele

Patrz rys. 1-6, na ktérych znajdujg sie etykiety identyfikacyjne, w tym informacje o aprobatach i certyfikaty.

Nr czesci Seria Maksymalne ci$nienie Maksymalne ci$nienie Umiejscowienie etykiet
robocze powietrza robocze cieczy dozownika PD2K i
elektrycznej skrzynki
sterowniczej (ECB)
AC0500 A 0,7 MPa (7,0 barow; Z pompami
100 psi) niskocisnieniowymi:
2,068 MPa (20,68 baréw;
300 psi)
Z pompami
wysokocisnieniowymi:
10,34 MPa (103,4 baréw;
1500 psi)
ECB
AC1000 A 0,7 MPa (7,0 barow; 300 psi (2,068 MPa, PD2K
100 psi) 20,68 bar)
AC2000 A 0,7 MPa (7,0 barow; 1500 psi (10,34 MPa, |
100 psi) 103,4 bar)

C €

...

C
APPROVED

s

ProMix” PD2K / PD1K
Electronic Proportioner

€& C€uw <>

s APPROVED

ExiallAT3 FM16US0241
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129
IECEx FMG 13.0011

T &

Intrinsically safe
equipment for Class I,
Div 1, Group D, T3
Ta=2°Cto50°C

~
Intrinsically Safe (IS) System. Install

per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
Apparatus for use in non hazardous
location, with IS Connection to color
change and booth control modules
Apparatus for use in:

Class |, Division 1, Group D T3
Hazardous Locations

Read Instruction Manual

MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
! ! 100 L: PZ\RTPNO SERIES ’ SERIAL

MPa bar PSI ¢ ’
MAX FLUID WPR g

2.06820.68| 300 | s wrG YR,
MPa bar PSI 3
g
<

MAX TEMP 50°C (122°F)

GRACO 55440 U.S.A.

® GRACO INC.
P.O. Box 1441
Minneapolis, MN
J/

.
Figure 1 Etykieta identyfikacyjna modelu AC1000

(" ProMix® PD2K / PD1K

PART NO. SERIES NO. MFG. YR.

POWER REQUIREMENTS n,\

for Class |, Div 1, Group D
2°C to 50°C

‘® GRACOINC. ¢ U o=
P.O. Box 1441 APPROVED  Install per 16P5
Minneapolis, MN  FM16US0241

GRAcCO 55440 USA. FM16CA0129 Um: 250

VOLTS| 90-250 ~ |

AMPS|7 AMPS MAX| &

Intrinsically safe connections 50/60 HZ é
E

<

77 112G
Ex s, CE
FML
\ JECEX FMG 13.0011 0359

J/

Figure 2 24M672 — Etykieta identyfikacyjna centrali

sterowniczej

Cigg dalszy na nastepnej stronie.
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ProMix® PD2K / PD1K Intrinsically Safe (IS) System. Install
Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated
@ c E Apparatus for use in non hazardous
0359 C APPROVED v location, with IS Connection to color
N2C ATa FM16US0241 change and booth _control modules
FM13 ATEX 0026 FM16CA0129 Apparatus for use in:

IECEX PG 13.0011 Intrinsically safe — C|ags |, Division 1, Group D T3

equipment for Class I, N
Div1 GroupD, T3 Hazardous Locations
Ta=2°C to 50°C .

Read Instruction Manual

MAX AIR WPR Warning: Substitution of components
may impair intrinsic safety.
! / 100 E P/);RTpN ERIE Y ERIAL
MPa bar PSI i ° S S
MAX FLUID WPR g
10.34 1 103.4 | 1500 s MFG. YR. Q° GRACOINC.
MPa bar PS g (' P.0. Box 1441
Mi lis, MN
MAX TEMP 50°C (122°F) £ QRAGD 55440 U SA

Figure 3 Etykieta identyfikacyjna modelu AC2000

ProMix® PD2K/PD1K Intrinsically Safe (IS) System. Install

Electronic Proportioner per IS Control Drawing No. 16P577.
Control Box IS Associated

@ c E @ Apparatus for use in non hazardous
0359  spPROVED location, with IS Connection to color

128 s FM16US0241 change and booth control modules
FMI3 ATEX 0026 Infr’;’:s‘?f:}l‘;‘::fe Apparatus for use in:
* ’ @ equipment for Class |, Class |, Division 1, Group DT3
[ H [ D;‘; . 2%?;'0"5%;;3 Hazardous Locations
MAX AIR WPR Read Instruction Manual
| 7 | 100 | Warning: Substitution of components
MPa bar PSI L may impair intrinsic safety.
POWER REQUIREMENTS 4 PART NO. SERIES SERIAL
VOLTS AMPS S
[ 90-250 ~ | 7 AMPS MAX | §
S MFG. YR. © GRACO INC.
50/60 Hz| Um:250V % G P0. Box 1441
2 Mi lis, MN
MAX TEMP 50°C (122°F) £ GRAGO 55440 U.S.A

&
Figure 4 Etykieta identyfikacyjna modelu AC0500

( ProMix® PD2K/PD1K COLOR CHANGE CONTROL )
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
7 7 1100
MPa bar PSI
W 50 Box 1441 c €
Minneapolis, MN
| SRAco 55440 U.SA. Artwork No. 294057 Rev. C

Modele

Figure 5 Etykieta identyfikacyjna nie samoistnie bezpiecznego systemu sterujgcego zmiany koloru (akcesorium)

( ProMix® PD2K /PD1K COLOR CHANGE CONTROL )
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
T 7 100

Intrinlsically safe equipment gz G IAT3Gh MPa bar PSI
for Class |, Div 1, Group D, T3 X ia
w050 FM13 ATEX 0026 ® GRACO INC.

¢ T Ta
APPROVED Install per 16P577 IECEx FMG 13.0011 1 f,l'iﬂﬁ;’;ol,f‘s“m
FM16US0241 FM16CA0129 0359 GRACO 55440 USA.

\_Artwork No. 294055 Rev. C J

Figure 6 Etykieta identyfikacyjna samoistnie
bezpiecznego systemu sterujgcego zmiany koloru

(akcesorium)

3AL229K



Modele

N

( ProMix® PD2K /PD1K EXPANSION PUMP )
PART NO. SERIES SERIAL MFG. YR. MAX AIR WPR
7 7 100
MPa ar PSI
W GRACO INC. MAX TEMP MAX FLUID WPR
Fnﬁni‘;;J.i‘;“MN C € 50°C (122°F) |10.34/103.4| 1500
eRaco 55440 US.A. Artwork No. 294116 Rev. C MPa bar PSI

J

Figure 7 Etykieta identyfikacyjna zestawu rozbudowy (akcesorium) pompy

PART NO.

DATE /SERIES

SERIAL NO.

12-30 VDC
4 AMP MAX
Type 1 ENCL
U.S. Patent Pending

RECOGNIZED
COMPONENT

.

LISTED

nterte
4003764

Conforms to

UL STD 508

Artwork No.

293656 Rev. D

Certified to CAN/CSA
STD C22.2 No. 14

Figure 8 Naklejka identyfikacyjna CGM
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Ostrzezenia

Ostrzezenia

Ponizsze ostrzezenia dotyczg konfiguracji, uzytkowania, uziemiania, konserwacji oraz napraw opisywanego sprzetu.
Symbol wykrzyknika oznacza ogdlne ostrzezenie, a symbol niebezpieczenstwa dotyczy ryzyka specyficznego

dla procedury. Gdy te symbole pojawiajg sie w tresci podrecznika, nalezy powrdcié¢ do niniejszych ostrzezen. W
podreczniku mogg pojawiac sie symbole niebezpieczenstwa i ostrzezenia dotyczgce produktu, ktére nie zostaty
opisane w tej sekciji.

NIEBEZPIECZENSTWO POZARU | WYBUCHU

tatwopalne opary pochodzace z rozpuszczalnikow oraz farb, znajdujgce sie w obszarze roboczym
mogg ulec zaptonowi lub eksplodowaé. Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji:

« Stosowac urzadzenie wytgcznie w dobrze wentylowanych miejscach.

» Usung¢ wszystkie potencjalne zrédta zaptonu, takie jak lampki kontrolne, papierosy, przenosne
lampy elektryczne oraz plastikowe ptachty malarskie (potencjalne zagrozenie wytadowaniami
elektrostatycznymi).

» W miejscu pracy nie powinny znajdowac sie odpady, w tym rozpuszczalniki, odziez i benzyna.

 Nie przytaczac ani nie odtgczac przewodow zasilania oraz nie wigczac ani nie wylgczac oswietlenia
w obecnosci tatwopalnych oparéw.

» Nalezy uziemi¢ caly sprzet w obszarze roboczym. Patrz instrukcje dotyczace uziemienia.

» Uzywaé wylgcznie uziemionych przewodow.

» Podczas préb na mokro z pistoletem mocno przyciska¢ pistolet do uziemionego kubta. Nie
stosowac oktadzin kubta, jezeli nie majg wtasciwosci antystatycznych lub przewodzacych.

+ W przypadku iskrzenia statycznego lub porazenia prgdem nalezy natychmiast przerwaé prace. Nie
stosowac ponownie urzgdzen do czasu zidentyfikowania i wyjasnienia problemu.

+ W obszarze roboczym powinna znajdowac si¢ dziatajgca gasnica.

NIEBEZPIECZENSTWO PORAZENIA PRADEM
Sprzet wymaga uziemienia. Niewtasciwe uziemienie, ustawienie lub uzytkowanie systemu moze
spowodowac porazenie prgdem.

» Wylgczy¢ i roztgczy¢ zasilanie na gtéwnym wytaczniku przed odigczaniem kabli i przed
serwisowaniem lub montazem sprzetu.
* Podtgczaé wytgcznie do uziemionych zrodet zasilania.

* Instalacja elektryczna musi by¢ wykonana przez wykwalifikowanego elektryka zgodnie z
miejscowymi przepisami.

3A5229K



Ostrzezenia

Gk

BEZPIECZENSTWO SAMOISTNE

Sprzet samoistnie bezpieczny, niewtasciwie montowany lub podtaczony do sprzetu, ktéry nie jest
samoistnie bezpieczny, stwarza niebezpieczenstwo i moze by¢ przyczyng pozaru, wybuchu lub
porazenia prgdem. Nalezy przestrzegac przepisow lokalnych i ponizszych wymogdw bezpieczenstwa.

Nalezy upewnic sie, ze dana instalacja spetnia krajowe, stanowe i lokalne przepisy dotyczace
montazu urzgdzen elektrycznych w obszarach niebezpiecznych klasy |, grupy D, kategorii

1 (Ameryka Potnocna) lub klasy |, strefy 1 i 2 (Europa), w tym wszelkie lokalne przepisy
przeciwpozarowe (na przyktad NFPA 33, NEC 500 i 516, norme OSHA 1910.107 itd.).

Aby zapobiec wybuchowi pozaru lub eksplozji:

* Nie nalezy instalowaé w obszarze niebezpiecznym urzadzenia dopuszczonego wytgcznie do
instalacji w lokalizacjach bezpiecznych. Klasa bezpieczenstwa samoistnego posiadanego
modelu znajduje sie na naklejce identyfikacyjnej umieszczonej na nim.

* Nie nalezy podmienia¢ elementéw systemu, poniewaz moze to ostabi¢ jego samoistne
bezpieczenstwo.

Sprzet wchodzgcey w kontakt z samoistnie bezpiecznymi zaciskami musi by¢ uznany jako
samoistnie bezpieczny. Dotyczy to woltomierzy prgdu statego, omomierzy, kabli oraz ztgczy. Na
czas rozwigzywania problemoéw nalezy wycofaé urzadzenie z obszaru niebezpiecznego.

NIEBEZPIECZENSTWO WTRYSKU PODSKORNEGO

Ciecz wyptywajaca pod wysokim cisnieniem z pistoletu, przeciekajgcych wezy lub peknietych
elementoéw spowoduje przebicie skory. Uszkodzenie to moze wygladaé jak zwykte skaleczenie,
ale jest powaznym urazem, ktéry w rezultacie moze doprowadzi¢ do amputacji. Konieczna jest
natychmiastowa pomoc chirurgiczna.

Nie kierowac pistoletu w strone innej osoby lub jakiejkolwiek czesci ciata.

Nie przyktadaé reki do wylotu cieczy.

* Nie zatrzymywac ani nie zmieniac kierunku wycieku za pomoca reki, ciata, rekawicy ani szmaty.
Po zakonczeniu rozpylania oraz przed czyszczeniem, kontrolg i serwisowaniem sprzetu nalezy
postepowac zgodnie z Procedurg odcigzenia.

Dokreci¢ wszystkie potgczenia doprowadzania cieczy przed wtgczeniem urzadzenia.

Weze i zlgczki nalezy sprawdzac¢ codziennie. Natychmiast naprawic¢ lub wymienic¢ zuzyte lub
uszkodzone cze$ci.

>

NIEBEZPIECZENSTWO ZWIAZANE Z CZESCIAMI RUCHOMYMI
Ruchome czesci mogg scisnaé lub obcigé palce oraz inne czesci ciata.

Nie zbliza¢ sie do ruchomych czesci.
Nie obstugiwac urzadzenia bez zatozonych oston i pokryw zabezpieczajgcych.

Sprzet pod cisnieniem moze uruchomic sie bez ostrzezenia. Przed sprawdzeniem, przeniesieniem
lub przystgpieniem do serwisowania urzgdzenia postepowac zgodnie z procedurg odcigzenia i
odtgczy¢ wszystkie zrédta zasilania.

> B>

TOKSYCZNE CIECZE LUB OPARY
W przypadku przedostania sie do oka lub na powierzchnie skéry, inhalacji lub potkniecia toksyczne
ciecze lub opary mogg spowodowac powazne obrazenia lub zgon.

Zapoznac sie z Kartami charakterystyki substancji niebezpiecznych (MSDS), aby uzyskaé
szczegbtowe informacje na temat stosowanych cieczy.

Niebezpieczne ciecze nalezy przechowywaé w odpowiednich pojemnikach, a ich utylizacja musi
by¢ zgodna z obowigzujacymi wytycznymi.

Podczas natryskiwania, dozowania i czyszczenia sprzetu nalezy zawsze nosic¢ rekawice
nieprzepuszczalne dla chemikaliéw.

3A5229K



Ostrzezenia

OSOBISTY SPRZET OCHRONNY

W obszarze roboczym nalezy stosowaé odpowiedni sprzet ochronny. Ulatwi to zapobieganie
powaznym urazom, w tym urazom oczu, utracie stuchu, wdychaniu oparow toksycznych oraz
oparzeniom. Srodki ochrony osobistej obejmujg miedzy innymi:

Srodki ochrony oczu i stuchu.

Producent cieczy oraz rozpuszczalnikow zaleca stosowanie respiratorow, odziezy ochronnej oraz
rekawic.

MPa/bar/PSI

NIEBEZPIECZENSTWO WYNIKAJACE Z NIEPRAWIDLOWEGO UZYCIA SPRZETU
Niewlasciwe stosowanie moze prowadzi¢ do $mierci lub kalectwa.

Nie obstugiwac sprzetu w stanie zmeczenia lub pod wyptywem substancji odurzajacych lub
alkoholu.

Nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego ani warto$ci znamionowej temperatury
odnoszgcych sie do czesci systemu o najnizszych wartosciach znamionowych. Patrz rozdziat Dane
techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu.

Uzywac cieczy i rozpuszczalnikdw zgodnych ze zwilzonymi czeSciami urzadzenia. Patrz rozdziat
Dane techniczne znajdujacy sie we wszystkich instrukcjach obstugi sprzetu. Zapozna¢ sie z
ostrzezeniami producenta cieczy i rozpuszczalnikdw. Aby uzyskaé petne informacje na temat
materiatu, nalezy uzyska¢ od dystrybutora lub sprzedawcy karte charakterystyki substanciji
niebezpiecznej (MSDS).

Nie opuszczaé obszaru roboczego, jesli sprzet jest podigczony do zasilania lub pod cisnieniem.
Nalezy wytgczy¢ wszystkie urzadzenia i postepowaé zgodnie z procedurg usuwania nadmiaru
ci$nienia, gdy urzgdzenie nie jest uzywane.

Codziennie sprawdzac sprzet. Naprawi¢ lub natychmiast wymieni¢ uszkodzone czesci wytgcznie
na oryginalne czesci zamienne producenta.

Nie zmienia¢ ani nie modyfikowac sprzetu. Zmiany lub modyfikacje mogg spowodowac
uniewaznienie atestow przedstawicielstwa oraz zagrozenie bezpieczenstwa.

Nalezy upewni¢ sie, ze sprzet cechujg odpowiednie parametry znamionowe i ze jest zatwierdzony
do uzytku w Srodowisku, w ktérym jest stosowany.

Sprzetu nalezy uzywac wytgcznie zgodnie z jego przeznaczeniem. W celu otrzymania dodatkowych
informacji prosimy skontaktowac sie z dystrybutorem urzgdzenia.

Weze i kable nalezy prowadzi¢ z dala od ruchu pieszego, ostrych krawedzi, ruchomych czesci
oraz goracych powierzchni.

Nie zagina¢ ani nadmiernie wygina¢ wezy oraz nie ciggng¢ urzadzenia za waz.

Nie wolno dopusci¢, by dzieci lub zwierzeta zblizaty sie do obszaru roboczego.

Nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw BHP.
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Wazne informacje dotyczace izocyjaniandéw (ISO)

Wazne informacje dotyczace izocyjanianow (ISO)

Izocyjaniany (ISO) to katalizatory uzywane w dwoch Samozaplon materiatu
materiatach sktadowych.

Warunki stosowania izocyjanianéw

NA

Natryskiwanie lub dozowanie cieczy zawierajgcych
izocyjaniany prowadzi do powstania potencjalnie
niebezpiecznych mgiet, par i rozpylonych czastek.

W przypadku natozenia zbyt grubej warstwy
niektorych materiatdbw moze dojs¢ do ich
samozaptonu. Zapoznac sie z ostrzezeniami i
kartg charakterystyki (SDS) producenta cieczy.

* Przeczyta¢ ostrzezenia producenta cieczy i
karte charakterystyki (SDS), aby zapoznaé
sie ze szczegolnymi zagrozeniami i Srodkami
bezpieczenstwa zwigzanymi z izocyjanianami.

« Uzycie izocyjanianéw wigze sie z potencjalnie
niebezpiecznymi procedurami. Natryskiwanie
za pomoca tego urzadzenia moze prowadzié¢
tylko pracownik posiadajgcy odpowiednie
przeszkolenie i kwalifikacje, ktory zapoznat
sie z informacjami zawartymi w niniejszym
podreczniku, w instrukcjach producenta cieczy
oraz w karcie charakterystyki.

» Uzycie niewlasciwie konserwowanego lub
nieodpowiednio wyregulowanego urzgdzenia
moze skutkowaé nieodpowiednim utwardzeniem
materiatu. Urzgdzenie musi by¢ starannie
konserwowane i regulowane zgodnie z
instrukcjami w podreczniku.

» Aby zapobiega¢ wdychaniu mgiet, par lub
rozpylonych czasteczek izocyjaniandw,
wszystkie osoby w obszarze pracy muszg nosi¢
odpowiednie srodki ochrony drog oddechowych.
Zawsze nosi¢ odpowiednio dopasowany
respirator, w tym ewentualnie respirator z
doprowadzeniem powietrza. Obszar pracy
wentylowac¢ zgodnie z instrukcjami w karcie
charakterystyki producenta cieczy.

» Unika¢ wszelkiego kontaktu skoéry z
izocyjanianami. Kazda osoba w obszarze
pracy musi nosi¢ rekawice nieprzepuszczalne
chemicznie, odziez ochronng i ostone stop
zgodnie z zaleceniami producenta cieczy i
przepisami lokalnymi. Przestrzegac¢ wszystkich
zalecen producenta cieczy, w tym dotyczgcych
postepowania ze skazong odziezg. Po
natryskiwaniu umy¢ rece i twarz przed jedzeniem
lub piciem.
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Wazne informacje dotyczace izocyjaniandw (ISO)

Sktadniki A i B nalezy przechowywaé Wymiana materiatow

oddzielnie
INFORMACJA
Wymiana materiatdw uzywanych w urzgdzeniu
# wymaga szczegolnej uwagi w celu unikniecia
uszkodzenh i przestojéow.

Przenoszenie zanieczyszczen moze skutkowac * Przy wymianie materiatow kilkukrotnie wyptukac
wystepowaniem utwardzonych drobin w urzadzenie, aby upewnic sie, ze jest zupetnie
przewodach ptynu, a to z kolei moze doprowadzié czyste.

do powaznych obrazen ciata lub uszkodzenia
sprzetu. Aby zapobiec zanieczyszczeniu
krzyzowemu: » Zasiegngc¢ u producenta materiatow informaciji
na temat zgodnosci chemiczne;.

» Zawsze czyScic sita wlotéw cieczy po ptukaniu.

* Nigdy nie wolno zamienia¢ zwilzanych czesci

sktadnika A i sktadnika B. * Przy wymianie epoksydoéw na uretany lub
; S . . . . poliuretany rozmontowac i wyczysci¢ wszystkie
* Nigdy nie uzywac rozpuszczainika po jednej czesci majace stycznosé z ciecza oraz wymienié
stronie, jesli ulegt zanieczyszczeniu po drugiej weze. Epoksydy czesto zawierajg aminy na
stronie. stronie B (utwardzacz). Materiaty poliuretanowe

czesto zawierajg aminy po stronie A (zywica).

Wrazliwos¢ izocyjanianéw na wilgoé

Narazenie izocyjaniandéw na dziatanie wilgoci (np.
skroplonej pary wodnej) powoduje ich czeSciowe
utwardzanie i tworzenie matych, twardych, sciernych
krysztatow zawieszonych w cieczy. Ostatecznie

na powierzchni utworzy sie powtoka, a izocyjanian
zamieni sie w zel, zwiekszajgc swojg lepkosc.

INFORMACJA

Czesciowo utwardzone izocyjaniany ograniczajg
wydajnosc¢ i okres uzytecznosci wszystkich
pokrytych nimi czesci.

+ Zawsze stosowaé uszczelniony pojemnik ze
srodkiem suszgcym w miejscu z wentylacjg lub w
atmosferze azotowej. Nigdy nie przechowywacé
izocyjanianoéw w otwartym pojemniku.

+ Zbiornik smarujacy lub rezerwuar pompy
izocyjanianéw (o ile zainstalowany) musi
zawsze by¢ napetniony odpowiednim smarem.
Smar tworzy bariere miedzy izocyjanianami a
atmosfera.

+ Uzywa¢ tylko odpornych na wilgo¢ przewodoéw
odpowiednich do uzycia z izocyjanianami.

* Nigdy nie nalezy uzywaé regenerowanych
rozpuszczalnikbéw, poniewaz mogg one zawierac
wode. Gdy nie sg uzywane, pojemniki z
rozpuszczalnikiem zawsze przechowywaé
zamkniete.

* Przy ponownym montazu zawsze smarowac
gwintowane czesci odpowiednim smarem.

UWAGA: llos¢ nagromadzonej powtoki oraz
szybkos¢ krystalizacji zalezy od sktadu mieszaniny
izocyjanianu oraz od wilgotnosci i temperatury
otoczenia.
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Informacje ogdlne
Informacje ogélne

* Numery referencyjne i litery w nawiasach w tekscie
dotyczg numerow i liter na ilustracjach.

* Nalezy pamieta¢ o koniecznosci zastosowania
akcesoridow o odpowiednich rozmiarach i cisnieniu,
aby spetni¢ wymagania.

» Dostepne sg ostony ochronne z przezroczystego
plastiku (10 sztuk na opakowanie), ktdre

12

pozwalajg zabezpieczy¢ ekrany przed farbami i

rozpuszczalnikami. Zamoéw czes¢ nr 197902 dla
zaawansowanego modutu wyswietlacza. W razie
potrzeby ekrany nalezy przetrze¢ suchg szmatka.
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Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Wyswietlacz modutu ADM

Na wyswietlaczu modutu ADM prezentowane sg
graficzne i tekstowe informacje dotyczace ustawien
i operacji natryskiwania.

Aby uzyska¢ szczegoétowe informacje na temat
wyswietlacza i poszczegélnych ekrandw,
patrz Ekrany trybu pracy, page 68 lub
Ekrany trybu ustawien, page 75.

Za pomoca przyciskéw mozna wprowadzi¢ dane
numeryczne, przejs¢ do ekranéw konfiguracji,
nawigowac po ekranie, przewijac¢ ekrany oraz wybrac¢
wartosci ustawien.

INFORMACJA

W celu zapobiezenia uszkodzeniom przyciskow
programowych nie nalezy ich wciska¢ przy pomocy
zadnych ostro zakonczonych obiektow, takich jak
dtugopisy, karty plastikowe lub paznokcie.

Figure 9 Modut zaawansowanego wyswietlacza

3AL229K

Procedura pobierania przez USB

Uzywajac portu USB na module ADM mozna
pobierac lub wysyta¢ dane.

1. Wiaczenie opcji pobierania
przez zigcze USB. Patrz
Ekran ustawien zaawansowanych 3, page 101.

2. Zdjac¢ ostone z portu USB na dole modutu ADM.
Wiozy¢ naped USB.

3. Podczas pobierania na ekranie pojawi sie
komunikat USB BUSY (USB ZAJ.).

4. Po zakonczeniu pobierania na ekranie pojawi
sie komunikat USB IDLE (NIECZYNNE USB).
Mozna wtedy wyja¢ naped USB.

UWAGA: Jezeli pobieranie trwa dtuzej niz 60
sekund, wiadomos¢ zniknie. Aby ustali¢, czy
naped USB jest zajety, czy tez nieczynny, nalezy
sprawdzi¢ pasek stanu btedu na ekranie. Jezeli
jest nieczynny, usung¢ USB.

Wiozy¢ pamieé USB do portu USB komputera.

6. Automatycznie otworzy sie okno dysku USB.
Jezeli tak sie nie stanie, otworzy¢ zawarto$¢
dysku USB za pomoca programu Eksplorator
Windows®.

7. Otworzy¢ folder Graco.

8. Otworzy¢ folder systemowy. W przypadku
pobierania danych z wiecej niz jednego systemu
widoczna bedzie wigksza liczba folderéw. Kazdy
folder oznaczony jest odpowiednim numerem
seryjnym ADM. (Numer seryjny znajduje sie z
tytu modutu ADM).

9. Otworzy¢ folder DOWNLOAD.

10. Otworzy¢ folder LOG FILES oznaczony
najwyzszym numerem. Najwyzszy numer
oznacza najnowsze pobrane dane.

11. Otworzy¢ plik dziennika. Pliki rejestru domysinie
otwierane sg w programie Microsoft® Excel®,
jezeli go zainstalowano. Mozna je réwniez
otworzy¢ w dowolnym edytorze tekstu lub
programie Microsoft® Word.

UWAGA: Wszystkie rejestry USB sg zapisywane
w formacie Unicode (UTF-16). W przypadku
otwierania pliku dziennika w programie Microsoft
Word nalezy wybra¢ kodowanie Unicode.

12. Zawsze po wyjeciu USB nalezy z powrotem
zatozy¢ ostone USB, aby uchroni¢ naped przed
brudem i kurzem.
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Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Procedura wysytania przez USB

Tej procedury uzywa sie do instalacji pliku konfiguracji
systemu i/lub pliku niestandardowego jezyka.

1. W razie potrzeby wykonac czynnosci opisane
w czesci Procedura wysylania przez USB,
aby automatycznie wygenerowac prawidiowg
strukture folderéw w pamigci USB.

Wiozy¢ pamieé¢ USB do portu USB komputera.

3. Automatycznie otworzy sie okno dysku USB.
Jezeli tak sie nie stanie, otworzy¢ zawartosé
dysku USB za pomocg eksploratora Windows.

Otworzy¢ folder Graco.

Otworzyc¢ folder systemu. W przypadku pracy z
wiecej niz jednym systemem w folderze Graco
bedzie widoczna wieksza liczba folderéw. Kazdy
folder oznaczony jest odpowiednim numerem
seryjinym ADM. (Numer seryjny znajduje sie z
tylu modutu).

6. W przypadku instalowania pliku ustawien
konfiguracji systemu nalezy umiesci¢ plik
SETTINGS.TXT w folderze UPLOAD.

14

7. W przypadku instalowania pliku jezyka
niestandardowego nalezy umiescic¢ plik
DISPTEXT.TXT w folderze UPLOAD.

8. Odtaczyé¢ dysk USB od komputera.

Wiozy¢ pamie¢ USB do portu USB systemu
ProMix PD2K.

10. Podczas wysytania na ekranie pojawi sie
komunikat USB BUSY (USB ZAJ.).

11. Wyja¢ dysk USB z portu USB.

UWAGA: W przypadku zainstalowania pliku jezyka
niestandardowego uzytkownicy moga teraz wybraé
nowy jezyk w menu rozwijanym Language (Jezyk) na
ekranie ustawien zaawansowanych 1.

UWAGA: Jezeli zainstalowano plik ustawien
konfiguracji systemu, zaleca sie usungc plik z folderu
UPLOAD (PRZEKAZYWANIA) na dysku USB.
Pozwoli to zapobiec przypadkowemu zastgpieniu
wszelkich przyszitych zmian konfiguracji.

3A5229K



Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Klawisze i wskazniki modutu ADM

INFORMACJA

W celu zapobiezenia uszkodzeniom przyciskéw
programowych nie nalezy ich wciska¢ przy pomocy
zadnych ostro zakonczonych obiektow, takich jak
dtugopisy, karty plastikowe lub paznokcie.

Table 1 : Klawisze i wskazniki modutu ADM

Legenda Funkcja

I Nacisniecie przycisku powoduje uruchomienie lub wytgczenie pompy/silnika.
\ ° » Ciggte $wiatto zielone swiadczy o podigczeniu zasilania do silnika.
Klawisz i wskaznik | © Ciagte swiatto zétte Swiadczy o wytgczonym zasilaniu silnika.

Startup (Uruchami- | . \rugajace $wiatto zielone lub zotte oznacza, ze system jest w trybie ustawien.
anie)/Shutdown 93 , ze system jest w try

(Wylaczenie)

Wcisniecie tego klawisza powoduje natychmiastowe zatrzymanie systemu i usuniecie

zasilania silnika.

Stop
Nacisniecie tego klawisza umozliwia wyboér konkretnego ekranu lub operacji widocznej na
wyswietlaczu bezposrednio obok kazdego przycisku. Goérny lewy przycisk programowy to
przycisk Edit (Edytuj), ktory umozliwia dostep do wszystkich pol mozliwych do ustawienia
Przyciski na ekranie.
programowe

» Sirzatka w lewo/Strzatka w prawo.: Uzywane do przechodzenia pomiedzy ekranami.

o Slrzatka w gore/Strzatka w dot: Za ich pomocg mozna poruszac sie miedzy polami na
ekranie, pozycjami w menu rozwijanym lub pomiedzy wieloma ekranami w ramach danej

funkgiji.
Klawisze
nawigacyjne
Klawiatura Stuzy do wprowadzania wartosci liczbowych. Patrz Wyswietlacz modutu ADM, page 13.
numeryczna

Stuzy do anulowania wprowadzania danych w polu.

Nacisniecie umozliwia wejscie lub wyjscie z trybu ustawien.

>
5
c
£

Konfiguracja

Nacisniecie umozliwia wybranie pola, ktére uzytkownik chce zaktualizowaé, dokonanie
wyboru, zapisanie wyboru lub wartosci, otwarcie ekranu lub potwierdzenie zdarzenia.

t

Enter
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Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Ikony przyciskédw programowych

Ponizsze ikony pojawiajg sie na wyswietlaczu modutu
ADM, bezposrednio na lewo lub prawo od przycisku
programowego, ktory aktywuje dane dziatanie.

INFORMACJA

W celu zapobiezenia uszkodzeniom przyciskéw
programowych nie nalezy ich wciska¢ przy pomocy
zadnych ostro zakonczonych obiektow, takich jak
dtugopisy, karty plastikowe lub paznokcie.

Legenda

Funkcja

Tryb gotowosci

Table 2 : Funkcje przyciskéw programowych

0

Stop

Nacisniecie przycisku
powoduje zatrzymanie
wszystkich pomp i
przejscie systemu w
tryb gotowosci.

Legenda

Funkcja

=4

Wejscie w ekran

Nacisniecie przycisku
pozwala wej$¢ w
ekran w celu edycji.
Podswietla dane
edytowalne na ekranie.
Za pomocq strzatki

w gore/w dét mozna
przechodzi¢ miedzy
polami danych na
ekranie.

Kontrola ci$nienia

Nacisniecie powoduje
rozpoczecie
sprawdzania cisnienia
pompy.

Kontrola objetosci

Nacisniecie powoduje
rozpoczecie
sprawdzania objetosci
pompy.

Wyjscie z ekranu

Nacisniecie przycisku
pozwala wyjs¢ z ekranu
po zakohczeniu edycji
danych.

Zadanie zakonczone

Nacisniecie umozliwia
wpisanie do dziennika
ilosci zuzytego materiatu
i zwiekszenie numeru
zadania.

Nacisniecie
przycisku powoduje
zaakceptowanie
wartosci kalibracji.

Nacisniecie umozliwia
wyzerowanie licznika
biezgcego zuzycia.

Nacisniecie przycisku
powoduje anulowanie
lub odrzucenie wartosci
kalibraciji.

Przesuniecie kursora
w lewo

Pojawia sie na
ekranie identyfikaciji
uzytkownika z
klawiaturg. Stuzy do
przesuniecia kursora w
lewo.

Zalewanie pompy

Nacisniecie przycisku
powoduje rozpoczecie
procedury zalewania
pompy.

Linia/Napetnianie/Uru-
chomienie

Nacisniecie przycisku
powoduje rozpoczecie
procedury napetniania
linii.

Przesuniecie kursora
W prawo

Pojawia sie na
ekranie identyfikacji
uzytkownika z
klawiaturg. Stuzy do
przesuniecia kursora w
prawo.

Tryb mieszania

Nacisniecie

przycisku powoduje
rozpoczecie procedury
natryskiwania.

Kasowanie wszystkiego

Pojawia sie na
ekranie identyfikacji
uzytkownika z
klawiaturg. Stuzy do
kasowania wszystkich
znakow.

Oczyszczanie

Nacisniecie

przycisku powoduje
rozpoczecie procedury
oczyszczania.

Klawisz cofania

Pojawia sie na
ekranie identyfikacji
uzytkownika z
klawiaturg. Stuzy do
kasowania po jednym
znaku.

Wstepnie napetni¢
pompe

Nacisniecie przycisku
powoduje oznaczenie
pompy jako napetnione;j.
(Dotyczy tylko
stosownych pomp.)

B

Wielkie litery/mate litery

Pojawia sie na
ekranie identyfikacji
uzytkownika z
klawiaturg. Stuzy do
zmiany wielkosci liter
(wielkie/mate).

16
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Legenda Funkcja

Informacje Nacisng¢, by uzyskac
informacje na temat
aktywnego btedu

systemowego.

Nacisng¢, by uzyskaé
informacje na temat
rozwigzywania

Rozwigzywanie prob- | Problemow zwigzanych
a“|gmc',\,\, P z btedem systemowym.

Modut zaawansowanego wyswietlania (ADM)

Ikony ekranu

Poruszajac sie po ekranach zauwazyé mozna, ze
ikony sg czesto uzywane do utatwienia globalne;j
wymiany informacji. Ponizsze opisy objasniaja, co

oznacza kazda ikona.

lkony ekranu

Nacisng¢, by wyswietli¢
, kod QR dla btedu
i systemowego.

Kod kreskowy QR

#:
ID uzytkownika

E5

Numer zadania

Okres uzytkowania

11
Target Ratio (Docelowa
wartos¢ proporcji)

Nawigowanie po ekranach

Sg dwa zestawy ekranow:

» Ekrany robocze pozwalajg sterowaé operacjami

mieszania i wyswietlanie statusu i danych systemu.

» Ekrany ustawieh pozwalajg sterowa¢ parametrami
systemu i jego funkcjami zaawansowanymi.

Nacisng¢ ﬂ na ktérymkolwiek ekranie roboczym,
aby wejs¢ w ekrany ustawien. Jezeli system ma
zabezpieczenie hastem, wyswietli sie ekran hasta.
Jezeli system nie ma takiego zabezpieczenia (hasto
ustawione na 0000), wyswietli sie Ekran systemu 1.

Nacisng¢ ﬂ na ktorymkolwiek ekranie ustawien,
aby wréci¢ do ekranu gtéwnego.

Nacisng¢ przycisk programowy Enter (Wprowadz)

m , aby aktywowac funkcje edytowania na
ktéorymkolwiek ekranie.

Nacisng¢ przycisk programowy Exit (Wyjdz) D
aby wyj$¢ z ekranu.

Inne przyciski programowe stuzg do wybierania
funkcji przylegajacych do nich.

3AL229K
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Numer receptury Przeptyw
£
Cisnienie Objetosé
Materiat A Materiat B
H+E A

Materiat A+B

Rozpuszczalnik

= (L)
Kalendarz Time (Czas)
Alarm/Doradczy Z?l
Odchylenie

17



Czynnosci przed uruchomieniem

Czynnosci przed uruchomieniem

Lista kontrolna czynnos$ci przed Zasilanie wiaczone

uruchomieniem
1. Przetaczy¢ wytacznik/wiacznik zasilania w

Codziennie przed kazdym uzyciem nalezy przejrzeé pozycje wigczenia (I = wigczony, 0 = wytgczony).

liste kontrolng czynno$ci przed uruchomieniem. 2. Podczas rozruchu systemu wyswietli sie logo
firmy Graco, po ktorym ukaze sie ekran gtowny.
v/ Lista kontrolna y P y € 9 y

System uziemiony 3. Nacisng¢ klawisz Start . Status systemu
zmieni sie z ,System Off (System wyt.)” na
Sprawdzi¢, czy wykonano wszystkie »Startup (Uruchamianie)”. Po doprowadzeniu
potaczenia uziemiajgce. Patrz zasilania do pomp i po ich ustawieniu w pozycji
rozdziat Uziemienie w instrukcji wyjsciowej, status systemu zmieni sie ze ,Startup

instalaciji. (Uruchamianie)” na ,,Standby (Tryb gotowosci)”.

Wszystkie potaczenia dokrecone i
prawidtowe

Sprawdzi¢, czy wszystkie potgczenia
elektryczne, cieczy i systemowe sg
dokrecone i wykonane zgodnie z
instrukcjg instalac;ji.

Zbiorniki cieczy sg napetnione

Sprawdzi¢ zbiorniki sktadnika A i B
oraz rozpuszczalnika.

Zawory dozowania ustawione

Sprawdzi¢, czy zawory dozowania
odkrecone sg o 1-1/4 obrotu z
pozycji zakreconej. Rozpoczgé
od ustawien zalecanych w czesci
Ustawienia zaworéw, page 19, a
nastepnie wyregulowa¢ wedtug
potrzeby.

Zawory dozowania sktadnikéw sg

otwarte, a ci$nienie ustawione Y ti19582a

Zalecane wartosci cisnienia po Figure 10 Wigcznik zasilania

stronie doprowadzajgcej sktadnika A
i B wynoszg od 1/2 do 2/3 docelowej . .
warto$ci cisnienia natryskiwania. Poczatkowa instalacja systemu

UWAGA: Systemy niskocisnieniowe
mozna ustawi¢ w zakresie + 0,7
MPa (7 baréw; 100 psi); systemy
wysokocisnieniowe mozna ustawic¢

1. Zmieni¢ opcjonalne wybory ustawien na
zadane parametry, w sposéb opisany w czesci
Ekrany trybu ustawien, page 75.

w zakresie + 2,1 MPa (21 bardw; 2. Ustawié¢ informacje odnosnie receptury
300 psi). Jezeli cisnienie wiotowe i przeplukiwania w sposb opisany
jest wyzsze od ciSnienia wylotowego, w czesci Ekran receptury, page 80 i
moze to mie¢ wptyw na doktadnos¢ Ekran przeptukiwania, page 84.
Proporciji.

Ustawione cisnienie elektromagne-
tyczne

Cisnienie wejsciowe powietrza
0,6-0,7 MPa (6-7 baréw; 85-100 psi)
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Przeptukanie przed pierwszym
uzyciem

Sekcja cieczy w pompie zostata przetestowana

za pomocy lekkiego oleju, ktéry pozostawiono

w przewodach cieczy w celu ochrony czesci. W
celu unikniecia zanieczyszczenia cieczy olejem
przed uzyciem przeptuka¢ urzgdzenie odpowiednim
rozpuszczalnikiem.

3AL229K

Czynnosci przed uruchomieniem

Ustawienia zaworow

Zawory dozowania i oczyszczania sg fabrycznie
ustawiane tak, ze szeSciokatna nakretka (E)
ustawiona jest o 1-1/4 obrotu od pozycji w petni
zamkniete;.

ti21998a
Figure 11 Regulacja zaworu
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Procedura usuwania nadmiaru cisnienia

Procedura usuwania nadmiaru ciSnienia

Za kazdym razem, kiedy pojawi sie ten
@ symbol, prosimy postepowac zgodnie z
mmm Procedurg odcigzenia.

WalAlAG

Urzadzenie jest stale pod cisnieniem az do
chwili recznej dekompresiji cisnienia. Aby
unikng¢ powaznych obrazen spowodowanych
dziataniem cieczy pod ci$nieniem, takich jak
wtrysk podskorny, rozpylenie cieczy oraz obrazen
wywotanych dziataniem ruchomych czesci, nalezy
postepowac zgodnie z Procedurg odcigzenia
zawsze po zakonczeniu natryskiwania oraz
przed czyszczeniem, kontrolg lub serwisowaniem

urzgdzenia.

Bez zmiany koloru

UWAGA: Ponizsza procedura uwalnia cate ci$nienie
ptynu i powietrza w ukfadzie. Uzy¢ interfejsu
sterowania, aby wysta¢ do systemu niezbedne
polecenia.

1. Wytgczy¢ pompy zasilajgce. Otworzy¢ zawor
spustowy na filtrze ptynu przewodu zasilajgcego,
aby uwolni¢ cisnienie znajdujgce sie w
przewodzie zasilajgcym.

2. Wysta¢ do systemu polecenie przejscia w tryb
gotowosci (Standby). Na Ekranie konserwacji 5
na module ADM zaznaczy¢ pole wyboru w polu
Pistolet dla koloru lub katalizatora w pompie.
Nacisng¢ spust urzadzenia natryskowego, aby
spusci¢ nadmiar cisnienia. Powtorzy¢ dla kazdej
pompy w systemie.

3. Przeptukaé kolektor zdalnego mieszania
i urzgdzenie natryskowe. Patrz
Przeptukiwanie mieszaniny materiatow, page 23.

4. Wytgczy¢ pompe zasilajgcg rozpuszczalnikiem.
Aby spusci¢ nadmiar cisnienia, wydacé
systemowi polecenie oczyszczania (Purge)

i nacisnac¢ spust urzadzenia natryskowego. Po
uwolnieniu nadmiaru ci$nienia, aby unikng¢
wystgpienia alarmu méwigcego o niedokonczeniu
oczyszczania (Purge Incomplete), wysta¢ do
systemu polecenie przejscia w tryb gotowosci
(Standby).

5. Jezeli cisnienie pozostanie w przewodzie
rozpuszczalnika miedzy pompg zasilajgcg
rozpuszczalnikiem a zaworem rozpuszczalnika,
nalezy:

+ BARDZO POWOLI poluzowac tacznik w celu
stopniowego uwolnienia cisnienia.

» Catkowicie poluzowac¢ tacznik.
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Ze zmiang koloru

UWAGA: Ponizsza procedura uwalnia cate cisnienie
ptynu i powietrza w uktadzie.

1. Wylgczy¢ pompy zasilajgce. Otworzyé zawor
spustowy na filtrze ptynu przewodu zasilajgcego,
aby uwolni¢ cisnienie znajdujgce sie w
przewodach zasilajgcych. Wykonac¢ tg czynno$c
dla kazdego koloru.

W przypadku pistoletu elektrostatycznego
odfgczy¢ ukiad elektrostatyki przed
przeptukaniem pistoletu.

2. Nacisng¢ spust pistoletu, aby uwolni¢ nadmiar
cisnienia. Aby recznie otworzy¢ kazdy zawor
koloru, na Ekranie konserwacji 5 na module ADM
zaznaczy¢ kratke w polu Pistolet dla kazdego
koloru w systemie.

3. Ustawic system na recepture 0, aby przeptukac
pompy i oczysci¢ urzgdzenie natryskowe. Aby
uwolni¢ cisnienie nalezy przytrzymac spust
pistoletu w pozycji otwartej po odcieciu zaworu
rozpuszczalnika. Po zakonczeniu przeptukiwania
system przejdzie w tryb gotowo$ci.

4. Wylgczy¢ pompe zasilajgca rozpuszczalnikiem.
Ustawi¢ system na recepture 0, aby spuscic¢
rozpuszczalnik z pomp i doprowadzi¢ go
do urzgdzenia natryskowego w celu jego
oczyszczenia. Aby unikng¢ pojawienia sie
alarmu Purge Incomplete (Niedokonczone
oczyszczanie), wysta¢ do systemu polecenie
Standby (Tryb gotowosci).

5. Jezeli ci$nienie pozostanie w przewodzie
rozpuszczalnika miedzy pompg zasilajgca
rozpuszczalnikiem a zaworem rozpuszczalnika,
nalezy:

* BARDZO POWOLI poluzowa¢ tgcznik w celu
stopniowego uwolnienia ci$nienia.

» Caltkowicie poluzowa¢ tgcznik.

6. Na ekranie gtéwnym modutu ADM sprawdzi¢,
czy wszystkie pompy wskazuja brak cisnienia.
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Operacja z uzyciem zaawansowanego modutu wyswietlacza (ADM)

Operacja z uzyciem zaawansowanego modutu

wyswietlacza (ADM)

Zalewanie i wypelnianie systemu

UWAGA: Patrz Ekrany trybu pracy, page 68 aby
uzyskac wiecej informacji na temat ekranéw, jezeli
zajdzie taka potrzeba.

UWAGA: Przed zalaniem pompy i napetnieniem
catego systemu trzeba zala¢ przewody wejsciowe do
pomp lub wejscia do zaworow zmiany koloru.

NA A A

W przypadku pistoletu elektrostatycznego
odtgczy¢ uktad elektrostatyki przed napetnieniem
linii.

2. Wyregulowac gtéwne cisnienie powietrza. Aby
zapewni¢ odpowiednia eksploatacje, nalezy
ustawi¢ gtéwne cisnienie powietrza jak najblizej
wartosci 0,7 MPa (7,0 baréw; 100 psi). Nie
uzywac cisnienia nizszego niz 0,6 MPa (6,0 bar;
85 psi).

3. W przypadku pierwszego uruchamiania systemu
lub gdy istnieje mozliwos¢, ze w przewodach
znajduje sie powietrze, nalezy oczysci¢
system zgodnie ze wskazéwkami z czesci
Przeptukiwanie systemu, page 23. Urzadzenie
byto testowane przy uzyciu lekkiego oleju,
ktérego pozostatosci nalezy usung¢, aby unikng¢
zanieczyszczenia materiatu.

4. Jezeli zasilanie systemu jest wylgczone,

nacisng¢ - na module ADM. Upewnic¢ sie, ze
system jest w trybie gotowosci.

5. Sprawdzi¢, czy receptury i sekwencje
przeptukiwania zaprogramowano prawidtowo,
sprawdzajgc Ekran receptury, page 80 i
Ekran przeptukiwania, page 84.

6. Wiaczy¢ reczne przejmowanie kontroli na
Ekranie systemu 4.

7. Przejs¢ do Ekran napetniania, page 72.

8. Wybra¢ pozadany kolor, ktéry ma by¢
zatadowany. Nacisng¢ klawisz zalewania pompy

. Do pompy zostanie zatadowany kolor przez
zespot koloru i zostanie usuniety przez zawoér
spustowy zespotu wylotu.

UWAGA: W systemie z jednym kolorem mozna
poming¢ krok 8.

9. Nacisniecie klawisza napetniania przewodu

. powoduje skierowanie koloru do zdalnego

rozdzielacza mieszaniny. Pompa bedzie
pracowac¢ do momentu nacidniecia klawisza Stop

a

10. Naciskac¢ spust pistoletu skierowanego do
uziemionego metalowego kubta albo zbiornika

zalszczama az do napetnienia przewodu, a
a

nastepnie nacisna¢ klawisz Stop
11. Powtorzyc czynnos¢ dla wszystkich przewodéw

Wstepne napetnianie pompy

UWAGA: Ta opcja dostepna jest wytacznie
w przypadku pomp wyposazonych w zawory zmiany
koloru i uzywajgcych wytgcznie jednego materiatu.

Jezeli pompa jest napetniona materiatem

w momencie, gdy system zostaje wytgczony, pozwoli
to uzytkownikowi zmieni¢ zawartos¢ pompy bez jej
przeptukiwania przy nastepnym wigczeniu zasilania.

1. Wigczy¢ reczne przejmowanie kontroli na
Ekran systemu 4, page 78.

Przej$¢ do Ekran napetniania, page 72.

Nacisng¢ przycisk wstepnego napetniania pompy

. Pompa wymieni materiat 61 na wtasciwy
kolor albo katalizator.

Natryskiwanie

Aby moéc natryskiwaé w systemie wielokolorowym,
patrz rowniez Systemy wielokolorowe, page 107.

UWAGA: Patrz Ekrany trybu pracy, page 68 aby
uzyskac wiecej informacji na temat ekrandw, jezeli
zajdzie taka potrzeba.

A\ A A

1. Wystaé do systemu polecenie mieszania. System
zataduje prawidtowg objetos¢ wymieszanego
materiatu.

UWAGA: System automatycznie uruchomi
procedure napetniania mieszaning, jezeli
receptura nie bedzie zatadowana do
systemu. Obliczenia objetosci dla napetniania
mieszaning obejmujg pojemnos¢ kolektorow
zdalnego mieszania oraz pojemnos¢ weza do
wymieszanego materiatu. Pojemno$¢ weza na
wymieszany materiat uzalezniona jest od dtugosci
i Srednicy weza pistoletu wprowadzonych na
Ekran systemu 3, page 78, oraz od dtugosci

i srednicy weza do zdalnego mieszania
wprowadzonych na Ekran systemu 3, page 78.

2. Wyregulowa¢ predkos¢ przeptywu zmieniajgc
cisnienie docelowe (w trybie regulaciji
cisnienia) albo docelowg predkosé przeptywu
(w trybie regulacji przeptywu) na ekranie
natryskiwania albo za posrednictwem PLC.
Natezenie przeptywu ptynu widoczne na ekranie
natryskiwania to fgczna suma sktadnika A i B
wychodzacych z urzadzenia natryskowego.

3. Wiaczy¢ doptyw powietrza rozpylania do
urzadzenia natryskowego. Sprawdzi¢ wzorzec
natryskiwania zgodnie z opisem w instrukgiji
urzgdzenia natryskowego.
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Operacja z uzyciem zaawansowanego modutu wyswietlacza (ADM)

INFORMACJA

Nie wolno dopusci¢ do catkowitego opréznienia
zbiornika cieczy. Moze to uszkodzi¢ pompy

i prowadzi¢ do dozowania ptynu i powietrza
zgodnie z ustawieniami urzgdzenia dotyczgcymi
proporcji i jej tolerancji. To w konsekwencji moze
doprowadzi¢ do natryskiwania materiatu bez lub z
niska zawartoscig katalizatora.
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Operacja z uzyciem zaawansowanego modutu wyswietlacza (ADM)

Oczyszczanie

Aby oczysci¢ urzadzenie z jednego koloru i napetnié

je nowym, patrz Zmiana koloru, page 107.

Przeptukiwanie mieszaniny materiatéw

S3 sytuacje, w ktérych nalezy oczysci¢ kolektor
zdalnego mieszania i urzgdzenie natryskowe, na
przyktad:

+ koniec okresu uzytecznosci,

* przerwy w natryskiwaniu, ktére przekraczajg okres

uzytkowania,

» wylaczenie urzadzenia na noc lub koniec zmiany,

* przed serwisowaniem kolektora zdalnego
mieszania, weza lub pistoletu.

1. Wysta¢ do systemu polecenie przejscia w tryb

gotowosci (Standby).

2. W przypadku uzywania wysokocisnieniowego
urzgdzenia natryskowego lub pistoletu
elektrostatycznego nalezy odcig¢ doptyw
powietrza rozpylania.

Aby zmniejszy¢ ryzyko pozaru lub wybuchu,
w przypadku pistoletu elektrostatycznego
odfgczy¢ ukiad elektrostatyki przed
przeptukaniem pistoletu.

3. Wystac do systemu polecenie Oczyszczanie
A lub Oczyszczanie B. (Patrz
Sekwencja trybu oczyszczania, page 43.)
Naciskaé spust urzgdzenia natryskowego
skierowanego do uziemionego metalowego
kubta, az do zakonczenia sekwencji

oczyszczania. Po zakonczonym oczyszczaniu
system automatycznie przejdzie w tryb gotowosci,

sygnalizujgc urzadzeniu natryskowemu
koniecznos¢ zakonczenia natryskiwania.

4. Jesli nie udato sie zupetnie wyczysci¢ systemu,

nalezy powtorzy¢ krok 5.

UWAGA: W celu uzyskania optymalnej
wydajnosci nalezy wyregulowac¢ sekwencije

oczyszczania, aby catkowicie oczy$cic¢ system w

jednym cyklu.

UWAGA: Po oczyszczaniu zdalny kolektor mieszania

i pistolet nadal wypetnione sg rozpuszczalnikiem.
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Przeptukiwanie systemu

Aby zapobiec pozarom i wybuchom, nalezy
zawsze uziemiaé sprzet i pojemnik na odpady.
Aby zapobiec obrazeniom spowodowanym przez
rozchlapywanie, urzgdzenia nalezy zawsze
przeptukiwa¢ przy mozliwie jak najnizszym
cisnieniu.

Procedure nalezy wykonywac¢ przed:

» pierwszym zatadowaniem materiatu do urzadzenia,
* serwisowaniem,

* wylgczeniem urzgdzenia na dtuzszy czas,

* rozpoczeciem przechowywania sprzetu.

System jednokolorowy

1. Obnizy¢ cisnienie. Patrz Procedura usuwania
nadmiaru cisnienia, page 20.

2. Odtaczyé przewody doprowadzajgce kolor i
katalizator od rozdzielaczy wlotowych pompy i
podtgczy¢ regulowane przewody doprowadzenia
rozpuszczalnika.

3. Ustawi¢ regulator cisnienia dostarczania
rozpuszczalnika na najnizszg mozliwg wartosé
cisnienia. Zwykle ustawienie wartosci 0,18-0,35
MPa (1,8-3,5 bara; 25-50 psi) jest wystarczajace.

4. Wigczy¢ reczne przejmowanie kontroli na
Ekran systemu 4, page 78.

5. Na module ADM przejs¢ do ekranu napeniania.
Ustawi¢ opcje Material EMateria’f) na Color

(Kolor) (A). Nacisng¢ . System rozpocznie
pompowanie rozpuszczalnika przez pompe A az
do pistoletu.

6. Mocno przycisng¢ metalowg czes¢ urzgdzenia
natryskowego do uziemionego metalowego
kubta. Naciska¢ wyzwalacz urzadzenia
natryskowego do momentu, w ktérym rozpylany
bedzie czysty rozpuszczalnik.

7. Na module ADM przejs¢ do ekranu napetniania.
UstawiC opcje Material (Materiat) na Catalyst

(Katalizator) (B). Nacisngé . System
rozpocznie pompowanie rozpuszczalnika przez
pompe B az do pistoletu.

8. Obnizy¢ cisnienie. Patrz
Procedura usuwania nadmiaru cis$nienia, page 20
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Operacja z uzyciem zaawansowanego modutu wyswietlacza (ADM)

System zmiany koloru

1.

24

. Obnizy¢ cisnienie.

Obnizy¢ cisnienie. Patrz Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, page 20.

Podtaczy¢ przewody doprowadzenia
rozpuszczalnika w nastepujgcy sposob:

 System wielokolorowy/z jednym katalizatorem:
Po stronie koloru nie nalezy odigczaé
przewodu doprowadzenia koloru od
rozdzielacza wlotowego pompy A. Zamiast
tego nalezy podigczy¢ regulowany przewdd
doprowadzenia rozpuszczalnika do
wyznaczonego zaworu rozpuszczalnika w
rozdzielaczu zaworowym koloru. Po stronie
katalizatora nie nalezy odtgcza¢ przewodu
doprowadzenia katalizatora od rozdzielacza
wlotowego pompy B, ale nalezy podigczyc¢
regulowany przewdd doprowadzenia
rozpuszczalnika.

+ System wielokolorowy/z wieloma
katalizatorami: Podtgczy¢ przewody
doprowadzenia rozpuszczalnika do
wyznaczonych zaworow rozpuszczalnika
w rozdzielaczach zaworowych koloru i
katalizatora. Nie podigczaé przewodow
doprowadzenia rozpuszczalnika bezposrednio
do rozdzielaczy wlotowych pomp.

Ustawi¢ regulator cisnienia dostarczania
rozpuszczalnika na najnizszg mozliwg warto$¢
ci$nienia. Zwykle ustawienie wartosci 0,18-0,35
MPa (1,8-3,5 bara; 25-50 psi) jest wystarczajace.

Na module ADM przejs¢ do ekranu napetniania.
Wybra¢ kolor (A). W polu po prawej wprowadzi¢
numer koloru.

Zaznaczy¢ pole Flush Line (Przeptucz przewod).

Jezeli rozpuszczalnik nie zostat juz zatadowany,
nacisng¢ przycisk programowy zalewania

d. System zaleje wybrang pompe
rozpuszczalnikiem i usunie go za pomocg
wylotowego zaworu spustowego.

Nacisngc¢ przycisk programowy napetniania .

System bedzie przeptukiwaé rozpuszczalnikiem
wybrany przewéd koloru (A) do momentu, gdy

uzytkownik nacisnie przycisk Stop . .

Mocno przycisngé metalowg czes¢ pistoletu do
uziemionego metalowego kubta. Przyciskaé
wyzwalacz pistoletu do momentu, w ktérym
rozpylany bedzie czysty rozpuszczalnik.

Powtdrzy¢ krok dla kazdej linii koloru.

Patrz
Procedura usuwania nadmiaru ci$nienia, page 20

Wyltaczenie

1.

Wyptuka¢ wymieszany materiat, aby uniknaé
btedéw zwigzanych z okresem uzytkowania
i ustawien ptynu w przewodach. Patrz
Oczyszczanie, page 23.

Postepowac zgodnie z Procedura usuwania
nadmiaru ci$nienia, page 20.

Zamkna¢ gtéwny zawor odtgczajacy powietrze
na przewodzie doprowadzajgcym powietrze i na
skrzynce sterownicze;.

OJ.

Nacisng¢ na module wyswietlacza, aby
wytgczy¢ zasilanie pomp.

Odcig¢ zasilanie systemu (pozycja 0).
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera

logicznego (PLC)

Komunikacja sieciowa i dyskretne

we/wy

Automatyczny system dozujgcy ProMix PD2K

nie uzywa modutu sterownika kabiny (Booth
Control). Zamiast tego uzywa komunikacji sieciowej
i wyposazony jest w opcjonalne funkcje dyskretnych
we/wy, do zdalnego sterowania systemem.

Pewne elementy sterowania automatyzacjg systemu
ProMix PD2K mogg by¢ obstugiwane przez
dyskretne we/wy albo komunikacje sieciowg. Te
opcje nalezy skonfigurowa¢ w module ADM (patrz
Ekran systemu 4, page 78). Warto$¢ ,Dyskretne” lub
»Sieciowe” moze zostac¢ ustawiona w stosunku do
nastepujgcych funkciji.

+ Sterowanie przeplywem - sposéb ustawiania
wartosci zadanej sterowania (patrz Warto$é
zadana sterowania przeplywem ponizej).

+ Wyzwalacz pistoletu — spos6b informowania
systemu ProMix PD2K, kiedy urzadzenie
natryskowe zostanie wyzwolone.

UWAGA: Pole wyboru Manual Override (reczne
przejmowanie kontroli) umozliwia uzytkownikowi
sterowanie systemem zanim dostepna bedzie
automatyka (PLC). Reczne przejmowanie kontroli
mozna wykorzystaé do obstugi wszystkich funkcji
systemu, jezeli dostepny jest odpowiedni sygnat
wyzwolenia pistoletu. Funkcja ta nie powinna by¢
wykorzystywana jako gtdwna metoda sterowania.
Graco zaleca, aby funkcja recznego przejmowania
kontroli byta wytaczona podczas normalnej pracy,
aby unikng¢ sterowania systemem w sposob
niezgodny z sekwencjg okreslong przez automatyke.

Dyskretne we/wy

System ProMix PD2K 1/O nie zasila dyskretnych
we/wy. Pelne zrozumienie dziatania tych wejsc¢ jest
niezbedne do prawidiowego zintegrowania systemu
ProMix PD2K z PLC lub urzgdzeniem sieciowym.
Potfgczenia wejsciowe i wyjsciowe wykonuje sie

na listwach zaciskowych dyskretnych we/wy na
rozszerzonym module sterowania ptynem (EFCM),
wewnatrz skrzynki sterowania.

W tabeli 3 i na rysunku 12 pokazano, gdzie
w systemie ProMix PD2K wykonuje sie potgczenia
dyskretne we/wy.

Table 3 Polaczenia dyskretne we/wy PD2K

Wartosé 7 1,2
zadana
sterowania

Wejscie 4-20 mA

Wejscie 7 11,12 | Normalnie otwarty

blokady kontakt
bezpieczenh-

stwa

Wejscia cyfrowe

» Blokada bezpieczenstwa: Ten normalnie
otwarty styk dziata jak programowany przycisk
zatrzymywania awaryjnego. Jesli system ProMix
PD2K odczyta sygnat wejsciowy jako ZAMKNIETY,
przerywa prace systemu i odcina zasilanie pomp
niezaleznie od aktualnego trybu pracy. Jesli sygnat
wejsciowy zostanie odczytany jako OTWARTY,
system dziata normalnie.

UWAGA: To wejscie cyfrowe jest zawsze
wigczone.

Nie nalezy przetgczac tego wejscia, aby przetaczy¢
system w tryb gotowosci (Standby).

+ Wyzwalacz pistoletu: Ten normalnie otwarty
(utrzymywany jako otwarty) element stykowy
przekazuje do systemu sygnat informujacy, czy
urzgdzenie natryskowe jest wyzwolone czy nie.
To wejscie okresla czas reakgji funkcji alarmu
i realizuje algorytm sterowania przeptywem.
Jesli wejscie jest w stanie OTWARTYM, system
dziata tak, jakby urzgdzenie natryskowe byto
wytgczone. Wejscie musi by¢ utrzymywane
w stanie ZAMKNIETYM, aby sygnalizowato, ze
urzadzenie natryskowe zostato wyzwolone.

UWAGA: Wejscie dyskretne wyzwalacza pistoletu
musi zosta¢ wtgczone na Ekranie systemu 4 na
module ADM. Jezeli zostata ustawiona opcja
.Network” (Sie¢), wejscie dyskretne zostaje
zignorowane, a sygnat wyzwalacza urzadzenia
natryskowego przetwarzany jest za posrednictwem
komunikacji sieciowe;j.

W przypadku wigczenia tef opcji nadrzedne
znaczenie ma fo, aby sygnat byt wysytany
kaZdorazowo, gdy urzgdzenie natryskowe zostanie
wyzwolone. Bez sygnatu funkcje sterowania
przeptywem nie bedg dziatac.

Wejscia analogowe

Flow Control Set Point (Warto$¢ zadana sterowania
przeptywem): Jezeli funkcja ta jest wigczona, wejscie
sygnatu 4-20mA wykorzystywane jest do nastawy

i regulacji roboczej wartosci zadanej sterowania
przeptywem. System ProMix PD2K skaluje wartosé

Opis we/wy | Ztacze Styki Typ
EFCM
Wejscie 6 1,2 Normalnie otwarty
wyzwalacza kontakt
pistoletu
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zadang w sposob liniowy, od 0 do maksymalnej
wartosci zadanej (patrz Ekran systemu 4, page 78).
Przyktady,

* W trybie sterowania przepltywem: Jezeli
maksymalna warto$¢ zadana wynosi 500 cm3/min,
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

sygnat 4 mA odpowiada wartosci 0 cm3/min,

a sygnat 20 mA odpowiada wartosci 500 cm3/min.

+ W trybie sterowania ci$nieniem: Jezeli
maksymalna warto$¢ zadana wynosi 500 psi,
sygnat 4 mA odpowiada wartosci 0 psi, a sygnat
20 mA odpowiada wartosci 500 psi.

UWAGA: Na Ekranie systemu 4 na module
ADM musi zosta¢ wigczone wejscie dyskretne
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sterowania przeptywem. Jezeli zostata ustawiona
opcja ,Network” (Siec), wejscie dyskretne zostaje
zignorowane, a wartos¢ zadana regulowana jest za
posrednictwem komunikacji sieciowe;.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Flow Control Set Point (Wartos¢ zadana sterowania przeptywem), wejscie 4-20 mA
Figure 12

0]
—f)__
O = Output (wyjscie) > EFCM wtyk 1
R = Powr6t -~ EFCM wtyk 2
|
J—— )__J
—el— R
ti24303a
Wejscie dyskretne PD2K PLC (Sygnat 4-20 mA)
Potaczenia dyskretnych we/wy na EFCM
Figure 13
i i
4 N
4
= =
S
D b 10
4]
= =
] \ | b
& ) )
ti24302a A1 B1 C1
LEGENDA
A1 Wejscie wyzwalacza pistoletu
B1 Analogowe wejscie wartosci zadanej
C1 Wejscie blokady bezpieczenstwa
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Szczegbtowe informacje na temat modutu bramy komunikacji (CGM)

Omowienie CGM

Modut bramy komunikacji (CGM) stanowi fgcze
sterujgce miedzy systemem PD2K a wybrang
siecig Fieldbus. tacznik ten umozliwia zdalne
monitorowanie i sterowanie zewnetrznych systemow
automatyki.

Zestawy modutu bramy komunikacji (CGM)

System PD2K dostarczany jest bez modutu CGM.
Nalezy go zamawiac¢ oddzielnie. Dostepne protokoty
komunikacji CGM wymienione sg w tabelach ponizej.

UWAGA: Do wszystkich protokotdw jest réwniez
wymagany zestaw do instalacji CGM.

Zestaw do
instalacji CGM Instrukcja
- nr czesci Fieldbus obstugi
24W829 Wszystkie 334494
Nr czesci CGM | Fieldbus Instrukcja
obstlugi
CGMDNO DeviceNet 312864
CGMEPO EtherNet/IP 312864
CGMPNO PROFINET 312864
24\W462 Modbus TCP 334183

Mapa danych wejsé/wyjsé modutu komunikaciji sieciowej

W systemie PD2K w oprogramowanie
wbudowane sg ekrany diagnostyczne PLC,

Wyjscia sieciowe ProMix PD2K

Wyjscia sieciowe ProMix PD2K moga przeprowadzac
wytgcznie odczyt i powinny by¢ traktowane jako
wejscia do sterownika PLC lub innego urzadzenia
sieciowego. Rejestry te przechowujg informacije
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ktére wspomagajg proces integracji systemu Patrz

Ekrany trybu ustawien, page 75.

o roznych statusach systemu i jego komponentow,
pomiarach i wartosciach zadanych. Patrz Mapa
danych wyjs¢ sieciowych (tylko do odczytu), page 33.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

REJESTR WYJSCIOWY 00: Aktualny tryb pracy systemu

Rejestr Aktualny tryb pracy systemu zawiera wartos¢ liczbowg wskazujgcg aktualny tryb pracy systemu PD2K.

Numer Tryb pracy Opis

1 Pump Off (Wytgczona Pompy sg aktualnie wytaczone, a system nie pracuje.
pompa)
Zmiana receptury System jest w trakcie sekwencji zmiany koloru.
Zmiana receptury: System usuwa materiat A w ramach zmiany receptury.
Przeptukiwanie A

4 Zmiana receptury: System usuwa materiat B w ramach zmiany receptury.
Przeptukiwanie B

5 Zmiana receptury: System napetnia materiatem waz od zdalnie sterowanych zaworéw do
Napetnianie kolektora mieszaniny w ramach zmiany receptury.

6 Mix Fill (Napetnianie System miesza materiat w odpowiedniej proporcji w rozdzielaczu
mieszaning) mieszaniny i doprowadza go do pistoletu.

7 Tryb mieszania System miesza/natryskuje materiat.

8 Mix Idle (Tryb jatowy System wstrzymat zadanie mieszania z powodu nieotrzymania sygnatu
mieszania) z wyzwalacza pistoletu.

9 Przeptukiwanie A System usuwa materiat A w trybie Standby (w trybie gotowosci).

10 Przeptukiwanie B System usuwa materiat B w trybie Standby (w trybie gotowosci).

11 Standby (Tryb gotowosci): | Do pistoletu zatadowana zostata wtasciwa receptura.
Tryb mieszania gotowy

12 Standby (Tryb gotowosci): | Wiasciwa receptura zatadowana zostata do pomp, ale nie do pistoletu.
Fill Ready (System
gotowy do napetniania)

13 Standby (Tryb gotowosci): | System wymaga zakonczenia zadania zmiany receptury.
Mix Not Ready
(Mieszanina nie jest
gotowa)

14 Standby (Tryb gotowosci): | W systemie jest aktywny alarm.
Alarm

15 Line Filling/Flushing System napetnia/przeptukuje waz zmiany koloru od zaworow
(Napetnianie/przeptuki- wyjsciowych do zawordéw zdalnego sterowania.
wanie linii)
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

REJESTRY WYJSCIOWE 01, 02, 03 i 04: Pump
Status (Status pompy)

Rejestry statusu pompy zawierajg wartosc¢ liczbowa,
ktéra wskazuje stan pomp 1-4. Status ten moze
by¢ wykorzystywany do ogélnego monitorowania
stanu pomp lub jako wskaznik realizacji niezaleznych
zadan pomp. Patrz REJESTR WEJSCIOWY 02:
Polecenie przeptukania/zalania pompy, page 37.

Table 4 Stany pomp dla rejestréow wyjsciowych 01-04

Nu- | Pump Opis

mer | Status
(Status
pompy)

0 Wyt. Pompa jest odigczona od
zasilania lub nie zostata
wiaczona.

1 Tryb Pompa jest podigczona do

gotowosci | zasilania, ale aktualnie nie
pracuje.

2 Busy Trwa zmiana receptury lub

(Zajeta) zadanie mieszania.

3 Przeptuki- | Pompa jest przeptukiwana

wanie rozpuszczalnikiem

4 Zalewanie | Pompa jest zalewana

pompy materiatem.

REJESTR WYJSCIOWY 05: Actual Mix Flow
(Rzeczywisty przeplyw mieszaniny)

Rejestr rzeczywistego przeptywu mieszaniny
przekazuje z powrotem pomiar chwilowej predkosci
przeptywu podczas mieszania w cm3/min.

UWAGA: Rejestr ten jest aktywny tylko w trakcie
mieszania.
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REJESTR WYJSCIOWY 06: Actual Mix Ratio
(Rzeczywisty stosunek sktadnikow mieszaniny)

Rejestr rzeczywistego stosunku sktadnikéw
mieszaniny zawiera informacje o chwilowym
obliczonym stosunku sktadnikow mieszaniny.

» Raportowana warto$¢ to wartos$¢ pierwszego
sktadnika pomnozona przez 100. Wartosc
drugiego sktadnika zawsze wynosi 1.

Przykiad: Wartos¢ = 250 >> Stosunek mieszania
2,5:1 (materiat A do materiatu B)

+ Jezeli stosunek sktadnikow aktualnej receptury
wynosi 0:1 (receptura 1K), wartos¢ ta wynosic
bedzie 0.

Rejestr ten jest aktywny tylko w trakcie mieszania.

REJESTR WYJSCIOWY 07: Actual Mix Potlife
Remaining (Rzeczywistu pozostaly okres
uzytecznosci mieszaniny)

Rejestr rzeczywistego pozostatego okresu
uzytecznosci mieszaniny zawiera informacije

o aktualnej ilosci czasu, jaka pozostata do konca
dopuszczalnego okresu uzytkowania mieszaniny,
w sekundach.

UWAGA: Jezeli opcja okresu uzytecznosci zostata
dezaktywowana dla aktualnej receptury lub podczas
pierwszego uruchomienia, warto$¢ ta wynosi
OxFFFFFFFF.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

REJESTR WYJSCIOWY 08: Active Recipe Number
(Numer aktywnej receptury)

W rejestrze numeru aktywnej receptury wpisany jest
numer aktywnej receptury (1-60).

» Jezeli system zostat przeptukany, wartosc ta
wynosi 0.

» Jezeli system nie zna obecnie zatadowanej
receptury, receptura jest nieaktualna, a takze przy
pierwszym uruchomieniu wartos¢ ta wynosi 61.

REJESTR WYJSCIOWY 09: Active Recipe Material
A (Aktywna receptura — materiat A)

Rejestr Aktywna receptura — materiat A zawiera
numer Koloru (1-30) wykorzystywanego w aktualnej
recepturze.

« Jezeli system zostat przeptukany, wartos¢ ta
wynosi 0.

» Warto$¢ ta wynosi 61 jezeli receptura jest

nieaktualna, a takze przy pierwszym uruchomieniu.

REJESTR WYJSCIOWY 10: Active Recipe Material
B (Aktywna receptura — materiat B)

Rejestr Aktywna receptura — materiat B zawiera
numer Katalizatora (31-34) wykorzystywanego
w aktualnej recepturze.

» Jezeli system zostat przeptukany, wartosc¢ ta
wynosi 0.

3AL229K

» Warto$¢ ta wynosi 61 jezeli receptura jest
nieaktualna, a takze przy pierwszym uruchomieniu.

» Jezeli stosunek sktadnikow aktualnej receptury
wynosi 0:1 (receptura 1K), wartos¢ ta wynosi 0.

REJESTR WYJSCIOWY 11: Active Recipe Material
A Flush Sequence (Aktywna receptura — materiat A,
sekwencja przeptukiwania)

Rejestr Aktywna receptura — materiat A, sekwencja
przeptukiwania zawiera numer Sekwenc;ji
przeptukiwania (1-5) odnoszacy sie do pompy Koloru
wykorzystywanego w aktualnej recepturze.

Jezeli aktualna receptura jest nieaktualna, wartosc
odnosi sie do Sekwencji przeptukiwania pompy
materiatu A receptury 0.

REJESTR WYJSCIOWY 12: Active Recipe Material
B Flush Sequence (Aktywna receptura — materiat B,
sekwencja przeptukiwania)

Rejestr Aktywna receptura — materiat B, sekwencja
przeptukiwania zawiera numer Sekwencji
przeptukiwania (1-5) odnoszacy sie do pompy
Katalizatora wykorzystywanego w aktualnej
recepturze.

+ Jezeli aktualna receptura jest nieaktualna, warto$¢
odnosi sie do Sekwencji przeptukiwania pompy
materiatu B receptury 0.

+ Jezeli stosunek sktadnikow aktualnej receptury
wynosi 0:1 (receptura 1K), wartos¢ ta wynosi 0.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

REJESTR WYJSCIOWY 13: Warto$é zadana
proporcji aktualnej receptury

Rejestr Wartos¢ zadana proporcji aktualnej
receptury zawiera informacje o wartosci proporcji
wykorzystanych w aktualnej recepturze.

* Raportowana warto$¢ to warto$¢ pierwszego
sktadnika pomnozona przez 100. Wartos¢
drugiego sktadnika zawsze wynosi 1.

Przyktad: Wartos¢ = 250 >> Stosunek mieszania
2,5:1 (materiat A do materiatu B)

» Jezeli stosunek sktadnikéw aktualnej receptury
wynosi 0:1 (receptura 1K), wartos¢ ta wynosi 0.

REJESTR WYJSCIOWY 14: Warto$é zadana okresu
uzytecznosci aktualnej receptury

Rejestr Warto$¢ zadana okresu uzytecznosci
aktualnej receptury zawiera warto$¢ zadang okresu
uzytecznosci aktualnej receptury, w minutach.

* Warto$¢ ta wynosi 0 jezeli opcja okresu
uzytecznosci zostata wytgczona.

REJESTR WYJSCIOWY 15: Actual Pump 1 Flow
Rate (Rzeczywista predkosé przeptywu pompy 4)

REJESTR WYJSCIOWY 16: Actual Pump 2 Flow
Rate (Rzeczywista predko$¢ przeptywu pompy 4)

REJESTR WYJSCIOWY 17: Actual Pump 3 Flow
Rate (Rzeczywista predkosé przeptywu pompy 4)

REJESTR WYJSCIOWY 18: Actual Pump 4 Flow
Rate (Rzeczywista predko$¢ przeptywu pompy 4)
Rejestry te zawierajg informacje na temat chwilowej
predkosci przeptywu pomp 1-4 w cm3/min.

NIE jest to predkos$¢ przeptywu podczas mieszania.
Aby uzyska¢ informacje predkosci przeptywu
mieszaniny, patrz rzeczywisty przeplyw mieszaniny.

REJESTR WYJSCIOWY 19: Actual Pump 1 Fluid
Pressure (Rzeczywiste ciSnienie cieczy w pompie 4)

REJESTR WYJSCIOWY 20: Actual Pump 2 Fluid
Pressure (Rzeczywiste ci$nienie cieczy w pompie 4)

REJESTR WYJSCIOWY 21: Actual Pump 3 Fluid
Pressure (Rzeczywiste ciSnienie cieczy w pompie 4)

REJESTR WYJSCIOWY 22: Actual Pump 4 Fluid
Pressure (Rzeczywiste ciSnienie cieczy w pompie 4)

Rejestry te wskazujg warto$¢ chwilowego cisnienia
cieczy na wylocie pomp 1-4, w psi.
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REJESTR WYJSCIOWY 23: Gun 1 Trigger Input
Status (Status wejscia wyzwalacza pistoletu 3)

Rejestr Stanu wejscia wyzwalacza pistoletu 1 zawiera
stan wejscia dyskretnego wyzwalacza pistoletu.

» Jezeli wejscie jest OTWARTE (pistolet nie zostat
wyzwolony), warto$¢ wynosi 0.

» Jezeli wejscie jest ZAMKNIETE (pistolet zostat
wyzwolony), wartos¢ wynosi 1.

Ten rejestr danych jest aktywny wytacznie

w systemach, w ktérych skonfigurowano uzywanie
dyskretnego wejscia dla wyzwalacza pistoletu. Patrz
Sygnat wyzwalacza pistoletu, page 79.

REJESTR WYJSCIOWY 24: Gun 2 Trigger Input
Status (Status wejScia wyzwalacza pistoletu 3)

REJESTR WYJSCIOWY 25: Gun 3 Trigger Input
Status (Status wejScia wyzwalacza pistoletu 3)

REJESTR WYJSCIOWY 26: Active Gun (Aktywny
pistolet)

Rejestry te uzywane sg wyitgcznie w przypadku
wigczonej opcji Multiple Guns (wiele pistolefow).
Patrz Dodatek B.: Multiple Guns (Wiele pistoletow),
page 130.

REJESTR WYJSCIOWY 27: Safety Interlock Input
Status (Status wejscia blokady bezpieczenstwa)

Rejestr stanu wejscia blokady bezpieczenstwa
zawiera stan wejscia blokady bezpieczenstwa.

+ Jezeli wejscie jest OTWARTE (sytuacja normalna),
wartos¢ wynosi 0.

» Jezeli wejscie jest ZAMKNIETE (aktywna blokada
bezpieczenstwa), warto$¢ wynosi 1.

Patrz Blokada bezpieczeristwa
w Wejscia cyfrowe, page 25.

REJESTRY WYJSCIOWE 28-36: DCS Command
Structure (Struktura polecen DCS)

Patrz Opis polecenia dynamicznego, page 52.

REJESTR WYJSCIOWY 37: Time (Czas)

Rejestr Time (Czas) zawiera pomiar liczby sekund od
poczatku epoki Uniksa (1 stycznia 1970 r.)

» Rzeczywista raportowana wartos¢ nie jest wazna.
Rejestru tego nalezy uzywa¢ do diagnozowania
stanu komunikacji pomiedzy ProMix PD2K
a urzadzeniem sieciowym.

Rejestr ten NIE jest obecnie dostepny z Modutem
bramki komunikacyjne;.

REJESTR WYJSCIOWY 38-40: Software Version
(Wersja oprogramowania)
Rejestry Software Version (wersja oprogramowania)
zawierajg wersje gtbwne, pomocnicze i kompilacje
oprogramowania ADM.
Rejestry te NIE sg obecnie dostepne z Modutem
bramki komunikacyjne;.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Mapa danych wyjsé sieciowych (tylko do

odczytu)

ID wyjscia
sieciowego

Rejestr
Modbus

Nazwa parametru

Typ danych

Jednostki

Zakres

00

40100

Aktualny tryb pracy

systemu

unit32

BRAK

1 = Pump Off (Wytaczona
pompa)
2 = Zmiana receptury

3 = Zmiana receptury:
Przeptukiwanie A

4 = Zmiana receptury:
Przeptukiwanie B

5 = Zmiana receptury:
Napetnianie

6 = Mix Fill (Napetnianie
mieszaning)

7 = Mix (Mieszanie)

8 = Mix Idle (Tryb jatowy
mieszania)

9 = Usuwanie materiatu A
10 = Usuwanie materiatu B

11 = Standby (Tryb
gotowosci): Tryb
mieszania gotowy

12 = Standby (Tryb
gotowosci): Fill Ready
(System gotowy do
napetniania)

13 = Standby (Tryb
gotowosci): Mix Not
Ready (Mieszanina nie
jest gotowa)

14 = Standby (Tryb
gotowosci): Alarm

15 = Napetni-
anie/przeptukiwanie linii

01

40102

Status pompy 1

unit32

BRAK

0 = Off (Wyt.)

1 = Standby (Tryb
gotowosci):

2 = Zaj.
3 = Przeptukiwanie

4 = Zalewanie

02

40104

Status pompy 2

unit32

BRAK

0 = Off (Wyt.)

1 = Standby (Tryb
gotowosci):

2 = Zaj.
3 = Przeptukiwanie
4 = Zalewanie
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

ID wyjscia Rejestr Nazwa parametru Typ danych | Jednostki Zakres
sieciowego Modbus
03 40106 Status pompy 3 unit32 BRAK 0 = Off (Wyt.)
1 = Standby (Tryb
gotowosci):
2 = Zaj.
3 = Przeptukiwanie
4 = Zalewanie
04 40108 Status pompy 4 unit32 BRAK 0 = Off (Wyt.)
1 = Standby (Tryb
gotowosci):
2 = Zaj.
3 = Przeptukiwanie
4 = Zalewanie
05 40110 Actual Mix Flow unit32 cm3/min 1-1600
(Rzeczywisty
przeptyw mieszaniny)
06 40112 Actual Mix Ratio unit32 BRAK 0 - 5000
(Rzeczywisty
stosunek sktadnikéw
mieszaniny)
07 40114 Actual Mix unit32 S 0 -59940
Potlife Remaining
(Rzeczywistu
pozostaty okres
uzytecznosci
mieszaniny)
08 40116 Active Recipe Number | unit32 BRAK 0 - 61
(Numer aktywnej
receptury)
09 40118 Active Recipe Material | unit32 BRAK 1-30, 61
A (Aktywna receptura
— materiat A)
10 40120 Active Recipe Material | unit32 BRAK 31 - 34, 61
B (Aktywna receptura
— materiat B)
11 40122 Active Recipe Material | unit32 BRAK 1-5
A Flush Sequence
(Aktywna receptura —
materiat A, sekwencja
przeptukiwania)
12 40124 Active Recipe Material | unit32 BRAK 1-5
B Flush Sequence
(Aktywna receptura —
materiat B, sekwencja
przeptukiwania)
13 40126 Warto$¢ zadana unit32 BRAK 0 - 5000
proporcji aktualnej
receptury
14 40128 Warto$¢ zadana unit32 min 0-999
okresu uzytecznosci
aktualnej receptury

34
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

ID wyjscia
sieciowego

Rejestr
Modbus

Nazwa parametru

Typ danych

Jednostki

Zakres

15

40130

Actual Pump 1 Flow
Rate (Rzeczywista
predkos¢ przeptywu
pompy 4)

unit32

cm3/min

0 - 800

16

40132

Actual Pump 2 Flow
Rate (Rzeczywista
predkos¢ przeptywu
pompy 4)

unit32

cm3/min

0 - 800

17

40134

Actual Pump 3 Flow
Rate (Rzeczywista
predkos¢ przeptywu
pompy 4)

unit32

cm3/min

0-800

18

40136

Actual Pump 4 Flow
Rate (Rzeczywista
predkos¢ przeptywu
pompy 4)

unit32

cm3/min

0 -800

19

40138

Actual Pump 1
Fluid Pressure
(Rzeczywiste
cisnienie cieczy
w pompie 4)

unit32

PSI

0 - 1500

20

40140

Actual Pump 2
Fluid Pressure
(Rzeczywiste
ciSnienie cieczy
w pompie 4)

unit32

PSI

0 - 1500

21

40142

Actual Pump 3
Fluid Pressure
(Rzeczywiste
cisnienie cieczy
w pompie 4)

unit32

PSI

0-1500

22

40144

Actual Pump 4
Fluid Pressure
(Rzeczywiste
cidnienie cieczy
w pompie 4)

unit32

PSI

0-1500

23

40146

Gun 1 Trigger
Input Status (Status
wejscia wyzwalacza
pistoletu 3)

unit32

BRAK

0 = Pistolet nie jest
wigczony

1 = Pistolet witgczony

24

40148

Stan wejscia
wyzwalacza
pistoletu 2*

unit32

BRAK

0 = Pistolet nie jest
wigczony

1 = Pistolet wigczony

25

40150

Stan wejscia
wyzwalacza
pistoletu 3*

unit32

BRAK

0 = Pistolet nie jest
wigczony

1 = Pistolet wtgczony

26

40152

Aktywny pistolet*

unit32

BRAK

1-3

27

40154

Safety Interlock
Input Status (Status
wejscia blokady
bezpieczenstwa)

unit32

BRAK

0 = Otwarty
1 = Zamkniety
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

ID wyjscia Rejestr Nazwa parametru Typ danych | Jednostki Zakres
sieciowego Modbus

* Uzywane wytacznie w przypadku
wigczonej opcji Multiple Guns (wiele
pistoletéw).

Rejestr DCS
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Wejscia sieciowe ProMix PD2K

Wejscia sieciowe ProMix PD2K moga przeprowadzaé zapis+odczyt, ale powinny by¢ traktowane jako wyjscia ze
sterownika PLC lub innego urzadzenia sieciowego. Zapisy te umozliwiajg uzytkownikowi kontrolowanie dziatania
systemu i zdalng konfiguracje ustawien systemowych. Nieprawidtowe wartosci (tzn. spoza zakresu lub niezgodne

z konfiguracjg systemu) bedg ignorowane przez ProMix PD2K. Wszystkie warto$ci muszg by¢ zapisywane jako liczby
catkowite. Liczby zmiennoprzecinkowe nie sg obstugiwane.

Nie nalezy polegacC na tych rejestrach dla stanu odczytu w celu innym niz potwierdzenie danych, ktére zostaty
zapisane i zaakceptowane.

UWAGA: System PD2K nie od$wieza wartosci dla tych rejestrow. Po wtgczeniu zasilania wszystkie rejestry
wejsciowe majg nieprawidtowe wartosci.

REJESTR WEJSCIOWY 00: Polecenie trybu pracy systemu

Rejestr polecen trybu pracy systemu akceptuje liczbe, ktdéra odpowiada przeznaczonemu dla systemu PD2K
poleceniu zainicjowania okreslonej operacji. Niektore tryby pracy moga by¢ inicjowane wytacznie w okreslonych
warunkach (wiecej szczegdtdw na rysunkach 5-9).

Wartosé Tryb pracy Opis

wejsciowa

0 No OP (Brak dziatania) System nie podejmuje zadnego dziatania.

1 Power Pumps (Wt. lub System wiacza lub wytgcza pompy.
wyt. pomp)

2 Zdalne zatrzymanie System zatrzymuje wszystkie aktualne operacje i odtgcza zasilanie

pomp.

Zmiana receptury System inicjuje zmiane receptury. (Patrz réwniez Rejestr 7.)
Mix Fill (Napetnianie System napetnia kolektor mieszaniny i pistolet materiatem w proporcjach
mieszaning) odpowiednich dla aktualnej mieszaniny.

5 Tryb mieszania System inicjuje cykl mieszania/natryskiwania.

6 Przeptukiwanie A System wyptukuje wytgcznie Materiat A przez pistolet.

7 Przeptukiwanie B System wyptukuje wytgcznie Materiat B przez pistolet.

8 Tryb gotowosci System przetgcza wszystkie aktywne pompy w tryb gotowosci.

9 Purge Recipe (Usuwanie | System automatycznie ustala wymagang sekwencje oczyszczania
receptury) w zaleznos$ci od uzywanej receptury.

10 Purge (Inactive) To polecenie jest aktywne wylgcznie, gdy wigczona jest opcja Multiple
(Oczyszczanie Guns. System przeptucze nieaktywne urzadzenie do natryskiwania.
(niekatywne)) (Patrz réwniez Rejestr 7.)
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

REJESTR WEJSCIOWY 01: Pump Flush
Sequence/Prime Material Selection (Sekwencja
przeptukiwania pompy/Wybor materiatu do zalania)

Rejestr Sekwencja przeptukiwania pompy/Wybor
materiatu do zalania uzywany jest razem z rejestrem
polecenia Przeptucz/Zalej pompe (patrz REJESTR
WEJSCIOWY 02 ponizej) w celu niezaleznego
zalania lub przeptukania nieaktywnej pompy.

» Wpisac¢ wartos¢ pomiedzy 1 a 5 w przypadku
przeptukiwania pompy.

» Wpisa¢ wartos¢ pomiedzy 1 a 30 w przypadku
zalewania pompy koloru.

» Wopisa¢ wartos¢ pomiedzy 31 a 34 w przypadku
zalewania pompy katalizatora.

» Wopisac wartos¢ 41-43 (zamiast 31), jezeli system
wyposazony jest w wiele pistoletow, a Katalizator 1
jest wspdlny dla co najmniej dwoch pomp. Patrz
Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletow), page
130.

» Wopisa¢ wartos¢ 51-53 (zamiast 33), jezeli system
wyposazony jest w wiele pistoletéw, a Katalizator 3
jest wspdlny dla co najmniej dwoch pomp. Patrz
Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletow), page
130.

UWAGA: Wazne jest, aby uzytkownik wiedziat, ktory
materiat przypisany jest do kazdej pompy. ProMix
PD2K zignoruje nieprawidtowy wybor.

REJESTR WEJSCIOWY 02: Flush/Prime Pump
Command (Polecenie przeptukania/zalania pompy)

Rejestr polecenia Przeptucz/Zalej pompe uzywany
jest razem z rejestrem Sekwencji przeptukiwania
pompy/wyboru materiatu do zalania (patrz REJESTR
WEJSCIOWY 01) w celu niezaleznego zalania lub
przeptukania nieaktywnej pompy. Wybrana pompa
MUSI znajdowac sie w trybie gotowosci. Potwierdzi¢
odczytujgc odpowiedni rejestr wyjsciowy stanu
pompy (patrz REJESTRY WYJSCIOWE 01 - 04).

Jezeli w rejestrze Sekwencji przeptukiwania
pompy/wyboru materiatu do zalania zapisana

jest nieaktualna Sekwencja przeptukiwania

lub nieprawidtowy numer materiatu, polecenie
Przeptucz/Zalej pompe zostanie zignorowane.
Uzytkownik musi wiedzie¢, ktéry materiat przypisany
jest do danej pompy. (Wiecej informacji na temat
mapowania pomp koloru/katalizatora znalez¢ mozna
w instrukcji obstugi zestawu zmiany koloru 332455).

Rejestr ten moze by¢ rowniez uzywany do
napetniania lub przeptukiwania wezy przeznaczonych
do konkretnych materiatow.

UWAGA: Jezeli w danym momencie w dwdch
pompach nastepuje mieszanie, a do nieaktywnej
pompy przestane zostanie polecenie jej przeptukania
lub zalania, taka nieaktywna pompa bedzie pracowac
az do zakohczenia tego procesu i nie bedzie to
miato wptywu na status trybu pracy systemu. Po
zakonczeniu operacji mieszania status systemu
wskazywac bedzie tryb gotowosci az do momentu
zakonczenia procesu przeptukiwania/zalewania

pompy.

Wartosé Tryb pracy Opis
wejsciowa
0 No OP (Brak dziatania) System nie podejmuje zadnego dziatania.
1 Flush Pump 1 (Przeptucz | Przeptucz pompe 1 uzywajgc wybranej sekwenc;ji.
pompe 4)
Zalewanie pompy 1 Zalej pompe 1 uzywajgc wybranego materiatu.
Flush Pump 2 (Przeptucz | Przeptucz pompe 2 uzywajgc wybranej sekwenc;ji.
pompe 4)
Zalewanie pompy 2 Zalej pompe 2 uzywajgc wybranego materiatu.
Flush Pump 3 (Przeptucz | Przeptucz pompe 3 uzywajgc wybranej sekwenc;ji.
pompe 4)
Zalewanie pompy 3 Zalej pompe 3 uzywajgc wybranego materiatu.
Flush Pump 4 (Przeptucz | Przeptucz pompe 4 uzywajgc wybranej sekwencji.
pompe 4)
Zalewanie pompy 4 Zalej pompe 4 uzywajgc wybranego materiatu.
Fill Line (Napetnij linig) Usun wybrany materiat z pompy, a nastepnie wypompuj go na zewnatrz
przez pistolet.
10 Flush line (Przeptucz Przeprowadz rozpuszczalnik przez weze przeznaczone dla wybranego
linie) materiatu od pompy, a nastepnie na zewnatrz przez pistolet.
11 Zatrzymaj napemni- Polecenie Zatrzymaj napetnianie/przeptukiwanie linii.
anie/przeptukiwanie
linii
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

REJESTR WEJSCIOWY 03: Mix (Pump 1) Control
Set Point (Warto$¢ zadana sterowania mieszaniem

(pompa 1))

Rejestr Wartos¢ zadana kontroli mieszania uzywana
jest do nastawy i dostosowania wartosci zadanej
sterowania cieczg i mieszania cieczy. Uzywany jest
réwniez jako warto$¢ zadana sterowania cieczg dla
pompy 1 w trakcie przygotowania receptury 1K. Moze
zosta¢ zmieniony w dowolnym momencie, a system
natychmiast dostosuje sie do nowej wartosci zadane;.

» Jezeli w systemie ustawiono Flow Control
(sterowanie przeptywem), wartos¢ te mozna
ustawi¢ na poziomie od 5 do 1600 cm3/min dla
receptury 2K oraz od 5 do 800 dla receptury
1K. Patrz Fluid Control (sterowanie cieczg) na
Ekran systemu 4, page 78.

» Jezeli w systemie ustawiono Pressure Control
(sterowanie cisnieniem), warto$¢ te mozna ustawic
na poziomie od 0 do maksymalnego cisnienia
pompy w jednostkach psi. Patrz Fluid Control
(sterowanie cieczg) na Ekran systemu 4, page 78.

UWAGA: Flow Control (sterowanie przeptywem)
musi by¢ ustawione na ,Network” (sie¢) za
posrednictwem Ekranu systemu 4 na module ADM.
Jezeli jest ustawiona opcja ,Dyskretne”, rejestr ten
zostaje zignorowany, a regulacja wartosci zadanej
przeprowadzona zostanie za posrednictwem wejscia
dyskretnego. Patrz Wejscia analogowe, page 25.

REJESTR WEJSCIOWY 04: Pump 2 Control Set
Point (Warto$¢ zadana sterowania pomp3 4)

REJESTR WEJSCIOWY 05: Pump 3 Control Set
Point (Warto$¢ zadana sterowania pompag 4)

REJESTR WEJSCIOWY 06: Pump 4 Control Set
Point (Warto$¢ zadana sterowania pomp3 4)

Rejestry te nie sg uzywane.

REJESTR WEJSCIOWY 07: Numer kolejnej
receptury

Rejestr Numer kolejnej receptury uzywany jest
jako kolejka dla kolejnej receptury, jakg ma zostac
napetniony system po zainicjowaniu zmiany
receptury. W tym rejestrze wprowadzaé¢ mozna
liczby od 0 do 60. Jednak zanim receptura bedzie
mogta zosta¢ zatadowana, konieczne jest wtgczenie
receptury za posrednictwem modutu ADM. Patrz
Ekran receptury, page 80.

UWAGA: Dokonanie wpisu w tym rejestrze
nie inicjuje zmiany receptury. Pafrz
Sekwencja zmiany koloru, page 48.

3AL229K

REJESTR WEJSCIOWY 08: Clear Active Alarm
(Skasuj aktywny alarm)

Rejestru Skasuj aktywny alarm uzywa sie do
zdalnego potwierdzenia alarmu, co umozliwia
wznowienie pracy systemu. Nalezy upewnic sie, czy
stan alarmowy zostat zmniejszony. Aby potwierdzi¢
ostatni aktywny alarm, wpisac¢ do rejestru 1. Jezeli
w danym momencie aktywny jest wiecej niz jeden
alarm, potwierdzony zostanie wytacznie ostatni
alarm. Aby skasowaé pozostate aktywne alarmy,
nalezy powtorzy¢ wpisy do rejestru. Patrz rysunek 9.

(Wiecej informacji na temat kasowania alarmow
znalez¢ mozna w Bfedy systemowe, page 108.)

UWAGA: ProMix PD2K nie sonduje tego rejestru.
Alarm zostanie skasowany wyfgcznie po wpisaniu
do tego rejestru wartosci ,1”. Zaleca sie, aby
automatyka w kazdym innym przypadku resetowata
ten rejestr poprzez wpisanie do niego wartosci 0, co
pozwoli unikng¢ mimowolnego skasowania alarmu.*

REJESTR WEJSCIOWY 09: Zadanie zakonczone

Rejestr Zadan zakonczonych uzywany jest do
zdalnego wpisywania do dziennika aktualnego
zadania. Wpisa¢ do rejestru ,17, aby wysta¢ do
ProMix PD2K polecenie oznaczenia zadania jako
zakonczonego.

(Wiecej informacji na temat Dziennikow
zadari i Zadar zakoriczonych znaleZ¢ mozna
w Ekran zuzycia, page 73.)

UWAGA: ProMix PD2K nie sonduje tego rejestru.
Zadanie zostanie wpisane do dziennika zadan
wytgcznie po wpisaniu do tego rejestru wartosci
,1". Zaleca sie, aby automatyka w kazdym
innym przypadku resetowata ten rejestr poprzez
wpisanie do niego wartosci 0, co pozwoli unikngé
niezamierzonego wpisania zadania do dziennika
zadan.”

* Zaleca sie odczeka¢ co najmniej 500 ms, az PD2K
przetworzy zadanie, przed ponownym ustawieniem
wartosci ,,0”.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

REJESTR WEJSCIOWY 10: Gun 1 Trigger
(Wyzwalacz pistoletu 4)

Rejestr Wyzwalacza pistoletu 1 uzywany jest

do wysytania do ProMix PD2K sygnatu, gdy
automatyczne urzgdzenie natryskowe zostanie
wyzwolone. Sygnat ten powinien zosta¢ wystany

w kazdym przypadku wyzwolenia urzadzenia
natryskowego. Stan tego rejestru reguluje czas
reakgciji funkcji alarmu i realizuje algorytmu sterowania
przeptywem.

UWAGA: W przypadku wtgczenia tej opcji nadrzedne
znaczenie ma to, aby sygnat byt wysytany
kazdorazowo, gdy urzgdzenie natryskowe zostanie
wyzwolone. W przeciwnym wypadku funkcje
sterowania przeptywem nie bedg dziatac.

» Wopisa¢ warto$¢ ,1” aby zasygnalizowac, ze pistolet
zostat wyzwolony.

» Wopisac¢ warto$¢ ,0” aby zasygnalizowac, ze pistolet
NIE zostat wyzwolony.

UWAGA: Rejestr ten uzywany jest wytgcznie

w przypadku, gdy Wyzwalacz pistoletu ustawiony
zostat na ,Network” (sie¢) za posrednictwem
Ekranu systemu 4 na module ADM. Jezeli zostata
ustawiona opcja ,Dyskretne”, rejestr ten zostaje
zignorowany, a wyzwalacz pistoletu obstugiwany
jest za posrednictwem wejscia dyskretnego. Patrz
Wejscia cyfrowe, page 25. UWAGA: Ze wzgledu
na fakt, Ze reagowanie w okreslonym czasie ma
krytyczne znaczenie dla sterowania przeplywem,
Graco zaleca, aby w celu zminimalizowania skutkow
zwioki uZytkownicy zapewnili wejscie dyskretne.
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Input Register 10 4} 4“ @

Gun Trigger
Discrete Signal

....................................

Gun Trigger State

Figure 14 Czas zadziatania wyzwalacza pistoletu
(przedstawione sygnaty sieciowe i dyskretne)

REJESTR WEJSCIOWY 11: Gun 2 Trigger
(Wyzwalacz pistoletu 4)

REJESTR WEJSCIOWY 12: Gun 3 Trigger
(Wyzwalacz pistoletu 4)

Rejestry te uzywane sg wytacznie w przypadku
wigczonej opcji Multiple Guns (wiele pistoletow).
Patrz Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletow),
page 130.

REJESTR WEJSCIOWY 13: Gun 4 Trigger
(Wyzwalacz pistoletu 4)

Rejestr ten nie jest uzywany.
REJESTRY WEJSCIOWE 14-21: DCS Command
Structure (Struktura polecen DCS)

Patrz Opis polecenia dynamicznego, page 52.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Mapa danych wej$é sieciowych
(zapis+odczyt)

ID wejs-
cia sieci-
owego

Rejestr
Modbus

Nazwa parametru

Typ
danych

Jednostki

Zakres

00

40156

Polecenie trybu pracy systemu

unit32

BRAK

0 = nie

1 = Power Pumps (Wt. lub
wyt. pomp)

2 = Remote Stop (Zdalne
zatrzymanie)

3 = Zmiana receptury

4 = Mix Fill (Napetnianie
mieszaning)

5 = Mix (Mieszanie)
6 = Usuwanie materiatu A
7 = Usuwanie materiatu B

8 = Standby (Tryb
gotowosci):

9 = Recipe Purge
(Usuwanie receptury)

10 = Purge (Inactive)
(Oczyszczanie
(niekatywne))

01

40158

Sekwencja przeptukiwania pompy
nr /Materiat do zalania nr

unit32

BRAK

1-5,1-34,
41 - 43*, 51 - 53*

02

40160

Flush/Prime Pump Command
(Polecenie przeptukania/zalania

pompy)

unit32

BRAK

0 = No OP (Brak dziatania)

1 = Flush Pump 1
(Przeptucz pompe 4)

2 = Prime Pump 1 (Zalej
pompe 4)

3 = Flush Pump 2
(Przeptucz pompe 4)

4 = Prime Pump 2 (Zalej
pompe 4)

5 = Flush Pump 3
(Przeptucz pompe 4)

6 = Prime Pump 3 (Zalej
pompe 4)

7 = Flush Pump 4
(Przeptucz pompe 4)

8 = Prime Pump 4 (Zalej
pompe 4)

9 = Fill Line (Napetnij linig)
10 = Flush line (Przeptucz
linig)

11 = Stop Fill/Flush
Line (Zatrzymaj
napetniania/Przeptucz
linie)

3AL229K
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

ID wejs- | Rejestr Nazwa parametru Typ Jednostki | Zakres
cia sieci- | Modbus danych
owego
03 40162 Mix (Pump 1) Control Set Point unit32 cm3/min | 1 - 1600
(Wartos¢ zadana sterowania lub psi
mieszaniem (pompa 1))
04 40164 Pump 2 Control Set Point unit32 cm3/min | 1 - 1600
(Wartos¢ zadana sterowania lub psi
pompg 4)
05 40166 Pump 3 Control Set Point unit32 cm3/min | 1 - 1600
(Wartos¢ zadana sterowania lub psi
pompg 4)
06 40168 Pump 4 Control Set Point unit32 cm3/min | 1 - 1600
(Wartos¢ zadana sterowania lub psi
pompg 4)
07 40170 Numer kolejnej receptury unit32 BRAK 0,1-60
08 40172 Clear Active Alarm (Skasuj unit32 BRAK 1 = Clear Active Alarm
aktywny alarm) (Skasuj aktywny alarm)
09 40174 Zadanie zakonczone unit32 BRAK 1 = Operacja wyzwalania
zakonczona
10 40176 Gun 1 Trigger (Wyzwalacz unit32 BRAK 0 = Pistolet nie jest
pistoletu 4) wigczony
1 = Pistolet wigczony
11 40178 Wyzwalacz pistoletu 2* unit32 BRAK 0 = Pistolet nie jest
wigczony
1 = Pistolet wigczony
12 40180 Wyzwalacz pistoletu 3* unit32 BRAK 0 = Pistolet nie jest
wigczony
1 = Pistolet wiaczony
13 40182 Gun 4 Trigger (Wyzwalacz unit32 BRAK 0 = Pistolet nie jest
pistoletu 4) wigczony
1 = Pistolet wigczony

- Rejestr DCS

Rejestry te nie sg uzywane.

* Uzywane wytacznie w przypadku wigczonej
opcji Multiple Guns (wiele pistoletow).
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Wykresy przepltywu roboczego

Sekwencja trybu oczyszczania

Usuwanie receptury A — wpisz
‘6’ do rejestru wejsciowego 00

Y
Czy system jest w trybie

UWAGA: Polecenie usun
recepture B (Purge B) dziata
podobnie w przypadku linii
katalizatoréw i przetgcznika
przeptywu rozpuszczalnika 2.

Standby (tryb gotowosci) NIE
lub Pumps Off (pompy
wytaczone)?

TAK

A

Tryb systemu = Purge A (Oczyszczanie A)
(rejestr wyjsciowy 00 = ‘9’)

System otwiera zawoér rozpuszczalnika koloru w zdalnym
zespole, aby umozliwi¢ przeptyw rozpuszczalnika przez
kolektor mieszania i na zewnatrz przez pistolet.

Czas oczyszczania ustawiony zgodnie z sekwencja ptukania
przypisang w recepturze do materiatu A.

[
Ol

1 Pompy pracujg albo istnieje stan

Brak dziatania.

alarmowy.

:

Czy wytacznik przeptywu

NIE

. Uplyneta przerwa w oczyszczaniu

rozpuszczalnika 1 jest ustawiony w NIE
pozycji ON (WL.)?

TAK

i
NIE Uplynat czas oczyszczania?>

TAK

Y

Tryb systemu = Standby (tryb gotowosci): Mix Not
Ready (Mieszanina nie jest gotowa)
(rejestr wyjsciowy 00 = “13’)

System zamyka zawor rozpuszczalnika koloru w zdalnym

3AL229K

wu?

'@wodowana brakiem przepty-

TAK

Y

Nie wykryto przeptywu
rozpuszczalnika.
Wygeneruj alarm.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Sekwencja usuwania receptury

Usuwanie receptury Komenda
systemowa wpisz ‘9’ do rejestru
wejsciowego 00

Czy system jest w
trybie Standby (tryb
gotowosci) lub Pumps
Off (pompy wytac-

?

Brak dziatania.
Pompy pracujg albo istnieje
stan alarmowy.

Y
Tryb systemu = Oczyszczanie B
(rejestr wyjsciowy 00 = *10’)

System otwiera zawor
rozpuszczalnika katalizatora w
zdalnym zespole, aby umozliwi¢
przeptyw rozpuszczalnika przez
kolektor mieszania i na zewnatrz
przez pistolet.

. . UWAGA: System automatycznie
Czas oczyszczania ustawiony pominie Oczyszczanie B, jeZell

zgodnie z sekwencjg ptukania nie jest konieczne. (tzn. gdy
przypisang w recepturze do pracuje z wykorzystaniem
materiatu B. receptur jednosktadnikowych)

zy wytgcznik przeptywu
rozpuszczalnika 2 jest
ustawiony w pozycji ON
(WL.)?

Uptyneta przerwa w
oczyszczaniu spowodowana
brakiem przeptywu?

Nie wykryto przeptywu
rozpuszczalnika.
Wygeneruj alarm.

Upltynat czas
oczyszczania?

44

Y

Tryb systemu = Purge A (Oczyszcza-

nie A)
(rejestr wyjsciowy 00 = ‘9’)

System otwiera zawér rozpuszczalnika

koloru w zdalnym zespole, aby
umozliwi¢ przeptyw rozpuszczalnika

przez kolektor mieszania i na zewnatrz

przez pistolet.

Czas oczyszczania ustawiony zgodnie

z sekwencjq ptukania przypisang w
recepturze do materiatu A.

zy wytgcznik przeptywu
rozpuszczalnika 1 jest
ustawiony w pozycji ON
(WL.)?

Uptynat czas
oczyszczania?

Tryb systemu = Standby: Mix Not
Ready (Mieszanina nie jest
gotowa)

(rejestr wyjsciowy 00 = “13’)

System zamyka zawoér rozpuszczal
nika koloru w zdalnym zespole.

Nie wykryto przeptywu
rozpuszczalnika.
Wygeneruj alarm.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Sekwencja oczyszczania (nieaktywne)

UWAGA: To polecenie jest praw-
Whpisz Receptura nr (1-60) idtowe wytacznie, gdy wiaczona jest
do rejestru wejsciowego 7 opcja Multiple Guns (wiele
pistoletéw). (patrz Zatgcznik B —
Wiele pistoletow).

A

Wpisz polecenie Purge (Inactive)
(Oczys¢ (nieaktywne))
‘10’ w rejestrze wejsciowym 00

Czy aktualny tryb pracy systemu
= Standby (Tryb gotowosci)?
(rejestr wyjsciowy 00 = 11, 12,

13)

Brak dziatania.

TAK
Y
Czy Receptura nr zostata
zatadowana do jednego z Brak dziatania.
urzadzen natryskowych?

TAK

Y

System rozpocznie wykonywanie
sekwencji usuwania receptury w
stosunku do odpowiedniego
urzgdzenia natryskowego.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Sekwencje przeptukiwania i zalewania
nieaktywnej pompy

Wopisz Sekwencja przeptuki-
wania nr (1-5) w rejestrze
wejsciowym 01

A

Zapisz
Polecenie Flush Pump
(przeptucz pompe)
(1,3,5,7) w rejestrze wejscio-
wym 02

UWAGA: Nalezy upewni¢ sie, ze
odczytywany jest odpowiedni rejestr
wyjéciowy™ dla pozadanego statusu
pompy:

Rejestr 01 — Pompa 1

Rejestr 02 — Pompa 2

Rejestr 03 — Pompa 3

Rejestr 04 — Pompa 4

Y

Czy zadany status pompy
= Standby (tryb
gotowosci)?
(Rejestr wyjsciowy™ = ‘1’)

NIE

TAK

Pompa jest wytaczona albo
zajeta
(Rejestr wyjsciowy* = ‘0’ or 2’)

Zajeta odnosi sie do pompy,
ktora w danej chwili wykonuje
zadanie mieszania. Brak
dziatania.

Y
Pompa jest przeptukiwana z
uzyciem przypisanego numeru
sekwenciji.

Status pompy = przeptukiwanie
(rejestr wyjsciowy* = ‘3’)

[
|

Czy przeptukiwanie
zostato zakonczone?

Nieprawidtowe zgdanie.
Brak dziatania.

Y

46

Pompa przywracana jest do
trybu gotowosci (Standby).

Status pompy = tryb

NIE

Wopisz Usun materiat nr
(1-34) w rejestrze wejscio-
wym 01

A

Zapisz
Polecenie Prime Pump (zalej
pompe) (2,4,6,8) w rejestrze
wejsciowym 02

Czy zadany status pompy =
Standby (tryb gotowosci)?
(Rejestr wyjsciowy* = ‘1’)

Czy wybrany materiat jest
podpowiedni dla zadanej pompy?)

TAK

\i

Pompa jest oczyszczana z
uzyciem przypisanego materiatu.

Status pompy = oczyszczanie
(rejestr wyjsciowy* = ‘4’)

A

Czy zalewanie zostato
zakonczone?

A

gotowosci
(Rejestr wyjsciowy* = ‘1’)
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Sekwencje napetniania i przeptukiwania linii

Zapisz Materiat nr (1-34) do Zapisz Materiat nr (1-34) do
rejestru wejsciowego 01 rejestru wejsciowego 01
Y L Y
UWAGA: System musi znajdowac

. . sie w trybie Standby (Tryb . . o
Zapisz polecenie gotowosci), aby mozliwe byto Zapisz polecenie napetniania linii

przeptukiwania linii przeptukanie lub napetnienie ‘9’ w rejestrze wejsciowym 02

10" w rejestrze wejsciowym 02 przewodu weza, poniewaz polecenie

to spowoduje przepompowanie
materiatu z pompy az do pistoletu
i na zewnatrz.

Czy aktualny tryb pracy systemu =
Standby (Tryb gotowosci)?
(rejestr wyjsciowy 00 = 11, 12, 13)

Czy aktualny tryb pracy systemu =
Standby (Tryb gotowosci)?
(rejestr wyjsciowy 00 = 11, 12, 13)

Brak dziatania.

TAK UWAGA: Pompa musi zosta¢ zalana odpowiednim TAK
materiatem przed wystaniem polecenia napetnienia
lub przeptukania przewodu weza.

Y Y

. : Czy odpowiednia pompa
Czy odpowiednia pompa jest ) )
napglnioza rozpusz%zalﬁik{em? Brak dziatania. zostata zalana wybranym
materiatem?
TAK TAK
Y Y
Pompa zaczyna usuwac Pompa zaczyna usuwa¢ materiat

rozpuszczalnik z pompy przez
wybrany waz i na zewnatrz przez
pistolet.
Aktualny status systemu =
napetnianie linii/ptukanie
(rejestr wyjsciowy 00 = “15’)

z pompy przez wybrany waz i na
zewnatrz przez pistolet.

A

Aktualny status systemu =
napetnianie linii/ptukanie
(rejestr wyjsciowy 00 = “15°)

Zapisa¢ Przerwij napetnianie
linii/przeptukiwanie ,11” do
rejestru wejsciowego 027?

Aktualny tryb pracy systemu
ustawiony jest na Standby (Tryb
gotowosci): Mieszanina nie jest

gotowa.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Sekwencja zmiany koloru

48

UWAGA: W przypadku uzywania mapowania
niestandardowego do zaworéw zmiany koloru
i ustawienia stosu wlotowego jako
pojedynczego, flaga materiatu musi zosta¢
ustawiona przed zmiang receptury. Jesli flaga
materiatu nie jest ustawiona, pompa(-y) nie
bedzie/bedg napetnia¢ wyznaczonym
materiatem i zmiana receptury nie zostanie
zrealizowana. Wiecej informacji w punkcie
,Polecenie DCS zapisywania gotowosci
materiatu i niestandardowe mapowanie
zaworow”.

Tryb systemu = Recipe
Change (Zmiana receptury) TAK
(rejestr wyjsciowy 00 = ‘2’)

Czy materiat B sie

Wopisz Idz do receptury nr
(0,1-60) w rejestrze
wejsciowym 07

Y

Zmiana receptury polecenie
systemowe
Zapisz ,3” w rejestrze
wejsciowym 00

Czy system jest w trybie
Standby (tryb gotowosci)
i brak jest stanow
alarmowych?

zmienia?

Y

Oproznij pistolet z Materiatu B.
Tryb systemu = Recipe
(Receptura)

Zmien Przeptukiwanie B
(rejestr wyjsciowy 00 = ‘4’)
Pompa zostanie przeptukana,
a nastepnie zalana.

Y

Czy materiat A
sie zmienia?

Opréznij pistolet z Materiatu A.
Tryb systemu = Recipe
(Receptura)

Zmien Przeptukiwanie A
(rejestr wyjsciowy 00 = ‘3’)
Pompa zostanie przeptukana,
a nastepnie zalana.

Czy oczyszczanie
zostato zakonczone
a pompy sg zalane?

Y

Brak dziatania.

Pompy pracujg albo istnieje

stan alarmowy.

Y

Wypchnij wymieszany
materiat do pistoletu.
Tryb systemu = Mix Fill
(Napetnianie mieszaning)
(rejestr wyjsciowy 00 =

')

Odprowadzi¢ materiat do

napetniania do kolektora mieszania.
Tryb systemu = Recipe (Receptura)

Zmien: Napetnianie
(rejestr wyjsciowy 00 = ‘5’)

Czy materiat do
napetniania zostat
odprowadzony do

kolektora mieszania?

mieszaning
zostato
zakonczone?

Czy napetnianie

Tryb systemu = Standby
(tryb gotowosci):
Tryb mieszania gotowy
(rejestr wyjsciowy 00 = “11’)
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Sekwencje odzyskiwania po alarmie
dotyczacym zmiany receptury

Odczytac status rejestru

wyjsciowego 00

Rejestr wyjsciowy 00 =
“14’?
Standby (Tryb gotowos-
ci): Alarm

ejestr wyjsciowy 00 =

137
Standby (Tryb gotowos-
ci): Mix Not Ready
(Mieszanina nie jest
gotowa)

ejestr wyjsciowy 00 =

“11'?
Standby (Tryb gotowos-
ci): Tryb mieszania
gotowy

Rejestr wyjsciowy 00 = ‘“1"?
Pump Off (Wylaczona
pompa)

Kasowanie alarmu (Patrz
sekwencja kasowania
alarmu)

Zmiana receptury
Komenda systemowa
wpisz ‘3’ do rejestru
wejsciowego 00

Mix (Tryb mieszania)
Komenda systemowa wpisz
‘7’ do rejestru wejsciowego

00

Power Pumps (Wt lub wyt.
pomp)
Komenda systemowa wpisz
‘1’ do rejestru wejsciowego 00

]
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UWAGA: System

automatycznie przejdzie przez automatycznie przeprowadzi

niezbedne etapy zmiany
receptury w oparciu o
aktualny stan. Jezeli numer
receptury z polecenia Idz do
receptury numer nie zmienit
sie, nie trzeba ponownie go
tutaj wpisywac.

UWAGA: System

napetnianie mieszaning,
jezeli musi to ono zostac
zakonczone przed

przej$ciem bezposrednio do

Trybu mieszania.

L
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Sekwencja mieszania

Brak dziatania.
System znajduje sie w
stanie nieprawidtowym
dla mieszania. Potwi-

erdzi¢, ze pompy sg
wigczone, receptura
zostata zatadowana i
nie ma zadnych stanéw
alarmowych.

Mix Fill (napetnianie
mieszaning) albo Mix
(mieszanie) — komenda
systemowa, wpisac ‘4’
albo ‘5’ w rejestrze
wejsciowym 00

A

ryb systemu = Standby (tryb
gotowosci): Mix Ready
(mieszanina gotowa)?

(rejestr wyjsciowy 00 = “11’)

Tryb systemu = Standby

(tryb gotowosci): Fill
Ready (System gotowy do
napetniania)? (rejestr
wyijsciowy 00 = ‘12’

Receptura zostata

A

Tryb systemu = Mix
(mieszanie)
(rejestr wyjsciowy 00 =
7)

A

zatadowana do pomp, ale
pistolet nie zostat nig
jeszcze napetiony.
Wymieszany materiat jest

50

przepompowywany do
pistoletu.

Tryb systemu = Mix Fill

napetnianie mieszaning)

rejestr wyjsciowy 00 = ‘6’)

A

Napetnianie mieszaning
zakonczone?

Y
Pistolet zostat napetniony,
system pomp w trybie
gotowosci. Tryb systemu =
Standby (tryb gotowosci):
Tryb mieszania gotowy
(rejestr wyjsciowy 00 = *11°)

Uptynat Mix Idle Timeout
(Limit czasu dla trybu
jatowego mieszania)?

Wyzwalacz pistoletu =
ON (WL.)?

Brak sygnatu wyzwolenia
pistoletu przez okres
dtuzszy niz Mix Idle

timeou (limit czasu dla
trybu jalowego miesza-
nia).

Tryb systemu = Mix Idle

(tryb jalowy mieszania)

(rejestr wyjsciowy 00 = ‘8’)

A
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Sekwencja kasowania alarméw

3AL229K

UWAGA: Niektore alarmy powodujg
przejscie systemu w tryb gotowosci;
bardziej powazne alarmy powodujg
wytgczenie pomp. Jezeli stan
alarmowy jest aktywy, system
przejdzie w tryb Pump Off (pompy
wylgczone) albo Standby (tryb
gotowosci): Alarm.

(Rejestr wyjsciowy 00 = ‘1" albo ‘14’)

Skasuj aktywny alarm wpisz ‘1’
do rejestru wejsciowego 08

Czy wystepuje aktywny
alarm?

Czy aktywnych alarmow

Brak dziatania.

Skasuj ostatni aktywny alarm.
Pozostate alarmy sag nadal
aktywne.

UWAGA: Jezeli wystepuje
wiecej niz 1 aktywny alarm,
wymagane jest powtérzenie
wpisania ‘1’ do rejestru wejscio-
wego 08 dla kazdego alarmu.

jest wiecej niz 1?

Clear Active Alarm (Skasu;j
aktywny alarm).
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Komunikacja sieciowa — Struktura polecen dynamicznych (DCS)

Opis polecenia dynamicznego

Struktura polecenia dynamicznego (Dynamic Command Structure, DCS) uzywana jest do 1) uzyskiwania

dostepu do danych wymagajgcych jakiejs formy argumentu(-6w) lub 2) konsolidacji danych wymagajgcych wielu
rejestréw. DCS wykorzystuje statyczny zestaw rejestrow wejsciowych i wyjsciowych komunikacji sieciowej (patrz
Mapa danych wejs¢ sieciowych (zapis+odczyt), page 41 i Mapa danych wyjs¢ sieciowych (tylko do odczytu), page 33).

Uzyj nastepujacej sekwencji do DCS.

1. Wpisz odpowiednie argumenty polecen do REJESTROW WEJSCIOWYCH 14-20. Polecenia te mogg byé
wpisywane sekwencyjnie albo mogg zosta¢ wystane wszystkie naraz.

Po przekazaniu wszystkich argumentéw, wpisz ID polecenia do REJESTRU WEJSCIOWEGO 21.

System ProMix PD2K odpowie na prawidtowe polecenie wpisujac 2 (Potwierdz) do REJESTRU WYJSCIOWEGO

28.

4. System ProMix PD2K wpisze odpowiednie wartosci zwracane do REJESTROW WYJSCIOWYCH 29-36.

ProMix PD2K Inputs
(PLC Outputs)

INPUT REGISTER 14

INPUT REGISTER 14+n

INPUT REGISTER 21

L3

..............

Can be written together
or sequentially.

ProMix PD2K Outputs
(PLC Inputs)

lid]

OUTPUT REGISTER 28 W ACK =2
OUTPUT RI;EGISTER 29 W//////I///////A [rm;_O]
OUTPUT REEBISTER 29+n 7///////I//////% [rtn!_n]

Figure 15 Synchronizacja struktury polecenia dynamicznego
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Lista poleceih DCS

Table 5 Polecenia dynamiczne z ID polecenia

ID Polecenie

0 No OP (Brak dziatania)

1 Write User ID (Wpisz ID uzytkownika)

2 Write Recipe (Wpisz recepture)

3 Write Flush Sequence (Wpisz
sekwencje ptukania)

4 Write Fluid Control Mode (Wpisz tryb
sterowania ptynem)

5 Write Mix Fill Set Point (Wpisz wartosé
zadang napetniania mieszaning)

6 Write Material Ready Flag (Wpisz
flage gotowosci materiatu)

10 Read User ID (Odczytaj ID
uzytkownika)

11 Read Recipe (Odczytaj recepture)

12 Read Flush Sequence (Odczytaj
sekwencje ptukania)

13 Read Fluid Control Mode (Odczytaj
tryb sterowania ptynem)

14 Read Job Info (Odczytaj informacje
o zadaniach)

15 Read Alarm Info (Odczytaj informacije
o alarmach)

16 Read Event Info (Odczytaj informacje
o zdarzeniach)

17 Odczytaj okres uzytecznosci
receptury

19 Odczytaj wartos¢ zadang napetniania
mieszaning

20 Odczytaj materiat pompy

21 Odczytaj zawartosc pistoletu

3AL229K
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Write User ID (Wpisz ID uzytkownika)

Polecenie Wpisz ID uzytkownika umozliwia uzytkownikom przypisanie ID uzytkownika do Dziennika zadan. (Wiecej
informacji na temat Dziennika zadan i ID uzytkownika znalez¢ mozna w czesci Ekran zuzycia, page 73.) ID
uzytkownika moze mie¢ dtugos¢ do dziesieciu znakow ASCII i ma postaé trzech segmentéw ciggu znakéw ASCII

zapisanych w formie little endian. Rejestry zwrotne bedg powtarzaé otrzymane argumenty.

UWAGA: Cigg znakéw ID uzytkownika musi konczyé sie znakiem null.

Przyktad: Wpisz ID uzytkownika ,John Doe” w ProMix PDZK.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jed- Wartosé Zakres
danych nostki

Polecenie Write User ID (Wpisz ID unit32 BRAK | 1 0-21

DCS uzytkownika)

Argument 0 Znaki ID uzytkownika [3:0] [ unit32 BRAK | Ox6E686F4A = ['n’, | nd.
(ASCII) 'h, 0, ']

Argument 1 Znaki ID uzytkownika [7:4] [ unit32 BRAK [ 0x656F4420 = [‘e’, nd.
(ASCII) '0,’D, "

Argument 2 Znaki ID uzytkownika [9:8] | unit32 BRAK [ 0x0 = [null] nd.
(ASCII)

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK [ 2=ACK 0-4

Zwrot 0 Znaki ID uzytkownika [3:0] | unit32 BRAK | Ox6E686F4A nd.
(ASCII)

Zwrot 1 Znaki ID uzytkownika [7:4] | unit32 BRAK [ 0x656F4420 nd.
(ASCII)

Zwrot 2 Znaki ID uzytkownika [9:8] [ unit32 BRAK [ 0x0 nd.
(ASCII)
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Write Recipe (Wpisz recepture)

Polecenie Zapis receptury pozwala uzytkownikom zdalnie skonfigurowaé catg recepture. (Wiecej informacji na
temat receptur i parametrow receptur znalez¢ mozna w czesci Ekran receptury, page 80.) Rejestry zwrotne bedg

powtarzac otrzymane argumenty.

UWAGA: Zanim receptura bedzie mogta zosta¢ zatadowana do mieszania, konieczne jest wtaczenie receptury

za posrednictwem modutu ADM.

Przyktad: Skonfiguruj recepture 6 dla Kolor = 2, Katalizator = 1, Sekwencja przeptukiwania dla koloru = 2, Sekwencja

przeptukiwania dla katalizatora = 3, Wartos¢ zadana proporcji mieszania = 1,50:1, i okres uzytecznosci = 10 minut.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jednos- | Wartosé Zakres
danych tki

Polecenie Write Recipe (Wpisz unit32 BRAK 2 0-21

DCS recepture)

Argument 0 Numer receptury unit32 BRAK 0-60

Argument 1 Materiat A unit32 BRAK 0-30

Argument 2 Materiat B unit32 BRAK 31 0,31-34

Argument 3 Materiat A, sekwencja unit32 BRAK 2 1-5
przeptukiwania

Argument 4 Materiat B, sekwencja unit32 BRAK 3 1-5
przeptukiwania

Argument 5 Wartos¢ zadana proporcji unit32 BRAK 150 = 1.50:1 0 - 5000
mieszania

Argument 6 Warto$¢ zadana okresu unit32 min 10 0-999
uzytecznosci

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK 2 =ACK 0-4

Zwrot 0 Numer receptury unit32 BRAK 6 0-60

Zwrot 1 Materiat A unit32 BRAK 2 0-30

Zwrot 2 Materiat B unit32 BRAK 31 0,31-34

Zwrot 3 Materiat A, sekwencja unit32 BRAK 2 1-5
przeptukiwania

Zwrot 4 Materiat B, sekwencja unit32 BRAK 3 1-5
przeptukiwania

Zwrot 5 Wartos¢ zadana proporcji unit32 BRAK 150 0 - 5000
mieszania

Zwrot 6 Wartos¢ zadana okresu unit32 min 10 0-999
uzytecznosci

Zwrot 7 Alokacja receptury do unit32 BRAK 1 1-3
pistoletu*
Uzywane wytacznie w przypadku wtgczonej opcji Multiple Guns (wiele pistoletow).

3A5229K
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Write Flush Sequence (Wpisz sekwencje ptukania)

Polecenie Zapisz sekwencje ptukania pozwala uzytkownikom zdalnie skonfigurowac catg sekwencje ptukania.
Wiecej informacji na temat parametrow sekwencji ptukania znalez¢ mozna w czesci Ekran przeptukiwania, page 84.

Rejestry zwrotne bedg powtarza¢ otrzymane argumenty.

Przykiad: Konfiguracja sekwencji przepfukiwania (Flush Sequence) 4 dla czasu oczyszczania pistoletu (Gun Purge
Time) = 10 s, poczgtkowa objetosc przeptukiwania (Initial Flush Volume) = 125 cm3, koricowa objetosc przepfukiwania
(Final Flush Volume) = 250 cm3, cykle mycia (Wash Cycles) = 1, liczba skokow na cykl mycia (Strokes per Cycle) = 2.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jednos- | Wartosé Zakres
danych | tki

Polecenie Write Flush Sequence unit32 BRAK 3 0-21

DCS (Wpisz sekwencje ptukania)

Argument 0 Sekwencja ptukania nr unit32 BRAK 4 1-5

Argument 1 Gun Purge Time (Czas unit32 BRAK 10 0-999
oczyszczania pistoletu)

Argument 2 Initial Flush Volume unit32 BRAK 125 0 -9999
(Poczatkowa objetosé
przeptukiwania)

Argument 3 Final Flush Volume unit32 BRAK 250 0-9999
(Koncowa objetos¢
przeptukiwania)

Argument 4 # Wash Cycles (Liczba cykli | unit32 BRAK 1 0-99
mycia)

Argument 5 Strokes per Wash Cycle unit32 BRAK 2 0-99
(Liczba skokéw na cykl
mycia)

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK 2 =ACK 0-4

Zwrot 0 Sekwencja ptukania nr unit32 BRAK 4 1-5

Zwrot 1 Gun Purge Time (Czas unit32 S 10 0-999
oczyszczania pistoletu)

Zwrot 2 Initial Flush Volume unit32 cm3 125 0 -9999
(Poczatkowa objetosé
przeptukiwania)

Zwrot 3 Final Flush Volume unit32 cm3 250 0-9999
(Koncowa objetos¢
przeptukiwania)

Zwrot 4 # Wash Cycles (Liczba cykli | unit32 BRAK 1 0-99
mycia)

Zwrot 5 Strokes per Wash Cycle unit32 BRAK 2 0-99
(Liczba skokdéw na cykl
mycia)

56

3A5229K



Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Write Fluid Control Mode (Wpisz tryb
sterowania ptynem)

Polecenie Wpisz tryb sterowania ptynem pozwala uzytkownikom zdalnie zmienia¢ sposéb sterowania pomiedzy
sterowaniem przeptywem (,Flow”) a cisnieniem (,Pressure”). Wiecej informacji na temat trybu sterowania ptynem
znalez¢ mozna w czesci Ekran systemu 4, page 78. Rejestry zwrotne bedg powtarza¢ otrzymane argumenty.

UWAGA: Tryb sterowania ptynem powinien by¢ zmieniany wytgcznie, gdy system jest w stanie gotowosci lub gdy
pompy sg wylgczone. Nie nalezy zmienia¢ trybow sterowania ptynem w trakcie mieszania.

Przyktad: Zmieri na tryb sterowania przeptywem (Flow Control).

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jed- Wartosé Zakres
danych nostki
Polecenie Write Fluid Control Mode unit32 BRAK |4 0-21
DCS (Wpisz tryb sterowania
ptynem)

Argument 0 Tryb sterowania ptynem unit32 BRAK | 0 = Tryb przeptywu | O = Przeptyw

1 = Ci$nienie

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK [2=ACK 0-4
Zwrot 0 Tryb sterowania ptynem unit32 BRAK [0 0 = Przeptyw

1 = Cisnienie

Write Mix Fill Set Point (Wpisz wartosé
zadang napelniania mieszaning)

Polecenie Wpisz warto$¢ zadang napetniania mieszaning umozliwia ustawienie alternatywnej kontrolnej wartosci
zadanej, aby skrécic czas potrzebny na napetnienie linii zmieszanym materiatem. Wiecej informacji na temat warto$ci
zadanej napetniania mieszaning znalez¢ mozna w czesci Ekran systemu 4, page 78. Rejestry zwrotne bedag
powtarzac otrzymane argumenty.

UWAGA: Jednostki warto$ci zadanej napetniania mieszaning zalezg od wybranego w systemie trybu sterowania
ptynem. Jezeli tryb sterowania ptynem ustawiony jest na wartos¢ ,Przeptyw”, jednostkg bedzie cm3/min. Jezeli tryb
sterowania ptynem ustawiony jest na wartos¢ ,Cisnienie”, jednostkg bedzie psi. Jezeli warto$¢ bedzie wynosié
zero, wartos¢ zadana zostanie zignorowana.

Przykiad: Ustawienie w systemie sterowania pfynem wartosci zadanej napetniania mieszaning wynoszgcej 300
cm3/min.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jed- Wartosé Zakres
danych nostki
Polecenie Write Mix Fill Set Point unit32 BRAK |5 0-21
DCS (Wpisz warto$¢ zadang
napetniania mieszaning)
Argument 0 Wartos¢ zadana unit32 cm3/ 300 1-1600
napetniania mieszaning min (cm3/min)
albo .
psi 1-1500 (psi)

0 = nieaktywne

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK |2 =ACK 0-4
Zwrot 0 Warto$é zadana unit32 cm3/ 300 1-1600
napetniania mieszaning min (cm3/min)
albo .
psi 1-1500 (psi)

0 = nieaktywne

3AL229K 57



Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Write Material Ready Flag (Wpisz flage
gotowosci materiatu)

Polecenie Write Material Ready Flag (Wpisz flage gotowosci materiatu) jest stosowane, by poinformowac PD2K, ze
zarzadzanie materiatem powyzej wykryto odpowiedni kolor/katalizator wprowadzony do zespotu zaworu wlotowego
pompy przed zmiang receptury. Flaga jest stosowana wytacznie wtedy, gdy wiele materiatébw do pompy jest
podawanych do PD2K za posrednictwem zespotu zaworu wlotowego (tj. system z mozliwoscig czyszczenia od
wewnatrz). Patrz Niestandardowe mapowanie zaworéw, page 88, gdzie mozna znalez¢ wiecej informacji na temat
pojedynczych zespotow zaworu wlotowego.

UWAGA: Flaga powinna zosta¢ usunieta przed lub podczas operacji zmiany materiatu powyzej zespotu zaworu
wlotowego w celu unikniecia podania niewtasciwego materiatu do pompy podczas zmiany receptury.

Przykiad: Ustawianie flagi gofowego mafteriafu.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jed- Wartosé Zakres

danych nostki

Polecenie Write Material Ready Flag | unit32 BRAK |6 0-21

DCS (Wpisz flage gotowosci

materiatu)

Argument 0 Stan gotowosci materiatu unit32 BRAK |1 0 := niego-
towy/brak dzi-
afania
1 := materiat
gotowy

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK |2 =ACK 0-4

Zwrot 0 Wartos¢ zadana unit32 BRAK |1 0 := niego-

napetniania mieszaning towy/brak dzi-
atania
1 := materiat
gotowy
58
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Read User ID (Odczytaj ID uzytkownika)

Polecenie odczytaj ID uzytkownika odczytuje ID aktualnego uzytkownika. (Wiecej informacji na temat Dziennika
zadan i ID uzytkownika znalez¢ mozna w czesci Ekran zuzycia, page 73.) ID uzytkownika moze mie¢ dtugos¢ do
dziesieciu znakéw ASCII i ma postac trzech segmentéw ciggu znakéw ASCII zapisanych w formie little endian.

Brak wymaganych argumentow.

Przyktad: Oczytaj ID uZytkownika, czyli aktualnie ,John Doe”.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jednos- | Warto$¢ Zakres
danych | tki

Polecenie Read User ID (Odczytaj ID | unit32 BRAK 10 0-21

DCS uzytkownika)

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK 2 = ACK 0-4

Zwrot 0 Znaki ID uzytkownika [3:0] [ unit32 BRAK Ox6E686F4A =['n’, | nd.
(ASCII) ', ’o’, 'J]

Zwrot 1 Znaki ID uzytkownika [7:4] [ unit32 BRAK 0x656F4420 = [‘e’, nd.
(ASCII) 0, ’D, "1

Zwrot 2 Znaki ID uzytkownika [9:8] [ unit32 BRAK 0x0 = [null] nd.
(ASCII)

Read Recipe (Odczytaj recepture)

Polecenie Odczytaj recepture zwraca wszystkie ustawione parametry receptury dla zadanego numeru receptury.

Jedynym argumentem jest numer receptury, ktéra ma zosta¢ odczytana.

Przyktad: Odczytaj aktualnie skonfigurowane dane receptury 5: Kolor = 3, Katalizator = 2 (32), Sekwencja

przeptfukiwania dla koloru = 1, Sekwencja przepfukiwania dla katalizatora = 4, Warfosc zadana proporcji mieszania =
3,251, | okres uzytecznosci = 35 minut.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jednos- | Wartosé Zakres
danych | tki

Polecenie Read Recipe (Odczytaj unit32 BRAK 11 0-21

DCS recepture)

Argument 0 Receptura nr unit32 BRAK 5 0-60

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK 2 = ACK 0-4

Zwrot 0 Receptura nr unit32 BRAK 5 0-60

Zwrot 1 Materiat A unit32 BRAK 3 0 - 30, 61

Zwrot 2 Materiat B unit32 BRAK 32 0, 31 - 34, 61

Zwrot 3 Materiat A, sekwencja unit32 BRAK 1 1-5
przeptukiwania

Zwrot 4 Materiat B, sekwencja unit32 BRAK 4 1-5
przeptukiwania

Zwrot 5 Warto$¢ zadana proporcji unit32 BRAK 325 0 - 5000
mieszania

Zwrot 6 Wartos¢ zadana okresu unit32 min 35 0-999
uzytecznosci
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Read Flush Sequence (Odczytaj sekwencje ptukania)

Polecenie Odczytaj sekwencje ptukania zwraca wszystkie ustawione parametry receptury dla zgdanej sekwencji

ptukania. Jedynym argumentem jest numer sekwencji ptukania, ktéra ma zosta¢ odczytana.

Przykiad: Odczytaj sekwencje pfukania (Flush Sequence) 1, dla ktorej aktualnie skonfigurowane sg nastepujgce
parametry: czas oczyszczania pistoletu (Gun Purge Time) = 20 s, poczgtkowa objetosc przepfukiwania (Initial Flush
Volume) = 0 cm3, koricowa objefosc przeptukiwania (Final Flush Volume) = 500 cm3, cykle mycia (Wash Cycles) = 2,
liczba skokow na cykl mycia (Strokes per Cycle) = 1.

(Liczba skokéw na cykl
mycia)

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jednos- | Wartos¢ Zakres
danych | tki
Polecenie Read Flush Sequence unit32 BRAK 12 0-21
DCS (Odczytaj sekwencje
ptukania)
Argument O Sekwencja ptukania nr unit32 BRAK 1 1-5
Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK 2 = ACK 0-4
Zwrot 0 Sekwencja ptukania nr unit32 BRAK 1 1-5
Zwrot 1 Gun Purge Time (Czas unit32 S 20 0-999
oczyszczania pistoletu)
Zwrot 2 Initial Flush Volume unit32 cm3 0 0 -9999
(Poczatkowa objetosé
przeptukiwania)
Zwrot 3 Final Flush Volume unit32 cm3 500 0 -9999
(Koncowa objetos¢
przeptukiwania)
Zwrot 4 # Wash Cycles (Liczba cykli | unit32 BRAK 2 0-99
mycia)
Zwrot 5 Strokes per Wash Cycle unit32 BRAK 1 0-99

Read Fluid Control Mode (Odczytaj tryb sterowania ptynem)

Polecenie Odczytaj tryb sterowania ptynem uzywane jest do odczytu aktualnego trybu sterowania ptynem, w jakim

system aktualnie pracuje. Brak wymaganych argumentow.

Przykitad: Odczyltaj tryb sterowania ptynem, ktory
aktualnie ustawiony jest na tryb Pressure (cisnienie).

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jednos- | Wartosé Zakres
danych | tki
Polecenie Read Fluid Control Mode unit32 BRAK 13 0-21
DCS (Odczytaj tryb sterowania
ptynem)

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK 2 =ACK 0-4

Zwrot 0 Tryb sterowania ptynem unit32 BRAK 1 = Cisnienie 0 = Przeplyw
1 = Cisnienie
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Read Job Info (Odczytaj informacje o zadaniach)

Polecenie Odczytaj informacje o zadaniach uzywane jest do uzyskania dostepu do danych z dowolnego z ostatnich
200 dziennikow zadan. Argumentem jest indeks chronologiczny dziennika zadan, gdzie 0 oznacza ostatni dziennik
zadan, a 199 jest dwusetnym sposrod ostatnich 200 zadan.

Data jest zwracana jako 4-bajtowy pakiet, w ktérym kazdy bajt przechowuje dwucyfrowg warto$¢ (od najbardziej
znaczacego bitu do najmniej znaczacego bitu) wskazujaca rok, miesiac, dzien oraz dzieh tygodnia (poniedziatek = 01).

Czas jest zwracany jako 3-bajtowy pakiet, w ktérym kazdy bajt przechowuje dwucyfrowg wartos¢. Zaczynajgc od
najbardziej znaczacego bitu: pierwszy bajt moze zosta¢ zignorowany, nastepnie godzina, minuta i sekunda.

UWAGA: Argument jest indeksem, a nie numerem zadania. Faktyczny numer zadania bedzie jednak jednym ze
zwrdconych parametréw. Zapisy te bedg pokrywac sie z tym, co jest wyswietlane na ekranie Zadan modutu ADM.

(Wiecej informacji na temat Dziennika zadan znalez¢ mozna w Ekran zuzycia, page 73.)

Przyktad: Odczytaj ostatni dziennik zadarn, zadanie 25, w ktdrym przygofowano recepture 2 dla facznie 1234 cm3
materiatu, pod User ID ,John Doe’. Zadanie zostato zapisane w czwartek, 29 maja 2014 r., o godzinie 11.22:14 rano.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ danych | Jednostki Wartosé Zakres
Polecenie Read Job Info unit32 BRAK 14 0-21
DCS (Odczytaj informacje
0 zadaniach)
Argument 0 Indeks zadania unit32 BRAK 0 0-199
Potwierdz Polecenie unit32 BRAK 2 =ACK 0-4
Potwierdzone
Zwrot 0 Data zadania unit32 [RR:MM:DD- | OxOE051D04 = nd.
:DT] [14:05:29:04]
Zwrot 1 Czas zadania unit32 [xx:HH:MM- 0xOB160E = nd.
:SS] [11:22:14]
Zwrot 2 Numer zadania unit32 BRAK 25 0-9999
Zwrot 3 Receptura nr unit32 BRAK 2 0-60
Zwrot 4 Pojemnosc¢ A+B unit32 cm3 1234 nd.
Zwrot 5 User ID [3:0] (ASCII) unit32 BRAK Ox6EB86F4A = ['n’, | nd.
!h', YOI, !J!]
Zwrot 6 User ID [7:4] (ASCII) unit32 BRAK 0x656F4420 = ['e’, | nd.
'0,’'D’ ]
Zwrot 7 User ID [9:8] (ASCII) unit32 BRAK 0 nd.
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Read Alarm Info (Odczytaj informacje o alarmach)

Polecenie Odczytaj informacje o alarmach umozliwia zdalny dostep do kazdego z ostatnich 200 alarméw
zarejestrowanych w dzienniku przez urzadzenie ProMix PD2K. Argumentem jest indeks chronologiczny dziennika
alarméw, gdzie 0 oznacza ostatni alarm, a 199 jest dwusetnym sposrod ostatnich 200 alarmoéw.

Data jest zwracana jako 4-bajtowy pakiet, w ktérym kazdy bajt przechowuje dwucyfrowg warto$¢ (od najbardziej
znaczacego bitu do najmniej znaczacego bitu) wskazujaca rok, miesiac, dzien oraz dzienh tygodnia (poniedziatek = 01).

Czas jest zwracany jako 3-bajtowy pakiet, w ktérym kazdy bajt przechowuje dwucyfrowg wartos¢. Zaczynajgc od
najbardziej znaczacego bitu: pierwszy bajt moze zosta¢ zignorowany, nastepnie godzina, minuta i sekunda.

Kod alarmu to czteroznakowy ciag little endian ASCII.
Wiecej informacji na temat takich Typdw zdarzen znalez¢ mozna w czesci Btedy systemowe, page 108.

Ponizej przedstawiony zostat przyktad algorytmu
dekodowania.

Przyktad: Odczytaj przedostatni alarm, czyli Pozycja, pompa 1 (DK01) zapisany we wiorek, 3 czerwca 2014 o goadz.
08:11 rano.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jednostki Wartosé Zakres
danych
Polecenie Read Alarm Info (Odczytaj | unit32 BRAK 15 0-21
DCS informacje o alarmach)
Argument 0 Indeks alarmu unit32 BRAK 1 0-199
Potwierdz Polecenie Potwierdzone | unit32 BRAK 2 =ACK 0-4
Zwrot 0 Data alarmu unit32 [RR:MM:DD:DT] | 0xOE060302 = nd.
[14:06:03:02]
Zwrot 1 Czas alarmu unit32 [xx:HH:MM:SS] 0x080B0B = nd.
[08:11:11]
Zwrot 2 Znak kodu alarmu [3:0] unit32 BRAK 0x31304B44 = ['1’, nd.
‘0, ’K’, 'D]

Przykiad algorytmu dekodowania w ciggu znakéw ASCII

character_str[0] = Return_2 & OxFF;
character_str[1] = (Return_2 >> 8) & OxFF;
character_str[2] = (Return_2 >> 16) & OxFF;
character_str[3] = (Return_2 >> 24) & OxFF;
character_str[4] = \0’;
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Read Event Info (Odczytaj informacje o zdarzeniach)

Polecenie Odczytaj informacje o zdarzeniach umozliwia zdalny dostep do kazdego z ostatnich 200 zdarzeh
zarejestrowanych w dzienniku przez urzadzenie ProMix PD2K. Argumentem jest indeks chronologiczny dziennika
zdarzen, gdzie 0 oznacza ostatnie zdarzenie, a 199 jest dwusetnym sposrod ostatnich 200 zdarzeh.

Data jest zwracana jako 4-bajtowy pakiet, w ktérym kazdy bajt przechowuje dwucyfrowg warto$¢ (od najbardziej
znaczacego bitu do najmniej znaczacego bitu) wskazujaca rok, miesiac, dzien oraz dzienh tygodnia (poniedziatek = 01).

Czas jest zwracany jako 3-bajtowy pakiet, w ktérym kazdy bajt przechowuje dwucyfrowg wartos¢. Zaczynajgc od
najbardziej znaczacego bitu: pierwszy bajt moze zosta¢ zignorowany, nastepnie godzina, minuta i sekunda.

Kod zdarzenia to czteroznakowy ciag little endian ASCII.

Przyktadowy algorytm dekodowania podany powyzej dla kodu alarmu moze by¢ wykorzystywany analogicznie
w odniesieniu do zdarzen.

Przyktad: Odczytaj piaty w kolejnosci alarm (liczgc od najbardziej aktualnego), czyli Zmiana wartosci konfiguracyi
(ECO00), zapisany we wtorek, 3 czerwca 2014 o godz. 08:17 rano.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jednostki Wartosé Zakres
danych

Polecenie Read Event Info unit32 BRAK 16 0-21

DCS (Odczytaj informacije
o zdarzeniach)

Argument 0 Liczba zdarzen (Event unit32 BRAK 4 0-199
Number)

Potwierdz Polecenie Potwierdzone | unit32 BRAK 2 = ACK 0-4

Zwrot 0 Data zdarzenia unit32 [RR:MM:DD- 0x0E060302 = nd.

:DT] [14:06:03:02]
Zwrot 1 Godzina zdarzenia unit32 [xx:HH:MM:SS] | 0x080B0OB = nd.
[08:11:11]

Zwrot 2 Znak kodu zdarzenia unit32 BRAK 0x30304345 =['0’, | nd.

[3:0] ‘0, ’C’, 'E]

Odczytaj okres uzytecznosci receptury

Polecenie Odczytaj okres uzytecznosci receptury zwraca pozostaty okres uzytecznosci, w minutach, dla wybranej
receptury, jezeli jest ona obecnie zatadowana i mieszana. To polecenie jest przydatne szczegodlnie, gdy wigczona
jest opcja Multiple Guns (wiele pistoletow). Patrz Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletéow), page 130 .

UWAGA: Jezeli brak jest okresu uzytecznosci zwigzanego z recepturg lub licznik czasu nie rozpoczat odliczania,
polecenie zwréci OXFFFFFFFF.

Przyktad: Odczylaj pozostaly okres uzytecznosci receptury 1, kiory aktualnie wynosi, 12 minut’.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jed- Wartosé Zakres
danych nostki
Polecenie Odczytaj okres unit32 BRAK [ 17 0-21
DCS uzytecznosci receptury
Argument 0 Numer receptury unit32 BRAK |1 1-60
Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK |2 =ACK 0-4
Zwrot 0 Numer receptury unit32 BRAK |1 1-60
Zwrot 1 Potlife Remaining unit32 min 12 0-999
(Pozostaty okresu
uzytkowania)
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Odczytaj warto$¢ zadang napetniania
mieszaning

Polecenie Odczytaj wartos¢ zadang napetniania mieszaning uzywane jest do odczytania aktualnej warto$ci zadanej
napetniania mieszaning. Wiecej informacji na temat wartosci zadanej napetniania mieszaning znalez¢ mozna
w czesci Ekran systemu 4, page 78. Brak wymaganych argumentow.

UWAGA: Jednostki warto$ci zadanej napetniania mieszaning zalezg od wybranego w systemie trybu sterowania
ptynem. Jezeli tryb sterowania ptynem ustawiony jest na wartos¢ ,Przeptyw”, jednostkg bedzie cm3/min. Jezeli tryb
sterowania ptynem ustawiony jest na wartos¢ ,Cisnienie”, jednostkg bedzie psi. Jezeli wartos¢ bedzie wynosié
zero, warto$¢ zadana zostanie zignorowana.

Przykiad: Odczytaj warfosc zadang napetniania mieszaning, obecnie ustawionef na wartosc¢ 350 cm3/min.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jed- Wartosé Zakres
danych nostki
Polecenie Odczytaj warto$¢ zadang unit32 BRAK [ 19 0-21
DCS napetniania mieszaning
Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK |2 =ACK 0-4
Zwrot 0 Wartos¢ zadana unit32 cm3/ 350 1-1600
napetniania mieszaning min (cm3/min)
albo .
psi 1-1500 (psi)
0 = nieaktywne

Odczytaj materiat pompy

Polecenie odczytaj materiat pompy zwraca numer materiatu koloru lub katalizatora, ktory obecnie zatadowany jest
do wskazanej przez uzytkownika pompy.

UWAGA: To polecenie zwrdci ‘0, jezeli pompa napetniona jest rozpuszczalnikiem, albo ‘61’, jezeli materiat jest
nieznany.

Przykitad: Odczytaj, jaki materiat jest zatadowany do pompy 1, ktdrym aktualnie jest kolor 2.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jed- Wartosé Zakres
danych nostki

Polecenie Odczytaj materiat pompy unit32 BRAK |20 0-21

DCS

Argument 0 Numer pompy unit32 BRAK |1 1-4

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK |2 =ACK 0-4

Zwrot 0 Numer pompy unit32 BRAK |1 1-4

Zwrot 1 Numer materiatu unit32 BRAK |2 0-34, 61
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Odczytaj zawartosé pistoletu

Polecenie odczytaj zawartos¢ pistoletu zwraca numer receptury wymieszanego materiatu, ktéry obecnie zatadowany
jest do wskazanego przez uzytkownika pistoletu. To polecenie jest uzywane, gdy wtaczona jest opcja Multiple Guns

(wiele pistoletow). Patrz Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletow), page 130 .

UWAGA: To polecenie zwréci ‘0’, jezeli pistolet napetniony jest rozpuszczalnikiem, albo ‘61’, jezeli materiat jest

nieznany.

Przyktad: Odczylaj, jaki materiat jest zatadowany do pistoletu 1, kidrym aktualnie jest receptura 2.

Rejestr DCS | Opis parametru Typ Jed- Wartosé Zakres
danych nostki

Polecenie Odczytaj zawartosé unit32 BRAK | 21 0-21

DCS pistoletu

Argument 0 Numer pistoletu unit32 BRAK |1 1-3

Potwierdz Polecenie Potwierdzone unit32 BRAK |2 =ACK 0-4

Zwrot 0 Numer pistoletu unit32 BRAK |1 1-3

Zwrot 1 Numer receptury unit32 BRAK |2 0-61
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

Ekrany diagnostyczne PLC

Ekrany te mogg by¢ uzywane do weryfikacji
komunikacji przesytanej przez PLC poprzez
udostepnianie stanu wszystkich wejs¢ i wyjsé
sieciowych w czasie rzeczywistym.

Ekrany diagnostyczne PLC 1-4

Ekrany te pokazujg wszystkie wyjscia sieciowe
PD2K z powigzanym ID rejestru, adresem Modbus
TCP, aktualng wartoscig i wszelkimi stosownymi
informacjami o stanie.

Metwork, Cutputs n
D Address Value
0| 40100 11 Stanchy: Mix Readly E
1| 40102 1 Standby
2 | 40104 1 Standy E
3 | 40106 1 Standhy
4 | 40108 { Standby 2]
5 | 40110 0 - ﬂ
G| 40112 1] - H
T 40114 3247 - u

Figure 16 Ekran diagnostyczny PLC 1

Ekrany diagnostyczne PLC 5-6

Ekrany te pokazujg wszystkie wejscia sieciowe PD2K

z powigzanym ID rejestru, adresem Modbus TCP,
ostatnig wpisang wartoscig i wszelkimi stosownymi
informacjami o stanie.

UWAGA: Jezeli wejscie sieciowe nie zostato
zapisane, pokazywac bedzie warto$¢ 4294967295
(OXFFFFFFFF), a stan bedzie nieprawidtowy.

Metwork, knputs
D Address WYalue
0 | 40156 1 Power Purnps 3]
1| 40158 17 -
2| 40160 G Prirme Purp =
3| 40162 230 -
4 | 40164 |4294967295 Irealich E
3 | 40166 |4294957295 Irvalich ﬂ
G | 40168 |4294967295 Irrealich n
T 40170 1 - ﬂ

Figure 17 Ekran diagnostyczny PLC 5
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Ekrany diagnostyczne PLC 7

Ten ekran obejmuje wszystkie rejestry

wykorzystywane w Strukturze polecen dynamicznych
(DCS). Argumenty i rejestry polecen wyswietlane

sg z lewej strony. Rejestry potwierdzen i zwrotow
wy$wietlane sg z prawej strony. Kiedy wysytane
jest prawidtowe polecenie DCS, rejestry zwrotu
wys$wietlajg odpowiednie dane po prawej stronie
ekranu. Moze to by¢ wykorzystywane do testowania
i weryfikowania polecen DCS z uzyciem PLC.

0 Address Value D Address

14| 40184 0|2a| 40200
13] 401586 0(29| 40202
16| 40183 0130 40204
17| 40150 0|31 40206
18] 40192 0(32| 40203
19| 40154 033 40210
20| 401586 0|34 40212
21| 40193 11|33| 40214

36| 40216

Figure 18 Ekran diagnostyczny PLC 7
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Operacja z uzyciem programowalnego kontrolera logicznego (PLC)

System sterowania przeptywem

Informacje ogéine

Sterowanie przeptywem jest opcjg dodatkowa, ktora
pozwala na precyzyjng regulacje przeptywu materiatu
do automatycznego urzadzenia natryskowego,
pomagajac zapewnic¢ wlasciwe pokrycie i unikngc
nieréwnosci i zaciekdw na kohcowej powtoce.
System ProMix PD2K moze kontrolowa¢ przeptyw
ptynu bezposrednio sterujgc pompami dozujgcymi.
Pompy precyzyjnie dozujg zadang ilos¢ ptynu

przy kazdym skoku. Z tego powodu predkos¢
przeptywu danej pompy jest wprost proporcjonalna
do predkosci pompy. Jezeli pistolet jest uruchomiony,
a system stabilny, sterowanie przeptywem jest
najskuteczniejszg metoda kontrolowania predkosci
przeptywu.

System sterowania przeptywem dziata w oparciu

o dwa gtowne wejscia sterowania przeptywem:
Gun Trigger (Wyzwalacz pistoletu) i Control Set
Point (Warto$¢ zadana sterowania). UWAGA:
Wejscia te majg znaczenie krylyczne z punktu
widzenia synchronizacji. Graco zaleca, aby
uZytkownik podigczyt je jednorazowo do sterownika.
Ewentualnie te dwa wej$cia mogg by¢ obstugiwane
przez komunikacje sieciowg, ale opoznienie

moze by¢ problemem w przypadku systeméw
wymagajgcych precyzyjnej synchronizaciji.

Wiecej szczegdtéw na temat konfiguracji tych opcji
dla wartosci ,Dyskretny” i ,Sieciowy” znalez¢é mozna
w czesci Ekran systemu 4, page 78.

UWAGA: Kontroli przeptywu nie mozna wybrac
w przypadku systemu z pistoletem recznym.

Normalne sterowanie przeptywem

System ProMix PD2K steruje bezposrednio
predkoscig pomp(y) do zaprogramowanej wartosci
zadanej sterowania przeptywem, w celu utrzymania
precyzyjnej predkosci i wspoétczynnika przeptywu.
Wartos$¢ zadana sterowania przeptywem ustalana
jest przez komunikacje sieciowa lub wejscie
dyskretne.

System uznaje sie za stabilny, gdy odczyty ciSnienia
nie wahajg sie, a predkos¢ przeptywu utrzymuje sie
na statym poziomie. System, ktéry dziata stabilnie
przechowuje (,uczy sie”) powigzane cisnienia pompy
w tabeli, ktdéra uzywana jest w przypadku utraty lub
usuniecia sygnatu wyzwalacza pistoletu.
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Sterowanie ci$nieniem

Po zlikwidowaniu sygnatu wyzwalacza pistoletu
system automatycznie przetacza sie na tryb
sterowania cidnieniem, aby unikng¢ powstawania
nadmiaru ci$nienia w przewodach cieczy i umozliwié¢
ptynne przejscie do sterowania ciecza w przypadku
powrotu sygnatu wyzwalacza pistoletu. Pozwala
réwniez utrzymac statg predkos¢ przeptywu, mimo
przejécia na sterowanie cisnieniem w przypadku
niezamierzonej utraty sygnatu wyzwalacza pistoletu.

Predykcja wigczenia/wytaczenia pistoletu

Tabela cisnien uzywana jest réwniez do
przewidzenia, czy pistolet jest wigczony czy
wytaczony (bez wprowadzania zmian w wejsciu
wyzwalacza pistoletu). System sterowania cieczg
stale monitoruje zgdane cisSnienie wylotowe

w odniesieniu do rzeczywistego cisnienia
wylotowego. Jezeli rzeczywiste cidnienie przekracza
0 50% wartos¢ pozgdanego cisnienia przez wiecej
10 ms, system przewiduje, ze spust pistoletu zostat
zwolniony. Jezeli rzeczywiste cisSnienie utrzymuje
sie ponizej pozadanego cisnienia przez wiecej niz
10 ms, system przewiduje, ze spust pistoletu zostat
nacisniety.

Predykcja wigczenia/wytaczenia pistoletu
wykorzystywana jest w algorytmie sterowania
przeptywem, aby unikngé zbyt wysokiego lub

zbyt niskiego cisnienia cieszy spowodowanego
zakiéceniem pracy systemu. Na przyktad, jezeli
predykcja wytgczonego pistoletu wystapi, gdy dane
wejsciowe z wyzwalacza pistoletu majg wysokag
wartosc, system zacznie kontrole w odniesieniu
do ostatniej wartosci ciSnienia zapisanej w tabeli
cisnienia dla aktualnej wartosci zadanej przeptywu.

Uruchomienie systemu i ustawienia
domysine

Tabela cisnien przechowywana jest w pamieci
nietrwatej, w zwigzku z czym po zakonczeniu cyklu
zasilania sterownika ProMix PD2K wartosci z tabeli
zostang utracone. Problem ten nie jest istotny,
poniewaz system zasadniczo moze ponownie
obliczy¢é nowe wartosci cisnienia w ciggu kilku sekund
(w zaleznosci od stabilnosci systemu cieczy).
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Ekrany trybu pracy
Ekrany trybu pracy

UWAGA: Pola i przyciski wyboréw, ktore sg
wyszarzone na ekranach obecnie nie sg aktywne.

Ekran powitalny

Podczas wtgczania zasilania przez okoto 5 sekund
wyswietla¢ sie bedzie logo firmy Graco, po ktérym
ukaze sie ekran gtéwny.

Ekran gtéwny

Ekran gtéwny wyswietla aktualny status systemu.

Ponizsza tabela zawiera szczegéty prezentowanych

informaciji.

GRACO

{1
Figure 19 Ekran powitalny

Aby zobaczyé¢ natezenia przeptywu i ciSnienia pompy
(jak pokazano), nalezy wybra¢ ,Diagnostic Mode
(Tryb diagnostyczny)” na Ekran systemu 1, page 75.

Jemm 2 1001
S T

Figure 20 Ekran gtéwny w trybie mieszania z
wigczong diagnostyka
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Klawisz ekranu gtéwnego

Ekrany trybu pracy

Leg- Opis Szczegoly
enda
A Data i godzina Aby ustawic¢, patrz Ekran ustawien zaawansowanych 1, page 100.
B Pasek menu Ekrany robocze. Uzywajac klawisza strzatki w lewo i prawo mozna
przewija¢ przez rézne ekrany robocze:
* Home (Gtéwny) (widoczny w trybie diagnostycznym)
« Spray (Natrysk) (patrz Ekran natryskiwania, page 71)
+ Fill (Napetnianie) (patrz Ekran napetniania, page 72), pojawia
sie tylko wtedy, gdy aktywne jest reczne przejecie kontroli
Ekran systemu 4, page 78.
» Usage (Uzycie) (patrz Ekran zuzycia, page 73)
+ Jobs (Zadania) (patrz Ekran zadan, page 74)
» Errors (Btedy) (patrz Ekran btedéw, page 74)
» Events (Zdarzenia) (patrz Ekran zdarzen, page 74)
C Pasek stanu Stan systemu: Pokazuje aktualny tryb pracy:
» Pump Off (Wytagczona pompa) + Change Recipe (Zmiana
» Tryb gotowosci receptury)
. Rozruch * Bezczynnosé
* Mieszanie (dozowanie dla trybu * Zalewanie pompy
1K) » Calibrate (Kalibracja)
* Napetianie  Stall Test (Proba utkniecia)
» Oczyszczanie * Maintenance Test (Test
. Wylaczenie konserwacji)
D Stan btedu Wyswietla kazdy aktywny kod btedu.
E Animacja pompy i informacje
diagnostyczne
F Numer pompy (1-4)
Materiat (A lub B)
Available Colors (Dostepne
kolory)
J Kolor wlotu pompy
L Natezenie przeptywu pompy
M Kolor wylotu pompy
N Cisnienie wylotowe pompy
P Lampka kontrolna pompy
« Zgaszona = wylgczone ti22007a  F P N M
zasilanie
« Zblta = tryb gotowosci
» Zielona = aktywna
S Natezenie przeptywu Pokazuje natezenie przeptywu rozpuszczalnika, jezeli przeptywomierz

rozpuszczalnika

rozpuszczalnika jest przymocowany.

3AL229K
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Ekrany trybu pracy

Leg- Opis Szczegély
enda
T Animacja urzadzenia Pokazuje wymieszany materiat w urzgdzeniu natryskowym i wyswietla
natryskowego aktywng recepture dla urzgdzenia natryskowego. Animacja pistoletu
zmienia sie pokazujgc nastepujace tryby:
0 1
(napetnianie mieszaning) Purge (Oczyszczanie)
I
gigltislgc?igl)e przy wyzwolonym * (rozpuszczalnik w trybie
gotowosci)
' ) 1 E
. (mieszanie
przy niewyzwolonym pistolecie)
(receptura w trybie gotowosci)
U Active Recipe (Aktywna
receptura) ([Hiﬂ])
v Aktualny wspotczynnik (11)
(nie pokazano w trybie 1K) V U Y Z
w Potlife Time Remaining —| |
(Pozostaty okres uzytkowania) :{ .
(@) [&] a0psi
11 1001 00 ccmin
X Total Volume for the Current = A4 )
Job (Catkowita objetosé dla i | Frin ‘ cC
biezgcego zadania) () ‘ ‘
Y Current Flow Rate (Aktualne ti22008a W X
natezenie przeptywu) (ﬁ)
4 Current Pressure (Aktualne
cisnienie) (h)
70 3A5229K



Ekran natryskiwania

UWAGA: W normalnym trybie pracy sterowanym
przez PLC ekran natryskiwania dziata wytgcznie
w funkcji wyswietlania. Wprowadzanie zmian nie
jest mozliwe. Ta czes¢ zawiera informacje na
temat ekranu natryskiwania w sytuacji, gdy funkcja
recznego przejmowania kontroli zostata wtgczona
na Ekran systemu 4, page 78. Ekran przedstawia
system w trybie recznego przejmowania kontroli.

Ekran natryskiwania zawiera nastepujgce informacje:

» Active Recipe (Aktywna receptura) (mozna jg
zmieni¢ na tym ekranie)

+ Target Ratio (Docelowy wspdétczynnik) (nie
pokazano w trybie 1K)

+ Actual Ratio (Aktualny wspétczynnik (nie pokazano

w trybie 1K)

» Target Pressure (Docelowa warto$¢ cisnienia)
(jezeli na ekranie systemu 4 wybrano Pressure
Mode (tryb regulacji cisnienia)) albo Target
Flow (jezeli wybrano Flow Mode (tryb regulaciji
przeptywu)). Na tym ekranie mozna zmieni¢
docelowg wartos¢ cisnienia albo przeptywu).

+ Actual Pressure (Rzeczywista warto$¢ cisnienia)

+ Actual Flow (Rzeczywisty przeptyw)

» Potlife Remaining (Pozostaty okresu uzytkowania)

* Gun Animation (Animacja pistoletu)

Ponadto, na ekranie natryskiwania znajdujg sie trzy
przyciski programowe:

Nacisng¢, aby przetgczyé
system w tryb gotowosci.

Nacisng¢, aby rozpoczaé
natryskiwania wymieszanego
materiatu.

Nacisng¢, aby oczyscic pistolet.
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Ekrany trybu pracy

04/17/14 16:09)|4= | Events |Harne i

standiy |_ Mo Active Errors

| Recipe:[ 1]
Target Ratioe 100 :1

Target Flow; ccfmin E

12

Figure 21 Ekran natryskiwania, w trybie gotowosci
04i17/14 16:04/| || Events |Home Fill ([ Usage |[=»

Target Ratioe 100 :1

Actual Ratior 100 ;1 ggﬂ
Target Flow: coirmin

Actual Flow: 200 cofrin E
Actual Pressures 13 psi

e
&

Figure 22 Ekran natryskiwania, w trybie mieszania
0441714 16:05] 4| Everits || Home

I_ o Active Errors
| Target Ratioe 100 :1

Target Flow: coimin

12

Figure 23 Ekran natryskiwania, w trybie jatowym
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Ekrany trybu pracy

Ekran napetniania

UWAGA: Ekran ten pojawia sie tylko wtedy,
gdy wigczone jest reczne przejecie kontroli
Ekran systemu 4, page 78.

Ekran napetniania wyswietla nastepujgce informacje
dla pompy przypisanej do biezgcego koloru:

» Material (Materiat). Wybra¢ jedng z opciji: Color
(Kolor) (A), Catalyst (Katalizator) (B) lub Solvent
(Rozpuszczalnik). Animacja pompy u gory ekranu
pokaze wybrany materiat.

* Flush Line (Przeptukanie przewodu) (wytacznie
dla systemow ze zmiang koloru). Nalezy wybraé
tg opcje jezeli chce sie przeptukaé okreslong
linie materiatu. System wykorzystuje sekwencje
przeptukiwania 1.

Aby zala¢ pompy i napetni¢ przewody,
nalezy najpierw przeczyta¢ czesé
Zalewanie i wypetnianie systemu, page 21.

1. Aby otworzy¢ ekran w celu edéc'ii nalezy nacisng¢

przycisk programowy edycji
Wybrac¢ kolor (A).

Jezeli wybrany materiat nie zostat juz
zaiadowanﬁ, nacisng¢ przycisk programowy

zalewania . System zaleje wybrang pompe
kolorem (A) za pomocg wybranego zaworu
koloru i usunie za pomoca wylotowego zaworu
spustowego.

4. Nacisnag¢ przycisk programowy napetniania

.. System sprébuje napetnié przewody

koloru (A), az uzytkownik nacisnie przycisk Stop

| . Skierowa¢ pistolet do zbiornika na zlewki
i nacisng¢ spust.

5. Powtorzy¢ czynnos¢ dla katalizatora (B).

Wstepnie napelni¢ pompe

Opcja wstepnego napetniania pompy jest dostepna
dla pomp obstugujgcych zmiane koloru, ale tylko
jeden materiat (kolor albo katalizator). Opcja
wstepnego napetniania moze by¢ uzywana dla pomp,
ktére pozostaty napetnione materiatem, gdy system
byt wytaczony.

Nacisng¢ przycisk programowy wstepnego
@
napetniania Pj aby ,zala¢” pompe bez

przeptukiwania lub niepotrzebnego usuniecia
materiatu.
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0840413 23:03

Occlrmin

Material:[Color (A) |+
Flush Line:[]

Figure 24 Ekran napetniania, wybrany kolor (A)

08i10/13 23:11 Soray Lsage
standiy |_ Mo Active Errors

Material: ulk=Ted

Figure 25 Ekran napetniania, wybrany rozpuszczalnik

01425417 17:16

Occlrmin

Material:[Color (&) [w]
Flush Line:[]

Figure 26 Ekran napetniania, opcja wstepnego
napetniania
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Ekran zuzycia

Pierwszy ekran zuzycia wyswietla zuzycie sktadnika
A, B, A+B i rozpuszczalnika (S) w biezgcym zadaniu
oraz catkowite zuzycie tych materiatow. Edycja
mozliwa jest wytgcznie, gdy wtgczone jest reczne
przejecie kontroli Ekran systemu 4, page 78.

Drugi ekran zuzycia wyswietla catkowitg objetos¢
wszystkich dostepnych materiatow, jaka zostata
przepompowana.

UWAGA: W trybie 1K element B oraz A+B nie sg
widoczne.

1. Aby otworzy¢ ekran w celu edéc'ii nalezy nacisngc¢

przycisk programowy edycji

2. Aby wprowadzi¢ lub zmieni¢ identyfikator
uzytkownika (#z), nalezy wybra¢ pole w celu
otwarcia ekranu identyfikacji uzytkownika
z klawiaturg i wprowadzi¢ zadang nazwe
(maksymalnie 10 znakow).

3. Aby wprowadzi¢ obecne zadanie do rejestru

nalezy nacisnaé przycisk rogramowy
zakonczenia zadania | . Wyczysci to pola
biezgcego zuzycia i zwiekszy warto$¢ liczbowg
do numeru nastepnego zadania. Nie ma
mozliwosci wyczyszczenia sum catkowitych.

Patrz Ekran zadan, page 74, aby przejrze¢
minione zadania.

4. Aby zamkng¢ ekran nalezy nacisng¢ przycisk

programowy edycji N

ok

@ & |  John DoelZ Grand Total
By 0023
1
13259 e daal

E 13257 o 4 aal

26516 Taal z

A+B
E- o Ogal
=[RS

Figure 27 Ekran zuzycia
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11/15/17 11:13]| 4 [ Fill | Patlife

Ekrany trybu pracy

Purmp Off 4| ERAGE: Purnp Off

/ #: | Jobn Doel2
m g 0013
00cc

e

Figure 28 Ekran zuzycia, tryb 1K

0925013 00:20

|obs
+
Grand Total
1
1gal
Ogal
2

Figure 29 Ekran identyfikacji uzytkownika z

klawiaturg
08/10/13 23:15)| ¢ Fill Jobs || Errors
Stanchy I_ Hll Ar ’rl ¢e Errors
Purmp Type haterial YVolurne
1 Color (A) 1 51730 oo
1 Color (A) 2 0o
1 Color (A) 3 (I
1 Color (A) 4 0
1 Color (A) 3 2942 00 | 2
1 Color (A) G (I
1 Color (A) T 0
1 Color (A) a 0o
2 Catalyst (B) 1 378942 o
3 Color (A) 17 3203 oo

Figure 30 Rejestr zuzycia
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Ekrany trybu pracy

Ekran zadan

Ekran zadan wyswietla 200 ostatnich numerow
zadan, receptur oraz objetosci A+B w rejestrze, wraz
z datg, godzing i identyfikatorem uzytkownika.

B €] s B &

09/23/13|0023)  John Doelz  |002Z) 1 33 o
09/23/13|0023)  John Doelz  |0021) 1 168 cc
09253¢013|00:23(  John DoelZ (00201 s
09/23/13|0023)  John Doelz  |0019) 1 11 g
09/23/13|0023)  John Doelz  |0015) 1 10c1
0923013|00:23(  John DoelZ (00171 =R
09/23/13|0023)  John Doelz  |0016) 1 32 o
09/23/13|0023)  John Doelz  |0015) 1 184 cc
09253013|00:23(  John DoelZ (001411 173
09/23/13|0023)  John Doelz 00131 219«

Figure 31 Ekran zadanh

Ekran btedéw

Ekran btedéw wyswietla 200 ostatnich kodow btedow
w rejestrze, wraz z datg, godzing i opisem.

08/10/13 23:17||¢=|| Jobs Events | Home

I_ Mo Active Errors
BE O & [+]
05/10/13 | 22:44 | DK04-A Position Purnp 4
03410¢13 | 22:44 | DK03-4A [Position Pump 3 E
0310013 | 2244 | DKDZ-4 [Position Pump 2

08/10/13 [ 22:44 | DO 1-A Position Purmp 1
08/10/13 | 22:44 | CADX-A |Corm. Error ADM 1
0310013 | 22:44 | PEDA-A [Press, Sens. Rernoved Outlet 4E
08/10/13 | 22:44 | PEDE-A |Press, Serns. Rermnowved Outlet 3

03410013 | 22:44 | PEDZ-A [Press, Sens. Rermoved Outlet ZE
0310013 | 2244 | PEDL-A [Press, Sens. Rernoved Outlet lﬂ
05/10/13 | 22:44 | DK04-A Position Purnp 4 u

Figure 32 Ekran btedéw

Dostepne sg dodatkowe informacje zwigzane z
btedami systemowymi, pomocne w rozwigzywaniu
probleméw. Aby uzyskac dostep dla tych informaciji
dotyczacych btedu systemowego, ktéry wystapit,

74

nalezy najpierw przycisng¢ przycisk Enter ,
by uruchomi¢ tryb edyciji; pierwszy btgd zostanie
podswietlony. Uzywajgc klawiszy strzatek w goére i
w dét przejs¢ do zidanego kodu btedu i ponownie

nacisng¢ Enter (wiecej informacji na temat
ekranéw informacji o rozwigzywaniu problemow
mozna znalez¢ w Btedy systemowe, page 108).

101547 11:14] | Jaks Events

Purmp Off

] &)
10026017 12357
10026017 12237
10026017 | 1236 [ERE
100260171235

Gun Purge Incomplete

Gun Purge Incormiplete

iz Fill lncomplete

Flow Low Purge Purmp 2
10/26/17 1233 Flow Mot Detected 2
10025017 | 1616 Flow Detected Solvent Gun
10023/17 | 1616 | F7P1-A [Flow Detected Air Gun
10023017 1616 | F751-A (Flow Detected Solvent Gun
10250 17| 1430 [ SMD1-A |Mix Fill Incormplete

10/23/17 | 14:20| PED4-A [Press. Sens. Rermoved Outlet 4

Figure 33 Ekran btedow, tryb edycji

Ekran zdarzen

Ekran zdarzen wyswietla 200 ostatnich kodéw
zdarzen w rejestrze, wraz z data, godzing i opisem.

08/10i13 23 Home

I_ Mo Active Errors

] CR '

08100132252 | ECO0-R |Setup Yalue(s) Changed
08/10013| 22251 [EVLX - |LUSE Disabled

08/10/13| 2249 | EBLX-R |USE Drive Rermoved
05/10/13| 2248 [EVLX-V|USE Disabled

08/10/13| 2246 | EBLX-R |USE Drive Rermoved
08/10/13| 2246 | ECOD-R [Setup Valueds) Changed
0510013 | 2245 | EQUO-Y |USE Idle

08100 13| 2245 | EQUL-R |5y, Settings Downloadeadd
08/10/13 | 22245 EQUS-R |Custarn Lang, Downloaded
08/10¢ 13| 2245 | EQUS-R |Logs Downloaded

Figure 34 Ekran zdarzen

KR EE - EEE
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Ekrany trybu ustawien

Nacisng¢ ﬂ na ktérymkolwiek ekranie roboczym,
aby wejs¢ w ekrany ustawien.

UWAGA: Pola i przyciski wyboréw, ktore sg
wyszarzone na ekranach obecnie nie sg aktywne.

Jezeli system ma zabezpieczenie hastem, wyswietli
sie ekran hasta. Patrz Ekran hasta, page 75.

Ekran hasta

Passward

bl: PLrnp Power Off

Password, [

Figure 35 Ekran hasta
Nalezy wErowadzié 4-cyfrowe hasto, nastepnie

wcisng¢ . Otworzy sie ekran systemu 1, dzieki
czemu bedzie mozna uzyskac¢ dostep do innych
ekranéw ustawien.

Wprowadzenie btednego hasta powoduje
wyczyszczenie pola. Nalezy ponownie wprowadzic¢
prawidtowe hasto.

Aby przypisa¢ hasto, patrz
Ekran ustawieh zaawansowanych 1, page 100.
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Ekrany trybu ustawien

Ekran systemu 1

Ekran systemu 1 zawiera nastepujgce pola
definiujgce posiadang pompe.

01523417 1724 | 4=

Purmp Off

| Diagriostic Mode:[ ]
Colar Purnps: 4

Catalyst Pumps:

Mon-Mie Pressure: psl
Solvert Meter:[ ] 2

Figure 36 Ekran systemu 1, w trybie gotowosci

Tryb diagnostyczny

Wybranie tego pola pozwala wyswietli¢ natezenie
przeptywu oraz cisnienie dla kazdej pompy na
Ekran gtowny, page 68.

Pompy koloréw

Pozwala wprowadzi¢ liczbe pomp kolorow w
posiadanym systemie.

Catalyst Pumps (Pompy katalizatora)

Pozwala wprowadzi¢ liczbe pomp katalizatora w
posiadanym systemie.

UWAGA: Zmiana liczby pomp katalizatora na ,0”
spowoduje przetgczenie systemu w tryb 1K.

Cisnienie podczas wstrzymanego mieszania
(ciSnienie napetniania - tryb 1K)

Pozwala wprowadzi¢ nizszg wartos¢ cisnienia

w sytuacji, gdy nie wykonuje sie mieszania ani
natryskiwania (na przyktad podczas napetniania lub
przeptukiwania).

UWAGA: Wartos¢ cisnienia w systemach
niskocisnieniowych mozna ustawi¢ na 0,7

MPa (7 baréw; 100 psi) nizszg od docelowe;j
wartosci cisnienia; warto$¢ cisnienia w systemach
wysokocisnieniowych mozna ustawi¢ na 2,1 MPa
(21 barow; 300 psi) nizszg od docelowej wartosci
ci$nienia.

Przeplywomierz rozpuszczalnika

Nalezy wybrac to pole, jezeli posiadany system
wykorzystuje przeptywomierz rozpuszczalnika.
Aktywuje sie wtedy pole Solvent K-Factor
(Wspotczynnik k rozpuszczalnika).
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Solvent K-Factor (Wspétczynnik k
rozpuszczalnika)

Pozwala wprowadzi¢ wspétczynnik k
przeptywomierza rozpuszczalnika.
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Ekran systemu 2

Ekran systemu 2 pozwala ustawi¢ nastepujgce
parametry operacyjne systemu.

Advanced Gatewsay

041517 09:33

-
Stanchy I_ Mo Active Errors

+
’ Stall Test Pressure; fsi
Purnp Stall Test: [10] seconds 1
Max Leak Rate|1.000] cofmin

2
Wiz Idlle Tirneout; seconds
Mix: Mo Flow Tirneout: [ 5] seconds 3
Auto Park Purnps [ O] OFf
Mixx Balance Interval:[ O] Off 4
+

Figure 37 Ekran systemu 2, w trybie gotowosci

Stall Test Pressure (CiSnienie przy prébie
utkniecia)

Pozwala ustawi¢ minimalng wartosc¢ cisnienia przy
prébie utkniecia. Ustawienie to powinno wynosi¢
o okoto 0,35 MPa (3,5 bara; 50 psi) wyzsze niz
najwyzsza wartosc¢ cisnienia wlotowego.

UWAGA: Jezeli cisnienie doprowadzania materiatu na
wlocie pomp bedzie przekracza¢ 90% cisnienia proby
utkniecia, system wygeneruje alarm i nie zakonczy
préby utkniecia. Patrz Ekran kalibracji 1, page 96.

Pump Stall Test (Préba utkniecia pompy)

Nalezy ustawi¢ czas trwania proby utkniecia pompy.
Patrz Ekran kalibracji 1, page 96.

Maximum Leak Rate (Maksymalna szybko$¢
wycieku)

Pozwala wprowadzi¢ maksymalng szybkos$¢ wycieku
dopuszczalng w przypadku proby utkniecia pompy.

Limit czasu dla trybu jatowego mieszania
(Limit czasu dla trybu jatowego — tryb 1K)

Sygnaly wejsciowe wyzwalacza pistoletu informujace,
ze urzadzenie zostato wyzwolone. W przypadku
nie uzywania sygnatu wyzwalacza pistoletu, system
nie wie, czy wykonywane jest natryskiwanie
urzadzeniem natryskowym. Gdyby pompa ulegta
awarii, mogtoby dojs¢ do natryskiwania czystej
zywicy bez Swiadomosci operatora. Powinno to by¢
przechwycone przez Mix No Flow Timeout (Limit
czasu dla braku przeptywu podczas mieszania);
wartos¢ domysina to 5 sekund. Mix Idle Timeout
(Limit czasu dla trybu jatowego mieszania) uruchomi
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tryb jatowy, co z kolei uruchomi probe utkniecia
pompy w celu sprawdzenia pod katem przeciekow, a
nastepnie, po wyznaczonym okresie czasu przetaczy
pompy w tryb gotowosci (utrzymujgc ich obecne
pozycje). W polu tym mozna wprowadzi¢ zadany
limit czasu dla trybu jalowego mieszania.

Patrz Wejscia cyfrowe, page 25.

Limit czasu dla braku przeptywu podczas
mieszania (Limit czasu dla braku przeptywu
- tryb 1K)

Sygnaty wejsciowe wyzwalacza pistoletu informujace,
ze pistolet jest wigczony. Jezeli wejscie wyzwalacza
pistoletu wskazuje na to, ze pistolet jest uruchomiony,
ale brak jest przeptywu ptynu przez pompe,
mogtoby dojs¢ do natryskiwania czystej zywicy bez
Swiadomosci operatora. Mix No Flow Timeout (Limit
czasu dla braku przeptywu podczas mieszania)
spowoduje, ze system wytgczy sie po wyznaczonym
okresie czasu. 5 sekund jest warto$cig domysing. W
polu tym mozna wprowadzi¢ zadany czas wylgczenia.

Patrz Wejscia cyfrowe, page 25.

Automatyczne parkowanie pomp

Parkowanie pomp zapobiega twardnieniu

materiatu na zerdziach pompowych. Czasomierz
automatycznego parkowania pomp automatycznie
zaparkuje wszystkie pompy i wytgczy zasilanie pomp.
Wartos¢ domysina, tzn. 0 minut wytacza te funkcje.

UWAGA: Czasomierz dziata wytacznie, gdy
system jest w trybie gotowosci i wszystkie pistolety
zostaty oczyszczone, aby zapobiec powstawaniu
nieprawidtowych proporcji.

Interwat bilansowania mieszaniny
(nieuzywany w trybie 1K)

Podczas przechodzenia z trybu gotowosci do trybu
mieszania, lepkos¢ ptyndw i wysokie proporcje mogg
wpltywac na predkosé wyréwnania dynamiki ptynu,
co moze skutkowaé pojawianiem sie ucigzliwych
alarméw dotyczacych mieszania, takich jak
Przekroczony maksymalny przeptyw czy Cisnienie
réznicowe.

Wartos¢ zadana interwatu bilansowania mieszaniny
moze stuzy¢ do ustawienia krotkiego okresu na
poczatku cyklu mieszania, podczas ktérego ptyny
mogq odzyskaé réwnowage zanim wygenerowane
zostang alarmy zwigzane z mieszaniem.

UWAGA: Regulator czasowy interwatu bilansowania
mieszaniny dziata wytgcznie przy wtaczonym
pistolecie. Ustawienie czasu na zero wylgcza
regulator czasowy.
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Ekran systemu 3

Ekran systemu 3 pozwala ustawi¢ nastepujgce
parametry operacyjne systemu.

Ekran systemu 4

Ekran systemu 4 pozwala ustawi¢ nastepujace
parametry operacyjne systemu.

0125417 17:55)|4m|| Achianced 5

+
| Multiple Gurs: [
Gun Hose Length: [ 4] ft 2

Gun Hose Diarmeter [0.250]in

Mixe At Wall: :

Hose Length A ft 4
Hose Diameter A; in

Hose Length B:[ 1]t 1

Hose Diameter B: g] ry

Figure 38 Ekran systemu 3

Multiple Guns (Wiele pistoletow)

Zaznaczyc¢ to pole aby wybraé opcje uzywania wiece;j
niz jednego urzadzenia natryskowego (maksymalnie
trzy). Patrz Dodatek B: Multiple Guns (Wiele
pistoletéw), page 130.

Gun Hose Length (Dlugo$é weza pistoletu)

Wprowadzi¢ wartos¢ dtugosci weza, od
zdalnego rozdzielacza mieszaniny do urzadzenia
natryskowego.

Gun Hose Diameter (Srednica weza
pistoletu)

Wprowadzi¢ wartos¢ Srednicy weza, od
zdalnego rozdzielacza mieszaniny do urzadzenia
natryskowego. Minimalna $rednica to 3 mm (1/8
cala).

Mix at wall (Mieszanie na $cianie)

To pole powinno by¢ zawsze wigczone, chyba, ze
zdalny modut mieszania nie jest uzywany.

Dtugos¢ i sSrednica weza

Whpisac¢ dtugosc¢ i srednice weza od zdalnego zespotu
koloru do zdalnego rozdzielacza mieszaniny, dla
weza A i weza B.

Mix At Belt Circ. (Mieszanie na pasie ob.)

Ta opcja jest przeznaczona dla systemoéw z obiegiem
cieczy i wykorzystujgcych rozdzielacze mieszania
na pasie. Nie nalezy jej stosowac¢ z systemami
automatycznymi.
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| Fluid Contral:[Flow ]
Marual Override:[ ] 3
Mixt Fill Set Point:[ 0] cefrmin .

Gun Trigger:Disrete ]
Flow Control[Metwork [w] |

Lowe Flow Talerance: [10]% 2
Low Flaw Timeout:| 3| seconds

Figure 39 Ekran systemu 4

Sterowanie materiatem

Korzystajac z menu rozwijanego, wybra¢ odpowiedni
tryb pracy (regulacja cisnienia lub przeptywu).

» W trybie regulaciji cisnienia silnik dostosuje
predkosé pompy, tak aby utrzymac cisnienie
cieczy ustawione przez urzgdzenie zewnetrznego
sterowania.

» W trybie regulacji przeptywu silnik utrzymywac
bedzie statg predkosc¢, aby utrzymac docelowg
predkos¢ przeplywu ustawiong przez urzgdzenie
zewnetrznego sterowania.

Manual Override (Reczne przejecie kontroli):

Zaznaczyc¢ to pole, aby przekazaé¢ uzytkownikom
sterowanie systemem na module ADM. Pole
powinno pozostaé puste, jesli sterowanie wszystkimi
ustawieniami systemu odbywa sie za posrednictwem
komputera PC, PLC lub innego urzadzenia w sieci.

Wartos¢ zadana napetniania mieszaning

Ustawi¢ wyzszg predkos¢ przeptywu lub cisnienia,
jaka ma by¢ stosowana podczas napetniania
mieszaning w celu skrocenia czasu potrzebnego
na napetnienie weza i urzagdzenia natryskowego.
Po napetnieniu urzgdzenia natryskowego system
uzywac bedzie docelowej wartosci zadanej
wyznaczonej przez PLC.

Warto$¢ domysina to ‘0’. W przypadku ustawienia
wartosci ‘0’, system ignoruje wartos¢ zadang
napetniania mieszaning i zamiast tego uzywa
docelowej wartosci zadanej wyznaczonej przez PLC.

Wartoscig tg bedzie predkos¢ przeptywu, jezeli

w ustawieniu sterowania przeptywem (Fluid Control)
wybrano ,Flow”, albo cisnienie, jezeli w opcji
sterowania przeptywem wybrano ,Pressure”.
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Sygnat wyzwalacza pistoletu

Wybrac¢ format sygnatu, ktory wskazuje, czy
urzgdzenie natryskowe jest uruchomione.

* Dyskretny — ten sygnat wysytany jest przez
bezposrednie potgczenie z wbudowanym
konstrukcyjnie uktadem sterowania.

+ Sie¢ - sygnat wysytany jest za posrednictwem
komputera osobistego, PLC lub innego urzadzenia
sieciowego.

Sterowanie przeptywem (sygnat wartosci
zadanej)

Wybierz format sygnatu, ktéry wskazuje predkosc
przeptywu lub cisnienie przeptywu.

» Dyskretny — ten sygnat wysytany jest przez
bezposrednie potaczenie z wbudowanym
konstrukcyjnie uktadem sterowania. Taki wybor
uaktywni pole Max Rate (maksymalna predkosc¢).

+ Sie¢ — sygnat wysytany jest za posrednictwem
komputera osobistego, PLC lub innego urzgdzenia
sieciowego.

* Receptura —predkos¢ przeptywu lub cisnienie
ustawiane jest zgodnie z wartoscig wpisang przez
uzytkownika na ekranie kazdej receptury.

Tolerancja matych przeptywow

Pole to jest aktywne, jesli w opcji wyboru sterowania
ptynem wybrano ,Flow” (przeptyw). System
wykryje, czy predkosé przeptywu spada ponizej
wskazanej wartosci procentowej docelowej predkosci
przeptywu. W tym polu ustawi¢ wspomniang
wartos¢ procentowg. Uzytkownik moze na przyktad
wole¢, aby system przerwat prace w razie wykrycia
predkosci przeptywu stanowigcej 10 procent wartosci
docelowej, zamiast czekaé na przerwe w pracy
systemu spowodowang brakiem przeptywu.

Przerwa w pracy systemu spowodowana
niskim przeptywem

Przerwa w pracy systemu spowodowana niskim
przeptywem powoduje zatrzymanie pracy systemu
po uptywie okreslonego czasu, jezeli predkosc
przeptywu utrzymuje sie na poziomie lub ponizej
poziomu tolerancji niskiego przeptywu ustalonego
na poprzednim etapie. 5 sekund jest wartoscig
domysing. W polu tym mozna wprowadzi¢ zagdany
czas wytaczenia.
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Ekran bramy

Ekran systemu 4 pozwala ustawi¢ nastepujace
parametry operacyjne systemu.

01525417 1827 Swstern Recipe || Flush
| Gateway: Modbus TCP -0 |
Enable:[ ]
DHCP:[]

:[192] [168][_L][7]
Subnet:[255] [255][255] 0]
Gateway:__0]_0][_0][_0]
orst:[ o] o) oj10]
owsz2[ o] o) o]0

Figure 40 Ekran bramy

ID bramy

Wybraé zadane ID bramy z rozwijanego menu.

Wiacz (Enable)

Odznacz pole Enable (Witacz) podczas ustawiania
adresu IP, maski podsieci, bramy, DNS1 lub DNS2.
Po zatadowaniu ustawien zaznaczy¢ pole Eneble
(Wiacz), aby wpisa¢ nowe ustawienia do wybrane;j
Gateway (Bramy).

Zaznaczyc¢ to pole, aby wtgczy¢é wybrang Gateway
(Brame), tak, aby PLC mégt sie z nig komunikowad.

DHCP

Zaznacz to pole, jesli system wyposazony jest

w protokot dynamicznej konfiguracji hosta (DHCP).
Protokét ten przypisuje unikatowe adresy IP do
urzgdzen, a nastepnie zwalnia i odnawia te adresy,
gdy urzadzenia opuszczajg sie¢ i znéw do niej
powracajg. W przypadku wybrania tej opcji, pola IP
Address, Subnet i Gateway nie bedg edytowalne

i wyswietla¢ bedg adresy dostarczone przez DHCP.

TCP/NP

Uzy¢ pozostatych pdl, aby ustawic¢ adres IP, maske
podsieci, brame, DNS1 lub DNS2.
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Ekran receptury

e Ratio:[_1.00]:1 n
Enabled: Potlife:[ O] rrin E
Color (A) B
Flush, E
Catalyst (B)
Flush E
Dual Solvent:[_] E
Mixe Pressure Tolerance: [25]% ﬂ

Figure 41 Poprawny ekran receptury

Recipe (Receptura)

Pozwala wprowadzi¢ zgdany numer receptury (1-60).

Receptura 0

Uzy¢ receptury 0, aby przeptukac system.

 Jezeli zatadowana jest receptura (1-60): Wybra¢
recepture 0, aby przeptuka¢ wczesniej aktywne
pompy i oczysci¢ pistolet.

+ Jezeli zatadowana jest receptura 0 albo 61:
Wybra¢ recepture 0, aby przeptuka¢ wszystkie
pompy i oczysci¢ pistolet.

Enabled (Wiaczony)

Po wybraniu pola Enabled (Wtgczony) wybrana
receptura staje sie dostepna na ekranie natryskiwania
na module ADM albo dla PLC.

Uwaga: Receptura 0 jest zawsze wigczona.

Color (A) Valve (Zawor koloru (A}

Pozwala wprowadzi¢ zadang liczbe zaworéw koloru
(1-30).

UWAGA: W przypadku wprowadzenia liczby, ktéra
nie jest poprawna w stosunku do konfiguracji
posiadanego systemu, pole to zostanie podswietlone,
a receptura uniewazniona. Przyktadowo jezeli
posiadany system ma 8 zawér koloru, a wprowadzona
zostanie liczba 30, pole to bedzie wygladato jak
pokazano ponizej w przyktadzie z niepoprawnym
ekranem receptury.
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Zawor katalizatora (B) (nieaktywny w trybie
1K)

Pozwala wprowadzi¢ zgdang liczbe zaworow (1-4).

UWAGA: W przypadku wprowadzenia liczby, ktéra
nie jest poprawna w stosunku do konfiguraciji
posiadanego systemu, pole to zostanie podswietlone,
a receptura uniewazniona. Przyktadowo jezeli
posiadany system ma 1 katalizator, a wprowadzona
zostanie cyfra 4, pole to zostanie podswietlone, a
receptura uniewazniona.

Recipe: Ratice[_1.00]:1 n
Enabled: [ Paotlife: [ O]min @
Caler (4) E
Flush:[1]
Catalyst (B): E

Flush:

Z
Dual Solvent:[ ] E
g
[¥]

Miz Pressure Tolerance: [25] %
Figure 42 Niepoprawny ekran receptury

Sekwencja przeptukiwania

Whpisa¢ zadang sekwencje przeptukiwania (1-5)

dla zaworu koloru (A) i zaworu katalizatora

(B). Czas oczyszczania pistoletu dla kazdego
materiatu zalezy od sekwencji przeptukiwania
przypisanej do kazdego z tych materiatow. Patrz
Ekran przeptukiwania, page 84. Jezeli materiaty A

i B wymagajg ré6znego czasu oczyszczania, nalezy
przypisa¢ im rézne sekwencje przeptukiwania.
Ustawi¢ wymagany czas przeptukiwania pistoletu dla
kazdego materiatu. W przypadku koloréw trudnych
do przeptukania nalezy wybrac¢ diuzszg sekwencje. 1
jest wartoscig domys$ing i powinno sie jg przeznaczy¢
do najdiuzszego, najdoktadniejszego przeptukiwania.

Proporcja mieszania (nieaktywna w trybie
1K)

Pozwala wprowadzi¢ zgdang proporcje mieszaniny
(od 0 do 50,0):1.

Okres uzytecznoS$ci

Pozwala wprowadzi¢ okres uzytecznosci (od 0 do
999 minut). Wprowadzenie wartosci 0 powoduje
wytgczenie tej funkciji.
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Tolerancja ciSnienia mieszaniny (nieaktywna
w trybie 1K)

Wartosc¢ cisnienia jednego elementu musi by¢

w przedziale wyznaczonym przez odsetek (%)
cisnienia innego elementu podczas natryskiwania
lub mieszania. W polu tym mozna ustawi¢ zgdang
tolerancje ci$nienia mieszaniny. 25% jest wartoscig
domysing.
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Warto$é zadana toleranc;ji ci$nienia mieszaniny i ciSnienia r6znicowego

Podstawowg metodg zapewniania proporciji

w systemie ProMix PD2K jest monitorowanie
ci$nienia ré6znicowego pomiedzy wyjsciem pompy
A a wyjsciem pompy B. W idealnej sytuaciji
cisnienia te bytyby identyczne, ale czynniki

takie jak wielko$¢ przewodu, lepkos¢ i proporcje
mieszaniny prowadzg do pewnych odchylen.

Zrozumienie, jak system sie zachowuje, ma kluczowe

znaczenie podczas konfigurowania efektywnej
kontroli cisnienia réoznicowego, w ramach ktérej
uzytkownik powiadamiany jest o potencjalnych
niedoktadno$ciach w proporcjach mieszania,
pozwalajgc zarazem unikngé niepotrzebnych
alarmow.

Zaleca sig, aby po petnym zainstalowaniu systemu
i przygotowaniu go do prac uzytkownik zatadowat
recepture, a nastepnie wykonat natrysk zmieszanym
materiatem. Podczas natryskiwania nalezy zwrécic¢
uwage na ci$nienia wylotowe pomp A i B (na
kazdy ekran gtéwny zaawansowanego modutu
wyswietlacza (ADM) lub PLC) lub natryskiwac
wystarczajgco dtugo, aby cisnienia ustabilizowaty
sie i uzyskaty wartos¢ nominalng. Rdznica miedzy
cisnieniami wyjsciowymi pomp A i B jest przyjetg
podstawg wyznaczenia wartosci zadanej tolerancji
ciSnienia mieszaniny.

Wartos¢ zadana tolerancji cisnienia mieszaniny
umozliwia zmiane cisnienia wylotowego pompy po
stronie B tak, by réznito sie one o okreslong warto$¢
procentowa od cisnienia wylotowego (natryskiwania)
pompy po stronie A. Na przyktad: Na ponizszym
rysunku, jezeli cisnienie natryskiwania (cisnienie
wylotowe pompy po stronie A) wynosi 100 psi,

Dual Solvent (Dwa rozpuszczalniki)

Flush || Purmp 1 (=

Kecipe: Ratic:[_1.00]:1 ﬂ
Erabled Potlife: [ O] rrin ﬁ
Color (A} [Ed]
Flush E
Catalyst (B): 1

Flush[1] Purge L[ Alw] E
Dual Solvent: Purge 2 ﬂ

Fill:[& Then B[+ Purge 3[ A[w]
Mixt Pressure Tolerance: [25]%
Figure 44 Ekran receptury dwdch rozpuszczalnikéw

Wybranie opcji ,Dual Solvent” (dwa rozpuszczalniki)
umozliwia okreslenie sekwencji wyptukiwania
zmieszanego materiatu w systemie z uzyciem
dwaoch rodzajéw rozpuszczalnika (tzn. wodnego

i rozpuszczalnikowego), ktére nie powinny by¢ ze
sobg mieszane.

Oczyszczanie 1,2i 3
82

a tolerancja ci$nienia mieszaniny ustawiona jest na
wartos¢ 25%, cisnienie wylotowe po stronie B moze
wahac sie w granicach od 75 do 125 psi (100 psi +
25%), nie wywotujac alarmu.

140

120—

100— A

80— B

60—

40—

20—

T T T T T T T T T T T
Figure 43 Zakres akceptowalnego cisnienia
wylotowego pompy po stronie B dla systemu
z docelowym ci$nieniem natryskiwania (A)
wynoszacym 100 psi i tolerancjg cisnienia
mieszaniny wynoszgcg 25%.

Zaleca sie, aby wartos¢ zadana tolerancji ciSnienia
mieszaniny byfa utrzymywana na najnizszym
mozliwym poziomie, aby uzytkownik powiadamiany
byt 0 wszystkim, co wptywa na doktadnos$¢ proporcji
mieszania. Jezeli system generuje kilka alarméw
dotyczacych cisnienia roznicowego albo miesza
réznego rodzaju materiaty w réznych proporcjach
mieszania, moze by¢ konieczna zmiana toleranc;ji
ciSnienia mieszania.

Wybra¢ sekwencje usuwania zmieszanego materiatu
z weza i urzadzenia natryskujgcego. Dla kazdego
etapu sekwencji mozna ustawi¢ wartos¢ ,A” albo
.B”. Rozpuszczalnik odpowiadajgcy kazdemu
materiatowi wyprowadzany bedzie na zewnatrz
urzadzenia natryskujgcego przez czas oczyszczania
pistoletu okreslony dla danego materiatu na tym
etapie. Kolejnos¢ poszczegolnych etapow sekwencji
oczyszczania przedstawiona zostata w Tabeli 6.

Napetnianie

Wybra¢ sekwencje dozowania materiatu do weza

i urzadzenia natryskujgcego. Mozliwe opcje do
wyboru: ,A” a nastepnie ,B”, ,B” a nastepnie

LA” 1 Parallel” (Rébwnoczesnie), jezeli nie ma
koniecznosci konfigurowania sekwencji napetniania.
Sekwencja napetniania zazwyczaj uzalezniona

jest od ostatniego materiatu uzytego w sekwencji
oczyszczania. Kolejnosé poszczegdlnych etapow
sekwencji napetniania po ostatnim etapie sekwencji
oczyszczania przedstawiona zostata w Tabeli 6.
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Table 6 Kolejno$¢ sekwencji oczyszczania i sekwencji napelniania w systemie z dwoma rozpuszczalnikami

->

3AL229K

Mieszany
materiat

Drugi ma-
teriat do
napetnia-
nia (jezeli
dotyczy)

Pierwszy
mate-
riat do
napenia-
nia (jezeli
dotyczy)

Oczys-
zczanie
3 Roz-
puszczal-
nik

Oczys-
zczanie
2 Roz-
puszczal-
nik

Oczys-
zczanie
1 Roz-
puszczal-
nik

Mieszany
materiat

->
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Ekran przeptukiwania

11/02¢17 14:59||4=|| Recipe Purnp 1 ) Purnp 2

standloy |_ Mo Active Errors
’ @ Flush:
_.4

AiriSolvert Chop_] 3
Imitial Flusk: s 1
Wash Cycles [ 0]

Firal Flush: s 3
Gun Purge Tirme: [ 10]sec

Figure 45 Ekran przeptukiwania

Flush Number (Numer przeptukiwania)

Nalezy wprowadzi¢ zadang sekwencje
przeptukiwania (1-5). W przypadku koloréw
trudnych do przeptukania nalezy wybraé diuzszg
sekwencje. 1 jest wartoscig domy$ing i powinno sie
ja przeznaczy¢ do najdtuzszego, najdoktadniejszego
przeptukiwania.

Air/Solvent Chop (Pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem)

Wiaczyé pulsacyjne oczyszczanie powietrzem

i rozpuszczalnikiem, aby przeptukac pistolet zamiast
zwyktego oczyszczania samym rozpuszczalnikiem.
Patrz Air/Solvent Chop (Pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem), page 85.

Pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem moze byc¢ takze
aktywowane w celu przeptukania pompy. Patrz
Niestandardowe mapowanie zaworéw, page 88,
gdzie mozna znalez¢ wiecej informaciji.
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UWAGA: Pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem wymaga
dodatkowego sprzetu do zaworu do oczyszczania
powietrznego. Numery zestawow i informacje
montazowe znalez¢ mozna w instrukcji 333282.

Initial Flush (Wstepne ptukanie)

Pozwala wprowadzi¢ poczatkowg objetosé
przeptukiwania (od 0 do 9999 cm3).

Wash Cycles (Cykle mycia)

Pole Wash Cycle (Cykl mycia) aktywuje pompe
przy zamknietych zaworach, aby wykorzystaé ruch
pompowania do doktadnego wyczyszczenia pompy.
Nalezy wprowadzi¢ zgdang liczbe cykli mycia (od 0
do 99). Wprowadzenie liczby aktywuje pole Strokes
per Wash Cycle (Liczba skokéw na cykl mycia).

Strokes per Wash Cycle (Liczba skokéw na
cykl mycia)

Nalezy wprowadzi¢ zgdang liczbe skokdw na cykl
mycia (od 0 do 99). Wartoscig domysing jest 1.

Final Flush (Kohcowe przeptukiwanie)

Pozwala wprowadzi¢ koncowa objetos¢
przeptukiwania (od 0 do 9999 cm3).

Gun Purge Time (Czas oczyszczania
pistoletu)

Wprowadzi¢ czas oczyszczania urzadzenia
natryskowego (od 0 do 999 sekund).
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Air/Solvent Chop (Pulsacyjne oczyszczanie powietrzem/rozpuszczalnikiem)

Pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem zastepuje
standardowy parametr Gun Purge Time (czas

oczyszczania pistoletu) na ekranie przeptukiwania.

W tym przypadku oczyszczanie podzielone jest
na trzy etapy: pierwsze oczyszczanie, przerwanie
i oczyszczanie koncowe. Etap przerwania zawsze
zaczyna sie od powietrza, a kazdy etap ma wiele
parametréw konfiguraciji.

11J02/17 15:07)| 4= | Recipe Purnp 1 | Purnp 2

Stanchy I_ Mo Active Errors

+
’ Flush
First Purge: Air] ] i

AirtSolvent Chop: sec 3

Initial Flush: o Air Chop ser
Wask Cyeles: m Solvent Chop: SEC
Total Chop =l

Firal Flush: ce  Final Purge: 3
[ 10]sec s

Figure 46 Ekran przeptukiwania z pulsacyjnym
oczyszczaniem powietrzem/rozpuszczalnikiem

First Purge (Pierwsze opréznianie)

Wybra¢ materiat, ktéry ma zosta¢ usuniety
powietrzem albo rozpuszczalnikiem, oraz czas
trwania etapu pierwszego oczyszczania, podczas
ktérego usuwany jest wytgcznie wybrany materiat.

A Chop (Przerywanie powietrzne)

Ustawi¢ cykl roboczy przerywania powietrznego dla
etapu przerywania.

Solvent Chop (Pulsacyjne podawanie
rozpuszczalnika)

Ustawi¢ cykl roboczy pulsacyjnego podawania
rozpuszczalnika dla etapu przerywania.

Odcinanie catkowite

Ustawi¢ dtugos¢ czasu dla etapu przerywania.
System bedzie sie przetgcza¢ pomiedzy impulsami
powietrza i rozpuszczalnika, zgodnie z cyklami
roboczymi ustawionymi dla dtugosci czasu Total
Chop (Odcinanie catkowite).

Final Purge (Koricowe oczyszczanie)

Wybra¢ materiat, ktéry ma zostaé usuniety
powietrzem albo rozpuszczalnikiem, oraz czas
trwania etapu oczyszczania koncowego, podczas
ktérego usuwany jest wytgcznie wybrany materiat.

[

| |
| |
| |
‘ First Purge ‘

[ | Air B Solvent Either

Figure 47 Schemat czasowy pulsacyjnego
oczyszczania powietrzem/rozpuszczalnikiem

3AL229K
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Ekrany trybu ustawien

Ekran pompy 1

UWAGA: Posiadany system moze zawiera¢ 2, 3 lub 4
pompy. Informacje dla kazdej pompy sg dostepne w
osobnej karcie w pasku menu u goéry ekranu. Wybraé
karte odpowiednig dla zgdanej pompy. Do kazde;j
pompy przypisane sg trzy ekrany. Przedstawione
tutaj ekrany przeznaczone sg do pompy 1, ale takie
same pola wystepujg w przypadku wszystkich pomp.

Ekran pompy 1 zawiera nastepujace pola definiujgce
tg pompe.

11/03/17 07:19)|4s)| Flush Purnp 2

Standby I_ Mo Active Errors

/ Purnp Sizes[f0ce [+ +
E Inlet Pressure: [Disabled [+ 9
Color Change: ;

Materials:[01]
1

Total Hose Lengthe[ O] ft
Puirnp Hose Ciarneter: [0.000] in

Valve Mapping:[Standard [+ ]
Avalable Colors 1- 1 +

Figure 48 Ekran pompy 1, kolor

11/03/17 O07:24)|4= || Purnp 1 Calibrate

Stanchy I_ Mo Active Errors
/ Pumg Sizes[35cc [+ L
E Inlet Pressure: Disabled [+ 5
Colar Charge: i
Materials:

Total Hose Lengthe[ 0] ft
Purnp Hose Diarmeter:|0.000]in

Valve Mapping: [Standard ||
Available Catalysts: 1- 1 +

Figure 49 Ekran pompy 1 — Catalyst (Katalizator)
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Rozmiar pompy

Nalezy wybra¢ 35 cm3 lub 70 cm3, wedle potrzeb.

Cisnienie wlotowe

Nalezy wybrac¢ jedng z ponizszych opc;ji:
» Disabled (Wylgczone)

* Monitor (Monitoru), aby $ledzi¢ cisnienie wlotowe
(wymaga przekaznika ci$nienia wlotowego)

Wybieranie opcji Color Change (Zmiana
koloru)

Nalezy wybrac to pole, jezeli posiadany system
wykorzystuje zmiane koloru.

Materiaty
Pozwala wprowadzic¢ liczbe materiatéw uzywanych w

posiadanym systemie. Kazdy modut zmiany koloru
pozwala na sterowanie 8 kolorami.

Dlugo$é¢ weza
Oblicza dtugos¢ wezy od zespotu zasilajgcego do

pompy oraz od pompy do zespotu wylotowego.
Nalezy wprowadzi¢ catkowitg dtugosc¢.

Srednica weza

Pozwala wprowadzi¢ srednice weza zasilajgcego
i wylotu.

Available Colors (Dostepne kolory)

Modut wyswietla liczbe kolorow dostepnych w
posiadanym systemie. To pole nie jest edytowalne.
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Mapowanie zaworéw zmiany koloru

Mapowanie zaworéw

Dokona¢ wyboru miedzy standardowym statycznym
mapowaniem zaworéw a petni konfigurowanym
niestandardowym mapowaniem zaworow.
Mapowanie zaworéw zmiany koloru to przypisanie
lokalizacji elektrozaworéw w modutach sterowania
zmiang koloru. Statyczna, okreslona uprzednio
struktura mapy zapewnia tatwo przewidywalng opcje
i mozliwo$¢ nieuzywania rgk. Jednakze zaréwno
zastosowanie, jak i uzytkownik mogg odnies¢
korzysci z mapowania zawordw na wtasng reke w
celu konsolidacji urzagdzen, zmniejszenia ztozonosci
sprzetu czy po prostu rozmieszczenia zaworow tak,
by miato to jak najwiekszy sens.

Patrz Niestandardowe mapowanie zaworéw, page 88,
gdzie mozna znalez¢ wiecej szczegotowych
informaciji.

Mapa zdalnych zaworéw

Wybrac alternatywng mape statyczng zaworow
dla samoistnie bezpiecznych modutéw zmiany
koloru. Jest to przydatne w przypadku systemu,

3AL229K
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w ktérym jest wiecej niz jedna pompa koloru, ale
stosunkowo niewiele materiatéw do zmiany koloru.
Mapy alternatywne umozliwiajg potgczenie dwdch
pomp koloru (Opcja alternatywna 1) lub trzech pomp
koloru (Opcja alternatywna 2) w jednym samoistnie
bezpiecznym module zmiany koloru. Mapy zaworéw
znalez¢ mozna w instrukcji zestawu do zmiany koloru
i kolektora zdalnego mieszania (333282).

UWAGA: Wybor ten jest dostepny wytacznie na
Ekranie pompy 1 dla pomp koloréw.

Mapa zaworéw katalizatora

Wybra¢ alternatywng statyczng mape zaworow dla
systemu z dwiema pompami katalizatora, w ktérym
jedna pompa ma obstugiwac trzy katalizatory, a druga
— tylko jeden katalizator. Wiecej map zaworéw
mozna znalez¢ w instrukcji zestawu do zmiany koloru
i rozdzielacza zdalnego mieszania (333282).

UWAGA: Wybdr ten jest dostepny wytacznie na
Ekranie pompy 1 dla pomp katalizatoréw z wigczong
opcjg zmiany koloru.
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Niestandardowe mapowanie zaworéw

W przypadku systemu PD2K wyposazonego

w zmiane koloru uzytkownik moze wybrac,

jak elektrozawory sterowania sg mapowane

na modufach sterowania. Wybdr mapowania
standardowego (domysine) spowoduje zastosowanie
tradycyjnego statycznego mapowania zaworow.
Mapy statyczne sg rozmieszczane logicznie z
mozliwoscig przywrécenia pierwotnego stanu. Jesli
wybrano opcje standardowg, w przypadku modutu
ADM dodatkowa konfiguracja zaworéw zmiany koloru
nie jest wymagana. Wiecej informacji oraz schematy
map statycznych mozna znalez¢ w instrukcjach
332455 i 333282.

Po wybraniu opcji niestandardowej kazdy
elektrozawdr zmiany koloru moze by¢ przypisany
do dowolnej unikatowej lokalizacji modutu
sterowania. Opcja ta zapewniaj wyjgtkowg
mozliwos¢ dostosowania oraz korzysci zwigzane z
konsolidacjg urzadzen. Dodatkowo niestandardowe
mapowanie zaworéw pozwala na wykorzystanie
zaawansowanych funkcji zmiany koloru.

UWAGA: Ta opcja dotyczy wszystkich pomp, zatem
zmiana dla jednej spowoduje zmiany dla wszystkich.

UWAGA: Przy przechodzeniu z opcji standardowe;j
na niestandardowg PD2K automatycznie pobierze
przypisania map statycznych dla wszystkich zaworéw
jako punkt poczatkowy. Przy przechodzeniu z opcji
niestandardowej na standardowg PD2K usunie
wszystkie przypisania niestandardowe zaworéw i
przywroci mapowanie statyczne.
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Ekran pompy - konfiguracja zaawansowana

LL/0B/1T 16:34 4| Flush Purmp 2

Stanchy I_ Mo Active Errars

+
| Advanced Configuration .

Inlet Colar Change: [Multiple  [+] 3
Purnp Air Purge: [Disabled [+
Outlet Color Change: Multiole [+ ]
Rernote Color Change:[Default [+] -
Aupdliary: Dissbled  [w] 1

Clear Valve Mag:[ ]

Figure 50 Ekran pompy, konfiguracja zaawansowana
WiIot zmiany koloru

Wybraé opcje Multiple (Wiele), jesli kazdy z
poszczegoblnych materialdbw ma wtasng warto$¢ na
zespole wlotowym koloru dla okreslonej pompy.
Wybra¢ opcje Single (Pojedynczy) jesli wiecej niz
jeden materiat wykorzystuje pojedynczy zawér na
wlocie zespotu koloru (tj. system z mozliwoscig
czyszczenia od wewnatrz). Ta opcja dostepna jest
wytgcznie w przypadku pomp wyposazonych w
wiecej niz jeden materiat zmiany koloru.

UWAGA: W przypadku systeméw, w ktérych
wybrano opcje Single (Pojedynczy), oczekuje sie,
ze uzytkownik bedzie wiedziat, gdy okreslony
materiat zostanie doprowadzony i podany do zespotu
wlotowego podczas wykonywania zmiany koloru.
PD2K nie rozpoznaje, ktéry materiat jest podtaczony
powyzej zespotu zaworu wlotowego.
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Oczyszczanie pompy powietrzem

Wybra¢ opcje Enable (Aktywuj), by dodaé
zawor oczyszczania powietrzem do zespotu
wlotowego pompy, co umozliwi pulsacyjne
oczyszczanie powietrzem/rozpuszczalnikiem
pompy z zaworu spustowego. Wybrac¢ opcje
Disable (Dezaktywuj), jesli w przypadku
pompy zawoér oczyszczania powietrzem nie
bedzie stosowany. Opcja ta jest dostepna
wytgcznie dla pomp koloréw. Patrz Pulsacyjne
oczyszczanie powietrzem/rozpuszczalnikiem w
Ekran pompy — przypisanie zaworu, page 91, gdzie
mozna znalez¢ wiecej szczegotow.

Wylot zmiany koloru

Wybra¢ opcje Multiple (Wiele), jesli kazdy z
poszczegdlnych materiatdw ma wtasng wartosé
na zespole wylotowym koloru dla okre$lonej
pompy. Wybrac opcje Single (Pojedynczy) jesli
wiecej niz jeden materiat wykorzystuje pojedynczy
waz podtgczony do wylotu zespotu koloru. Ta
opcja dostepna jest wytgcznie w przypadku pomp
wyposazonych w wiecej niz jeden materiat zmiany
koloru.

UWAGA: Jesli wybrano opcje Single (Pojedynczy),
waz podtaczony do zespotu wylotowego bedzie

3AL229K
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musiat zosta¢ oczyszczony przed zakonczeniem
zmiany koloru.

Zdalna zmiana koloru

Wybra¢ opcje Multiple (Wiele), jesli kazdy z
poszczegoblnych materiatdw ma wtasng wartosé
na zespole zdalnym koloru dla okreslonej pompy.
Wybrac¢ opcje Single (Pojedynczy) jesli wiecej

niz jeden materiat wykorzystuje pojedynczy waz
podtaczony do zdalnego zespotu koloru. Wybrac
Disable (Dezaktywu;j), jesli w przypadku pompy
brak zaworéw zdalnej zmiany koloru (wytacznie
oczyszczanie powietrzem i rozpuszczalnikiem).
Opcja Disable (Dezaktywuj) jest dostepna wytgcznie
w przypadku aktywowania opcji mieszania na
Scianie, a opcja Single (Pojedynczy) jest dostepna
wytacznie dla pomp, ktére majg wiecej niz jeden
materiat zmiany koloru.

UWAGA: Jesli nie wybrano Disable (Dezaktywuj),
musi to odpowiada¢ wyborowi na wylocie zmiany
koloru.

UWAGA: Jesli wybrano opcje Single (Pojedynczy),
waz podtgczony miedzy zespotem wylotowym a
zespotem zdalnym bedzie musiat zosta¢ oczyszczony
przed zakonczeniem zmiany koloru.
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Dodatkowy

Wybrac¢ opcje Enable (Aktywu;j), by doda¢ dodatkowy
zawor ponizej zdalnego zespotu zaworu dla pompy.
Zawor dodatkowy jest otwarty tylko wtedy, gdy dana
pompa podaje materiat (miesza go lub oczyszcza).
Ta opcja jest dostepna tylko wtedy, gdy opcja
mieszania na $cianie jest aktywna, a opcja wielu
pistoletéw jest nieaktywna.

Ponizszy rysunek przedstawia przyktad zastosowania
z zaworem dodatkowym. Pompy 1 i 3 podajg materiat
kolorowy, lecz jeden jest oparty na rozpuszczalniku,
a drugi na wodzie. (Pompa 2 dozuje katalizator).

Po zamontowaniu zaworéw dodatkowych dla obu
pomp tylko jedna pozwoli na przeptyw przez strone A
zdalnego rozdzielacza mieszaniny, a druga zostanie
catkowicie odcieta przez zawér dodatkowy.

1i33090a

Figure 51 Przyktad zastosowania zaworu
dodatkowego

Usuwanie mapy zaworow

Nalezy zaznaczy¢ to pole, by usung¢ wszystkie
przypisania zaworow. Zostanie wyswietlony monit
o potwierdzenie wyboru. Spowoduje to trwate
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usuniecie wszystkich przypisan zaworéw, takze
tych, ktére zostaty ustawione na state w oparciu o
mapowanie statyczne.
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Ekran pompy — przypisanie zaworu

1L/06/17 17:49 /4=
Standiy

Fluish Furnp 2

I_ Mo Active Errors

Walwe Location
’ Inlet  Solvent
[let Color 1
Inlet Calor 2 0]
Outlet  Dump
Outlet  Color 1 5
Cutlet  Color 2 0]
Remote Solvent Gun 1 0]
Fernote Color 1 0]
Fermote Color 2 0]

Figure 52 Ekran pompy, przypisanie zaworu

Ten ekran pozwala uzytkownikowi na przydzielenie
kazdego indywidualnego elektrozaworu zmiany
koloru w systemie do unikatowej lokalizacji. Lista
zawordw wypetni sie automatycznie w oparciu o

Ekrany trybu ustawien

ustawienia odnoszgce sie do pompy. Opis zaworu
obejmuje zespodt, do ktérego on nalezy, okreslenie
materiatu oraz specyficzny desygnat lub pompe, jesli
dotyczy.

UWAGA: Niektore zdalne zespoty zaworéw moga by¢
dzielone przez wiecej niz jedng pompe. Informacja
ta pojawi sie na liScie zawordw dla wszystkich pomp,
ktorych dotyczy.

Wszystkie zawory zmiany koloru wymagajg
przypisania przez system do prawidtowej lokalizacji,
by mogty dziata¢ prawidtowo. Dwie kolumny
okreslajg potozenie elektrozaworu. Lewa kolumna to
numer modutu zmiany koloru. Liczba musi miesci¢
sie w przedziale od 1 do 8 i odzwierciedla¢ ustawienia
przetgcznika DIP na jednej z ptytek zmiany koloru
(patrz instrukcja 332455, gdzie znajduje sie wiecej
informacji na temat ustawien przetgcznikéw DIP).
Druga kolumna to lokalizacja elektrozaworu i liczba
ta musi zawiera¢ sie w przedziale od 1 do 18.
Ponizszy rysunek zawiera wyliczenie lokalizacji
elektrozaworow.
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Figure 53 Wyliczenie lokalizacji elektrozaworéw
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Ekrany trybu ustawien

Jesli do prawidtowej lokalizacji elektrozaworu
zostanie przypisany wigcej niz jeden zawdr,
wszystkie wystgpienia tej lokalizacji zostang
wyrdznione na czerwono i zostang uznane za
nieprawidtowe.

Purnp 2

,_
[m]
=
o
[y
o
=]

Irlet Solvent

Inlet Color 1

Inlet Color 2

Outlet  Durnp

Outlet  Color 1

Outlet  Color 2

Rermote Solvent Gun 1
Remnote Color 1

Rermnote Color 2

EEIEEEEE=E

EEEEEEERE
T | ) = N T N
in

Figure 54 Ekran pompy, przypisanie zaworu z
duplikatami

Wartos¢ 0 dla modutu sterowania lub 00 dla
elektrozaworu wskazuje brak uprzedniego
przypisania lokalizacji i oba przypisania sg takze
nieprawidtowe.

Jesli lokalizacja zaworu zostanie uznana za
nieprawidtowg, system zapobiegnie wykonaniu
kazdego dziatania wykorzystujgcego ten zawor.
Mozna to tatwo zauwazy¢ na ekranie receptur. Je$li
ktorykolwiek z zaworéw materiatu zostanie uznany
za nieprawidtowy, materiat zostanie wyrdzniony na
czerwono. Jesli ktorekolwiek z zaworéw uzywanych
w procedurze przeptukiwania zostang uznane za
nieprawidtowe, sekwencja przeptukiwania zostanie
wyrdzniona na czerwono.

Reripe:[ 1] io: : n
Enablec Potife [ min (S5
Color U—‘x}l: Press, Low Limit:psi @
Flush; Target Pressure; psi E
Catalyst I{E!]l: Press. High Lirnit: s
Flush

2]
Dual Solvent:[_] E
a

Mixe Pressure Tolerance: [25]% ﬂ

Figure 55 Ekran receptury z lokalizacjg
nieprawidtowego zaworu

Pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem

Aktywowanie zaworu oczyszczanie powietrza

na zespole wlotowym pompy koloru

pozwala na pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem podczas procesu
przeptukiwania pompy. Pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem zastgpi cykle mycia
podczas przeptukiwania pompy. Zamiast tego
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pompa bedzie pracowaé ze statg predkoscig dla
okreslonej liczny suwow (petna dlugos¢ przesuwu w
jednym kierunku) przetgczajgc miedzy powietrzem
a rozpuszczalnikiem w zgdanych cyklach pracy.
Podczas tej fazy jeden suw pompy trwa okoto 2
sekund.

UWAGA: Pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem wymaga
dodatkowego sprzetu do zaworu do oczyszczania
powietrznego. Numery zestawow i informacje
montazowe znalez¢ mozna w instrukcji 333282.

L1/07/17 05:19)[4= | Redipe Purng 1 || Purng 2
Standhy I_ Mo Active Errors

+
. Flush:
AiriSolvent Chop !

Initial Flush:[ 500] cc 5
Strokes per Cycle:

Air Chop:[ 2.0] sec

Solvent Chop:[ 2.0]sec

Firal Flush: i 3

Gun Purge Time sBC

Figure 56 Ekran przeptukiwania
z pulsacyjnym oczyszczaniem pompy
powietrzem/rozpuszczalnikiem

11/15/17 11:07 |4 | Recipe Purnp 1 | Purnp 2

Purmp Off : Purnp Off

|7 Flushe[ 1] L

m First Purge: Air| | b

AirfSolvent Chop:[Both [+ ] [ 10]sec 3
Initial Flush: rc Air Chop =y

Strokes per Cycle: Solvent Chop:sec

Air Chop:[ 2.0] sec Total Chop:[ 20] sec
Solvent Chop:[ 2.0]sec  Final Purge: [Solvent=] |8
Firal Flush: o sEC 3

Figure 57 Ekran przeptukiwania
z oboma pulsacyjnymi oczyszczaniami
powietrzem/rozpuszczalnikiem

Aby aktywowaé pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem podczas
przeptukiwania pompy, zaznaczy¢ pole
Air/Solvent Chop (Pulsacyjne oczyszczanie
powietrzem/rozpuszczalnikiem) na ekranie
przeptukiwania. Poniewaz powietrze pulsacyjne
oczyszczania powietrzem/rozpuszczalnikiem
moze by¢ takze uzyte do oczyszczania

pistoletu, jesli opcja mieszania na Scianie jest
aktywna, opcja pulsacyjnego oczyszczania
powietrzem/rozpuszczalnikiem zmieni sie w wybor z
menu rozwijanego, gdzie uzytkownik moze wybrac¢
None (Brak), Pump (Pompa), Gun (Pistolet) lub
Both (Oba). Jesli opcja pulsacyjnego oczyszczania
powietrzem/rozpuszczalnikiem jest aktywna dla
oczyszczania pistoletu, wszystkie parametry
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oczyszczania pistoletu zostang wyswietlone

z prawej strony, a parametry przeptukiwania
pompy z lewej strony. Nastepujgce parametry
dotyczg przeptukiwania pompy. Szczegotowe
informacje na temat pulsacyjnego oczyszczania
powietrzem/rozpuszczalnikiem dla pistoletu, patrz
Ekran przeptukiwania, page 84.

A Chop (Przerywanie powietrzne)

Ustawi¢ cykl roboczy pulsacyjnego oczyszczania
powietrzem dla etapu przerywania przeptukiwania

pompy.

3AL229K

Ekrany trybu ustawien
Solvent Chop (Pulsacyjne podawanie
rozpuszczalnika)

Ustawi¢ cykl roboczy pulsacyjnego przeptukiwania
rozpuszczalnikiem dla etapu przerywania
przeptukiwania pompy.
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Ekrany trybu ustawien

Ekran pompy 2

Ekran pompy 2 pozwala ustawi¢ ustawienia
przetwornika cisnienia dla pompy.

08/10/13 23:32|| 4= | Flush Purnp 2 || Purnp 3 ||=

Stanchy Mo Active Errors
_ +
’ Transducer Settings
1
ke Default Settings: 5
+

Figure 58 Ekran pompy 2, wtgczone ustawienia
domysine

08/11/13 01:18 Purnp 2 || Purnp 3

Stanclioy |_ Mo Active Errors

’ Transcucer Settings
1

ILkke Default Settings:lj

Inlet Offset Factor: [+« |[01.20] miiy
[mlet Sensitivity Factor: | 18.80) mth

Outlet Offset Factor: [-[|[01.00] vy 3
Outlet Sersitivity Factor |2 L20] i

Figure 59 Ekran pompy 2, wylgczone ustawienia
domysine

94

Wybrano ustawienia domysine

Jezeli pole ,Use Default Settings (Uzyj ustawien
domysinych)” jest wybrane, ustawienia domysine
uzywane sg za wartosci kalibracji, a pola sg
nieaktywne.

Nie wybrano ustawien domysinych

Jezeli pole ,Use Default Settings (Uzyj ustawien
domysinych)” nie jest zaznaczone, nalezy
wprowadzi¢ ponizsze wartosci kalibracji.
Nieprawidtowe wartosci zostang zmienione recznie
i system automatycznie wybierze ustawienia
domysine.

* Inlet Offset Factor (Wspétczynnik uchybu wlotu):
Pole to wykorzystywane jest wytlacznie jezeli
w polu Ciénienie wlotowe (Inlet Pressure) na
Ekran pompy 1, page 86 wybrano opcje Monitor
(Monitoruj); jest nieaktywne jezeli ustawiono opcje
Disabled (Wyt.). Prawidtowy zakres wynosi od
-01,20 do +01,20 mV/V.

* Inlet Sensitivity Factor (Wspétczynnik czutosci
wlotu): Pole to wykorzystywane jest wylgcznie
jezeli w polu Ci$nienie wlotowe (Inlet Pressure) na
Ekran pompy 1, page 86 wybrano opcje Monitor
(Monitoruj); jest nieaktywne jezeli ustawiono opcje
Disabled (Wyt.). Prawidtowy zakres wynosi od
18,80 do 21,20 mV/V.

» Wspdtczynnik uchybu wylotu: Prawidtowy zakres
wynosi od -01,20 do +01,20 mV/V.

+ Outlet Sensitivity Factor (Wspofczynnik czuto$ci
wylotu): Prawidtowy zakres wynosi od 18,80 do
21,20 mV/V.
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Ekran pompy 3

Ekran pompy 3 pozwala ustawi¢ warto$ci graniczne
alarmu cisnienia dla pompy.

W przypadku, gdy opcja Inlet Pressure (Cisnienie
wlotowe) na Ekran pompy 1, page 86 ustawiona
jest na Disabled (Wyt.), pola dotyczace limitéw

dla wlotu sg nieaktywne, a aktywne sg jedynie

pola dotyczace limitow dla wylotu. Patrz

Alarm dotyczacy cisnienia i limity odchylen, page 95.

09/22(15 14:49||4=]| Flush Purnp 2 | Purnp 3

Stanclioy I_ Mo Active Errors

’ Pressure Limits T

Outlet Alarmn Low: [0000.0] psi
Qutlet Deviatior: [0000.0] psi 1
Outlet Alarm High: [0300.5] psi

Figure 60 Ekran pompy 3, wytgczony monitoring
cisnienia

W przypadku, gdy opcja Inlet

Pressure (Cisnienie wlotowe) na

Ekran pompy 1, page 86 ustawiona jest na Monitor
(Monitoruj), wszystkie pola sg aktywne. Patrz
Alarm dotyczacy cidnienia i limity odchylen, page 95.

’ Pressure Lirnits
[mlet Alarmn Lows [0000.0] psi 2

Inlet Dieviation Low: psi
Inlet Deviation High: [0000.0] psi
Inlet Alarmm High: [0300.5] psi
Outlet Alarm Low: (00000 psi
Outlet Deviation: psi 1
Outlet Alarm High: [0300.5]) psi

Figure 61 Ekran pompy 3, wtgczony monitoring
cisnienia

3AL229K

Ekrany trybu ustawien

Alarm dotyczacy cisnienia i limity
odchylen

Pola dotyczace wlotu sg aktywne wytgcznie jezeli

w polu Inlet Pressure (Cisnienie wlotowe) na

Ekran pompy 1, page 86 wybrano opcje Monitor
(Monitoruj); sg nieaktywne jezeli ustawiono opcje
Disabled (Wyt.). Pola dotyczace wylotu sg caty czas
aktywne.

» Zakresy dla alarmu i odchylenia wynoszg 0-300
psi w przypadku systeméw niskocisnieniowych,
a w przypadku systemow wysokocisnieniowych
wynoszg one 0-1500 psi.

» Ustawienie wartosci 0 wytagczy alarm. Inlet Alarm
High (Wysoki alarm dotyczacy wlotu) oraz Outlet
Alarm High (Wysoki alarm dotyczacy wylotu) nie
mogq zostac¢ wytgczone.

+ Alarmy i odchylenia bedg wyswietlane, kiedy
cisnienie wlotowe lub wylotowe spadnie ponizej
dolnej granicy lub przekroczy gérng granice.

UWAGA: Outlet Alarm Low (Wysoki alarm dotyczacy
wlotu) moze zostaé wigczony wytacznie w systemach
wykorzystujgcych Flow Control (sterowanie
przeptywem).

Ekran pompy — przypisanie materiatu

Wiecej informacji na temat systemow z wieloma
pistoletami i funkcjg mieszania na Scianie mozna
znalez¢ w Dodatek B: Multiple Guns (Wiele
pistoletéw), page 130.
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Ekrany trybu ustawien

Ekrany kalibracji

Ekran kalibracji 1

Ekran kalibracji 1 inicjuje proces sprawdzania
cisnienia pompy (préba utkniecia) dla wybranej
pompy. Podczas tej proby pojawi sie ekran Stall Test
(Proba utkniecia).

Przed przystgpieniem do préby utkniecia,

pompe i przewody trzeba zala¢ kolorem lub
katalizatorem. Patrz Ekran systemu 2, page 77,
aby ustawi¢ parametry proby. Doktadne wskazdéwki
dotyczace préby znalez¢ mozna w czesci
Kontrola cisnienia pompy, page 104.

Aby zainicjowac¢ prébe nalezy nacisng¢ przycisk

kontroli cisnienia i dla zgdanej pompy. System

w pierwszej kolejnosci sprawdzi ciSnienie na wejsciu
ze wzgledu na ci$nienie podawania materiatu. Jezeli
cisnienie bedzie przekracza¢ 90% cisnienia préby
utkniecia, system wygeneruje alarm i wstrzyma probe
utkniecia. Pompa zwiekszy cisnienie w przewodzie
do minimalnej wartosci cisnienia proby utkniecia.
Pompa nastepnie przejdzie do pozycji srodkowego
skoku i przeprowadzi prébe utkniecia dla skoku
goérnego, a potem dla skoku dolnego.

UWAGA: Wartos$¢ z wpisu o tresci Last Passed
(Ostatnio przeprowadzono) mozna wyzerowac
jedynie poprzez pomysine ukonczenie proby.

Ekran wyswietla liczbe dni od ostatniej proby
utkniecia przeprowadzonej dla kazdej pompy.

Purnp 4 Maint.

I_ Mo Active Errors

Purnp 1

I Color (A0 5 _
Purnp 2 Last Passeck 5 days

Wl Catalyst (B) 1
Pump 3

Wl Color (40 17
Pump 4

Wl Color (40 25

Figure 62 Ekran kalibracji 1

Last Passech 5 dlays

[

Last Passect 5 days

Last Passect 5 days

08/10/13 23:26 Purnp 4 Maint.

Stall Test I_ Mo Active Errors

Purnp 1 - Stall Test In Progress

Pressure; 100 psi
Flow 0.15 ccdmin

Figure 63 Ekran préby utkniecia
96

Ekran kalibracji 2

Ekran kalibracji 2 inicjuje test objetosci dla wybranej
pompy. Podczas tej préby pojawi sie ekran kontroli
objetosci.

Przed przystapieniem do kontroli objetosci, pompe i
przewody trzeba zala¢ kolorem lub katalizatorem.
Doktadne wskazowki dotyczace proby znalez¢
mozna w czesci Kontrola objetosci pompy, page 105.

Aby zainicjowaé prébi nalezy nacisngc¢ przycisk

kontroli objetosci dla zadanej pompy.

Ekran wyswietla informacje na temat wydanej

objetosci. Nacisngé . , aby zakonczy¢ test.

Nacisngc i przytrzymac przycisk zerowania

przez 1-2 sekundy, aby wyzerowa¢ licznik objetosci.

08/10/13 23:26)|4=| Purnp 4 Maint.

Standhy I_ Mo Active Errors

Tlecc

Purnp 1 Purnp Size:

Color (A5

Purnp 2 Purnp Size:  35cc
Catalyst (B) 1

Purnp Sizer V0cc

P Sizes 0

Figure 64 Ekran kalibracji 2

Purnp 4 Maint.
|_ Mo Active Errors

031013 23:27

Purmp 1

Volurne: 75 oo

Figure 65 Ekran kontroli objetosci
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Ekran kalibracji 3

Ekran kalibracji 3 inicjuje kalibracje akcesoryjnego
przeptywomierza rozpuszczalnika. Podczas tego
testu pojawi sie ekran weryfikacji objetosci.

Przed przystapieniem do kalibracji, przeptywomierz
i przewody trzeba zala¢ rozpuszczalnikiem.
Doktadne wskazowki znalezé mozna

w czesci Solvent Meter Calibration (Kalibracja
przeptywomierza rozpuszczalnika), page 106.

Aby zainicjowac proces kalibracji nalezy nacisngé
&

Ekran wyswietla informacje na temat wydane;j
objetosci. W polu Measured Volume
(Zmierzona objetos¢) wprowadzi¢ ilos¢ wydanego

rozpuszczalnika albo nacisng¢ . aby zakonczy¢é

test.

przycisk kontroli objetosci

Po wprowadzeniu wartosci w polu Measured Volume
(Zmierzona objetoéé[ Eo'iawi sie okno akceptac;ji

kalibracji. Nacisna¢ , aby zaakceptowac

kalibracje. Nacisng¢ . aby anulowac kalibracje i

zachowac¢ wczesniejszy wspoétczynnik k.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk zerowania
przez 1-2 sekundy, aby wyzerowac licznik objetosci.

Figure 66 Ekran kalibracji 3
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Ekrany trybu ustawien

08/10013 =

Mairt,

Solvent

Yolurne; T

Measured Volume[ O]cc

Figure 67 Wprowadzenie zmierzonej objetosci
rozpuszczalnika

4 Mairt,

Meter K-Factor 0,021 cofpulse @
Meter K-Factor 0L017 cofpulse ﬁ‘

Figure 68 Akceptowanie kalibracji
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Ekrany trybu ustawien
Ekrany konserwaciji

Ekran konserwacji 1

Ekran ten pozwala ustawi¢ odstepy miedzy
konserwacjami. Ustawienie wartosci 0 wytgcza
alarm.

UWAGA: Nie mozna dezaktywowac funkcji proby
utkniecia pompy. Trzeba wprowadzi¢ inng wartos¢
niz 0.

08/10/13 23:23 Calibrate Advanced

Stanchy I_ Mo Active Errors

’ Maintenance Intervals
4

Fluid Filter: clays

Air Filter: clays

Puirnp Stall Test: cays 2
P aal

Walve: Cycles 3

Solvent Meter: gal

Figure 69 Ekran konserwaciji 1, ustawienia odstepéw

Ekran konserwac;ji 2

Ekran konserwacji 2 pokazuje aktualny status
odnosnie odstepdéw dla przeptywomierza
rozpuszczalnika, filtra ptynu oraz filtra powietrza.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk zerowania
przez 1-2 sekundy, aby wykasowac alarm i
wyzerowac licznik.

Calibrate Achvanced

23|
|_ Mo Active Errors

Maintenance Resets

1
Solvent Meter: Ogal |2
Fluid Filtter: 150 days |
o 4

Air Filter: 157 days
+

Figure 70 Ekran konserwac;ji 2, aktualny status
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Ekran konserwacji 3

Ekran konserwacji 3 pokazuje aktualny status
odnosnie odstepdéw dla testow konserwacyjnych

pompy.

Nacisng¢ i przytrzymac przycisk zerowania
przez 1-2 sekundy, aby wykasowa¢ alarm i
wyzerowac licznik.

UWAGA: Warto$¢ z wpisu o tresci Pump Stall Test
(Préba utkniecia pompy) mozna wyzerowac jedynie
poprzez pomysine ukonczenie préby.

/ Maintenance Resets LS
Purnp:[2]
Purnp Stall Test: 3 days 3

Purnp Yolurme: 152 gal

Figure 71 Ekran konserwacji 3, aktualny status
pompy
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Ekran konserwacji 4

Ekran konserwacji 4 stuzy do recznego obnizania
cisnienia na wylocie pompy albo do konfiguraciji
automatycznego obnizania cisnienia.

UWAGA: Obnizanie cisnienia na wylocie pompy
dostepne jest wytgcznie dla pomp wyposazonych
w zawor spustowy (zawory wylotowe zmiany koloru).

Aby recznie obnizy¢ cisnienie na wylocie pompy,
zmieni¢ numer na numer pozadane;j pompi i nacisngc

przycisk programowy obnizania ciSnienia

Aby ustawi¢ w systemie automatyczne obnizanie
cisnienia na wylocie pompy, zaznaczy¢ pole wyboru
Autodump (automatyczny zrzut) i okreslic limit
cisnienia (Pressure Limit). Kiedy wartos¢ odczytu
przekroczy okreslony limit cinienia, wszystkie
stosowne pompy znajdujgce w trybie gotowosci bedg
na krotko otwiera¢ zawory zrzutowe, aby obnizy¢
cisnienie na wylocie. Jezeli cisSnienie nie spadnie
ponizej ustalonego limitu, system powtérzy prébe
obnizenia cisnienia do trzech razy.

Diagniostic

Maintenance Relief

Autocdurnp:
Pressure Limits: fsi

Figure 72 Ekran konserwaciji 4, reczne obnizanie
cis$nienia pompy
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Ekrany trybu ustawien

Ekran konserwacji 5

Ekran konserwacji 5 wyswietla liczby cykli dla
wybranego zaworu koloru, katalizatora lub
rozpuszczalnika.

Nacisngc i przytrzymac przycisk zerowania
przez 1-2 sekundy, aby wyzerowac licznik.

Jezeli system jest w trybie gotowosci, zawory
mozna otworzy¢ lub zamkng¢ poprzez wybranie
lub anulowanie wyboru pola dla odpowiadajgcego
zaworu. Pozostawienie tego ekranu zamknie
wszystkie recznie sterowane zawory.

01/25¢17 18-22||4= | Calibrat Diagnaostic

/ Valve Resets and Test
m Material: [Color () [

T Open
Inlet 0 cyeles |:|
al
e Cutlat 0 cycles []
5L 0 cyeles []

Figure 73 Ekran konserwaciji 5, zerowanie zaworéw
koloru

01/25/17 18:24 || 4= [ Calibrate Diagriostic

Purmp Off % Pumnp Off

/ Walve Resets and Test
(7] [ = rra— 3

e
Irlet 0 cycles |:|
5
= DL 0 cycles ]
£30 GLn 0 cyeles []

Figure 74 Ekran konserwacji 5, zerowania zaworow
rozpuszczalnika

UWAGA: Liczba znajdujgca sie na prawo od pozyciji
~Solvent (Rozpuszczalnik)” to numer pompy, a nie
numer materiatu.
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Ekrany trybu ustawien
Ekran ustawienn zaawansowanych 1

Ekran zaawansowany 1 pozwala ustawi¢ nastepujace
parametry wyswietlacza.

08/10/13 23:19||4=|| Maint. Systern | Recipe =

Stanchy I_ Mo Active Errors

E Language:
Date Format;
Date: /[10]/ [13] 1
Tirne: [23]:[19]
Passworch 2
Soreen Saver m FriFLIteds)
Silent Mode: [ ] =

Figure 75 Ekran ustawien zaawansowanych 1

Jezyk

Pozwala wybra¢ jezyk tekstu wyswietlanego na
ekranie. Nalezy wybrac:

» Angielski (domy$iny)
* Hiszpanski
» Francuski
* Niemiecki
» Japonski

» Chinski

» Koreanski
* Holenderski
* Wioski

» Portugalski
» Szwedzki

* Rosyjski

100

Format daty

Nalezy wybra¢ miedzy mm/dd/rr, dd/mm/rr, a
rr/mm/dd.

Data

Nalezy wprowadzi¢ date w wybranym formacie. Uzy¢
po dwie cyfry dla miesigca, dnia i roku.

Time (Czas)
Wprowadzi¢ biezaca godzine (zegar 24-godzinny) i

minuty. Nie mozna ustawia¢ liczby sekund.

Password (Hasto)

Hasto jest uzywane wytgcznie do wejscia w tryb
ustawien. Domyslne ustawienie to 0000, co oznacza,
ze zadne hasto nie jest wymagane do przetgczenia
w tryb ustawiania. Aby okre$li¢ hasto, nalezy
wprowadzi¢ liczbe od 0001 do 9999.

UWAGA: Haslo nalezy zapisac¢ i przechowywaé w
bezpiecznym miejscu.

Wygaszacz ekranu
Wybra¢ zadang warto$¢ czasu wytaczenia ekranu

w minutach (00-99). 5 jest wartoscig domysing.
Wybrac¢ zero (0), aby wylgczy¢ wygaszacz ekranu.

Silent Mode (Tryb cichy)

Wybranie trybu cichego wytgcza brzeczyk alarmowy i
styszalne sprzezenie zwrotne.
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Ekran ustawien zaawansowanych 2

Ekran zaawansowany 2 pozwala ustawi¢ jednostki

wyswietlacza (USA lub system metryczny).

08/10/13 23:21|| 4 | Maint., Systern | Recipe |=

Ekrany trybu ustawien
Ekran ustawieh zaawansowanych 3

Ekran zaawansowany 3 umozliwia pobranie i
wysytanie plikéw przez ztgcze USB.

08/10i13 23:21)|4=|| Maint. Systern |Recipe ||=

Stanchy I_ Mo Active Errors

+
@ LInits
’ 1
Grand Total: 7
Pressure:

Length: 3
4
+

Figure 76 Ekran ustawien zaawansowanych 2

Jednostki wyswietlacza

Wybra¢ zadane jednostki wyswietlacza:

* Grand Total Volume (Catkowita suma objetosci)
(galon amerykanski lub litr)

» Pressure (Cisnienie) (psi, bar lub MPa)
* Length (Dtugos¢) (ft (stopy) lub m)

3AL229K

Stanchy I_ Mo Active Errors
| 7~ -
Enable LSE DownloadstUploads: [ 3
Log 90% Full Advisory Enabled: 4
1
+

Figure 77 Ekran ustawien zaawansowanych 3

Enable USB Downloads/Uploads
(Wiaczenie opciji pobierania/wysytania przez
zlacze USB)

Wybranie tej opcji umozliwia pobranie i wysytanie
plikdw przez ztgcze USB. Wigczenie USB aktywuje
pole Download Depth (Gtebokos$¢ pobierania).

Gleboko$é pobierania

Nalezy wprowadzic¢ liczbe dni, dla ktérych dane
uzytkownik chce odzyskaé. Na przyktad w celu
odzyskania danych z poprzedniego tygodnia, nalezy
wprowadzi¢ wartos¢ 7.

Log 90% Full Advisory Enabled (WL. por.
dla zap. dzien. w 90%)

Taki wybér jest domysinie uaktywniony. Jezeli jest
aktywny, system zgtosi alarm typu ,doradczy” w
przypadku osiggniecia przez rejestr pamieci 90%
pojemnosci. Przeprowadzi¢ pobieranie, aby unikng¢
utraty danych.
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Ekrany trybu ustawien

Ekran ustawien zaawansowanych 4

Ekran ustawien zaawansowanych 4 zawiera numery
czesci i wersje oprogramowania dla elementow
systemu. Ekran ten nie jest edytowalny.
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12/15/01 18:47 [ 4m|[ Purnp 2

Stanchy I_ Mo Active Errors

Recipe

Software Software
hochule Part # Version -
Advanced Display T6kEET DOFOTE -
LUSE Configuration 6kAGa 003002
Fluid Plate 16k.460 0001 4
Booth Control 16METE 002003
Color Change - 1 TEMS14 001,005 .
Color Change - 2 1EMS14 00007 1
Color Change -5 1EMS14 001009

Figure 78 Ekran ustawien zaawansowanych 4
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Ekrany diagnostyczne

Ekran diagnostyczny 1
4= | haint, PLC Diagriostic

Ekrany trybu ustawien

Ekrany diagnostyczne 3-10

Stanclioy |_ Mo Active Errors

EFCM Irputs E
Solwent Flow Switch 1 () ﬂ
Salvent Flow Switch 2 )]
Gun Trigger 1 )] 1
Safety Interlock ( E

Figure 79 Ekran diagnostyczny 1

Uzy¢ tego ekranu, aby sprawdzi¢ i zweryfikowaé
poprawne okablowanie wszystkich wejs¢ do

EFCM. (Szczegdtowe informacje zamieszczone sg
w instrukcji instalacji). Ekran przedstawia dostepne
wejscia do EFCM, ale podswietlone sg tylko te, ktore
majg znaczenie dla konfiguracji systemu. Wszystkie
wejscia sg standardowo otwarte. Kiedy wejscie
wykrywa zamknigcie przetacznika, wskaznik stanu
na ekranie zmienia kolor na zielony.

Ekran diagnostyczny 2

10:43 | 4= | Maint. PLC Diagniostic

I_ Mo Active Errors

EFCMW Outputs

(e[~ -] ][]

Figure 80 Ekran diagnostyczny 2

Ekran ten moze by¢ uzywany do ustalenia, czy
wyjscia EFCM sg w danym momencie wigczone czy
wytgczone. Ekran przedstawia dostepne wyjscia

z EFCM, ale podswietlone sg tylko te, ktére majg
znaczenie dla konfiguracji systemu. Wskaznik stanu
obok kazdego wyjscia wskazuje, ze wyjscie jest
wigczone, gdy Swieci sie na zielono.
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Figure 81 Ekran diagnostyczny 1

Ekrany diagnostyczne 3-10 dostepne sg wytgcznie
dla modutéw zmiany koloru, ktére sg aktualnie
podtgczone do systemu PD2K. Ekrany te pokazujg
stan wyjs¢ zaworéw zmiany koloru w czasie
rzeczywistym poprzez zmianeg koloru wskaznika
stanu z biatego na zielony w momencie aktywowania
przez system takiego elektrozaworu. Uzytkownik
moze przewijac tablice uzywajac strzatek w dot

i w gore, albo przejs¢ bezposrednio do okreslonego
modutu zmiany koloru wybierajac go w polu
rozwijanym.
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Kontrole kalibracyjne

Kontrole kalibracyjne

Kontrola ci$nienia pompy

UWAGA: Przed przystapieniem do kontroli ci$nienia
nalezy wprowadzi¢ dane kalibracji przetwornika.

WA A

Sprawdzaé ciSnienie:
* przy pierwszym uzyciu systemu;

» kazdorazowo, gdy w systemie sg uzywane
nowe materiaty, szczegdlnie jesli r6znica miedzy
lepkoscig materiatow jest znaczaca;

* €O hajmniej raz w miesigcu podczas wykonywania
okresowych dziatan konserwacyjnych;

* zawsze po wymianie lub serwisowaniu pompy.

Podczas kazdego testu cisnienia zawdr dozowania
bedzie sie zamykac¢ podczas skoku gérnego i dolnego
(obojetnie, w jakiej kolejnosci). Test ten ma na celu
zweryfikowanie, czy zawory sg poprawnie osadzone
i nie przeciekajg. Jezeli dochodzi do przecieku,
system wzniesie alarm po przeprowadzonym tescie
dla tego konkretnego kierunku pompy.

UWAGA: Nie uruchamia¢ urzadzenia natryskowego
podczas kontroli cisnienia.

1. Przed przystgpieniem do kontroli
cis$nienia, pompe i przewody trzeba
zala¢ kolorem lub katalizatorem. Patrz
Zalewanie i wypetnianie systemu, page 21.

104

Jezeli wyswietlacz wtgczony jest na ekranie trybu

pracy, nalezy wcisnaé , aby uzyska¢ dostep
do ekrandw ustawien.

Przewing¢ do pozycji Calibrate (Kalibracja), aby
wyswietli¢ Ekran kalibracji 1, page 96.

Nacisng¢ przycisk kontroli ci$nienia . dla

zgdanej pompy. Pompa zwigkszy cisnienie w
przewodzie do minimalnej wartosci cisnienia
préby utkniecia. Pompa nastepnie przejdzie do
pozycji sSrodkowego skoku i przeprowadzi prébe
utkniecia dla skoku gérnego, a potem dla skoku
dolnego.

Cisnienie i przeptyw zmierzone przez sterownik
urzadzenia sg wyswietlane na ekranie. Porownac
z maksymalng szybkoscig wycieku wprowadzong
na Ekran systemu 2, page 77. Jesli wartosci te
znacznie sie réznia, nalezy powtérzyc¢ test.

UWAGA: Nastawa ci$nienia dla proby utkniecia
jest na minimum. System moze utkng¢ przy
wyzszym ciSnieniu, w zalezno$ci od dtugosci
weza i sktadu plynu.
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Kontrola objetosci pompy

Przed przystgpieniem do kontroli
objetosci, pompe i przewody trzeba
zala¢ kolorem lub katalizatorem. Patrz
Zalewanie i wypetnianie systemu, page 21.

Jezeli wyswietlacz wtgczony jest na ekranie trybu
pracy, nalezy wcisng¢ , aby uzyskac¢ dostep
do ekranow ustawien.

Przewing¢ do wartosci Calibrate (Kalibracja) w
pasku menu.

Przewing¢ do Ekran kalibracji 2, page 96.

Nacisng¢ przycisk programowy [4% dla pompy,
ktéra chce sie sprawdzic.

UWAGA: Aby uzyska¢ maksymalng doktadnosgé,
do wyznaczenia rzeczywistej objetosci nalezy
uzy¢ metody masowej. Przed sprawdzeniem
nalezy upewni¢ sie, ze przewod ptynu jest
wypetiony i pod odpowiednim cisnieniem.
Powietrze znajdujgce sie przewodzie lub zbyt
wysokie cisSnienie mogg powodowac btedne
wartosci.

3AL229K

Kontrole kalibracyjne

Nacisng¢ przycisk Reset . Licznik
objetosci zostanie zresetowany do wartosci O.

Skierowac pistolet do menzurki i nacisngé spust.
Wydzieli¢ minimum 500 cm3 materiatu.

Objetos¢ zmierzona przez sterownik dozownika
jest wyswietlana na ekranie.

Porownac ilos¢ widoczng na ekranie z iloscig w
menzurce.

UWAGA: Jesli wartosc¢ ta znacznie sie rozni,
nalezy powtdrzyc¢ test. Jezeli dozowana objeto$¢
WCigz nie bedzie zgadzata sie ze zmierzong
objetoscia, nalezy sprawdzié, czy pozycje pompy
A'i B nie sg odwrécone.

UWAGA: Zwolni¢ spust pistoletu i nacisng¢ .

w celu anulowania testu.
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Kontrole kalibracyjne

Solvent Meter Calibration (Kalibracja przeptywomierza rozpuszczalnika)

106

Przed przystgpieniem do kalibraciji,
przeptywomierz i przewody trzeba

zala¢ rozpuszczalnikiem. Patrz
Zalewanie i wypetnianie systemu, page 21.

Jezeli wyswietlacz wtgczony jest na ekranie trybu

pracy, nalezy wcisng¢
do ekranow ustawien.

, aby uzyskac¢ dostep

Przewing¢ do wartosci Calibrate (Kalibracja) w
pasku menu.

Przewing¢ do Ekran kalibracji 3, page 97.

&

Nacisng¢ przycisk programowy
rozpoczac kalibracje.

, aby

UWAGA: Aby uzyskac¢ maksymalng doktadnosé,
do wyznaczenia rzeczywistej objetosci nalezy
uzy¢ metody masowe;j.

UWAGA: Przed przystgpieniem do kalibraciji
nalezy upewni¢ sie, ze przewod ptynu jest
wypetniony i pod odpowiednim ci$nieniem.
Powietrze znajdujgce sie przewodzie lub zbyt
wysokie cisnienie mogg powodowac btedne
wartosci kalibracji.

6.

10.

11.

Skierowac pistolet do menzurki i nacisngé spust.
Wydzieli¢ minimum 500 cm3 materiatu.

Objetos¢ zmierzona przez sterownik dozownika
jest wyswietlana na ekranie.

Porownac ilos¢ widoczng na ekranie z iloscig w
menzurce.

UWAGA: Jesli wartosc¢ ta znacznie sie rozni,
nalezy powtorzy¢ proces kalibraciji.

W polu Measured Volume (Zmierzona objetos¢)
na ekranie wprowadzi¢ ilos¢ wydanego
rozpuszczalnika.

Po wprowadzeniu zmierzonej objetosci,
sterownik oblicza nowy wspétczynnik K
przeptywomierza rozpuszczalnika i wyswietla
go na ekranie. Standardowo wspétczynnik k
przeptywomierza wynosi 0,021 cm3/impuls.

Nacisng¢ . aby zaakceptowac kalibracje.

Nacisng¢ ® , aby anulowac¢ kalibracje i
zachowac wczesniejszy wspotczynnik k.
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Zmiana koloru

Zmiana koloru

4. System usunie materiat B, a nastepnie materiat
A przez pistolet. Kazdy materiat bedzie
w H usuwany przez czas okreslony przez sekwencje
ptukania wybrang dla kazdego materiatu na

Ekran receptury, page 80.

5. Poczeka¢ na zakonczenie zmiany koloru.
System automatycznie przechodzi od zmiany
koloru do napetniania mieszaning, a kolektor

Zestawy modutu zmiany koloru dostepne sg w zdalnego mieszania automatycznie wybiera

charakterze akcesorium. Szczegoétowe informacje wiasciwy kolor.

mozna znalez¢ w instrukcji nr 333282 6. Nacisnaé spust pistoletu, aby dokonczyé
procedure napetniania mieszaning.

UWAGA: Przed wystgpieniem btedu systemu

SVStemy wielokolorowe ma miejsce 10-sekundowe opdznienie bez
przeptywu.
1. Wystac do systemu polecenie przejscia w tryb 7. Poczekac na zakonczenie procedury napetniania

gotowosci (Standby). mieszaning. Wysta¢ do systemu polecenie

2. Wiaczyé reczne przejmowanie kontroli na mieszania (Mix) i przystgpi¢ do natryskiwania.
Ekran systemu 4, page 78.

3. Wybra¢ nowg recepture na
Ekran natryskiwania, page 71. Spowoduje to
zmiane koloréw w pompie i zainicjuje procedure
oczyszczania pistoletu.

3AL229K 107



Btedy systemowe
Btedy systemowe

Btedy systemowe ostrzegajg o problemach i
pomagajg zapobiegaé natryskiwaniu mieszaniny o
nieprawidtowych proporcjach. Dzielg sie one na trzy
typy: Doradczy, Odchylenie oraz Alarm.

Porada powoduje zapisanie zdarzenia w systemie,
a nastepnie znika po 60 sekundach. Czterocyfrowy
kod zakohczony jest literg ,-V”.

Odchylenie powoduije zapisanie btedu w systemie,
lecz praca urzgdzenia nie zostanie wstrzymana.
Uzytkownik musi potwierdzi¢ odchylenie.
Czterocyfrowy kod zakonczony jest literg ,-D”.

W przypadku wystagpienia Alarmu praca urzadzenia
zostanie wstrzymana. Czterocyfrowy kod
zakonczony jest literg ,-A”.

Jezeli wystapi ktorykolwiek z tych rodzajow btedow
systemowych:

« Zabrzmi brzeczyk alarmu (jezeli nie bedzie w trybie
cichym).

« Wyskakujacy ekran alarmu pokaze kod aktywnego
alarmu (patrz Kody btedéw, page 110).

+ Pasek stanu na zaawansowanym module
wyswietlacza pokaze kod aktywnego alarmu.

» Alarm zostanie zapisany rejestrze opatrzonym
data/godzina.

Zapis zapisuje odpowiednie zdarzenia w systemie
w tle. Takie zdarzenia majg charakter wytgcznie
informacyjny i mozna je przejrzeé¢ na ekranie
zdarzen, ktéry wyswietla 200 ostatnich btedéw, wraz
z data, godzing i opisem.

Pomoc ekranowa

Gdy wystgpi alarm systemowy, dostepna jest pomoc
dostarczajgca uzytkownikowi szybkich i trafnych
informacji zwigzanych z rozwigzywaniem problemow.

Na wyskakujgcym ekranie alarmu nacisng 1 , by
uzyskac dostep do ekranéw pomocy. Dostep do
ekrandéw pomocy mozna w dowolnej chwili uzyskac
przechodzac do ekranu bteddéw i wybierajgc alarm w
dzienniku (patrz Ekran btedow, page 74).

SMD1-A: Mix Fill lncomplete

Figure 82 Wyskakujgcy ekran alarmu
108

Wszystkie alarmy majg ekran z kodem kreskowym
QR. Mozna uzy¢ urzgdzenia mobilnego z dostepem
do internetu i czytnikiem kodoéw QR, by uzyskac
dostep do dodatkowych informacji w witrynie
help.graco.com.

25/17 14:33

Standhy

SMD1-A: bix Fill lncomplete

helpagraco.comm

Figure 83 Ekran kodéw btedow QR

W przypadku pewnej liczby alarméw, ktére
najprawdopodobniej wystapig podczas typowego
dziatania istniejg szczegdtowe ekrany z informacjami.
Ekrany rozwigzywania probleméw zastgpig ekran
kodoéw QR, choc¢ dostep do kodu kreskowego QR

mozna nadal uzyskac naciskajac '

] Events || Horme
Stanchy IE SMD A Wi Fill Incomplete
EMD1-A: bix Fill lncomplete

The systermn timed out befare finishing loading the gun
CALISE

- Miz Fill set point is too low

- Miz-at-Belt rmanifold not turned to M

- Gun is not triggered to allow fluid flow

- Fluid line restriction

- Gun trigger signal s off (Auto, Flow Control)

Figure 84 Ekran rozwigzywania problemow z
btedami
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Zerowanie btedu i ponowne
uruchomienie

UWAGA: Po wystgpieniu odchylenia lub alarmu
nalezy przed jego wyzerowaniem okre$li¢ kod btedu.
W przypadku zapomnienia kodu alarmu nalezy
przejs¢ do Ekran bteddw, page 74, aby przejrze¢ 200
ostatnich btedéw z datg i godzing ich wywotania.

Jezeli wystgpi alarm, nalezy usunaé przyczyne przed
wznowieniem pracy systemu.

Aby potwierdzi¢ odchylenie lub wyczyscic¢ alarm,

nalezy nacisngc na zaawansowanym

module wyswietlacza. Btedy mozna réwniez
potwierdzac i usuwac za posrednictwem urzadzenia
sieciowego. REJESTR WEJSCIOWY 08:

Clear Active Alarm (Skasuj aktywny alarm) w
Wejscia sieciowe ProMix PD2K, page 37.

3AL229K

Bfedy systemowe

Funkcja wejScia wyzwalacza pistoletu

Sygnaty wejsciowe wyzwalacza pistoletu informujace
sterownik, ze urzadzenie zostato uruchomione. lkona
pistoletu na zaawansowanym module wyswietlacza
pokazuje natryskiwanie, kiedy wejscie wyzwalacza
pistoletu zostato aktywowane.

Jesli wystgpi awaria pompy, czysta zywica lub
katalizator mogg by¢ nieprzerwanie natryskiwane,
jesli urzadzenie nie wykryje i nie naprawi tego stanu,
dlatego wejscie wyzwalacza pistoletu jest tak wazne.

Jezeli poprzez sygnat wejscia wyzwalacza pistoletu
urzadzenie wykryje, ze pistolet zostat uruchomiony,
ale pomimo tego jedna lub obie pompy nie pracuja,
wtedy po 10 sekundach (domysinie) pojawia sie
alarm Flow Not Detected (Nie zarejestr. przept.)
(F8D1) i system przechodzi w tryb gotowosci.
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Btedy systemowe

Kody btedéw

UWAGA: Po wystgpieniu btedu nalezy przed jego zresetowaniem okresli¢ kod btedu. W przypadku zapomnienia
kodu alarmu nalezy przejs¢ do Ekran btedéw, page 74, aby przejrze¢ 200 ostatnich btedéw z data, godzing i opisem.

Btedy oczyszczania
Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
ETEO Zapis Oczyszc- System nie mogt System nie byt w stanie | Nie jest wymagane
zanie nie zakonczyé¢ sekwencji zakonczy¢ procesu zadne dziatanie.
zostato za- | oczyszczania. oczyszczania albo
konczone proces zostat przerwany
przed zakohczeniem
oczyszczania pistoletu.
SPD1 ALAR- | Niedokonc- | Uptynat czas na danie Wytacznik przeptywu Wymieni¢ przetgcznik.
M zone oczys- | odpowiedzi systemowi rozpuszczalnika nie
zczanie pis- | bez osiggniecia dziata.
toletu okreslonej przez

uzytkownika objetosci
rozpuszczalnika
koniecznej do
przeprowadzenia
oczyszczania.

Przeptyw
rozpuszczalnika jest
zbyt wolny, aby
uruchomié przetacznik
rozpuszczalnika.

Zwiekszy¢ cisnienie
rozpuszczalnika, aby
uzyskac duze natezenie
przeptywu podczas
oczyszczania

Pistolet nie jest
uruchomiony.

Operator musi
kontynuowaé
przeptukiwanie przez
skonfigurowany czas,
do momentu az centrala
sterownicza wskaze, ze
oczyszczanie zostato
ukonczone.

Rozdzielacz mieszaniny
nie zostat ustawiony w
pozyciji przeptukiwania,
blokujac przeptyw
rozpuszczalnika do
pistoletu natryskowego.

Ustawi¢ rozdzielacz w
pozycji przeptukiwania.

110

3A5229K



Btedy mieszania

Bfedy systemowe

Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie

F7S1 ALARM | Stwierd- Wytgcznik przeptywu Wylgcznik przeptywu Wyczyscié lub wymienié
Zono rozpuszczalnika rozpuszczalnika wytgcznik.
przeptyw wskazuje na zablokowat sie w pozycji
w pistole- nieoczekiwany przeptyw | przeptywu.
cie roz- rozpuszczalnika. . - -
puszczal- Wyciek z zaworu Sprawdzi¢ zawor _pod
nika odcinajgcego katem wyciekow i

rozpuszczalnik. naprawic.

F7S2 ALARM | Stwierd- Wytgczniki przeptywu Jeden albo oba Wyczyscié lub wymienié
Zono rozpuszczalnika przetgczniki przeptywu wytgcznik(i).
przeptyw wskazujg, ze rozpuszczalnika
mieszaniny | rozpuszczalnik zablokowaty sie w pozycji
roz- przeptywa przez oba przeptywu.
giukzzczal rownoczesnie. Wyciek z jednego lub obu | Sprawdzi¢ zawor

zawordw odcinajacych (zawory) pod katem
rozpuszczalnik. wyciekéw i naprawié.

QPD1 Alarm, | Uptynat Okres uzytecznosci Proces oczyszczania nie | Dopilnowac, aby proces

nastep- | okres uzyte- | uptynat przed zostat zakonczony. oczyszczania zostat
nie od- | cznosci wprowadzeniem zakonczony.
g,hey e Vr;);rt];?iga?g e(JOlIZ:jOQStgléCi Doprowadzenie Sprawdzi¢, czy zasilanie
uzytecznej) do przewodu rozpuszczalnika zostato | rozpuszczalnikiem jest
z wymieszanym odciete lub jest puste. dostepne i uruchomione
materiatem. oraz czy zawory zasilania
sg otwarte.

QP## Od- Uptynat Okres uzytecznosci Nieaktywny pistolet Oczysci¢ nieaktywny

chyle- | okres uzyt- | uptynat przed napetniony jest pistolet.

nie ecznosci re- | wprowadzeniem wymieszanym

ceptury ## | wymagane;j ilosci materiatem dla receptury

materiatu (objetosci ## i nie zostata
uzytecznej) do przewodu | z niego usunieta
Z wymieszanym wystarczajgca ilos¢
materiatem materiatu w odpowiednim
w nieaktywnym pistolecie | czasie.
napetnionym recepturg
##. *Dotyczy wytacznie
systeméw z wieloma
pistoletami.

SND1 ALARM | Niedokonc- | Uptynat czas na danie Rozdzielacz mieszaniny | UstawiC rozdzielacz w
zone napetl- | odpowiedzi systemowi nie zostat ustawiony w pozycji natryskiwania.
nianie zanim cykl wypetniania pozycji natryskiwania.
mieszaning | mieszaning doprowadzit

do zatadowania
wymieszanego materiatu
do pistoletu.

Pistolet natryskowy nie
zostat uruchomiony.

Pozwoli¢ na przeptyw
przez pistolet podczas
napetniania, az
przestanie migac

dioda LED oznaczajgca
zakonczenie napetniania.

Ograniczenia przeptywu
w mieszadle,
rozdzielaczu lub
pistolecie natryskowym.

Usunac¢ ograniczenia
przeptywu.
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Btedy systemowe

Btedy pompowania

UWAGA: W przypadku niektérych kodow btedéw wymienionych ponizej, w miejscu na ostatnia cyfre widoczny
jest symbol #. Symbol ten reprezentuje odpowiedni numer elementu, ktéry z kolei moze sie r6zni¢. Wyswietlacz
urzadzenia pokaze odpowiedni numer jako ostatnig cyfre kodu. Na przyktad kod F1S# wymieniony w tej tabeli
bedzie wyswietlany jako F1S1 jezeli elementem, ktérego dotyczy ten kod jest pompa 1, F1S2 w przypadku pompy

2 i tak dalej.
Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
DAO# ALAR- | Przekroc- Pompa pracowata W systemie wystgpit Sprawdzi¢ pod kagtem
M zony maksy- | na maksymalnej wyciek lub zauwazono przeciekow.
malny dopuszczalnej predkosci. | otwarty zawér,
przeptyw, dopuszczajgc do
pompa # nieograniczonego
przeptywu.
Zachodzi kawitacja Sprawdzi¢, czy do
pompy, pompa wykonuje | pompy dostarczany jest
cykle bez ograniczenia. materiat.
Lepkos¢ materiatu jest Zmniejszy¢ rozmiar
zbyt niska do rozmiaru dyszy, aby stworzyé¢
dyszy. wigksze ograniczenie
przeptywu. Zmniejszyé
cisnienie farby, aby
obnizy¢ natezenie
przeptywu.
Cisnienie systemu Zmniejszy¢
lub zaprogramowana cisnienie farby albo
wartos¢ przeptywu sg za | zaprogramowang
wysokie (co powoduje wartos¢ przeptywu.
zbyt intensywng prace
systemu).

DEO# Alarm | Stwierdzono | Jest to awaria Brak materiatu w pompie | Upewni¢ sie, ze pompa i
przeciek, podczas recznego lub w przewodzie. dolny przewdd koloru sg
pompa # przeprowadzania wypetnione materiatem.

Fgor?gntjgl;n;]eigli%ggdy Wyciek w systemie. _Ustali(:, czy wyciek
uzyskaé ciénienia rzedu jest zewngtrzny czy
docelowego ,cisnienia wewnetrzny wzrokowo
proby utkniecia”. Usterka sprawdzajac system pod
pojawi sie po 30 katem wymgku ptynu.
sekundach. Zamocowac wszystkie
obluzowane lub zuzyte
weze, faczniki i uszczelki.
Sprawdzi¢ wszystkie
gniazda zawordéw oraz
iglice pod katem zuzycia
i wymieni¢ zuzyty ttok lub
uszczelki gardzieli.
DFO# ALAR- | Brak Pompa nie przeszia Awaria zaworu, awaria Wymieni¢ zawor wlotowy
M utkniecia w proby utkniecia; nie uszczelki, zuzyty pret lub | i wylotowy i uszczelnic¢
gore, pompa | staneta podczas skoku cylinder. dla skoku gérnego.
# gornego. Wymienic¢ ttok i uszczelki
gardzieli. Wedle
potrzeby wymienic pret i
cylinder.
DGO# ALAR- | Brak Pompa nie przeszta Awaria zaworu, awaria Wymieni¢ zawdr wlotowy
M utkniecia w proby utkniecia; nie uszczelki, zuzyty pret lub | i wylotowy i uszczelnic¢
dot, pompa # | staneta podczas skoku cylinder. dla skoku dolnego.
dolnego. Wymienic¢ ttok i uszczelki
gardzieli. Wedle
potrzeby wymieni¢ pret i
cylinder.

112
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Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
DHO# ALAR- | Brak Pompa nie przeszta Awaria zaworu, awaria Wymieni¢ zawdr wlotowy
M utkniecia, proéby utkniecia; nie uszczelki, zuzyty pret lub | i wylotowy i uszczelnic¢
pompa # staneta podczas skoku cylinder. dla skoku goérnego i
gornego lub dolnego. dolnego. Wymieni¢ ttok
i uszczelki gardzieli.
Wedle potrzeby
wymienic¢ pret i cylinder.
DKD# ALAR- | Nieudane Pompa nie mogta Do zawordéw dozujgcych | Upewni¢ sie, ze do
M ustawienie ustawic¢ sie w pozycji doprowadzana jest zaworéw dozujgcych
W pozycji, pracy. niewystarczajgca ilos¢ doprowadzane jest
pompa # powietrza. powietrze pod cisnieniem
najmniej 85 psi.
Cisnienie na wyjsciu Sprawdzi¢, czy za
pompy jest zbyt wysokie. | pompa nie ma blokady,
ktéra zwiekszataby
cisnienie. Upewnic sieg,
czy cisnienie zasilania
jest w granicach 1/2-1/3
cisnienia docelowego.

DKF# ALAR- | Pompa # Pompa przemieszczona | Pompa zostata wybita ze | Brak ci$nienia cieczy

M W pozycji zostata powyzej pozycji | swojej pozyciji. na wylocie pompy.
powodujgcej | pracy. Uruchomi¢ pompe z
nadobroty nizszym cignieniem,

by napetni¢ linie.
Sprawdzi¢, czy ci$nienie
zasilania nie przekracza
zakresu 1/2-1/3 ci$nienia
docelowego.

EBH# Zapis | Zakonczone | Rekord informujacy o Wskazanie na Nie jest wymagane
ustawianie zakonczeniu ustawiania | wyswietlaczu mowiace zadne dziatanie.
wartosci wartosci wyjsciowych dla | o tym, ze pompa
wyjsciowych, | pompy. zakonczyta proces
pompa # ustawiania wartosci

wyjsciowych

EFO# ALAR- | Uptynat czas | Pompa prébowata Zawory dozowania Sprawdzi¢

M na rozruch, przejs¢ do pozyciji pompy nie uruchomity ciSnienie powietrza
pompa # wyjsciowej, ale nie sie. doprowadzanego

udato sie tego osiggnac
w okreslonym przedziale
czasowym.

do zaworow
elektromagnetycznych.
Sprawdzi¢, czy zawory
sie uruchamiaja.

Silnik nie byt w stanie
napedzi¢ pomp i
liniowego urzadzenia
uruchamiajgcego.

Sprawdzi¢, czy silnik
napedza pompe.

Dtugos¢ skoku pompy
jest zmniejszona przez
tolerancje dla systemu
mechanicznego.

Sprawdzi¢, czy
wykonano prawidiowy
montaz liniowego
urzadzenia
uruchamiajacego i
ttoczysk pompy. Patrz
instrukcja pompy.
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Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
EF1# ALAR- | Uptynat Pompa prébowata Zawory dozowania Skontrolowaé wzrokowo
M czas na przejs¢ do pozycji pompy nie uruchomity zawory w celu
wytgczenie, parkowania, ale nie sie. upewnienia sie, czy
pompa # udato sie tego osiggnac dziatajg poprawnie;
w okreslonym przedziale sprawdzi¢, czy majg
czasowym. cis$nienie powietrza
powyzej 0,6 MPa (6,0
baréw; 85 psi).
Pompa wypetniona jest | Obserwowac zespot
gestg farbg i nie byta w | silnika i napedu, aby
stanie przesung¢ ttoka sprawdzi¢, czy silnik
do konca skoku. Zuzyty | generuje site.
lub uszkodzony silnik lub
naped.

EPOX Zapis | Automaty- Zapis informujacy Wskazanie na Nie jest wymagane
czne o zakonczeniu wyswietlaczu méwigce zadne dziatanie.
parkowanie | automatycznego o tym, ze system
zakonczone | parkowania pomp. automatycznie

zaparkowat pompe.

ETD# Zapis | Autodump Zapis informujacy Wskazanie na Nie jest wymagane
(zrzut au- o zakonczeniu wyswietlaczu méwigce zadne dziatanie.
tomatyczny) | automatycznego zrzutu o tym, ze system
z pompy # cisnienia z pompy # automatycznie otworzyt
zakonhczony zawor zrzutowy aby

uwolni¢ nadmiar
ci$nienia.
F1A# ALAR- | Niski Pompa nie byta w stanie | W wezu albo Sprawdzi¢, czy pistolet
M przeptyw utrzymac¢ docelowe;j w pistolecie jest jest uruchomiony oraz
podczas predkosci przeptywu. ograniczenie przeptywu, | czy w wezu nie ma
dozowania, uniemozliwiajgce pompie | zadnych ograniczen
pompa # dozowanie przy ustalonej | przeptywu.
predkosci.
F1D# ALAR- | Niski Pompa nie byta w stanie | W wezu albo Sprawdzi¢, czy pistolet
M przeptyw utrzymac docelowe;j w pistolecie jest jest uruchomiony oraz
podczas predkosci przeptywu. ograniczenie przeptywu, | czy w wezu nie ma
mieszania, uniemozliwiajgce pompie | zadnych ograniczen
pompa # dozowanie przy ustalonej | przeptywu.
predkosci.
F1F# ALAR- [ Niski Podczas napetniania Po stronie wylotu pompy | Upewnic¢ sig, ze nie ma
M przeptyw pompy nie lub w zespole koloru jest | zadnych ograniczen
podczas zarejestrowano ograniczenie przeptywu. | przeptywu w zespole
napetniania, | przeptywu lub przeptyw koloru i ze zawor
pompa # byt niski. spustowy uruchamia

sie.

Farba o duzej gestosci
wymaga zastosowania
wyzszego cisnienia do
pompy.

ZwiekszyC cisnienie
podczas wstrzymanego
mieszania, jezeli
zachodzi koniecznos¢
stworzenia przeptywu
podczas funkgiji
napetniania.

Pompy nie muszg

by¢ w ruchu, aby
system mogt wytworzyé
wystarczajgce
cisnienie, aby osiagng¢
zaprogramowang
wartosc.

Zwiekszy¢ cisnienie
podczas wstrzymanego
mieszania, jezeli
zachodzi koniecznosc
stworzenia przeptywu
podczas funkcji
napetniania.
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Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
F1S# ALAR- | Niski Podczas oczyszczania Po stronie wylotu Upewnic sie, ze nie ma
M przeptyw pompy nie pompy lub w zespole zadnych ograniczen
podczas zarejestrowano koloru jest ograniczenie | przeptywu w systemie.
oczyszcza- przeptywu lub przeptyw | przeptywu skutkujgce Zwiekszy¢ cisnienie
nia, pompa # | byt niski. zbyt niskim przeptywem | podczas wstrzymanego
rozpuszczalnika. mieszania, jezeli
zachodzi koniecznosc¢
stworzenia przeptywu
podczas funkcji
oczyszczania.
F7D# ALAR- | Stwierdzono | Przeptyw pompy Nastgpit wyciek w Sprawdzi¢, czy nie ma
M przeptyw, przekroczyt 20 cm3/min | systemie lub pistolet wyciekdw w systemie.
pompa # przeptyw wszedt w tryb | byt otwarty, kiedy system | Upewni¢ sie, ze
jatowy. przeszedt w tryb jatowy. | wytacznik przeptywu
powietrza uruchamia
sie poprawnie. Nie
uruchamiag pistoletu bez
powietrza rozpylania.
F8D1 ALAR- | Nie wykryto | Brak przeptywu podczas | Po stronie wylotu pompy | Upewnic sig, ze nie ma
M przeptywu mieszania. lub w zespole koloru jest | zadnych ograniczen
ograniczenie przeptywu. | przeptywu w systemie.
FOD# ALAR- | Przeptyw Natezenie przeptywu Mozliwy wyciek w Sprawdzi¢ system pod
M niestabilny, pompy nie ustabilizowato | systemie. katem przeciekéw i
pompa # sie w trakcie wchodzenia uruchomié¢ recznie prébe

w tryb jatowy.

utkniecia.
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Bledy cisnienia

UWAGA: W przypadku niektérych kodoéw btedéw wymienionych ponizej, w miejscu na ostatnia cyfre widoczny
jest symbol #. Symbol ten reprezentuje odpowiedni numer elementu, ktéry z kolei moze sie r6zni¢. Wyswietlacz
urzadzenia pokaze odpowiedni numer jako ostatnig cyfre kodu. Na przyktad kod P6F# wymieniony w tej tabeli
bedzie wyswietlany jako P6F1 jezeli elementem, ktérego dotyczy ten kod jest pompa 1, P6F2 w przypadku pompy

2 i tak dalej.

Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie

P1D# ALAR- | Niskie Cisnienie wylotowe Brak cisnienia cieczy Sprawdzi¢
M cisnienie pompy # ma wartos¢ albo zachodzi kawitacja | doprowadzenie do

wylotowe, nizszg od wprowadzonej | pompy. pompy #, zwiekszy¢
pompa # przez uzytkownika cisnienie doprowadzania.

wartosci granicznej

alarmu. *Alarm ten

jest aktywny wytgcznie

w przypadku ustawienia

Flow Control (sterowania

przeptywem).

P1F# ALAR- | Niskie Cisnienie wlotowe pompy Zwiekszy¢ cisnienie
M cisnienie # ma wartos¢ nizszg od wlotowe.

wlotowe, wprowadzonej przez
pompa # uzytkownika wartosci
granicznej alarmu.

P2F# Od- Niskie Cisnienie wlotowe pompy ZwiekszyC¢ ci$nienie
chyle- | cisnienie # ma wartos¢ nizszg od wlotowe.
nie wlotowe, wprowadzonej przez

pompa # uzytkownika wartosci
granicznej odchylenia.

P3D# Od- Wysokie Cisnienie wylotowe Uwolni¢ nadmiar
chyle- | cisnienie pompy # ma wartos¢ cisnienia w systemie.
nie wylotowe, wyzszg od wprowadzonej

pompa # przez uzytkownika
wartosci granicznej
odchylenia.

P3F# Od- Wysokie Cisnienie wlotowe pompy Zmniejszy¢ cisnienie
chyle- | cisnienie # ma warto$¢ wyzszg od wlotowe.
nie wlotowe, wprowadzonej przez

pompa # uzytkownika wartosci
granicznej odchylenia.

P4D# ALAR- | Wysokie Cisnienie wylotowe Uwolni¢ nadmiar
M cisnienie pompy # ma wartos¢ ciSnienia w systemie.

wylotowe, wyzszg od wprowadzonej

pompa # przez uzytkownika
wartosci granicznej
alarmu.

P4F# ALAR- | Wysokie Cisnienie wlotowe pompy Zmniejszy¢ cisnienie
M cisnienie # ma warto$¢ wyzszg od wlotowe.

wlotowe, wprowadzonej przez
pompa # uzytkownika wartosci
granicznej alarmu.
P4P# ALAR- | Wysokie Cisnienie cieczy Cisnienie w pompie Sprawdzi¢
M cisnienie, w pompie zasilajgcej zasilajgcej jest zbyt doprowadzenie do
pompa # przekracza wysokie. pompy #, obnizyé
zasilajgca # | 90% wprowadzonej cisnienie doprowadzania.
przez uzytkownika
wartosci cisnienia dla
préby utkniecia.
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Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
P6D# ALAR- | Czujnik Nie zostat wykryty zaden | Odigczony przetwornik. Sprawdzi¢, czy
M cisnienia przetwornik cisnienia przetwornik jest
usuniety, wylotowego, a system go poprawnie podigczony.
wylot # wymaga. Wymienic¢, jezeli proba
ponownego podtaczenia
nie eliminuje alarmu.
P6F# Alarm | Czujnik Nie zostat wykryty zaden | Odigczony przetwornik. Sprawdzi¢, czy
ciSnienia przetwornik ciSnienia przetwornik
usuniety, wlotowego, a system go jest poprawnie
wlot # wymaga. podtgczony. Wymienic,
jezeli proba ponownego
podfgczenia nie eliminuje
alarmu.
POD# ALAR- [ Czujnik Przetwornik cisnienia Przetwornik cisnienia Uwolni¢ nadmiar
M cisnienia wylotowego ulegt awarii. | wylotowego ulegt awarii | ciSnienia w systemie.
ulegt awarii, lub ci$nienie jest powyzej | Sprawdzi¢ podtaczenia
wylot# czytelnego zakresu. lub wymienié, jezeli préba
ponownego podtaczenia
nie eliminuje alarmu.
POF# ALAR- | Czujnik Przetwornik cisnienia Przetwornik cisnienia Uwolni¢ nadmiar
M cisnienia wlotowego ulegt awarii. wlotowego ulegt awarii cisnienia w systemie.
ulegt awarii, lub cisnienie jest powyzej | Sprawdzi¢ podtgczenia
wlot # czytelnego zakresu. lub wymienic, jezeli préba
ponownego podtgczenia
nie eliminuje alarmu.
QADX | ALAR- | Cisnienie Niskie cisnienie Po stronie B jest wyciek. | Sprawdzi¢ system pod
M réznicowe réznicowe. Alarm katem wewnetrznych
A nad B aktywny tylko w trybie i zewnetrznych
mieszania. wyciekédw na wszystkich
rozdzielaczach
katalizatora i instalacji
wodociggowe;j.
Wystepuje kawitacja po | Sprawdzi¢
stronie B pompy. doprowadzenie farby
po stronie B, zwigkszyé
cisnienie dostarczania
farby.
QBDX | ALAR- | Cisnienie Wysokie cisnienie Po stronie A jest wyciek. | Sprawdzi¢ system pod
M réznicowe réznicowe. Alarm katem wewnetrznych
B nad A aktywny tylko w trybie i zewnetrznych

mieszania.

wyciekow na wszystkich
rozdzielaczach koloru i
instalacji wodociggowe;j.

Wystepuje kawitacja po
stronie A pompy.

Sprawdzi¢
doprowadzenie farby
po stronie A, zwigkszyé
cisnienie dostarczania
farby.
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Btedy systemowe
Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
EBOO Zapis | Nacisnieto Rekord informujgcy o Wskazuje na to, ze nie dot.
przycisk stop | nacisnieciu przycisku zostat nacisniety klawisz
Stop. zatrzymywania systemu
znajdujacy sie na module
ADM.
EBIX Zapis | Wcisniety Zapis informujacy o Wskazuje, ze przycisk nie dot.
przycisk wcisnieciu przycisku zasilania pomp na
wytgczenia odcinajgcego zasilanie module ADM zostat
pomp. pomp. wcisniety w celu
wytgczenia pomp.
EBCX Zapis | Polecenie Zapis informujacy Wskazuje, ze polecenie | nie dot.
sterownika 0 wystanym przez systemowe wyltgczenia
PLC sterownik PLC poleceniu | pomp zostato wystane
wytgczenia odciecia zasilania pomp. | przez sterownik PLC.
pomp
ECO00 Zapis | Zm. wartosci | Rekord informujgcy Wskazuje na to, ze nie dot.
konf. 0 zmianie wartosci zmienione zostaty
konfiguraciji. ustawienia dotyczace
daty i godziny.
ELOO Zapis | System Zapis informujacy o cyklu | Wskazuje na date i nie dot.
Power On zasilania (WL.). godzine uruchomienia
systemu.
EMO00 Zapis | System Zapis informujacy o cyklu | Wskazuje na date i nie dot.
Power Off zasilania (WYL.). godzine wytagczenia
systemu.
EMIX Po- Pump Off Pompy sa pozbawione Zasilanie pompy zostato | Uruchomié pompy
rada (Wylgczona | zasilania i nie mogg sie | wylgczone lub wystgpit naciskajgc przycisk
pompa) poruszac. btad. uruchomienia pomp
na zaawansowanym
module wyswietlacza.
ES00 Po- Ustawienia Rekord informujacy o nie dot.
rada fabryczne tadowaniu ustawien
domysinych.
WSN1 | ALA- | Btad Kolor zdefiniowany Brak waznej alokaciji Na Ekranie pompy
RM konfiguracji dla systemu nie jest jednego lub wiecej 4 sprawdzi¢, czy do
koloru przypisany do zadnego | koloréw do pistoletu. wszystkich koloréw
pistoletu. *Dotyczy z wszystkich pomp
wylgcznie systemow koloru zostat przypisany
z wieloma pistoletami. pistolet.
WSN2 | ALA- | Btad Brak waznego Jeden lub wiecej Na Ekranie pompy
RM konfiguracji przypisania katalizatora | katalizatoréw nie 4 sprawdzi¢, czy do
katalizatora zdefiniowanego zostato przypisanych wszystkich katalizatorow
w systemie do pistoletu. | do pistoletu. z wszystkich pomp
*Dotyczy wytgcznie katalizatoréw zostat
systeméw_z wieloma przypisany pistolet.
pistoletami Istnieje zbyt wiele Catkowita liczba
przypisan pistoletow przypisan pistoletéw do
do katalizatorow. katalizatoréw nie moze
przekroczy¢ czterech.
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Btedy komunikacji

Bfedy systemowe

UWAGA: W przypadku niektérych kodéw btedéw wymienionych ponizej, w miejscu na ostatnia cyfre widoczny
jest symbol #. Symbol ten reprezentuje odpowiedni numer elementu, ktéry z kolei moze sie r6zni¢. Wyswietlacz
urzgdzenia pokaze odpowiedni numer jako ostatnig cyfre kodu. Na przyktad kod CAC# wymieniony w tej tabeli
bedzie wyswietlany jako CAC1 jezeli elementem, ktérego dotyczy ten kod jest ptytka zmiany koloru 1, CAC2 w
przypadku pompy 2 i tak dalej.

Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie

CAOX ALARM | Btad komunik. | System nie wykrywa Ten bigd komunikacji | Sprawdzi¢ kabel CAN
ADM Zaawansowanego oznacza, ze siec taczacy modut ADM z

modutu wyswietlacza utracita komunikacje modutem EFCM.
(ADM). Z zaawansowanym

modutem

wys$wietlacza.

CAC# Alarm Btad komunik. | System nie wykrywa Ten btad komunikaciji Sprawdzi¢ podigczenia
zmiany koloru | modutu zmiany koloru | oznacza, ze sie¢ kabla CAN do modutu
# #. utracita komunikacje zmiany koloru # i

z modutem zmiany wszelkich potgczonych
koloru #. wzajemnie modutéw.

CADX Alarm Btad komunik. | System nie widzi Ten btad komunikaciji Sprawdzi¢ kable CAN
modutu ptynu rozszerzonego modutu | oznacza, ze sie¢ taczgce modut ADM

sterowania ptynem utracita komunikacje z | z modutem EFCM.

(EFCM). modutem EFCM. W razie potrzeby
wymienic kabel lub
modut EFCM.

CAGX ALARM | Btad System nie wykrywa
komunikaciji, modutu bramy
brama komunikacji (CGM)

zarejestrowanego jako
podtgczony w chwili
wlaczenia zasilania.

CAGH# Alarm Btad bramy System nie Wybieranie adresu Odtaczy¢é modut
modutu wykrywa modutu Modbus CGM zostato | Modbus CGM od
Modbus bramy komunikacji zmienione, gdy system | sieci CAN i ponownie

(CGM) Modbus byt wiaczony. go podigczy¢, aby
zarejestrowanego jako zarejestrowat sie
poditgczony w chwili ponownie z uzyciem
wigczenia zasilania. nowego adresu.
Modut Modbus Sprawdzi¢, czy modut
CGM nie zostat Modbus CGM jest
podtaczony/ulegt prawidtowo podtgczony
awarii. do sieci CAN network,
a diody LED wskazuja,
ze jest podtaczony do
zasilania.

CANX Alarm Btad System nie wykrywa Ten btad komunikacji | Sprawdz kabel CAN
komunikacji modutu sterowania wskazuje, ze sie¢ taczgcy modut Booth
kontrola kabina. stracita potgczenie z Control z siecia.
stanowisk kabing sterowania.

CDC# ALARM | Zduplikowane | System wykrywa W systemie Sprawdzi¢ system i
moduty zmiany | co najmniej dwa podtgczony jest wiecej | usung¢ dodatkowy
koloru # jednakowe moduty niz jeden modut zmiany | modut zmiany koloru.

zmiany koloru. koloru z uzyciem
takiego samego
adresu.
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Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
CDDX ALARM | Zduplikowany | System widzi Wiecej niz jeden modut | Sprawdzi¢ system i
modut ptyndw | co najmniej EFCM jest podigczony | usunagé dodatkowy

dwa jednakowe w systemie. modut EFCM.
rozszerzone moduty
sterowania ptynem
(EFCM).

CDNX Alarm Zduplikowana | System wykrywa W systemie jest Usun dodatkowy modut

kontrola
stoiska

dwa lub wiecej
identycznych modutéw
kontroli stanowisk.

podtgczony wiecej
niz jeden modut
sterowania kabing.

sterowania kabina.
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Btedy USB
Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
EAUX Porada USB Busy Wtozono naped USB, | Oznacza, ze port USB | Poczekaé na
pobieranie w toku. wysyla lub odbiera pojawienie sie opciji
dane. USB Idle (Nieczynne
USB).
EBUX Zapis USB Drive Naped USB zostat Pobieranie/wysytanie Wiozy¢ z powrotem
Removed odtaczony podczas danych na USB zostato | urzgdzenie USB i
pobierania lub przerwane w wyniku ponownie rozpoczgc
wysylania. usuniecia napedu proces.
USB.
EQUO Porada Nieczynny Zakonczono Transfer danych do Usung¢ urzadzenie
B pobieranie przez urzgdzenia USB zostat | USB z modutu ADM.
ztagcze USB, mozna ukonhczony.
usuna¢ naped.
EQU1 Zapis USB Sys. Ustawienia zostaty Uzytkownik nie dot.
Settings pobrane na naped zainstalowat
Downloaded USB. urzgdzenie USB w
porcie USB modutu
ADM.
EQU2 Zapis USB Sys. Ustawienia zostaty Uzytkownik nie dot.
Settings wystane z napedu zainstalowat
Uploaded USB. urzgdzenie USB w
porcie USB modutu
ADM.
EQU3 Zapis USB Custom Niestandardowy jezyk | Uzytkownik nie dot.
Lang. zostat pobrany na zainstalowat
Downloaded naped USB. urzadzenie USB w
porcie USB modutu
ADM.
EQU4 Zapis USB Custom Niestandardowy jezyk | Uzytkownik nie dot.
Lang. zostat wystany z zainstalowat
Uploaded napedu USB. urzadzenie USB w
porcie USB modutu
ADM.
EQU5 Zapis Pobrano Rejestry danych Uzytkownik nie dot.
rejestry USB zostaty pobrane na zainstalowat

naped USB. urzgdzenie USB w
porcie USB modutu
ADM.

EVUX Porada USB Disabled | Wiozono naped USB, | Konfiguracja systemu | Zmieni¢ konfiguracje,

pobieranie wylgczone. | blokuje transfer aby aktywowac funkcje

danych. pobierania przez
ztgcze USB.

MMUX Porada Maint. Rejestry | Pamie¢ USB jest Parametr konfiguracji | Zakonczy¢ pobieranie,
USB dot. zapetniona w ponad systemu jest aktywny | aby nie doprowadzic¢
konserwacji 90%. i generuje ten alarmu | do utraty danych.
zapetnione typu ,doradczy”.

WSUX Porada USB Config. Plik konfiguracji Aktualizacja Przeinstalowac
Btad konfig. USB nie odpowiada oprogramowania oprogramowanie.
USB przewidywanym zakonczona

wartosciom; niepowodzeniem.

sprawdzone podczas
uruchomienia.
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Btedy systemowe

Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
WXuD Porada Btad pob. USB | Wystapit btad podczas | Uzytkownik Powtérzy¢ proces
pobierania na naped zainstalowat uzywajgc zgodnego
USB. niekompatybilne urzadzenia USB.
urzadzenie USB w
porcie USB modutu
ADM.
WXuUu Porada Bfad wys. USB | Wystgpit btad podczas | Uzytkownik Powtorzyé proces

wysytania na naped
USB.

zainstalowat
niekompatybilne
urzadzenie USB w
porcie USB modutu
ADM.

uzywajgc zgodnego
urzadzenia USB.
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Réznorodne

biedy

Bfedy systemowe

UWAGA: W przypadku niektérych kodéw btedéw wymienionych ponizej, w miejscu na ostatnia cyfre widoczny
jest symbol #. Symbol ten reprezentuje odpowiedni numer elementu, ktéry z kolei moze sie r6zni¢. Wyswietlacz
urzadzenia pokaze odpowiedni numer jako ostatnig cyfre kodu. Na przyktad kod BOD# wymieniony w tej tabeli
bedzie wyswietlany jako B9D1 jezeli elementem, ktérego dotyczy ten kod jest pompa 1, B9D2 w przypadku pompy

2 i tak dalej.
Kod Typ Opis Problem Przyczyna Rozwigzanie
B9AO Zalece- Przejscie przez | Licznik partii do Licznik sumy osiagnat | nie dot.
nie zero wartosci materiatu A przeszedt | maksymalng mozliwg
objetosci przez zero. wartos¢ i rozpoczat
materialu A — zliczanie od zera.
obecnie
B9AX Porada Przejscie przez | Licznik sumy catkowitej | Licznik sumy osiggnagt | nie dot.
zero wartosci do materiatu A maksymalng mozliwg
objetosci przeszedt przez zero. | warto$¢ i rozpoczat
materiatu A — zliczanie od zera.
ogotem
B9BO Zalece- Przejscie przez | Licznik partii do Licznik sumy osiggnat | nie dot.
nie zero wartosci materiatu B przeszedt | maksymalng mozliwg
objetosci przez zero. wartos¢ i rozpoczat
materiatu B — zliczanie od zera.
obecnie
BO9BX Zalece- Przejscie przez | Licznik sumy catkowitej | Licznik sumy osiggngt | nie dot.
nie zero wartosci do materiatu B maksymalng mozliwg
objetosci przeszedt przez zero. | warto$¢ i rozpoczat
materiatlu B — zliczanie od zera.
ogotem
BIOD# Zalece- Przejscie przez | Licznik sumy catkowitej | Licznik sumy osiggngt | nie dot.
nie zero wartosci do pompy # przeszedt | maksymalng mozliwg
objetosci, przez zero. wartos¢ i rozpoczat
pompa # zliczanie od zera.
B9S0 Zalece- | Przejscie przez | Licznik partii do Licznik sumy osiagnat | nie dot.
nie zero wartosci rozpuszczalnika maksymalng mozliwg
objetosci roz- przeszedt przez zero. | warto$¢ i rozpoczat
puszczalnika zliczanie od zera.
— obecnie
B9SX Porada Przejscie przez | Licznik sumy catkowitej | Licznik sumy osiggngt | nie dot.
zero wartosci do rozpuszczalnika maksymalng mozliwg
objetosci roz- przeszedt przez zero. wartos¢ i rozpoczat
puszczalnika zliczanie od zera.
— og6tem
WX00 Alarm Btedy opro- Wystagpit Skontaktowac sie
gramowania niespodziewany btad telefonicznie z pomocg
oprogramowania. techniczng firmy
Graco.

Bledy kalibracii

UWAGA: W przypadku niektérych kodow btedow wymienionych ponizej, w miejscu na ostatnig cyfre widoczny
jest symbol #. Symbol ten reprezentuje odpowiedni numer elementu, ktéry z kolei moze sie rézni¢. Wyswietlacz
urzadzenia pokaze odpowiedni numer jako ostatnig cyfre kodu. Na przyktad kod ENT# wymieniony w tej tabel
bedzie wyswietlany jako ENT1 jezeli elementem, ktérego dotyczy ten kod jest pompa 1, ENT2 w przypadku pompy

2 i tak dalej.
Kod Typ Nazwa Opis
END# Zapis Kalibracja pompy # Pompa przeszta test kalibracyjny.
ENSO Zapis Kalibracja przeptywomierza | Przeptywomierz rozpuszczalnika przeszedt
rozpuszczalnika test kalibracyjny.
ENT# Zapis Kalibracja proby utkniecia Proba utkniecia ukonczona pomysinie w
pompy # przypadku pompy #.
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Btedy systemowe

Btedy konserwacji

UWAGA: W przypadku niektérych kodéw btedéw wymienionych ponizej, w miejscu na ostatnig cyfre widoczny jest
symbol #. Symbol ten reprezentuje odpowiedni numer elementu, ktory z kolei moze sie r6zni¢. Na przyktad kod
MAD# wymieniony w tej tabeli bedzie wyswietlany jako MAD1 jezeli elementem, ktérego dotyczy ten kod jest pompa
1, MAD2 w przypadku pompy 2 i tak dalej.

Ze wzgledu na fakt, iz niektérym elementom przypisano 2—cyfrowg liczbe, ostatnia cyfra kodu wyswietlana jest jako
znak alfanumeryczny. Druga tabela ponizej koreluje alfanumeryczng cyfre z jej numerem elementu. Na przykfad
kod o tresci MEDZ reprezentuje zawér wylotowy 30.

Kod Typ Nazwa Opis

MAD# Zalecenie Maint. pompy Planowane jest przeprowadzenie konserwacji pompy.
wylotowej #

MAT# Porada Maint. Préba utkniecia | Planowane jest przeprowadzenie préby utkniecia pompy
w ramach konserw., w ramach konserwagiji.
pompa #

MEB# Zalecenie Maint. zaworu Planowane jest przeprowadzenie konserwacji zaworu
katalizatora (B) # katalizatora.

MED# Porada Maint. zaworu Planowane jest przeprowadzenie konserwacji zaworu
wylotowego # wylotowego.

MEF# Zalecenie Maint. zaworu Planowane jest przeprowadzenie konserwacji zaworu
wlotowego # wlotowego.

MEG# Porada Maint. zaworu Planowane jest przeprowadzenie konserwacji zaworu
pistoletu # pistoletu.

MEN# Zalecenie Maint. Zawor Planowane jest przeprowadzenie konserwacji zaworu
pomocniczy pomochiczego.

MES# Porada Maint. zaworu Planowane jest przeprowadzenie konserwacji zaworu
rozpuszczalnika # rozpuszczalnika.

MFF# Zalecenie Maint. przepty- Planowane jest przeprowadzenie konserwac;ji
womierza # przeptywomierza.

MFSO Porada Maint. przepty- Planowane jest przeprowadzenie proby utkniecia w
womierza rozpuszczal- | ramach konserwacji przeptywomierza rozpuszczalnika.
nika

MGHO Zalecenie Maint. filtra ptynu Planowane jest przeprowadzenie konserwacji filtra ptynu.

MGPO Porada Maint. filtra powietrza | Planowane jest przeprowadzenie konserwaciji filtra

powietrza.

MJP# Zalecenie Maint. zaworu Planowane jest przeprowadzenie konserwacji zaworu

pneumatycznego

pneumatycznego.
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Ostatnie cyfry alfanumeryczne

Bfedy systemowe

Cyfra alfanumeryczna

Numer elementu

Cyfra alfanumeryczna

Numer elementu

16

17

18

19

20

21

OIN|O|Oa|R|WIN| -~

22

23

24

11

25

12

26

13

27

14

28

Mmim|lo|lo|lm|>|o|lo|vN]|lola|lr]lw|Nd] -

15

29
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Konserwacja

Konserwacja

Harmonogram przegladow
okresowych

Warunki pracy konkretnego systemu okreslajg
czestotliwo$¢ wymaganej konserwaciji. Ustali¢ plan
przegladéw okresowych na podstawie okresu i
rodzaju wymaganej konserwaciji i nastepnie ustali¢
plan regularnej kontroli systemu.

Przeptukiwanie

» Ptukanie nalezy przeprowadzaé przed zmiang
cieczy, zanim ciecz zdgzy wyschnaé w sprzecie, na
koniec dnia, przed rozpoczeciem przechowywania
i przed naprawg wyposazenia.

* Przeptukiwa¢ pompe przy najnizszym mozliwym
cisnieniu. Sprawdzi¢ ztgczki pod katem wyciekow i
dokrecié, jesli to konieczne.

» Przeptukiwac ciecza, ktéra jest zgodna z usuwang
cieczg oraz z mokrymi czesciami sprzetu.

126

Czyszczenie modutu ADM

Aby wyczysci¢ modut ADM, nalezy wykorzystaé
jakikolwiek domowy srodek czyszczgcy na bazie

alkoholu, np. $rodek do czyszczenia szkfa.
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Dodatek A: Integracja z PLC firmy Allen Bradley

Dodatek A: Integracja z PLC firmy Allen Bradley

W niniejszym dodatku opisano, jak zintegrowa¢ system ProMix PD2K z programowalnym kontrolerem logicznym

(PLC) Allen Bradley Studio 5000.

Aby mozliwa byfa integracja, system ProMix PD2K musi dysponowac protokotem Ethernet/IP dla PLC CGM (Graco nr
kat. CGMEPO) zainstalowanym przed wykonaniem tej procedury.

W oprogramowaniu PLC wykonaé nastepujgce czynnosci:
1. Doda¢ nowy modut Ethernet.

-84 V0 Configuration

188 Pointl]

. [ [0]1769-L16ER-BE1B PD2K_AllenBrz
. 553 Embedded 0 £

= ds mrﬂ New Module...
~@n .
i ﬂ A Discover Modules...
r I — 2 Paste Ctrl+V
Bus Size Properties Alt+Enter
Print 3

2. Otworzy sie ekran Select Module Type (Wybierz typ modutu).

one

Catalog | Module Discovery | Favorites |

geEnEnc

Catalog Number

ETHERNET-BRIDGE
ETHERNET-MODULE

Description
Generic BtherMet/IP CIP Bridge
Generic Bhemet Module

Vendor

Allen-Bradley
Allen-Bradley

Category

Communication
Communication

2 of 250 Module Types Found

Add to Favorites

[[] Clese on Create

Create] [ Close ] [ Help ]

W polu wyszukiwania wpisac¢ ,generic” (,generyczny”).
b. Wybra¢: ETHERNET-MODULE Generic Ethernet Module (MODUL ETHERNET: generyczny modut

Ethernet).

UWAGA: Nie zaznaczac¢ pola wyboru Close on Create (Zamknij po utworzeniu).

c. Kilikng¢ przycisk Create (Utworz).

3A5229K
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Dodatek A: Integracja z PLC firmy Allen Bradley

3. Otworzy sie ekran New Module (Nowy modut).

New Module ==
Type: ETHERMNET-MODULE Generic Ethemet Module
Vendor: Allen-Bradley
Parent: Local
G ction P et
Name: Generic_PD2K_Ethemet_Module SnnEcen FaEmeEters
Azsembly !
Description: i Instance: Size:
Input: 100 4 =| [32bit)
) Output: 150 2 = @2sh)
G Format: | Data - DINT - —
e e _ Corfiguration: 1 0 = | (8it)
Address / Host Name
@ |P Address: 152 . 168 . 1 7
Host Name:
| Open Module Properties [ oK ] | Cancel | | Help |

Skonfigurowa¢ modut definiujgc pola jak ponize;j:
UWAGA: Pole wyboru Open Module Properties (Wiasciwosci otwartego modutu) musi pozostaé zaznaczone, by
mozna byto uzupetni¢ konfiguracje po wypetnieniu tego ekranu.

a. Name (nazwa) (wymagane): Wprowadzi¢ nazwe modutu (wybra¢ nazwe znaczaca dla uzytkownika podczas
przegladania katalogu Ethernet przedstawionego na rysunku w czynnosci 1).

b. Description (Opis) (opcjonalne): Uzy¢ dowolnego opisu.

c. IP Address (Adres IP) (wymagane): Wprowadzi¢ statyczny adres IP dla Graco EtherNet/IP CGM
zainstalowanego na ProMix PD2K.

d. Wejscie: Assembly Instance (Instancja zespotu) (wymagane): Wprowadzi¢ ,100”, co stanowi specyficzny dla
urzadzenia parametr dla Graco EtherNet/IP CGM.

e. Wejscie: Size (Rozmiar) (wymagane): Wprowadzi¢ ,41”, co stanowi liczbe 32-bitowych rejestrow
przydzielonych do zmiennych wejsciowych w Graco EtheNet/IP CGM.

f.  Wyjscie: Assembly Instance (Instancja zespotu) (wymagane): Wprowadzi¢ ,150”, co stanowi specyficzny dla
urzgdzenia parametr dla Graco EtherNet/IP CGM.

g. Wyjscie: Size (Rozmiar) (wymagane): Wprowadzi¢ ,22”, co stanowi liczbe 32-bitowych rejestrow
przydzielonych do zmiennych wyjsciowych w Graco EtheNet/IP CGM.

h. Konfiguracja: Assembly Instance (Instancja zespotu) (wymagane): Wprowadzi¢ ,1”.
i. Konfiguracja: Size (Rozmiar) (wymagane): Wprowadzi¢ ,0”.
j-  Klikng¢ przycisk OK. Zostanie wyswietlone okno Module Properties Report (Raport wiasciwosci modutu).
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Dodatek A: Integracja z PLC firmy Allen Bradley

4. Na karcie Connection (Potgczenie):

7| Module Properties Report: Local (ETHERNET-MODULE 1.1) 23]

General | Connection™ | Module Info

Requested Packet Interval (RFI): 192 ms (1.0 - 3200.0 ms)
Inhibit Module
Major Fault On Controller  Connection Fails While in Run Mode

| Use Unicast Connection over EtherMet/IP

Module Fault

Status: Offline [ 0K ] | Cancel | | Apply | | Help |

UWAGA: Po nagtéwku karty pojawi sie gwiazdka, jesli wystepujg niezapisane zmiany. Aby zapisa¢ zmiany bez
zamykania ekranu, klikng¢ przycisk Apply (Zastosu;j).

a. Wprowadzi¢ warto$¢ Requested Packet Interval (RPI) (Zgdany interwat pakietow).
UWAGA: Firma Graco zaleca warto$¢ 30 ms lub wyzsza.

b. W razie potrzeby mozna zaznaczy¢ dostepne pola wyboru.
c. Klikng¢ przycisk OK, aby zapisaé wszystkie zmiany i zamkna¢ te ekran.

Table 7 Potencjalne problemy z konfiguracjg

Btad Opis
Bfad Zzgdania potaczenia — nieprawidtowa Biad ten, ktory uruchamia takze btgd we/wy na PLC, jest
Sciezka aplikacji wejscia spowodowany wprowadzeniem nieprawidtowego numeru dla

wejscia: Parametr Assembly Instance (Instancja zespotu)
Prawidtowa warto$¢ dla tego parametru to ,100”.

Bfad zadania potaczenia — nieprawidtowa Btad ten, ktory uruchamia takze btad we/wy na PLC, jest

Sciezka aplikacji wyjscia spowodowany wprowadzeniem nieprawidtowego numeru dla wyjscia:
Parametr Assembly Instance (Instancja zespotu) Prawidtowa warto$¢
dla tego parametru to ,150”".

Bfad zadania potaczenia — nieprawidtowy Bfad ten, ktory uruchamia takze btgd we/wy na PLC, jest
rozmiar wejscia spowodowany wprowadzeniem nieprawidtowego numeru dla
wejscia: Parametr Size (Rozmiar). Prawidtowa warto$¢ dla tego
parametru to ,41”.

Bfad Zgdania potaczenia — nieprawidtowy Btad ten, ktéry uruchamia takze btad we/wy na PLC, jest
rozmiar wyjscia spowodowany wprowadzeniem nieprawidiowego numeru dla
wyjscia: Parametr Size (Rozmiar). Prawidtowa wartosc¢ dla tego
parametru to ,22”.

Odrzucono konfiguracje modutu — btad Bfad ten, ktory uruchamia takze btgd we/wy na PLC, jest
formatu spowodowany wprowadzeniem nieprawidtowego numeru dla
konfiguracji: Parametr Size (Rozmiar). Poniewaz brak rejestrow
konfiguracji przypisanych dla tego modutu, prawidtowa wartos¢ dla
tego parametru to ,0”.
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Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletéw)

Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletow)

Automatyczny system dozujgcy ProMix PD2K
standardowo pracuje z jednym zdalnym kolektorem
mieszania i urzgdzeniem natryskowym (patrz

Rys. 69), ale moze zostaé skonfigurowany do
pracy z wieloma (maksymalnie trzema) zdalnymi
kolektorami mieszania i urzgdzeniami natryskowymi
(patrz Rys. 70). Zaleta uzywania wielu urzadzen

natryskowych jest mozliwo$¢ szybkiej zmiany
koloru; do kazdego urzadzenia natryskowego moze
zosta¢ zatadowana inna receptura, a system moze
przetgczac sie pomiedzy tymi urzgdzeniami niemal
natychmiast. System PD2K monitoruje rowniez
zywotnos¢ wielu receptur.

Figure 85 Przewody ptynu dla standardowego
automatycznego systemu dozujgcego PD2K.
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Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletow)

og

L=le)

LS/ R— —eic)
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Figure 86 Przewody ptynu dla automatycznego
systemu dozujacego PD2K z wieloma pistoletami.
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Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletéw)

Tryb pracy z wieloma pistoletami (Multiple

Guns) mozna aktywowac¢ na Ekranie systemu 3
zaznaczajgc pole, a nastepnie wpisujac liczbe
urzadzen natryskowych w systemie w polu Number
(liczba).

’E Multiple Gurs[_ ] L
Gur Hose Length:ft 2
Gurn Hose Diarneter: [0.250] in
Mize 2xt Wall: [ 3
Hose Length A ft 4
Hose Diarneter A; in
Hose Length B:[ 1]t 1
Hose Diarmeter B; in =

Figure 87 Ekran systemu 3, Multiple Guns (wiele
pistoletéw)

Kazdy kolor w systemie musi zostac przypisany do
jednego urzadzenia natryskowego. Kolor przypisuje
sie do urzgdzenia natryskowego na Ekranie pompy 4,
wpisujgc numer urzadzenia natryskowego obok
numeru koloru.

I_ Mo Active Errors
’ Material Assigrment
Color 1 3

Caolor 2:[2] q

Color 3:[1]

Calor 4[3] 1
+

Figure 88 Ekran pompy 4, kolor

Katalizatory mozna przypisa¢ do jednego urzadzenia
natryskowego, mogg one by¢ wspétdzielone przez
wiele urzgdzen natryskowych (wspdlne) lub mozna
potaczy¢ te dwie opcje. Tylko jeden katalizator
przypisany do pompy zosta¢ skonfigurowany jako
Wspdlny, a poniewaz kazda alokacja wymaga
zdalnie sterowanego zaworu (wigczajgc kazde
przypisanie wspdlne), catkowita liczba nie moze
przekraczac¢ czterech. Aby skonfigurowa¢ katalizator
jako wspdlny dla wielu urzgdzen natryskowych,
nalezy zaznaczy¢ pole Common (wspolny) i wybraé
wszystkie stosowne urzadzenia natryskowe.
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Purnp 3
| Waterial Assigriment
Catalyst 1:[1] Carnrmar: [ ]
Catalyst 2

01426117 11:04 4=l Pump 1 Calibrate
standiy |_ Mo Active Errors

+
| Waterial Assigriment
Cornrmon: 3

Catalyst 2 4
1

Gun 1:[X]
Gun 2] 2
Gun 3 s

Figure 90 Ekran pompy 4 — Catalyst Common
(Katalizator wspalny)

Receptury mozna mozna konfigurowaé wytgcznie
w taki sposob, aby korzystaty z koloru i katalizatora,
ktoére przypisane sg do tego samego urzgdzenia
natryskowego. W razie braku odpowiedniego
dopasowania kolorow i katalizatoréw do

urzadzen natryskowych, receptura zostanie
uniewazniona i wylgczona. Wiecej informacji na
temat uniewaznionych receptur znalez¢ mozna

w Ekran receptury, page 80.

W przypadku uzywania katalizatorow wspélnych,
system automatycznie przypisze kazdq alokacje
urzadzenia natryskowego do unikatowego zdalnie
sterowanego zaworu katalizatora (1-4), zgodnie
z tabelg przedstawiong ponize;.

W kolumnach po lewej stronie nalezy odszukaé
wiersz, ktoéry zawiera:

1. liczbe pomp katalizatora,

2. wybo6r mapy zaworow katalizatoréw (patrz
Ekran pompy 1, page 86), i

3. odpowiednig dla uzywanego systemu
konfiguracje wspdlnego katalizatora.

Po odnalezieniu odpowiedniego wiersza, w dalszych
kolumnach znalez¢ mozna alokacje zdalnie
sterowanych zaworéw katalizatorow.
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Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletow)

Table 8 Alokacja zdalnie sterowanych zaworéw katalizatora w przypadku systemu uzywajgcego Wspéinego

katalizatora
Catalyst | Wybér Pompa 2: Pompa 4: || Zdalny zawér | Zdalny zawér | Zdalny zawér | Zdalny zawér
Pumps mapy Wspdiny Wspéiny katalizatora 1 | katalizatora 2 | katalizatora 3 | katalizatora 4
(Pompy | zaworéw | katalizator | katalizator
kataliza-
tora)
1 Standard Brak nd. Katalizator 1 Katalizator 2 | Katalizator 3 | Katalizator 4
1 Standard Wspadlny nd. Katalizator 1 | Katalizator 1 | Katalizator 2 | Katalizator 3
dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 2)
letow 1i 2
1 Standard Wspadlny nd. Katalizator 1 | Katalizator 1 | Katalizator 2 | Katalizator 3
dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 3)
letow 11 3
1 Standard Wspadiny nd. Katalizator 1 | Katalizator 1 | Katalizator 2 | Katalizator 3
dla Pisto- (Pistolet 2) (Pistolet 3)
letow 2 i 3
1 Standard Wspadiny nd. Katalizator 1 | Katalizator 1 Katalizator1 Katalizator 2
dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 2) (Pistolet3)
letow 1-3
Standard Brak - Katalizator 1 | Katalizator 2 - -
Standard Wspélny - Katalizator 1 | Katalizator 1 - -
dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 2)
letow 1 i2
2 Standard Wspélny - Katalizator 1 || Katalizator 1 - -
dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 3)
letow 11 3
2 Standard Wspélny - Katalizator 1 || Katalizator 1 - -
dla Pisto- (Pistolet 2) (Pistolet 3)
letow 2 i 3
Standard - Brak - - Katalizator 3 | Katalizator 4
Standard - Wspélny - - Katalizator 3 | Katalizator 3
dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 2)
letow 1 2
2 Standard - Wspdiny - - Katalizator 3 | Katalizator 3
dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 3)
letow 1i 3
2 Standard - Wspdiny - - Katalizator 3 | Katalizator 3
dla Pisto- (Pistolet 2) (Pistolet 3)
letow 2 i 3
2 Opcja al- Brak nd. Katalizator 1 Katalizator 2 | Katalizator 3 | Katalizator 4
ternaty-
wna
2 Opcja al- Wspadliny nd. Katalizator 1 | Katalizator 1 | Katalizator 2 | Katalizator 4
ternaty- dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 2)
wna letow 1 2
2 Opcja al- Wspdliny nd. Katalizator 1 | Katalizator 1 | Katalizator 2 | Katalizator 4
ternaty- dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 3)
wna letow 113
2 Opcja al- Wspélny nd. Katalizator 1 | Katalizator 1 | Katalizator 2 | Katalizator 4
ternaty- dla Pisto- (Pistolet 2) (Pistolet 3)
wna letow 2 i 3
2 Opcja al- Wspdiny nd. Katalizator 1 | Katalizator 1 | Katalizator 1 | Katalizator 4
ternaty- dla Pisto- (Pistolet 1) (Pistolet 2) (Pistolet 3)
wna letow 1-3
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Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletéw)

W przypadku witgczonej opcji Multiple Guns (wiele pistoletéw), system wymaga dwoéch dodatkowych zdalnych
zawordw rozpuszczalnika dla kazdego urzgdzenia natryskowego. Z tego powodu catkowita liczba kolorow
zmniejszona jest do 26, a mapa zawordéw dla samoistnie bezpiecznych modutéw zmiany koloru konfigurowana jest
inaczej. Wiecej szczegotéw znalezé mozna w instrukcji zestawu do zmiany koloru i zdalnego mieszania (333282).
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Ekran natryskiwania

Ekran natryskiwania przedstawia takie same
informacje i ma takie same mozliwosci robocze, jak
w systemach z jednym urzadzeniem natryskowym
(patrz Ekran natryskiwania, page 71). Ponadto,
ekran natryskiwania wy$wietla zawarto$¢ kazdego
urzadzenia natryskowego i umozliwia uzytkownikowi
oczyszczenie urzadzenia natryskowego, ktére

nie jest w danej chwili aktywne. (Aktywne
urzadzenie natryskowe to to urzadzenie, ktére

w danym momencie natryskuje lub zatadowuje
wymieszany materiat badz jako ostatnie natryskiwato
lub zatadowywato wymieszany materiat, i jest
podswietlone po lewej stronie ekranu.) Jezeli
wiaczona jest funkcja recznego przejmowania
kontroli, a system znajduje sie w trybie gotowosci
(Standby), uzytkownik moze wybra¢ opcje
Oczyszczanie (Purge) i wpisa¢ numer receptury,
jaka ma zosta¢ wyptukana z nieaktywnego pistoletu.
Umozliwia to oczyszczenie urzgdzenia natryskowego,
ktore jest w danym momencie nieaktywne, ale
zatadowane wymieszanym materiatem, kiérego
okres uzytecznosci uptynat.

Fill || Portlife

EGun L 1 E

. E Potlife Rermaining: 29 min
A 1

Figure 91 Ekran natryskiwania — Oczyszczanie

UWAGA: Wytacznie receptura, ktora jest zatadowana
do jednego z urzadzen natryskowych, moze zostac
wybrana jako receptura, z ktorej urzadzenie ma
zosta¢ oczyszczone. Zapobiega to niezamierzonemu
usunieciu pozadanej, zatadowanej receptury.
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Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletow)

Ekran napetniania

Ekran napetniania dziata tak samo, jak w systemach
z jednym urzgdzeniem natryskowym (patrz
Ekran napetniania, page 72).

UWAGA: Wazne jest, aby podczas napetniania linii
zidentyfikowac i wigczy¢ odpowiednie urzadzenie
natryskowe, do ktérego przypisany jest materiat,
aby unikng¢ powstania nadmiernego cisnienia

w systemie.

Podczas napetniania linii katalizatorem, ktéry jest
katalizatorem wspdlnym, uzytkownik musi dodatkowo
wybra¢ jedno z urzadzen natryskowych. System
otworzy odpowiednie zawory i napetni materiatem
wybrane urzgdzenie natryskowe.

Occlrnin

Material: Catalyst (5] [+]
Flush Line:[] Gun 1 [+]

Figure 92 Ekran napetniania, Wspolny katalizator
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Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletéw)

Ekran okresu uzytecznosci

W przypadku aktywnej funkcji Multiple Guns (Wiele
pistoletéw), dostepny jest dodatkowy ekran trybu
pracy. Ekran ten wyswietla wszystkie receptury,
ktore sa aktualnie zatadowane do urzadzenia
natryskowego i majg niezerowy okres uzytecznosci,
oraz pozostaty okres uzytecznosci.

@@@@@@

1 31 rniry
2 119 rnir

Figure 93 Ekran okresu uzytecznosci
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Receptura 0

Jezeli uzytkownik chce zawsze pomijaé czyszczenie
strony B okreslonego urzadzenia natryskowego
albo unikna¢ uciazliwych alarméw dotyczacych
czyszczenia, gdy zaden rozpuszczalnik katalizatora
nie zostat wprowadzony do okreslonego kolektora
urzgdzenia natryskowego, opcje te mozna wylgczyé
na ekranie receptury 0. Wybrac opcje 1K dla
odpowiedniego numeru pistoletu, aby wskazac,

ze przez ten kolektor przepompowywane bedg
wytacznie receptury jednoskitadnikowe. (Wartosé
domysina, to 2K).

UWAGA: Opcje 1K nalezy wybiera¢ wytgcznie

w odniesieniu do kolektoréw, do ktérych nie jest
doprowadzany rozpuszczalnik po stronie B. Jezeli
przez kolektor przechodzg zaréwno receptury jedno-
jak i dwusktadnikowe, system automatycznie ustali,
czy strona B wymaga oczyszczenia czy oczyszczanie
moze zostaé¢ pominiete.

0301416 1301 4=| Systen lush || Purnp 1 0 |=#

Stanchy I_ Mo Active Errors

E Recipe:[ 0]

Gun L[ 2K]+]
Flush:[1] Gun 2

Gun 3
Flush:[1]

Dual Solvent:[]

KRR IEEEE

Figure 94 Receptura 0, Multiple Guns (wiele
pistoletéw)
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Ekran konserwacji 5

Mozliwe jest reczne przejecie kontroli nad zaworami
zmiany koloru z poziomu ekranu konserwacji 5,
w taki sam sposob, jak w przypadku urzadzenia
natryskowego (patrz Ekran konserwacji 5, page 99).

Dla katalizatora skonfigurowanego jako wspdlny
uzytkownik musi ustali¢, obieg ktérego zaworu
zdalnego uruchomic¢, wybierajgc odpowiedni pistolet.

0126617 11:10||4= | Calibrate Diagnostic

standlioy |_ Mo Active Errors

Valve Resets and Test t
Material: [Catalyst (B) [+ 3
Open
[Flet 0 cycles D
2
Dutlet 0 cycles |:|
1] O cycles []

Figure 95 Ekran konserwacji 5, wspolny katalizator

Poniewaz kazde urzgdzenie natryskowe ma swoje
wiasne, unikatowe, zdalne zawory rozpuszczalnika,
podczas przejmowania kontroli nad zdalnym
zaworem rozpuszczalnika uzytkownik w podobny
sposob musi zidentyfikowac odpowiednie urzgdzenie
natryskowe.

UWAGA: W przypadku zdalnych zaworéw
rozpuszczalnika numer pompy wskazuje jedynie, czy
zawor jest przeznaczony do zaworu rozpuszczalnika
koloru (numer pompy koloru) czy do zaworu
rozpuszczalnika katalizatora (numer pompy
katalizatora).

Diagnostic

Valve Resets and Test L3
Purmp: [olvent ] 3
Open
[Flet 0 cycles |:|
3
Do 0 cyeles []
e =l (G 1]+ 0 cycles []

Figure 96 Ekran konserwacji 5 Rozpuszczalnik
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Dodatek B: Multiple Guns (Wiele pistoletow)
Wykonywanie dziatan z uzyciem PLC

Wszystkie urzgdzenia natryskowe zdefiniowane dla
systemu muszg mie¢ przypisany unikatowy sygnat
wyzwolenia pistoletu. Ponizsza tabela przedstawia,
gdzie wykonywane sg dyskretne potgczenia 1/0
(we/wy) dla trzech dostepnych wejs¢ wyzwalacza
pistoletu w rozszerzonym module sterowania ptynem
(EFCM).

Opis Zigcze Styki Typ
welwy EFCM
Wejscie 6 1, 2 Normalnie
wyzwala- otwarty
cza pisto- kontakt
letu 1
Wejscie 6 3, 4 Normalnie
wyzwala- otwarty
cza pisto- kontakt
letu 2
Wejscie 6 5 6 Normalnie
wyzwala- otwarty
cza pisto- kontakt
letu 3

Jezeli wyzwalacz pistoletu skonfigurowano na ,Siec”,
wykorzystywane sg rejestry wejsciowe 10, 11 12.
Przejrzyj czesci Dyskretne we/wy, page 25 i Wejscia
sieciowe ProMix PD2K, page 37.

Rejestr 26 wskazuje, ktory pistolet jest w danej chwili
~aktywnym” urzgdzeniem natryskowym.

Kiedy uzywajac rejestrow wejsciowych 01 i 02
PLC wysyta polecenie napetnienia/przeptukania
linii z uzyciem wspolnego katalizatora, aby unikng¢
powstania nadmiernego cidnienia w systemie
konieczne jest zidentyfikowanie i wyzwolenie
wiasciwego urzgdzenia natryskowego. Aby byto to
mozliwe, do katalizatorow wspolnych przypisane
sg specjalne numery materiatu. W przypadku
napetniania pompy 2 katalizatorem wspolnym,
zamiast uzy¢ materiatu 31 uzytkownik wpisze 41,
42 i 43 odpowiednio dla urzadzenia natryskowego
1, 2, i 3. Aby uzyskaé szczegdtowe informacie,
patrz Wejscia sieciowe ProMix PD2K, page 37 i
Sekwencje napetniania i przeptukiwania linii, page 47.

Jezeli jedno z nieaktywnych urzadzen natryskowych
jest zatadowane materiatem, a jego okres
uzytecznosci minie, moze by¢ pozadane niezwtoczne
usuniecie materiatu bez zmiany materiatéw w pompie.
Polecenie dla systemu Purge (Inactive) (Oczys¢
(nieaktywne)) pozwoli uzytkownikowi zatrzymac na
chwile natryskiwanie aktywnym pistoletem i oczyscic¢
nieaktywny pistolet, a nastepnie natychmiast
powrdci¢ do natryskiwania wczesniej aktywnym
pistoletem. W pierwszej kolejnosci uzytkownik musi
wpisac recepture nieaktywnego pistoletu w rejestrze
wyjscia 07, a nastepnie wydac systemowi polecenie
za posrednictwem rejestru wyjsciowego 10 (patrz
Sekwencja oczyszczania (nieaktywne), page 45).
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Dane techniczne

Dane techniczne

Dozownik wyporowy USA Jedn. metryczne

Maksymalne cisnienie
robocze ptynu:

Urzgdzenia natryskowe 300 psi 2,1 MPa; 21 bar
AC1000
Urzadzenia natryskowe 1500 psi 10,5 MPa; 105 bar

ze wspomaganiem
powietrznym AC2000

Maksymalne cisnienie 100 psi 0,7 MPa; 7,0 bar
robocze powietrza:

Doprowadzenie powietrza: 85-100 psi 0,6-0,7 MPa; 6,0-7,0 barow)
Rozmiar wlotu filtra 3/8” npt(f)

powietrza:

Filtrowanie powietrza Wymagana filtracja 5 mikronéw (minimum); czyste i suche powietrze

dla zapewnienia logiki
pneumatyki (dostarczane
przez uzytkownika):

Filtrowanie powietrza Wymagana filtracja 30 mikronéw (minimum); czyste i suche powietrze
do uktadu powietrza
natryskiwania
(dostarczane przez
uzytkownika):

Zakres proporcji 0,1:1 do 50:1, +1%
mieszania:

Obstugiwane ptyny: jedno- lub dwusktadnikowe:
 rozpuszczalnik i farby wodorozcienczalne
 poliuretan

+ zywica epoksydowa

* izocyjaniany wrazliwe na wilgo¢

Zakres lepkosci ptynu: 20-5000 centypauzow

Filtrowanie ptynu Gestos¢ sita minimum 100
(dostarczane przez
uzytkownika)

Minimalny przeptyw ptynu: 800 cm3 na minute (w zaleznosci od lepkosci materiatu)
Rozmiar wylotu cieczy: 1/4 npt(m)
Wymagania dotyczace 90-250 V AC, 50/60 Hz, maks. pobor 7 A

t ilania:
Zewngirznego zasfiania Wymagany jest wylgcznik obwodu maks. 15 A

Przewody o $rednicy od 1,62 mm do 3,26 mm (od 8 do 14 AWG)

Zakres temperatur od 36 do 122°F od 2 do 50°C
roboczych:

Zakres temperatur od -4 do 158°F od -20 do 70°C
przechowywania:

Ciezar (w przyblizeniu): 195 Ib 88 kg

Dane dotyczgce dzwieku: Ponizej 75 dB(A)

Czesci zwilzane: stal nierdzewna 17-4PH, 303, 304, weglik wolframu (ze spoiwem niklowym)

perfluoroelastomer; PTFE (politetrafluoroetylen), PPS (polisiarczek fenylenu),
UHMWPE (polietylen o bardzo duzej masie czasteczkowej)
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California Proposition 65

California Proposition 65

MIESZKANCY KALIFORNII

/\ OSTRZEZENIE: Rak i wady rozrodcze — www.P65warnings.ca.gov.
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Standardowa gwarancja firmy Graco

Firma Graco gwarantuje, ze wszystkie urzadzenia wymienione w tym dokumencie, a wyprodukowane
przez firme Graco i opatrzone jej nazwg, w dniu ich sprzedazy pierwotnemu nabywcy byty wolne od wad
materiatowych i wykonawczych. O ile firma Graco nie wystawita specjalnej, przedtuzonej lub skroconej
gwarancji, produkt jest objety dwunastomiesigczng gwarancjg na naprawe lub wymiane wszystkich
uszkodzonych czesci urzadzenia, ktore firma Graco uzna za wadliwe. Gwarancja zachowuje waznosc¢
wytacznie dla urzgdzeﬁ montowanych, obstugiwanych i poddanych konserwacji zgodnie z zaleceniami
pisemnymi firmy Graco.

Gwarancja nie obejmuje przypadkow ogolnego zuzycia urzgdzenia oraz wszelkich uszkodzen, zniszczenh
lub zuzycia urzadzenia, powstatych w wyniku niewfasciwego montazu czy wykorzystania niezgodnie z
przeznaczeniem, korozji, wytarcia elementéw, niewtasciwej lub niefachowej konserwacji, zaniedban,
wypadku przy pracy, niedozwolonych manipulacji lub wymiany czes$ci na inne, nieoryginalne. Za takie
przypadki firma Graco nie ponosi odpowiedzialnosci, podobnie jak za niewtasciwe dziatanie urzadzenia,
Jego zniszczenie lub zuzycie spowodowane niekompatzbilnoéciq z konstrukcjami, akcesoriami, sprzetem lub
Pwart]eriaiami innych producentow, tudziez niewtasciwg konstrukcja, montazem, dziataniem lub konserwacjg
ychze.

Warunkiem gwarancji jest zwrot na wtasny koszt reklamowanego wyposazenia do autoryzowanego
dystrybutora firmy Graco w celu weryfikacji reklamowanej wady. Jesli reklamowana wada zostanie
zweryfikowana, firma Graco naprawi lub wymieni bezptatnie wszystkie uszkodzone czesci. Urzadzenie
zostanie odestane do pierwotnego nabywcy z optaconym transportem. Jesli kontrola wyposazenia nie
wykryje wady materiatowej lub wykonawstwa, naprawa bedzie wykonana wedtug uzasadnionych kosztéw,
ktére mogg obejmowac koszty czesci, robocizny i transportu.

NINIEJSZA GWARANCJA JEST GWARANCJA WYL%CZZ'\\JIO?A JEJ WARUNKI ZNOS
POSTANOWIENIA WSZELKICH INNYCH GWARANCJI, KLYCH LUB DOROZUMIANYCH, Z
UWZGLFiIEJNIENIEM, MIEDZY INNYMI, GWARANCJI USTAWOWEJ ORAZ GWARANCJI DZIALANIA
URZADZENIA W DANYM ZASTOSOWANIU.

Wszystkie zobowigzania firmy Graco i prawa gwarancyjne nabywcy podano powyzej. Nabywca potwierdza,
ze nie ma prawa do zadnych innych form zados¢uczynienia (miedzy innymi odszkodowania za przypadkowe
lub wynikowe utraty zysku bgdz zarobku, uszkodzenia oséb lub mienia albo inne szkody zawinione lub
niezawinione). Wszelkie czynnosci zwigzane z dochodzeniem praw w zwigzku z tymi zastrzezeniami nalezy
zgtaszac¢ w ciggu dwoch (2) lat od daty sprzedazy.

FIRMA GRACO NIE DAJE ZADNEJ GWARANCJI RZECZYWISTEJ LUB DOMNIEMANEJ ORAZ NIE
GWARANTUJE, ZE URZADZENIE BEDZIE DZIALAC ZGODNIE Z PRZEZNACZENIEM, STOSOWANE

Z AKCESORIAMI, SPRZETEM, MATERIALAMI | ELEMENTAMI INNYCH PRODUCENTOW
SPRZEDAWANYMI PRZEZ FIRME GRACO. Czesci innych producentéw, sprzedawane przez firme Graco
(takie jak silniki elektryczne, spalinowe, przetaczniki, waz, itd.), objete sg gwarancjg ich producentow, jesli
jest udzielana. Firma Graco zapewni nabywcy pomoc w dochodzeniu roszczen w ramach tych gwaranciji.

Firma Graco w zadnym wypadku nie ponosi odpowiedzialno$ci za szkody posrednie, przypadkowe,
specjalne lub wynikowe wynikajgce z dostawy wyposazenia firmy Graco bgdz dostarczenia, wykonania lub
uzycla jakichkolwiek produktow lub innych sprzedanych towaréw na skutek naruszenia umowy, gwaranciji,
zaniedbania ze strony firmy Graco lub innego powodu.

Informacja o firmie Graco

Najnowsze informacje na temat produktow firmy Graco znajdujg sie na stronie www.graco.com.

W celu zlozenia zaméwienia prosimy skontaktowa¢ sie z dystrybutorem firmy Graco lub zadzwoni¢ w celu
okreslenia najblizszego dystrybutora.

Telefon: 612-623-6921 lub bezptatnie: 1-800-328-0211 faks: 612-378-3505
Wszystkie informacje przedstawione w niniejszym dokumencie w formie pisemnej i rysunkowej odpowiadajg ostatnim danym
produkcyjnym dostepnym w czasie publikacji.
Firma Graco zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian bez uprzedniego powiadomienia.
Informacje dotyczace patentéw sa dostepne na stronie www.graco.com/patents.
Tlumaczenie instrukcji oryginalnych This manual contains Polish. MM 332564
Siedziba gtéwna firmy Graco: Minneapolis
Biura zagraniczne: Belgia, Chiny, Japonia, Korea
GRACO INC. AND SUBSIDIARIES P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA
Prawa autorskie 2014, Graco Inc. Wszystkie zaklady produkcyjne firmy Graco posiadajg certyfikat ISO 9001.

Www.graco.com
Wersja K,czerwiec 2020
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