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Modelle

A W

/A

ProMix 2KE-Systeme sind nicht fiir den Einsatz in Gefahrenbereichen zugelassen,
wenn Grundgerat, Zubehér und Teilesatze sowie die gesamte Verkabelung die lokalen,
staatlichen und nationalen Bestimmungen nicht erfullen.

Modelle

Zugelassen fiir Gefahrenbereiche*

Klasse 1, Div. 1, Gruppe D (Nordamerika); Klasse 1, Zonen 1 und 2 (Europa)

Maximal zuléassiger

Betriebsdruck USB-
Teilenummer Serie Beschreibung psi (MPa; bar) Port
24F084 A 1 Farbe/1 Katalysator 3000 (20,7; 207)
24F085 A 3 Farben/1 Katalysator 3000 (20,7; 207)
24F086 A 1 Farbe/1 Katalysator 3000 (20,7; 207) v
24F087 A 3 Farben/1 Katalysator 3000 (20,7; 207) ['4
247013 A 1 Farbe/1 Katalysator, Saure 3000 (20,7; 207) 4
247014 A 3 Farben/1 Katalysator, Saure 3000 (20,7; 207) v

Ednze

Ex ia px IIA T3 Ta = 0°C bis 54°C
FM10 ATEX 0025 X

Zulassungen*

APPROVED

Eigensicheres und gespiiltes
Gerat fiir Klasse |, Division 1,

Gruppe D, T3
Ta = 0°C bis 54°C

CE..

Siehe Besondere Bedingungen fir die sichere Verwendung in Sachverwandte Handbiicher, Seite 4.

*

ProMix 2KE-Geréte flir Gefahrenbereiche, die in den Vereinigten Staaten hergestellt werden mit einer

Seriennummer, die mit A oder 01 beginnt, haben, wie erwdhnt, ATEX-, FM- und CE-Zulassung. Gerdte, die in
Belgien herstellt werden mit einer Seriennummer, die mit M oder 38 beginnt, haben, wie erwdhnt, CE-Zulassung.

Zugelassen fiir Nicht-Gefahrenbereiche
Maximal zuldssiger
Betriebsdruck USB-
Teilenummer Serie Beschreibung psi (MPa; bar) Port |Zulassungen*

24F080 A 1 Farbe/1 Katalysator 3000 (20,7; 207)

24F081 A 3 Farben/1 Katalysator 3000 (20,7; 207) C<l\>s

U

24F082 A 1 Farbe/1 Katalysator 3000 (20,7; 207) v APPROVED
24F083 A 3 Farben/1 Katalysator 3000 (20,7; 207) 4 c €
247015 A 1 Farbe/1 Katalysator, 3000 (20’7; 207) v

247016 A 3 Farben/1 Katalysator, 3000 (20 7 207) 4

*  ProMix 2KE-Geréte fir Nicht-Gefahrenbereiche, die in den Vereinigten Staaten hergestellt werden mit einer
Seriennummer, die mit A oder 01 beginnt, haben FM- und CE-Zulassung. Geréte, die in Belgien herstellt werden
mit einer Seriennummer, die mit M oder 38 beginnt, haben CE-Zulassung.
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Warnhinweise

Sachverwandte Handbicher

Betriebs- Betriebs-

anleitung | Beschreibung anleitung | Beschreibung

3A0870 |ProMix 2KE, Reparatur/Teile 3A1244 | Modulprogrammierung Graco

313599 | Coriolis-Volumenzéahler, Steuerungsarchitektur
Anweisungen/Teile 3A1323 |16G353 Generator-Umbausatz

308778 |Volumenzahler G3000, 3A1324 |16G351 Stromanschluss-Umbausatz
Anweisungen/Teile 3A1325 |ProMix 2KE Stativsatze

312781 Materialmischverteiler, Anweisungen/Teile 3A1332 |24H255 Satz fir den Ventilblock

312782 | Dosierventil, Anweisungen/Teile fur 3 Farben

312784 |Pistolenspiilkasten-Satz 15V826 3A1333 |24H253 Satz fir das USB-Modul

406714  |Umbausatz fur Hochdruck-Dosierventil 313542 | Signalturm

406823 | Satz fur den Dosierventilsitz

Warnhinweise

Die folgenden Warnhinweise betreffen die Einrichtung, Verwendung, Erdung, Wartung und Reparatur dieses Geréts.
Das Symbol mit dem Ausrufezeichen steht bei einem allgemeinen Warnhinweis, und die Gefahrensymbole beziehen
sich auf Risiken, die wahrend bestimmter Arbeiten auftreten. Wenn diese Symbole in dieser Betriebsanleitung
erscheinen, mussen diese Warnhinweise beachtet werden. In dieser Anleitung kdnnen auch produktspezifische
Gefahrensymbole und Warnhinweise erscheinen, die nicht in diesem Abschnitt behandelt werden.

w BRAND- UND EXPLOSIONSGEFAHR

Entflammbare Dampfe wie Lésemittel- und Lackdampfe im Arbeitsbereich kénnen explodieren
/\3 oder sich entziinden. Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:
8 Das Gerat nur in gut bellfteten Bereichen verwenden.

e Madgliche Zindquellen wie z. B. Dauerflammen, Zigaretten, tragbare Elektrolampen und
Plastik-Abdeckfolien (Gefahr der Entstehung von Funkenbildung durch statische Elektrizitat)
beseitigen.

¢ Den Arbeitsbereich frei von Abfall, einschlieBlich Lésemittel, Lappen und Benzin, halten.

¢ Kein Stromkabel ein- oder ausstecken und keinen Licht- oder Stromschalter betatigen,
wenn brennbare Dampfe vorhanden sind.

» Alle Gerate im Arbeitsbereich richtig erden. Siehe Erdungsanleitung.
* Nur geerdete Schlauche verwenden.
* Beim Spritzen in einen Eimer die Pistole fest an den geerdeten Eimer driicken.

* Wenn Sie statische Funkenbildung wahrnehmen oder einen elektrischen Schlag verspiren,
schalten Sie das Gerat sofort ab. Das Gerat erst wieder verwenden, wenn das Problem erkannt
und behoben wurde.

* Im Arbeitsbereich muss immer ein funktionstuchtiger Feuerléscher griffbereit sein.

W BESONDERE BEDINGUNGEN FUR DIE SICHERE VERWENDUNG

e Zur Vermeidung des Risikos der Bildung elektrostatischer Funken sollten die nichtmetallischen Teile
des Gerats nur mit einem feuchten Tuch gereinigt werden.
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Warnhinweise

STROMSCHLAGGEFAHR

Dieses Gerat muss geerdet werden. Falsche Erdung oder Einrichtung sowie eine falsche Verwendung
des Systems kann einen elektrischen Schlag verursachen.

* Vor dem Abziehen von Kabeln und vor der Durchfiihrung von Servicearbeiten immer den Netzschalter
ausschalten.
* Das Gerat nur an eine geerdete Stromquelle anschlieBen.

¢ Elektrische Anschlisse dirfen nur von einem ausgebildeten Elektriker ausgeflihrt werden und miissen
samtlichen Vorschriften und Bestimmungen vor Ort entsprechen.

D> *

EIGENSICHERHEIT

Eigensichere Geréte, die falsch installiert oder an nicht eigensichere Gerate angeschlossen sind,
fuhren zu Gefahrenzustédnden und kénnen Brand, Explosion oder elektrischen Schlag verursachen.
Die lokalen Bestimmungen und folgende Sicherheitsvorkehrungen einhalten.

¢ Nur die Gerate mit den Modellnummern 24F084-24F087 und 24Z013-24Z014, in denen ein
druckluftbetriebener Drehstromgenerator zum Einsatz kommt, sind fir die Installation in
Gefahrenbereichen (explosive Umgebung) zugelassen. Siehe Modelle, Seite 3.

¢ Sicherstellen, dass die Installation den nationalen, regionalen und lokalen Anforderungen und
Vorschriften fiir die Installation elektrischer Geréte in einem Gefahrenbereich der Klasse |, Gruppe D,
Division 1 (Nordamerika) oder der Klasse I, Zonen 1 und 2 (Europa), einschlieBlich aller lokal gultigen
Brandverhitungsvorschriften, NFPA 33, NEC 500 und 516 sowie OSHA 1910.107, entspricht.

e Zur Vermeidung von Feuer- und Explosionsgefahr:
e Gerate, die nur fir Nicht-Gefahrenbereiche zugelassen sind, dirfen nicht in Gefahrenbereichen
installiert werden. Siehe ID-Aufkleber Ihres Modells bezuglich der Angaben zur Eigensicherheit.
¢ Keine Systemkomponenten ersetzen, da dies Eigensicherheit beeintrachtigen kann.

¢ Gerate, die in Kontakt mit eigensicheren Anschlussklemmen kommen, missen als eigensicher
ausgelegt sein. Dazu gehdren DC-Spannungsmesser, Ohmmeter, Kabel und Anschlisse.
Das Gerat wahrend der Fehlerbehebung aus dem Gefahrenbereich entfernen.

* Das Gerét ist eigensicher, wenn an ihm keine externen elektrischen Komponenten angeschlossen
sind.

¢ Das USB-Gerat nicht anschlie3en, herunterladen oder trennen, es sei denn, das Geréat wurde
aus dem Gefahrenbereich (explosive Umgebung) entfernt.

®@

P b PE

GEFAHR DURCH EINDRINGEN DES MATERIALS IN DIE HAUT

Material, das unter hohem Druck aus der Pistole, aus undichten Schlduchen oder aus beschéadigten
Komponenten tritt, kann in die Haut eindringen. Diese Art von Verletzung sieht unter Umstanden lediglich
wie ein einfacher Schnitt aus. Es handelt sich aber tatséchlich um schwere Verletzungen, die eine
Amputation zur Folge haben kénnen. Sofort einen Arzt aufsuchen.

¢ Niemals ohne Diisenschutz und Abzugssperre arbeiten.

e Immer die Abzugssperre verriegeln, wenn nicht gespritzt wird.

¢ Pistole niemals gegen Personen oder Kérperteile richten.

¢ Nicht die Hand Uber die Spritzdise legen.

¢ Undichte Stellen nicht mit der Hand, dem Ké&rper, einem Handschuh oder Lappen zuhalten oder
umlenken.

» Stets die im Abschnitt Vorgehensweise zur Druckentlastung erlauterten Schritte ausfihren,
wenn die Spritzarbeiten abgeschlossen sind und bevor die Gerate gereinigt, Gberprift oder
gewartet werden.

* Vor Inbetriebnahme des Geréts alle Materialanschliisse festziehen.

¢ Schlauche und Kupplungen téaglich prifen. Verschlissene oder schadhafte Teile unverziglich
austauschen

3A1676N



Warnhinweise

3]

P b PE

GEFAHR DURCH MISSBRAUCHLICHE GERATEVERWENDUNG
Missbrauchliche Verwendung des Gerats kann zu tédlichen oder schweren Verletzungen fuhren.

Das Gerat nicht bei Ermidung oder unter dem Einfluss von Medikamenten oder Alkohol bedienen.

Niemals den zulassigen Betriebsiberdruck oder die zuldssige Temperatur der Systemkomponente
mit dem niedrigsten Nennwert Uberschreiten. Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu den
einzelnen Geraten.

Nur Materialien oder Lésungsmittel verwenden, die mit den benetzten Teilen des Geréts vertraglich
sind. Siehe Technische Daten in den Anleitungen zu den einzelnen Geraten. Die Sicherheitshinweise
der Material- und Lésungsmittelhersteller beachten. Fiir vollstédndige Informationen zum Material den
Handler nach dem entsprechenden Datenblatt zur Materialsicherheit fragen.

Den Arbeitsbereich nicht verlassen, solange das Gerét eingeschaltet ist oder unter Druck steht.
Das Gerat komplett ausschalten und die Druckentlastung durchfiihren, wenn das Gerat nicht
verwendet wird.

Das Gerat taglich Gberprufen. Verschlissene oder beschéadigte Teile sofort reparieren oder durch
Original-Ersatzteile des Herstellers ersetzen.

Das Gerat darf nicht verandert oder modifiziert werden.

Das Gerat darf nur flir den vorgegebenen Zweck benutzt werden. Wenden Sie sich mit eventuellen
Fragen bitte an den Vertriebshandler.

Schlauche und Kabel nicht in der Nahe von belebten Bereichen, scharfen Kanten, beweglichen Teilen
oder heiBen Flachen verlegen.

Schlauche dirfen nicht geknickt, zu stark gebogen oder zum Ziehen von Geraten verwendet werden.
Kinder und Tiere vom Arbeitsbereich fern halten.
Alle gultigen Sicherheitsvorschriften einhalten.

GEFAHREN DURCH TOXISCHE MATERIALIEN ODER DAMPFE

Giftige Flussigkeiten oder Dampfe kénnen schwere oder tddliche Verletzungen verursachen,
wenn sie in die Augen oder auf die Haut gelangen oder geschluckt oder eingeatmet werden.

Das Sicherheitsdatenblatt (SDS) fur Anweisungen zur Handhabung und Informationen zu speziellen
Gefahren — z. B. Langzeiteinwirkungen — der verwendeten Materialien lesen.

Beim Spritzen, bei der Geratewartung oder bei Aufenthalt im Arbeitsbereich immer fur gute Bellftung
des Arbeitsbereichs sorgen und angemessene Schutzausristung tragen. Siehe Warnhinweise zur
persoénlichen Schutzausriistung in diesem Handbuch.

Gefahrliche Flussigkeiten nur in daflir zugelassenen Behaltern lagern und die Flissigkeiten geman
den zutreffenden Vorschriften entsorgen.

PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG

Immer angemessene Schutzausristung tragen und darauf achten, dass beim Spritzen, bei der
Geratewartung oder bei Aufenthalt im Arbeitsbereich die Haut vollstédndig abgedeckt ist. Durch
Schutzausriistung kénnen schwere Verletzungen wie Langzeiteinwirkungen, Einatmung giftiger Dampfe,
allergische Reaktionen, Verbrennungen, Augenverletzungen und Gehoérverlust vermieden werden.

Zu diesen Schutzvorrichtungen gehéren unter anderem:

Eine gut sitzende Atemmaske, eventuell mit einem zusétzlichen Beatmungsgerat,
chemikalienundurchlassige Handschuhe, Schutzkleidung und Sicherheitsschuhe entsprechend den
Empfehlungen des Materialherstellers und der 6rtlichen Behérden.

Schutzbrille und Gehérschutz.

3A1676N



Wichtige Informationen zu Zweikomponenten- Materialien

Wichtige Informationen zu Zweikomponenten-
Materialien

Isocyanate (ISO) sind in Zweikomponentenmaterialien

verwendete Katalysatoren.

Bedingungen fur Isocyanate

LB

Das Spritzen oder Dosieren von Materialien, die
Isocyanate enthalten, flihrt zur Bildung von potenziell
gefahrlichen Ddmpfen, Dinsten und Kleinstpartikeln.

141,
11

Zu den speziellen Risiken von Isocyanaten und
damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie bitte
die Warnhinweise des Herstellers sowie
Sicherheitsdatenblatt (SDS).

Der Einsatz von Isocyanaten beinhaltet potenziell
geféhrliche Verfahren. Spritzen Sie nur mit
diesem Gerat, wenn Sie geschult, qualifiziert
sind und die Informationen in diesem Handbuch
und in den Anwendungshinweisen des
Materialherstellers und das Sicherheitsdatenblatt
gelesen und verstanden haben.

Die Verwendung von falsch gewarteten oder
falsch eingestellten Geraten kann zu nicht
ordnungsgeman ausgehértetem Material fihren.
Gerate miussen sorgfaltig nach den Anweisungen
im Handbuch gewartet und eingestellt werden.

Um das Einatmen von Isocyanatdampfen und
Feinstpartikeln zu vermeiden, missen alle
Personen im Arbeitsbereich einen geeigneten
Atemschutz tragen. Immer eine richtig sitzende
Atemmaske tragen, eventuell mit einem
zusétzlichen Beatmungsgerat. Den
Arbeitsbereich geméafi den Anweisungen auf dem
Sicherheitsdatenblatt des Materialherstellers
[Gften.

Jeglichen Hautkontakt mit Isocyanaten
vermeiden. Alle Personen im Arbeitsbereich
mussen chemikalienundurchlédssige Handschuhe,
Schutzkleidung und Sicherheitsschuhe
entsprechend den Empfehlungen des
Materialherstellers und der 6rtlichen Behdrden
tragen. Alle Hinweise des Materialherstellers
befolgen, einschlieBlich der Hinweise flr die
Handhabung kontaminierter Kleidung. Waschen
Sie nach dem Spritzen die Hande und das
Gesicht, bevor Sie essen oder trinken.

3A1676N

Selbstentziindung
von Materialien

Einige Materialien kdnnen sich selbst entziinden,
wenn sie zu dick aufgetragen werden. Lesen Sie
die Warnhinweise des Materialherstellers und das
Sicherheitsdatenblatt (SDS).

Komponenten A und B immer
getrennt halten

@

Kreuzkontamination kann gehértetes Material in
Flissigkeitsleitungen zur Folge haben, das zu
schweren Verletzungen oder Beschadigungen des
Gerats fuhren kann. Um eine Kreuzkontamination
zu vermeiden:

¢ Niemals mit Komponente A und Komponente B
benetzte Teile untereinander austauschen.

* Niemals Lésungsmittel an einer Seite verwenden,
wenn es durch die andere Seite verschmutzt
wurde.




Wichtige Informationen zu Zweikomponenten- Materialien

Feuchtigkeitsempfindlichkeit
von Isocyanaten

ISO reagiert mit Feuchtigkeit, hartet dann teilweise aus
und bildet kleine, harte, abrasive Kristalle, die im Material
geldést werden. SchlieB3lich bildet sich ein Film auf der
Oberflache, und das ISO-Material beginnt zu gelieren,
wodurch die Viskositat erhéht wird.

ACHTUNG

Teilweise ausgehartetes ISO-Material verringert die
Leistung und Lebensdauer aller benetzten Teile.

* Immer einen versiegelten Behalter mit einem
Adsorptionstrockner in der Bellftungséffnung
oder eine Stickstoffatmosphére verwenden.
ISO-Material niemals in einem offenen Behalter
lagern.

 Darauf achten, dass die Olertasse der
ISO-Pumpe oder der Behélter (falls montiert)
immer mit dem geeigneten Schmiermittel gefullt
sind. Das Schmiermittel erzeugt eine Barriere
zwischen dem ISO-Material und der
Atmosphére.

¢ Nur feuchtigkeitsbesténdige und ISO-kompatible
Schlduche verwenden.

* Niemals regenerierte Losungsmittel verwenden,
die Feuchtigkeit enthalten kénnen. Darauf
achten, dass Losungsmittelbehélter immer
geschlossen sind, wenn sie nicht in Gebrauch
sind.

e Gewindeteile bei der Montage immer mit einem
geeigneten Schmiermittel schmieren.

HINWEIS: Das Maf der Filmbildung und die
Kristallisationsrate sind je nach ISO-Mischung,
Feuchtigkeit und Temperatur unterschiedlich.

Materialwechsel

ACHTUNG

Ein Wechsel der im Gerat verwendeten Materialien
erfordert besondere Aufmerksamkeit, um Schaden
und Ausfallzeiten der Gerate zu vermeiden.

* Beim Materialwechsel muss das Gerat mehrmals
gespult werden, um sicherzustellen, dass es
grundlich sauber ist.

* Nach dem Spiilen immer die Materialeinlassfilter
reinigen.

e Zusammen mit dem Materialhersteller die
chemische Kompatibilitdt Gberprifen.

¢ Beim Wechsel zwischen Epoxiden und
Urethanen oder Polyharnstoffen alle
Materialkomponenten auseinander bauen und
reinigen und die Schlauche auswechseln.
Expoxidharze haben oft Amine auf der B-Seite
(Harter). Polykarbamide besitzen oft Amine
an der Seite A (Harz).

3A1676N



Wichtige Informationen zu Sdurekatalysatoren

Wichtige Informationen zu Saurekatalysatoren

Das 2KE-Mehrkomponenten-Dosiergerat wurde fiir Sdurekatalysatoren (,Saure”) entwickelt, die derzeit in
Zweikomponenten-Holzveredelungsmaterialien eingesetzt werden. Die heute verwendeten S&uren (mit pH-Werten
von nur 1) sind weitaus korrosiver als frihere S&uren. Es sind daher stérker korrosionsbestandige, benetzte
Konstruktionsmaterialien erforderlich, die ohne Substitution verwendet werden und den verstérkten korrosiven
Eigenschaften dieser Sauren standhalten missen.

Bedingungen fur Saurekatalysatoren

 EIAERE

Séure ist entflammbar und beim Spritzen oder Dosieren von S&ure entstehen potentiell
gesundheitsschédliche Dampfe und feinst verteilte Partikel. Zur Vermeidung von Feuer und Explosionen
und schweren Verletzungen:

&

1t
111

* Zu den speziellen Gefahren von Séure und den damit verbundenen Vorkehrungen lesen Sie bitte
die Warnhinweise des Materialherstellers sowie das Sicherheitsdatenblatt (SDS).

* Nur vom Hersteller empfohlene und saurevertragliche Originalteile im Katalysatorsystem verwenden
(Schlauche, Fittings, usw.). Es kann eine Reaktion zwischen ersetzten Teilen und der Saure auftreten.

¢ Um das Einatmen von Saure, Dunst und Kleinstpartikeln zu vermeiden, miissen alle Personen, die sich
im Arbeitsbereich aufhalten, eine Atemmaske tragen. Immer eine richtig sitzende Atemmaske tragen,
eventuell mit einem zusatzlichen Beatmungsgeréat. Den Arbeitsbereich geméan den Anweisungen des
Sicherheitsdatenblatts des Saureherstellers liiften.

¢ Jeglichen Hautkontakt mit Sdure vermeiden. Alle Personen im Arbeitsbereich missen
chemikalienundurchlassige Handschuhe, Schutzkleidung, Schuhabdeckungen, Schiirzen und einen
Gesichtsschutz gemal den Empfehlungen des Saureherstellers und der 6rtlichen Behdrden tragen.
Alle Hinweise des Materialherstellers befolgen, einschlieBlich der Hinweise fiir die Handhabung
kontaminierter Kleidung. Vor dem Essen oder Trinken unbedingt die Hdnde waschen.

¢ Gerate regelmafig auf mogliche Leckagen uberpriifen und Leckagen sofort und vollstandig beseitigen,
um direkten Kontakt oder Einatmen der Saure und ihrer Dampfe zu vermeiden.

e Saure vor Warme, Funken und offenen Flammen schiitzen. Im Arbeitsbereich nicht rauchen.
Mégliche Zindquellen beseitigen.

» Saure im Originalbehdlter an einem kuhlen, trockenen und gut belufteten Ort abseits von direkter
Sonneneinstrahlung und weg von anderen Chemikalien unter Einhaltung der Hinweise des
Séaureherstellers lagern. Um eine Korrosion der Behélter zu vermeiden, darf Sdure nicht in Ersatzbehéltern
gelagert werden. Originalbehalter wieder versiegeln, um zu verhindern, dass Dampfe den Lagerraum
und die Umgebung kontaminieren.

Feuchtigkeitsempfindlichkeit

von Sau rEKatawsatOI‘en Der Aufbau von Saure schéadigt die Ventildichtungen
. . L . und verringert die Leistung und Lebensdauer der
Séurekatalysatoren reagieren méglicherweise Katalysatorpumpe. So kann der Kontakt von Saure
empfindlich auf atmosphérische Feuchtigkeit und andere mit Feuchtigkeit verhindert werden:
Verunreinigungen. Es wird empfohlen, die _  Immer einen versiegelten Behélter mit einem
Katalysatorpumpe und die Ventildichtungsbereiche, die Adsorptionstrockner in der Beliiftungséffnung
der Atmosphare ausgesetzt sind, mit ISO-OI, TSL oder oder eine Stickstoffatmosphéare verwenden.
einem anderen kompatiblen Material zu fiillen, um einen Séaure niemals in einem offenen Behalter lagern.
Séaureaufbau und die vorzeitige Schadigung und den * Katalysatorpumpe und Ventildichtung
Ausfall von Dichtungen zu verhindern. mit geeignetem Schmiermittel fiillen.

Das Schmiermittel schafft eine Grenze
zwischen der Saure und der Atmosphére.

¢ AusschlieBlich feuchtigkeitsbestandige,
saurevertragliche Schlauche verwenden.

* Gewindeteile bei der Montage immer mit einem
geeigneten Schmiermittel schmieren.

3A1676N 9



Glossar

Glossar

Alarm Uberdosierung — wenn entweder vom Harz (A)
oder vom Katalysator (B) zu viel Material ausgegeben
wird und das System das zusétzliche Material nicht
ausgleichen kann.

Chargensumme — ein zuriicksetzbarer Wert, der den
Betrag des durch das System ausgegebenen Materials
fir eine Charge anzeigt. Eine Charge ist abgeschlossen,
wenn der Anwender den Chargenzahler auf Null
zurlcksetzt.

Coriolis-Volumenzéhler — ein nicht-intrusiver
Volumenzéhler, der fir Anwendungen mit niedriger
Durchflussmenge oder mit niedriger Viskositat, fur
scherempfindliche oder saurekatalysierte Materialien
verwendet wird. Dieser Volumenzé&hler nutzt die
Vibration, um den Durchfluss zu messen.

DosiergréoBe — die Menge an Harz (A) und Katalysator
(B), die in eine Dosierkammer ausgegeben wird.

Dosierzeitalarm — die Zeitdauer, die eine Dosis
dauern darf, bevor ein Alarm ausgeldst wird.

Dynamische Dosierung — Komponente A gibt dauerhaft
aus. Komponente B gibt das erforderliche Volumen

mit Unterbrechungen aus, um das Mischverhéltnis

zu erreichen.

Eigensicher (IS) — bezieht sich auf die F&higkeit,
bestimmte Komponenten in einem Gefahrenbereich
auszumachen.

K-Faktor — ein zugeordneter Wert, der sich auf die
Menge an Material pro Impuls bezieht, die durch einen
Volumenzéhler lauft.

Kumulierte Gesamtmenge — ein nicht zurlicksetzbarer
Wert, der die Gesamtmaterialmenge darstellt, die durch
das System ausgegeben wurde.

Leerlauf — wenn der Abzug der Pistole 2 Minuten lang
nicht benutzt wird, geht das System in den
Leerlaufmodus Uber. Den Abzug der Pistole betéatigen,
um den Betrieb wieder aufzunehmen.

10

Mischen — wenn eine Vernetzung des Harzes (A)
und des Katalysators (B) erfolgt.

Mischverhaltnistoleranz — der einstellbare Prozentwert
der zuldssigen Abweichung, die das System zulasst,
bevor ein Mischverhaltnisalarm ausgel&st wird.

Sequentielle Dosierung — die Komponenten A und B
extrudieren sequentiell in den erforderlichen Mengen,
um das Mischverhaltnis zu erreichen.

Sequentieller Farbwechsel — ein Verfahren, bei
dem ein Farbwechsel ausgeldst wird und das System
automatisch die alte Farbe ausspult und eine neue
Farbe 14dt.

Spuldauer — die Zeit, die benétigt wird, um das gesamte
gemischte Material aus dem System zu spllen.

Spilen — wenn das gesamte gemischte Material
aus dem System gespult wird.

Standby — bezieht sich auf den Bereitschaftsstatus
des Systems.

Topfzeit — die Zeitdauer, bevor ein Material zum Spritzen
untauglich wird.

Topfzeitvolumen — die Materialmenge, die durch
Materialverteiler, Schlauch und Applikator flieBen muss,
bevor der Topfzeit-Timer zuriickgesetzt wird.

3A1676N



Ubersicht

Verwendung

Der ProMix 2KE ist ein elektronisches
Zweikomponenten-Farbdosiergerat. Damit kann man
die meisten aus Zweikomponenten bestehenden Farben
mischen. Es eignet sich nicht fir schnell setzende Farben
(solche mit einer Topfzeit von weniger als 5 Minuten).

* Es besitzt Féhigkeiten fur eine dynamische
Dosierung. Es extrudiert Material A, Uberwacht
den Materialfluss und extrudiert Material B in den
entsprechenden Dosen, so dass die Mischung in
dem gewlinschten Verhaltnis bleibt.

Ubersicht

Eine Proportionierung im Verhdltnis von 0,1:1
bis 30,0:1 ist mdglich.

Zeigt die letzten 50 Fehler zusammen mit dem
Datum, der Zeit und dem Ereignis an. Der optionale
USB-Erweiterungssatz protokolliert 500 Fehler und
bis zu 2000 Auftrage.

Fir Systeme mit einer Pistole bietet ein optionaler
Pistolenspllkasten ein automatisiertes Spuilsystem
fur eine manuelle Spritzpistole.

Bezeichnung und Beschreibung der Bauteile

Tabelle 1: Komponentenbeschreibung

Komponente |Beschreibung

Steuerkasten ¢  Erweitertes Material-Steuermodul
¢ Netzteil oder Generator

* Magnetventile

e Schalter fir den Luftstrom

¢ Optionales USB-Modul

e  Warnton

Optionaler Druckschalter fir den Pistolenspiilkasten

Materialmodul

sowie Lésungsmittelventile.
e Volumenzéhler

Mischverteiler, bestehend aus Materialdosierkammer und Statikmischer
e Zu den Ventilblécken fiir Farbe/Katalysator gehdren pneumatisch betriebene
Dosierventile fir Material A1 und B, zusétzliche Dosierventile A2 und A3 (optional)

Standby- oder Spilmodus.

Anzeigemodul |Wird zur Einrichtung, zur Anzeige, zum Betrieb und zur Uberwachung des Systems
verwendet. Wird fir die taglichen Lackierfunktionen verwendet einschlieB3lich der Auswabhl
von Rezepten, Lesen/Léschen von Alarmen und Wechsel des Systems in den Spritz-,

Installation

Allgemeine Informationen

¢ Die in Klammer stehenden Positionsnummern und
Buchstaben beziehen sich auf die Nummern und
Buchstaben in den Abbildungen.

¢  Stellen Sie sicher, dass alle Zubehorteile entsprechend
den Anforderungen des Systems dimensioniert und fur
den richtigen Druck ausgelegt sind.

e Zwischen jeder Materialzufuhrleitung und dem
ProMix 2KE-System muss ein Absperrventil
eingebaut werden.

* In den Materialzufuhrleitungen der Komponenten A
und B muss ein Filter mit einer Feinheit von
mindestens 100 pym installiert werden.

3A1676N

Zum Schutz der Bildschirme des Anzeigemoduls
vor Farbe und Lésungsmittel stehen durchsichtige
Kunststoffschutzfolien in Packungen von je 10 Stuck
zur Verfugung (Artikel-Nr. 24G821). Bildschirme

bei Bedarf mit einem trockenen Tuch reinigen.
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Installation

Anforderungen an eine eigensichere Installation

W

Keine Systembauteile ersetzen oder andern,

da dies die Eigensicherheit gefdhrden kann. Die
Installations-, Wartungs- oder Betriebsanweisungen
finden Sie in den entsprechenden Handblchern.
Geréte, die nur fur Nicht-Gefahrenbereiche zugelassen
sind, durfen nicht in einem Gefahrenbereich installiert
werden. Siehe ID-Aufkleber bezlglich der Angaben
zur Eigensicherheit Ihres Modells.

1.

Die Installation muss die Anforderungen des
National Electric Code, NFPA 70, Artikel 504 Resp.,
Artikel 505 und ANSI/ISA 12.06.01 erflllen.

Eine Mehrfacherdung der Komponenten ist nur
zulassig, wenn zwischen den Anschlusspunkten
ein Potentialausgleichsystem mit hoher Integritat
realisiert ist.

Bei der Installation geman ATEX sind die Norm
EN 60079-14 und die gultigen lokalen und nationalen
Anforderungen einzuhalten.

Gefahrenbereiche (klassifiziert)
Klasse 1, Div. 1, Gruppe D, T3 (US und Kanada)
Klasse 1, Zone 1, Gruppe llA, T3 (nur ATEX)

BEDIENERSCHNITTSTELLENMODUL

CAN-KABEL, 10"
50" OPTION
GENERATOR- - v USB-MODUL
] MODUL CAN-KABEL, 2
KABELBAUTEIL
CAN-KABEL, 20" MATERIALREGELMODUL
KABELBAUTEIL

ABB. 1. Einbau in Gefahrenbereichen

VOLUMEN- VOLUMEN-
ZAHLER A ZAHLERB

G3000 G3000
G3000HR G3000HR
53000 53000
G3000A

12
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Nicht-Gefahrenbereiche

NETZFILTER

NETZTEIL

CAN-KABEL

Installation

CAN-KABEL, 10"

CAN-KABEL, 20"

BEDIENERSCHNITTSTELLEN-
MODUL

50’ OPTION
USB-MODUL
KABELBAUTEIL
MATERIALREGELMODUL
KABELBAUTEIL

ABB. 2. Einbau in Nicht-Gefahrenbereichen

ZAHLER A

G3000
G3000HR
53000
CORIOLIS

VOLUMEN-

VOLUMEN-
ZAHLERB

G3000
G3000HR
53000
CORIOLIS
G3000A

3A1676N
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Installation

Anzeigemodul
1.

14

Mit den mitgelieferten
Schrauben die Halterung
fir das Anzeigemodul an
der Vorderseite der
Steuereinheit oder an der
Wand montieren, je nach
dem, was Sie bevorzugen.

. . . ti16672a
Das Anzeigemodul in die

Halterung einrasten lassen.

Ein Ende des CAN-Kabels
(mitgeliefert) an J6 am
Anzeigemodul (ganz gleich
an welchen Anschluss)
anschlieBen.

Das andere Ende des Kabels ist werksseitig wie
abgebildet angeschlossen, je nach der Konfiguration
Ihres Systems:

e Wand-Netzteile
mit USB-Modul:
Das CAN-Kabel an P3am
USB-Modul anschlieBen.

ti16580a

e Wand-Netzteile ohne
USB-Modul:
Das CAN-Kabel an
J8 am verbesserten
Material-Steuermodul
anschlieBen.

J8

" (@) ti16579a

e Stromversorgung iiber
Generator (mit oder
ohne USB-Modul):

Das CAN-Kabel an J3
am Generator
anschlieBen.

ti16456a

Luftzufuhr

Anforderungen

Druck der Druckluftzufuhr: 517-700 kPa
(75-100 psi; 5,2-7 bar).

Luftschlduche: Geerdete, fir das System korrekt
dimensionierte Schlduche verwenden.

P b PE

Eingeschlossene Druckluft kann dazu fihren,

dass eine Pumpe oder ein Ausgabeventil unerwartet
extrudiert und schwere Verletzungen durch Spritzen
oder bewegte Teile verursacht. Absperrventile

mit Entlastungsbohrungen verwenden.

A W

Luftregler und Absperrventil mit
Entlastungsbohrung: in allen Leitungen an
Materialzufuhrgeraten einsetzen. Vor allen
Zubehorteilen der Luftleitung ein zusatzliches
Absperrventil einbauen, um diese fur die Wartung
trennen zu kénnen.

Falls eine Graco elektrostatische PRO™"-Pistole
verwendet wird, muss ein Absperrventil in der
Luftleitung der Pistole installiert werden, um die
Zerstaubungs- und Turbinenluft zur Pistole abschalten
zu kénnen. Informationen zu Luftabsperrventilen flir
elektrostatische Anwendungen erhalten Sie bei Ihrem
Graco-Handler.

e Luftfilter: Filter mit 10 micron oder besser, um Ol

und Wasser aus der Druckluftversorgung auszufiltern
und Verunreinigung durch Farbe sowie zugesetzte
Magnetventile zu verhindern.

3A1676N



Luftanschliisse

Siehe das Anschlussdiagramm fiir die Pneumatik
des Systems auf Seite 74 (Gefahrenbereiche) oder auf
Seite 75 (Nicht-Gefahrenbereiche).

1.

Alle Druckluft- und Materialleitungsanschliisse des
ProMix 2KE-Systems anziehen, da sich diese beim
Versand gelockert haben kénnen.

Die Hauptluftzufuhrleitung am Hauptlufteinlass der
Pumpe anschlieBen. Diese Luftleitung versorgt die
Magnetventile und alle Ventile der pneumatischen
Steuerung.

Hauptlufteinlass

£TI15729a

ABB. 3. Hauptluftanschluss

Zerstaubungsluft-
ausgénge

Magnetventil
Lufteinlass

Installation

Fir jede Pistole im System, eine separate,
saubere Luftzufuhrleitung an den Lufteinlass

des Schalters fir den Luftstrom anschlieBen.
Diese Luftleitung liefert die Zerstaubungsluft

fur die Pistole. Der Luftstromschalter ermittelt

den Luftstrom zur Pistole und signalisiert dem
Steuergerat, wenn der Pistolenabzug gezogen ist.

o[ E

Zerstaubungs- ——
lufteingénge

/

TI15709a

ABB. 4. Zerstaubungsluftanschluss

3A1676N
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Installation

Materialzufuhr

Anforderungen

SN

¢ Der Nenndruck der Komponente mit dem
niedrigsten Wert darf nicht Gberschritten werden.
Siehe ID-Aufkleber.

* Um die Gefahr von Verletzungen und
Materialeinspritzungen zu verringern,
muss ein Absperrventil zwischen jeder
Materialzufuhrleitung und dem Mischverteiler
installiert werden. Diese Ventile verwenden,
um den Materialfluss wahrend Wartungs-
und Instandsetzungsarbeiten abzustellen.

ProMix 2KE-Modelle stehen fur den Betrieb von
Luftzerstdubungs- oder luftunterstiitzten Systemen mit
einer Kapazitat von bis zu 3800 cm3min zur Verfligung.

* Mit dem System kdnnen Materialien
von Druckbehéltern, Zufuhrpumpen oder
Kreislaufsystemen gemischt werden.

* Die Materialien kdnnen von ihren Originalbehaltern
oder Uber eine zentrale Materialrtckleitung zugefuhrt
werden.

* Anweisungen zur Installation und zum Betrieb des
Coriolis-Volumenzéhlers finden Sie im Handbuch
313599.

HINWEIS: Der Coriolis-Volumenzahler kann nur fiir die
Systeme ohne IS 24F080-24F083 und 24Z015-24Z016
verwendet werden. Wenn der Volumenzéahler in diesen
Systemen installiert wird, erlischt sein Status
»Eigensicher fir Gefahrenbereiche“.

e Falls dynamische Dosierung zum Einsatz kommt,
siehe Materialanschliisse, auf dieser Seite.
Siehe auch Einrichten des Materialverteilers
fiir dynamische Dosierung, Seite 18.

HINWEIS: Die Materialzufuhr darf keine Druckspitzen
aufweisen, wie sie flr gewdhnlich beim Umschalten der
Pumpenhibe erzeugt werden. Bei Bedarf Druckregler
oder einen Druckspeicher an den Materialeinldssen des
ProMix 2KE installieren, um ein Pulsieren zu reduzieren.
Weitere Informationen erhaltne Sie von lhrem
Graco-Handler.

Materialanschliisse

1. Siehe ABB. 6. Die Lésungsmittelzufuhrleitung
am Einlass mit 1/4-npt-Innengewinde des
Lésungsmittelventils anschlieBen (SVA und SVB).

2. Die Zufuhrleitung(en) fir Komponente A
anschlieBen.

e Einfarbensystem: Die Lésungsmittelzufuhrleitung
am Einlass des Dosierventils flr die Komponente A1
(DVA1) anschlieR3en.

16

e Mehrfarbensystem: Die Zufuhrleitungen an die
Einlasse der Dosierventile fiir die Komponente A2
und A3 (DVA2, DVAS3) anschlieBen. Siehe ABB. 6.

HINWEIS: Aus einer einzelnen Quelle stammendes
Lésemittel kann zu Kreuzkontaminationen und Schaden
am System flihren. Kugelventile installieren oder
getrennte Losemittelquellen einsetzen.

HINWEIS: Reines Farbumlaufsystem

¢ Falls Sie Farbe in Umlauf bringen, den Standardeinlass
am Dosierventil A1 (A2, A3) oder Dosierventil B
verwenden. Den genau gegeniberliegenden Stopfen
am Dosierventil fur den Umlaufausgang abnehmen.
Der zweite Anschluss befindet sich an der Riickseite
des Ventils. Auf ihn muss vom Inneren der
Steuereinheit zugegriffen werden.

Zweiter Anschluss

N

ti16338a
ABB. 5. Anschluss fiir den Farbumlauf

e Alternativ kann ein T-Stlick fir den Umlauf
verwendet werden.

HINWEIS: Vor dem Betrieb Gberprifen,

dass alle unbenutzten Materialanschlliisse am
Farbwechselventilblock verschlossen wurden.
Durch einen offenen Anschluss tritt Material aus.

3. Zufuhrleitung fur Komponente B an den
Dosierventileinlass fur Komponente B (DVB)
anschlieBBen.

HINWEIS: Riickschlagventile an den Volumenzahler-
Einlassen fiir Komponente A und B verhindern einen
Materialricklauf bei Druckschwankungen. Ein Ricklauf
kann zu ungenauen Mischverhéltnissen fuhren.

4. Pistolen-Materialzufuhrleitung zwischen dem

Auslass des Statikmischers (SM) und dem
Materialeinlass der Pistole anschlie3en.

3A1676N



Installation

SVB

DVA1 DVB

DVA2 und
DVAS3 (hinten)

CVA

SM 1i15699a
Zeichenerklarung:

MA Volumenzéhler Komponente A MB Volumenzéhler Komponente B
DVA1 Dosierventil Komponente A DVB Dosierventil Komponente B

DVA2 Zweite Farbe/Katalysatorventil SVB  Ldsungsmittelventil B

DVAS3 Dritte Farbe/Katalysatorventil CVB Rickschlagventil Volumenzéhler B
SVA  Ldésungsmittelventil A SM Zum Statikmischer

CVA  Rickschlagventil Volumenzéhler A Fl Materialintegrator-Einheit

ABB. 6. Materialregler, sequentielle Dosierung

3A1676N 17



Installation

Einrichten des Materialverteilers
fiir dynamische Dosierung

HINWEIS: Zu weiteren Informationen Uber Dynamische
Dosierung, siehe Seite 55.

HINWEIS: Bei Verwendung der dynamischen Dosierung
ist es sehr wichtig, eine konstante und ausgewogene
Materialversorgung zu gewéhrleisten. An den
Zufuhrleitungen A und B vor den Volumenzéahlern einen
Materialregler einbauen, um eine ordnungsgemane
Druckregelung und ein minimales Pulsieren der Pumpe
zu erreichen.

Falls Sie mit dynamischer Dosierung arbeiten, muss der
Materialverteiler ordnungsgemas fur Ihre Anwendung
eingestellt sein. Bestellen Sie den Einspritzsatz 15U955
(Zubehor).

1. Siehe ABB. 7. Die Schrauben (A) und die Halterung
der Statikmischer-Baugruppe (B) entfernen.

2. Die Mutter des Statikmischers (N1) l16sen.
Statikmischer (SM) ausbauen und beiseite legen.

3. Muttern des U-Rohrs (N2 und N3) I6sen. Das U-Rohr
(C) und das Anschlussstiick des Statikmischers (D)
entsorgen.

4. Das 1/4-Zoll-NPT(a)-Anschlussstiick (F) ausbauen
und beiseite legen. Den Integrator (G) ausbauen
und ablegen

5. Siehe ABB. 8. Die restlichen Teile aus dem Gehé&use
der Drosseleinheit (H) ausbauen. Den Stopfen (J)
und die Basis (K) beiseite legen. Alle gebrauchten
O-Ringen entsorgen.

6. Das Gehause der Drosseleinheit (H) um 180°
drehen, so dass die Einstellschraube (S),
wie in ABB. 8 abgebildet, oben links liegt. Die beiden
Einstellschrauben (S) ausbauen und beiseite legen.
Die Schrauben werden beim Wiedereinbau in
umgekehrter Reihenfolge eingesetzt.

7. Einen der groBeren O-Ringe (L1*) in das Geh&use
(H) einbauen. Schrauben Sie die Einspritzkappe (M*)
in das Gehause.

8. Die gewlinschte Durchflussmenge flr lhre Anwendung
ermitteln. Die Drosseleinheit mit der entsprechenden
GroBe flr die von lhnen gewahlte Durchflussmenge
und das von lhnen gewahlte Mischverhéltnis mit
Hilfe des Abschnitts Auswahldiagramme fiir die
DrosselgréBe beim dynamischen Dosieren,

Seite 68-70 als Richtlinie auswahlen. Die Drosseleinheit
(R¥) in die Basis (K) einbauen.

9. Den kleineren O-Ring (L2*), die Drosseleinheit (R*)
und die Basis (K), einen gréBeren O-Ring (L1%)
und den Stopfen (J) wie abgebildet einbauen.

10. Die beiden Stellschrauben einbauen. Um den
Zugang zu erleichtern, die lange Stellschraube (S)
an der Vorderseite des Gehauses einbauen.

18

N2

N3

ti16334a

ABB. 7. Integrator und Statikmischer ausbauen
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11. Den Statikmischer (SM) in die Einspritzkappe (M*)
einschrauben. Das beiseite gelegte Fitting (F)
am Rohr des Statikmischers montieren und mit
der Mutter (N1) sichern.

* Diese Bauteile sind im Einspritzsatz
15U955 enthalten.

H

L2*

ti16335a

ABB. 8. Einspritzsatz 15U955 einbauen

12. Anweisungen im Abschnitt Materialanschlisse
auf Seite 16 befolgen.

HINWEIS: Bei dynamischer Dosierung einen
Pistolen-Materialzufuhrschlauch mit einer Lange
von mindestens 6,1 m (20 Fuf3) und einem
Innendurchmesser von 6 mm (1/4 Zoll) verwenden.
Falls sich das Material schlecht dosieren l&sst,
einen langeren Schlauch verwenden.

13. Druck und Durchfluss des Materials einstellen.

3A1676N
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Installation

Rohrleitungsdiagramm und Abbildungen

* 1S-Modelle

Rohr-AD
Typ Farbe |Beschreibung Anfangspunkt |[Endpunkt|Zoll (mm)
Luft- Grin Lésungsmittelventil A EIN 1G 1G 0,156 (4,0)
Luft- Grln Dosierventil A1 EIN 2G 2G 0,156 (4,0)
Luft- Grin Lésungsmittelventil B EIN | 3G 3G 0,156 (4,0)
Luft- Grln Dosierventil B EIN 4G 4G 0,156 (4,0)
Luft- Grln Dosierventil A2 EIN 5G 5G 0,156 (4,0)
Luft- Grin Dosierventil A3 EIN 6G 6G 0,156 (4,0)
Luft- Rot Lésungsmittelventil A AUS | 1R 1R 0,156 (4,0)
Luft- Rot Dosierventil A1 AUS 2R 2R 0,156 (4,0)
Luft- Rot Lésungsmittelventil B AUS | 3R 3R 0,156 (4,0)
Luft- Rot Dosierventil B AUS 4R 4R 0,156 (4,0)
Luft- Rot Dosierventil A2 AUS 5R 5R 0,156 (4,0)
Luft- Rot Dosierventil A3 AUS 6R 6R 0,156 (4,0)
Luft- |- Hauptluft an Manometer A1 A1 0,156 (4,0)
Luft- Naturlich|Magnetventilluft A2 A2 0,25 (6,3)
Luft- Natdrlich |Hauptluft an Filter A3 A3 0,25 (6,3)
. Ventilblock A an
Material |----- Volumenzahler A A4 A4 0,375 (9,5)
. Ventilblock B an
Material |----- Volumenzahler B A5 A5 0,375 (9,5)
Luft- Schwarz | Generatorluftausgang* A6 A6 0,5 (12,7)
Luft- Natdrlich|Luftregler an Generator* A7 A7 0,375 (9,5)
* Wird nur fir IS-Modelle verwendet.
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stehende Luftleitung)
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GFB1-S ti13863a
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Siehe Handbuch 312784
bezlglich der vollstdndigen
Anweisungen flr einen
Pistolenspllkasten.
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Installation

Elektrik

Stromanschluss
(nur nicht eigensichere Gerate)

Elektrische Anschlisse dirfen nur von einem
ausgebildeten Elektriker ausgefiihrt werden und
mussen samtlichen Vorschriften und Bestimmungen
des Landes entsprechen.

. . . . . . Neutral
Samtliche in der Spritzkabine und in belebten Bereichen N Erde
verlegten Kabel durch ein Isolierrohr vor Schéden durch /
Farbe, Lésemittel und Verkehr schiitzen. ti16391a

Der ProMix 2KE arbeitet mit einen Eingangsstrom von ABB. 9. Elektrischer Anschluss des Steuerkastens

85-250 V AC, 50/60 Hz bei maximaler Stromaufnahme
von 2 A. Der Stromversorgungskreis muss mit einem
Trennschalter von mindestens 15 A abgesichert sein.

Nicht im Lieferumfang des Systems enthalten: ANSCHLUSS-

N GRND

e Netzkabel, das mit lnrem Stromanschluss vor Ort
kompatibel ist. Der Aderquerschnitt muss AWG 8-14 NETZTEL
betragen. A

NETZFILTER
* Der Durchmesser des Stromanschlusses betragt

22,4 mm (0,88 Zoll). Ein Zugentlastungsstecker
oder eine Kabelmanschette ist zuléssig.

2A 1A

1. Sicherstellen, dass die Stromversorgung auf WIPPSCHALTER
der Hauptkonsole abgeschaltet ist. Abdeckung > |
des Steuerkastens &ffnen. ‘ g

2. Das Netzkabel an den Anschlussblock anschlieBen
wie in ABB. 10 abgebildet.

3. Steuerkasten schlieBen. Stromversorgung wieder
einschalten. ABB. 10. Elektrischer Schaltplan

4. Anweisungen im Erdung, Seite 23 befolgen.
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Erdung

Das Gerat muss geerdet werden. Durch Erdung wird
im Fall von elektrostatischer Aufladung oder eines
Kurzschlusses eine Abflhrleitung fur den Strom
geschaffen und somit das Risiko von statischer
Aufladung sowie Stromschlagen reduziert.

Das ProMix Erdungskabel des 2KE an die
Erdungsschraube anschlieBen. Die Klemme mit

einem effektiven Erdanschluss verbinden. Falls ein
Wand-Netzteil fiir die Stromversorgung eingesetzt wird,
den Stromanschluss entsprechend den vor Ort giltigen
Vorschriften erden.

I

[ T—Netzschalter

Erdungs-
schraube

TI5712a

~

ABB. 11. Erdungsschraube und Netzschalter

Pistolenspiilkasten

Ein Erdungskabel von der Erdungslasche des
Pistolenspulkastens an einer guten Erde anschlieBBen.

Volumenzahler

Sicherstellen, dass die Kabel des Volumenzahlers

wie in Elektrik-Anschlussdiagramm fiir ein System im
Gefahrenbereich auf Seite 76-77 dargestellt
angeschlossen werden. Wenn die Schirmung nicht
ordnungsgemal angeschlossen ist, kann dies zu nicht
korrekten Signalen fiihren.

HINWEIS: Der Coriolis-Volumenzahler kann nur fiir die
Systeme ohne IS 24F080-24F083 und 24Z2015-24Z016
verwendet werden. Wenn der Volumenzéahler in diesen
Systemen installiert wird, erlischt sein Status
,Eigensicher fur Gefahrenbereiche".

3A1676N

Installation

Zufuhrpumpen oder Druckbehalter

Einen Erdungsleiter und eine Schelle eines effektiven
Erdungsanschlusses an die Pumpen oder Behélter
anschlieBen. Siehe Handbuch der Pumpe oder des
Druckbehélters.

Luft- und Materialschlauche

AusschlieBlich geerdete Schlauche verwenden.

Spritzpistole

¢ Nicht elektrostatisch: Die Spritzpistole durch
Anschluss an einen von Graco zugelassenen
geerdeten Materialzufuhrschlauch erden.

e Elektrostatisch: Die Spritzpistole durch Anschluss
an einen von Graco zugelassenen geerdeten
Luftzufuhrschlauch erden. Das Erdungskabel des
Luftschlauchs an einen effektiven Erdanschluss
anschlieBen.

Materialbehalter

Die 6rtlich gultigen Vorschriften befolgen.

Spritzobjekt

Die 6rtlich gultigen Vorschriften befolgen.

Samtliche wahrend des Spulvorgangs
verwendeten Losungsmitteleimer

Die 6rtlich gultigen Vorschriften befolgen. Nur elektrisch
leitende Metalleimer/-behalter verwenden, die auf einer
geerdeten Oberflache stehen. Den Eimer/Behélter nie
auf eine nicht leitende Oberflache wie Papier oder Pappe
stellen, da der Erdschluss dadurch unterbrochen wird.

Widerstandsprufung

Um eine gute Erdung zu gewahrleisten, muss
der Widerstand zwischen den -Bauteilen und dem
effektiven Erdanschluss weniger als 1 Ohm
betragen.
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Installation

Zeichenerklarung:

A Erdungsschraube des
Steuerkastens

A Erdungskabel des Steuerkastens

@ Erdungsschraube des
Pistolenspulkastens

A Pistolenspllkasten — Erdungsleiter

& Netzkabel,
Anzeigemodul/Steuerkasten

@ Effektiver Erdanschluss — beachten
Sie die am Installationsort glltigen
Vorschriften.

GRATT

S SK
A N

= A ti16466a

ABB. 12. Erdung
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Anzeigemodul

Zustand der Topfzeit

Aktive Rezeptur

Betriebsart; Legende
siehe Seite 26

Anzeigemodul
Bildschirmnummer Fehlercode
LCD-Display
Verhaltnis NN
(‘ 082510 13254 4 B 3 =dhCh
Timer fir die ’
Topfzeit
Softkeys

Navigationstasten

Standby-Taste

ABB. 13. Anzeigemodul

Setup-Taste

k Navigationstasten

Férderleistung

Enter-Taste

Fehler-Reset-Taste

ti16319a

Anzeige

Zeigt Bild- und Textinformationen in Zusammenhang

mit der Einrichtung und dem Spritzbetrieb. Die
Hintergrundbeleuchtung des Bildschirms ist werksseitig
eingeschaltet. Der Anwender kann eine Anzahl Minuten
einstellen, fur die der Bildschirm inaktiv sein kann, bevor die
Hintergrundbeleuchtung aktiviert wird. Siehe Konfigurieren
3 (Bildschirm 20), Seite 48. Eine beliebige Taste driicken,
um den Bildschirm wieder darzustellen.

HINWEIS: Das Anzeigemodul und die Halterung kénnen

von der Abdeckung der Steuereinheit abgenommen und
dezentral montiert werden, wenn dies gewinscht wird.

Legende Funktion

Setup: Zum Aufrufen oder Verlassen
des Setup-Modus.

Enter: Zur Wahl eines Felds,
das aktualisiert werden soll,

-‘-I zum Auswéhlen oder zum Speichern
einer Auswahl oder eines Werts.

Pfeiltasten links/rechts: Zur
Bewegung von einem Bildschirm

zum néachsten.

Pfeiltasten aufwérts/abwérts: Zur
Bewegung zwischen Feldern auf
einem Bildschirm, Positionen auf
einem Dropdown-Men( oder Ziffern
in einem einstellbaren Feld.

3A1676N

Die Tasten dienen zur Eingabe numerischer Daten,
Aufruf von Setup-Bildschirmen, Durchblattern von
Bildseiten und Auswahl von Setup-Werten.

Um eine Beschadigung der Softkey-Tasten zu
verhindern, driicken Sie die Tasten nicht mit scharfen
oder spitzen Gegenstanden wie Stiften, Plastikkarten

oder Fingernégeln.

ACHTUNG

Fehler zurticksetzen: Zum Loschen
eines Alarms, damit die Ursache
behoben werden kann. AuBerdem
zum Lb&schen eines
Dateneingabefelds.

B

Standby: Stoppt den aktuellen
Betrieb und versetzt das System
in den Standby-Zustand.

Softkeys: Zur Auswahl eines
bestimmten Bildschirms oder des
Vorgangs, der im Display direkt Uber
jeder Taste angezeigt wird.
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Anzeigemodul

Symbolschliussel

Die folgenden Tabellen enthalten eine Druckversion der Informationen der ProMix 2KE Symbolkarte.
Eine Druckversion der Fehlercode-Angaben auf der Rickseite der Karte finden Sie in Tabelle 5, Seite 59.

Allgemeine Symbole

Status der Spritzpistole

Bildschirm-Tastaturbefehle

Symbol |Beschreibung Symbol |Beschreibung Symbol |Beschreibung
Pumpe Mischen Home
i)
Volumenzéhler Spray mischen > Spritzen
?|

Dosierventil

In Spullkasten

Alarm-Protokoll

X a 3

26

Lésungsmittelventil Spulen $. Pumpen betreiben
’
Luftfilter In Spiilkasten spulen % Systemkonfiguration
’
Materialfilter Standby % Rezepturen
’
= Pistolenspuilkasten TZ‘ Leerlauf : Wartung
o Zz k.
Pumpen in Verriegelt Kalibrieren
Parkposition bringen @ @/
| Spllzeit
Ll Betriebsarten Softkeys
Schlauchla y
chlauchlange ‘
Q Symbol |Beschreibung Symbol |Beschreibung
@ Schlauchdurchmesser . Standby },m Mischen/Spritzen
p:g | Verhaltnis Mischen Standby
- N i
— | Topfzeit Spiilen Spiilen
= E
Fs
: < -
Lange [EE] Farbwechsel Zahler zurlicksetzen
ooooo
— | Volumen Abfillung A Start
A >
@ Druck B Abfiillung B . Stopp/Standby
Hohe/niedrige Charge Job starten/ldschen
ﬁ Forderleistung ﬁ %
Job-Nummer \/ Kalibrieren Job anhalten/
% Zum né&chsten Job
Benutzernummer Zwangsmodus .
:H: weiterschalten
Auffillen vor dem Parken
A-B ; 1'!
ToE Mischen
% Verriegelt

3A1676N




Bildschirmzusammenfassung

Anzeigemodul

HINWEIS: Diese Zusammenfassung ist eine einseitige Anleitung fir die ProMix 2KE-Bildschirme, die von
Bildschirmabbildungen gefolgt wird. Betriebsanleitung, siche Allgemeiner Betrieb, Seite 33. Weitere Einzelheiten
zu den jeweiligen Bildschirmen, siehe Einzelheiten zum Betriebsmodus, Seite 44 oder Einzelheiten zum

Setup-Modus, Seite 47.

Betriebsmodus

Der Betriebsmodus hat zwei Bildschirmabschnitte,
mit denen die Mischoperationen gesteuert werden.

Mischen (Bildschirme 2-4, 38)

e  Spritzen (Bildschirm 2) steuert die meisten
Mischoperationen.

e Charge (Bildschirm 3) steuert die Ausgabe einer
eingestellten Menge.

e Summen (Bildschirm 4) zeigt die Gesamtmenge
und die Chargensummen flr die Materialien A1
(A2, A3), B und Lésungsmittel an.

e Zur Jobnummer (Bildschirm 38) werden
Jobnummer und Benutzernummer

Fehlerprotokoll (Bildschirme 5-14)

¢ 10 Bildschirme, 5 Fehler pro Seite
e Zeigt Datum, Zeit und Fehler an

Setup-Modus

Der Setup-Modus hat vier Bildschirmabschnitte,
mit denen ein berechtigter Anwender die genauen
Einstellungen auswahlen kann, die fir das System
bendtigt werden:

Konfigurieren (Bildschirme 18-21)

* Konfigurieren 1 (Bildschirm 18) regelt die
Systemart (Pumpe oder Volumenzéhler),
Dosierart (sequentielle oder dynamische
Dosierung), Aktivierung des Pistolenspulkastens,
Anzahl der Pistolen (1 oder 2) und die
Farbkonfiguration des Systems (1 oder 3).

e Konfigurieren 2 (Bildschirm 19) regelt
Schlauchlange und Durchmesser flr eine oder
zwei Pistolen, Forderleistungsbereich fiir die
dynamische Dosierung und Aufflllen vor dem
Mischen.

¢ Konfigurieren 3 (Bildschirm 20) regelt Sprache
(fr optionales USB-Modul), Datumsformat,
Datum, Zeit, Passwort-Einstellung und Timer
fur die Hintergrundbeleuchtung.

e Konfigurieren 4 (Bildschirm 21) regelt die
Einheiten fir Entfernung und Volumen.

Rezeptur (Bildschirme 27-33)

¢ Rezeptur 0 (Bildschirm 27) beinhaltet Timer fur
die erste, zweite und dritte Splilung des Systems
und eine Materialauswabhl fir die dritte Spilung.

3A1676N

¢ Rezeptur 1-1 (Bildschirm 28) und Rezeptur 1-2
(Bildschirm 29) regeln Parameter und Spilung
fur Material 1/Farbe 1.

* Rezeptur 2-1 (Bildschirm 30) und Rezeptur 2-2
(Bildschirm 31) regeln Parameter und Spiilung
fur Material 2/Farbe 2.

¢ Rezeptur 3-1 (Bildschirm 32) und Rezeptur 3-2
(Bildschirm 33) regeln Parameter und Spulung
fur Material 3/Farbe 3.

Wartung (Bildschirme 24-26)

e Wartung 1 (Bildschirm 24) regelt den Ist- und
Ziel-Timer der Wartung fur Volumenzahler A,
Volumenzéhler B, Lésungsmittelventil A und
Lésungsmittelventil B.

e Wartung 2 (Bildschirm 25) regelt die Soll- und
Ziel-Timer fUr die Wartung der Dosierventile A1
und B. Die Dosierventile A2 und A3 werden
eingeschlossen, wenn unter Konfigurieren 1
(Bildschirm 18) 3 Farben ausgewéahlt werden.

e Wartung 3 (Bildschirm 26) regelt die Ist- und
Soll-Timer fir die Wartung des Material- und
Luftfilters.

Kalibrierung (Bildschirme 22 und 23)
1 Farben
e Kalibrierung 1 (Bildschirm 22) regelt die

K-Faktoren (cm3/Impuls) fir Volumenzahler A
und Volumenzéahler B.

* Mit Kalibrierung 2 (Bildschirm 23) kann der
Anwender eine Kalibrierung durchfiihren.

3 Farben
e Kalibrierung 1 (Bildschirm 22) regelt die
K-Faktoren (cm3/Impuls) fiir Volumenzahler B

und Volumenzahler A fir die Verwendung der
Farben A1, A2 und A3.

* Mit Kalibrierung 2 (Bildschirm 23) kann der
Anwender eine Kalibrierung durchfiihren.
Fehlerbehebungsmodus

Der Fehlerbehebungsmodus hat drei Bildschirmabschnitte,
mit denen ein berechtigter Anwender die Fehlerbehebung
des Systembetriebs durchfiihren kann. Siehe ABB. 17,
Seite 32.

Systemeingaben (Bildschirm 35)
Membrantest (Bildschirm 36)

Systemausgéange und manuelle Aktivierung
(Bildschirm 37)
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Anzeigemodul

Bereiche fur Benutzereingaben

Bei dieser Tabelle handelt es sich um eine einseitige Referenz des Datenbereichs, der fiir die Eingaben des Benutzers
zuléssig ist. Bei Bedarf schlagen Sie bezuglich weiterer Bildschirminformationen auf der Seite nach, die in der Tabelle
angegeben ist.

Seite Bildschirm Eingabe des Anwenders Bereich/Optionen Vorgabewert
44 Charge mischen Zielvolumen 1 bis 9999 cm3 Occ
ausfihren (3)
45 Jobnummer Benutzernummer 000000000 bis 999999999 000000000
ausfuhren
47 Passwort (16) Passwort 0000 bis 9999 0000
(deaktiviert)
48 | Konfigurieren 1 (18) Systemart Volumenzahler; Pumpe 50 cm3; Pumpe 75 cms; Volumenzahler
Pumpe 100 cm?3; Pumpe 125 cm3; Pumpe 150 cm?
48 | Konfigurieren 1(18) | Dosierart Dynamisch (A || B) 50 cm?
50 cmd sequentiell (A-B 50 cm?) sequentiell
100 cm? sequentiell (A-B 100 cm3)
50cc sequentiell, 100cc physisch (A-B 50/100 cm3)
48 | Konfigurieren 1 (18) | Ppistolenspiilkasten aktivieren Ein oder Aus Aus
48 | Konfigurieren 1 (18) | Ppistolenanzahl 1 oder 2 Pistolen 1 Pistole
48 | Konfigurieren 1 (18) | Anzahl an Farben 1 oder 3 Farben 1 Farbe
48 | Konfigurieren 2 (19) | Schlauchlange Pistole 1 oder 0,1 bis 45,7 m/0,3 bis 150 Ful3 1,53 m /5,01 ft
Pistole 2
48 Konﬁgurieren 2 (19) Schlauchdurchmesser Pistole 1 0,1 bis 1 Zoll 0,25 Zoll
oder Pistole 2
48 | Konfigurieren 2 (19) | Forderleistungsbereich Hoch (250 cm3min oder héher) oder niedrig Hoch
(<250 cmecc/min)
48 | Konfigurieren 2 (19) [ Auffillen vor dem Mischen Auffullen vor dem Mischen mit Seite A oder B A
starten
48 | Konfigurieren 3 (20) | Sprache des USB-Protokolls Chinesisch; Niederlandisch; Englisch; Franzésisch; Englisch
Deutsch; Italienisch; Japanisch; Koreanisch;
Portugiesisch; Russisch; Spanisch; Schwedisch
48 | Konfigurieren 3 (20) | Datumsformat MM/TT/JJ; TT/MM/JJ; JI/IMM/TT mm/it/jj
48 | Konfigurieren 3 (20) | Datum 01/01/00 bis 12/31/99 Werksseitig
eingestellt
48 | Konfigurieren 3 (20) | zeit 00:00 bis 23:59 Werksseitig
eingestellt
48 | Konfigurieren 3 (20) | passwort 0000 bis 9999 0000
(deaktiviert)
48 | Konfigurieren 3 (20) | Timer fiir die 0 bis 99 Minuten 0 Minuten
Hintergrundbeleuchtung
48 | Konfigurieren 4 (21) | Einheiten fiir die Entfernung FuB3/Zoll oder Meter/cm FuB3/Zoll
48 | Konfigurieren 4 (21) | Volumeneinheiten Liter; US-Gallonen; Britische Gallonen US-Gallonen
49 Rezeptur 1-1 (28) Verhéltnis 0:1 bis 30:1 1:1
Rezeptur 2-1 (30) Hinweis: 0 eingeben, um nur A auszugeben.
Rezeptur 3-1 (32)
49 Rezeptur 1-1 (28) Mischverhéaltnistoleranz 1 bis 99 Prozent 5 Prozent
Rezeptur 2-1 (30)
Rezeptur 3-1 (32)
49 Rezeptur 1-1 (28) Timer fiir die Topfzeit 0 bis 240 Minuten 60 Minuten
Rezeptur 2-1 (30) Hinweis: Falls er auf 0 gesetzt ist,
Rezeptur 3-1 (32) ist der Topfzeit-Alarm deaktiviert.
49 Rezeptur 0 (27) Anzahl der Spilungen — Erste 0 bis 240 Sekunden 60 Sekunden
Rezeptur 1-2 (29) (Spulung A), Zweite (Spulung B) | Hinweis: Falls das Ventil/die Ventile auf 0 gesetzt
Rezeptur 2-2 (31) oder Dritte (mit A oder B, vom ist/sind, splt es/spilen sie nicht.
Rezeptur 3-2 (33) | Anwender ausgewdhlt)
50 Wartung 1 (24) Volumenzahler A oder 0 bis 2.000.000 1/0 bis 528.344 Gal. 0
Volumenzéhler B
50 Wartung 1 (24) Lésungsmittelventil A oder B 0 bis 9.999.999 0
50 Wartung 2 (25) Dosierventil A1, A2, A3 oder B 0 bis 9.999.999 0
50 Wartung 3 (26) Materialfilter A oder B oder 0 bis 9999 Tage 0 Tage
Luftfilter
51 Kalibrierung 1 (22) Volumenzahler A1‘ A2’ A3 oder 0 bis 0,873 Cm3/|mpU|S 0,1 19
B K-Faktor cm¥Impuls
51 Kalibrierung 2 (23) Tatsachlich ausgegebenes 0 bis 9999 cm3 Occ
Volumen
28 3A1676N
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ABB. 16. Bildschirmabbildung ,,Setup-Modus“ auf Seite 2
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Anzeigemodul

Passwort auf 9909 festlegen (siehe

Passwort sKonfigurieren 3“ (Bildschirm 20),
08125110 1608 16 | 1L"1@| anschlieBend hier eingeben.
Setup mit m beenden. Setup mit ﬂ
erneut aufrufen. Anzeigen ,Home
ﬁu Setup” (Bildschirm 17), mit Optionen fir
die Fehlerbehebung.
zum  Systemausgange 1 Home Setup Systemeingénge Zum
Membran- — - Membran-
test -l - — Bt
0B/2500 1615l SER 17 =] [ 0@ [08/25/0 161604 SRS =] [ 0@ [08/25/10 167604 [TREIC =] [ O
BO B U VS 002033 20 pp! O B 0
1O AO + 0 0 20 A 0
20 ¥ Iﬁ Ve 02052 1t0 ¢ B 0
20 S Ve S s0 ¥ D8y
» [ el il

Driicken, um den Zwangsmodus zu erreichen
(Systemausgénge 2)

Systemausgénge 2
Zum Membrantest -@— —p» Zu ,Home Setup”
NE/25N0 1664 SRR 17 =] [ 0X

e
!2 DD QPDD

300 i OO

< @ o

Membrantest

OEIZ5I0 oo ok 7] [ 0@
O
O

ooonOo o
o 0O
xe= 0 0O 0O

ABB. 17. Bildschirmabbildung Fehlerbehebung
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Allgemeiner Betrieb

Aufgaben vor dem Betrieb

Die Checkliste vor dem Betrieb in Tabelle 2 durchgehen.

Tabelle 2: Checkliste vor Inbetriebnahme

Checkliste

System geerdet

Sich vergewissern, dass alle Erdanschliisse
vorgenommen wurden. Siehe Erdung, Seite 23.

Alle Anschliisse fest und dicht anziehen.

Kontrollieren, ob alle elektrischen, Material-, Luft-
und Systemanschlisse dicht und entsprechend
der Anweisungen im Handbuch installiert sind.

Materialbehalter gefiillt

Alle Materialbehélter kontrollieren — A1
(A2 und A3, falls vorhanden), B und
Lésungsmittel.

Einstellung der Dosierventile

Kontrollieren, ob die Dosierventile korrekt
eingestellt sind. Mit den in Ventileinstellungen,
Seite 40 empfohlenen Einstellungen beginnen
und diese nach Bedarf anpassen.

Materialzufuhrventile offen und Druck
eingestellt

Die Materialdriicke der Komponenten A und B
sollten gleich sein, sofern nicht eine Komponente
eine héhere Viskositat aufweist als die andere
und einen héheren Druck bendtigt.

Magnetventildruck eingestelit

Druckluftzufuhr 0,5-0,7 MPa (75-100 psi; 5,2-7 bar)
am Einlass

Einschalten

1.

IS-Systeme (Stromversorgung liber Generator):

Die Regler fur die Pumpenluft auf einen minimalen
Wert einstellen. Hauptluftventil 6ffnen, um den
luftbetriebenen Generator zu starten. Der

Hauptluftdruck wird auf dem Manometer angezeigt.

Nach finf Sekunden erscheint der Bildschirm
»~Anzeigemodul®.
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Systeme ohne IS (mit Wand-Netzteil): Netzschalter
einschalten (I = Ein, 0 = Aus).

I =EIN

H ti16336a

2. Nach funf Sekunden wird das Graco-Logo angezeigt

gefolgt von ,Mischung Spritzen ausfuhren®
(Bildschirm 2).
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ABB. 19. ,,Mischung Spritzen ausfiihren“ (Bildschirm 2)

Erst-Setup des Systems

1.

Die optionalen Systemeinstellungen auf die
gewulnschten Parameter &ndern, wie in
Konfigurieren 1-4 (Bildschirme 18-21), Seite 48
beschrieben.

Die Rezeptur- und Spulinformationen einstellen

wie in Rezeptur 0 (Bildschirm 27), Rezeptur 1-1
(Bildschirm 28) und Rezeptur 1-2 (Bildschirm 29),
Seite 49 beschrieben.

Die Timer far die Wartung der Volumenzahler,
Lésungsmittelventile, Dosierventile, Materialfilter und
Luftfilter wie in Wartung 1-3 (Bildschirme 24-26),
Seite 50 beschrieben.
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System vorfillen

HINWEIS: Weitere Bildschirminformationen finden Sie
falls nétig unter Einzelheiten zum Betriebsmodus,

Seite 44-45.
W QA2

1. Den Hauptluftdruck anpassen. Fir die meisten
Anwendungen wird flr einen ordnungsgemafien
Betrieb ein Luftdruck von 5,5 bar (80 psi; 552 kPa)
bendtigt. Nicht weniger als 5,2 bar (75 psi; 517 kPa)
verwenden.

2. Falls dies das erste Mal ist, dass das System
gestartet wird, oder falls in den Leitungen eventuell
Luft enthalten ist, diese spllen wie in Spiilen, Seite
36 beschrieben. Das System wurde im Werk mit
Leichtdl getestet. Dieses Leichtdl sollte vor der
erstmaligen Verwendung ausgesplt werden, um
eine Verunreinigung des Spritzmaterials zu
verhindern.

3. Auf dem Bildschirm Home ausfiihren (Bildschirm 1)

%ﬂ dricken. Sicherstellen, dass sich das System
im Standby-Modus befindet.

Standby
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4. Die Materialzufuhr der Komponenten A
und B entsprechend den Anforderungen
Ihrer Anwendung anpassen.

Den niedrigsten Druck verwenden,
der mdglich ist.

4
HINWEIS: Niemals den maximal zulassigen

Betriebslberdruck, der auf dem Typenschild des
Systems angegeben ist, oder den zulassigen
Betriebsliberdruck des Systembauteils mit dem

niedrigsten Nennwert Uberschreiten.
Q@%\x

7. Falls ein Pistolenspulkasten verwendet wird, die
Pistole in den Spllkasten legen und den Deckel
schlieBBen.

5. Die Materialzufuhrventile zum
System 6ffnen.

6. Falls eine elektrostatische Pistole
verwendet wird, die Elektrostatik
ausschalten, bevor gespritzt wird.

8. Mit die gewilinschte Farbrezeptur andern.
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9. driicken. Das System wird gesplt und

anschlieBend gemischtes Material in die Pistole
geladen. Wenn kein Pistolenspulkasten verwendet
wird, die Pistole in einen geerdeten Metalleimer
betatigen, bis das System in den Standby-Modus
zuriickkehrt.

Zahlerkalibrierung

HINWEIS: Weitere Informationen zu den Bildschirmen
finden Sie bei Bedarf unter Kalibrierung 1 und 2
(Bildschirme 22 und 23), Seite 51.

Wy @ A2

Den Volumenzahler in folgenden Situationen
kalibrieren:

e Vor der erstmaligen Inbetriebnahme des Systems;

¢ Immer wenn neue Materialien im System verwendet
werden, insbesondere wenn die Materialien stark
unterschiedliche Viskositaten haben;

e Als Teil der regelméBigen Wartung, um die
Genauigkeit der Volumenzahler zu erhalten.

e Immer, wenn ein Volumenzéahler gewartet oder
ausgetauscht wurde.

HINWEIS:

e Die Volumenzahlerfaktoren auf Kalibrierung 1
(Bildschirm 22) werden nach Abschluss der
Kalibrierung automatisch aktualisiert. Falls
gewinscht, kdnnen diese auch manuell
bearbeitet werden.

¢ Alle Werte auf diesem Bildschirm werden in cm3
oder cm3/Impuls angegeben, unabhangig von
den Einheiten, die unter Konfigurieren 4
(Bildschirm 21) eingestellt wurden.

1. Vor der Kalibrierung von Volumenzé&hler A oder
Volumenzéahler B das System mit Material vorfillen.
Siehe System vorfiillen, Seite 34.

2. Falls sich die Anzeige im Bildschirm Betriebsmodus

befindet, zum Aufrufen der Setup-Bildschirme ﬂ
driicken.

3. Mit % Kalibrierung 1 (Bildschirm 22) aufrufen.

Es werden die K-Faktoren fir B und A1 angezeigt
(far A2, A3, falls vorhanden).
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4. Mit Kalibrierung 2 (Bildschirm 23) aufrufen.

5. Mit den Volumenzéahler markieren, der

kalibriert werden soll. driicken. Es wird ein X
in dem Kéastchen angezeigt.

6. Mit ’die Kalibrierung fur den markierten
Volumenzéhler starten (A mit Material A1, A2 oder

A3 oder B). Die Kalibrierung mit . abbrechen.

7. Die Pistole in einen Messzylinder betatigen.
Mindestens 200-300 cm?® Material ausgeben.
HINWEIS: Den Abzug der Pistole loslassen, wenn die
gewiinschte Menge erreicht ist. Nicht . betatigen,

weil dadurch die Kalibrierung abgebrochen wird.

8. Das Volumen, das vom ProMix 2KE gemessen wird,
wird auf dem Anzeigemodul angezeigt.

0@ Dasvom System
gemessene
Volumen wird hier
angezeigt.
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ABB. 20. Vergleich des ausgegebenen Volumens

Das ausgegebene
Volumen hier
eingeben.

9. Die Menge auf dem Anzeigemodul mit der Menge
im Messzylinder vergleichen.

HINWEIS: Fur die maximale Genauigkeit die
geférderten Volumina mit einer gravimetrischen
(Masse-)Methode bestimmen.

¢ Falls das Volumen auf dem Bildschirm und das
tatsdchliche Volumen sich unterscheiden, mit
das Feld fiir das Ausgabevolumen
markieren. driicken. Mit zwischen den
Ziffern wechseln. Mit eine Ziffer andern.
driicken, wenn das Feld korrekt ist.

HINWEIS: Falls sich der Wert stark unterscheidet, die

Kalibrierung wiederholen, bis das ausgegebene Volumen

und das gemessene Volumen identisch sind.
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10. Nachdem das Volumen fir A1 (A2, A3) oder B

11.

eingegeben wurde, berechnet der Regler des
ProMix 2KE den neuen K-Faktor und zeigt ihn unter
Kalibrierung 1 (Bildschirm 22) und Kalibrierung 2
(Bildschirm 23) an.

Bevor mit der Produktion begonnen wird, missen
das System von Lésungsmitteln gereinigt und mit
Material vorgeflillt werden.

a. Zum Mischmodus wechseln.

b. Die Spritzpistole in einen geerdeten Metalleimer
abziehen, bis gemischtes Material aus der
Pistole flief3t.

Spritzen

HINWEIS: Weitere Bildschirminformationen finden Sie

falls nétig unter Einzelheiten zum Betriebsmodus,

Seite 44-45.

W A2

Den Volumenzahler wie in Zahlerkalibrierung,
Seite 34 beschrieben kalibrieren. Die K-Faktoren
der Volumenzahler werden abhangig von den
Kalibrierungsergebnissen automatisch aktualisiert.
Falls gewiinscht, zusétzliche Anderungen wie in
Kalibrierung 1 und 2 (Bildschirme 22 und 23),
Seite 51 beschrieben von Hand eingeben.

hm driicken. Das System ladt das korrekten

Volumen fiir die Topfzeit abhéngig von
Schlauchlange und Schlauchdurchmesser, die unter
Konfigurieren 2 (Bildschirm 19) eingegeben wurden.
Sobald das Material geladen ist, kehrt das System
in den Standby-Modus zurlick. Zum Spritzen der

aktiven Rezeptur hﬂ nochmals driicken.
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3. Forderleistung anpassen. Die Férderleistung des

Materials auf dem Bildschirm des Anzeigemoduls
gilt entweder fur Komponente A oder B, je nachdem,
welches Dosierventil gedffnet ist.
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ABB. 21. Anzeige der Férderleistung

Falls die Férderleistung zu niedrig ist: Den
Luftdruck fir die Materialzufuhr von Komponente A
und B erhdéhen oder den geregelten Materialdruck
des gemischten Materials erhéhen.

Falls die Forderleistung zu hoch ist: Den
Luftdruck fir die Materialzufuhr von Komponente A
und B senken, die Dosierventile weiter schlieBen
oder den geregelten Materialdruck des gemischten
Materials senken.

4. Zerstdubungsluft der Pistole einschalten. Das

Spritzbild entsprechend den Anweisungen im
Handbuch der Spritzpistole kontrollieren.

HINWEIS:

Die Druckeinstellungen jeder Komponente variieren
ja nach Viskositat des Materials. Mit dem gleichen
Materialdruck fir Komponente A und B beginnen und
diesen anschlieBend nach Bedarf anpassen.

Die ersten 120-150 cm? (4-5 0z.) Material noch nicht
verwenden, da es aufgrund von Fehlermeldungen
beim Ansaugen des Materials in das System
anfanglich zu einem mangelhaften Mischverhéltnis
kommen kann.

ACHTUNG

Darauf achten, dass kein Materialbehalter jemals leer
wird. Der Luftstrom in der Zufuhrleitung kann die
Zahnrad-Volumenzéhler auf gleiche Weise drehen
wie das Material. Dies kann die Volumenzahler
beschédigen und zu einer Proportionierung von
Material und Luft fihren, mit der die Verhaltnis- und
Toleranzeinstellungen des Geréts erfullt werden. Das
wiederum kann zum Verspritzen von unkatalysiertem
oder unzureichend katalysiertem Material flihren.
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Spulen

HINWEIS: Weitere Bildschirminformationen finden Sie
falls nétig unter Einzelheiten zum Betriebsmodus,
Seite 44-45.

Wy Q A2

Spulen des Systems:

e am Ende der Topfzeit

¢ nach Unterbrechungen des Spritzvorgangs,
bei denen die Topfzeit Gberschritten wird

e beim Abstellen Uber Nacht oder bei Schichtende

e wenn das Gerat zum ersten Mal mit Spritzmaterial
gefullt wird

e das Gerat gewartet wird

e das System fir l&Angere Zeit abgeschaltet wird,

1. Mit E im Bildschirm ,Mischung Spritzen

ausfuhren® (Bildschirm 2) oder mit in einem

beliebigen Bildschirm das System in den
Standby-Modus schalten.

2. Zur Druckentlastung die Pistole betéatigen.

3. Bei Verwendung einer Hochdruckpistole die
Abzugssperre einrasten lassen. Spritzdlse
abnehmen und die Dlse separat reinigen.

4. Falls elektrostatische Gerate verwendet werden, die
Elektrostatik vor dem Spllen der Pistole ausschalten.

5. Den Druckregler der Lésungsmittelzufuhr auf einen
Druck einstellen, der hoch genug ist, um das System
in einer vertretbaren Zeit komplett zu reinigen,
jedoch niedrig genug ist, um ein Uberschwappen
oder Verletzungen durch Materialeinspritzungen zu
verhindern. Im Allgemeinen ist eine Einstellung von
0,7 MPa (100 psi; 7 bar) ausreichend.

6. Soll ein Pistolenspiilkasten verwendet werden,
die Pistole in den Splilkasten legen und den Deckel
schlieBen.

7. F im Bildschirm Mischung Spritzen ausfiihren

(Bildschirm 2) driicken. Die Spulsequenz beginnt
automatisch.

Wird kein Pistolenspilkasten
verwendet, die Pistole in einen
geerdeten Metalleimer abziehen, bis
die Spllsequenz abgeschlossen ist.

Nach Abschluss des Spllvorgangs schaltet das
System automatisch in den Standby-Modus.
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8. Falls das System nicht vollsténdig gereinigt ist,
Schritt 6 wiederholen.

HINWEIS: Wenn erforderlich, die Zeiten der
Spllsequenz so einstellen, dass nur ein Zyklus
notwendig ist.

9. Zur Druckentlastung die Pistole betatigen.
Die Abzugssperre verriegeln.

10. Wenn die Spritzdiise abgenommen wurde,
diese wieder anbringen.

11. Den Lésemittelzufuhr-Druckregler wieder auf den
normalen Betriebsdruck einstellen.

HINWEIS: Das System bleibt mit L6sungsmittel gefullt.

HINWEIS: Falls bei Inrem System 2 Pistolen zur
Anwendung kommen, missen wahrend des Spllens
beide Pistolen gleichzeitig betatigt werden, damit beide
Pistolen und Leitungen gespult werden. Sicherstellen,
dass aus jeder Pistole sauberes Lésungsmittel flief3t.
Falls nicht, die Spllung wiederholen oder die
Verstopfung des Systems beseitigen.

Automatische Schnellablass-Spiilung

Die automatische Schnellablass-Spulung ist eine
spezielle Spulung, die zum Einsatz kommt, wenn die
folgenden Bedingungen erfullt sind.

e Das System besitzt einen Pistolenspilkasten, der in
den Einstellungen aktiviert ist (Bildschirm 18).

¢ Die Pistole muss sich im geschlossenen
Pistolenspiilkasten befinden.

* Die Topfzeit eines Materials ist abgelaufen und es
wurde seit 2 Minuten nicht gespuilt.

Wenn alle diese Bedingungen erflllt sind, flhrt das
System automatisch eine Spilung durch und entfernt so
das abgelaufene Material aus dem System. Dies wird als
ET in den Protokollen vermerkt, |6st jedoch keinen Alarm
aus.

HINWEIS: Das System bleibt mit Lésungsmittel gefullt.

HINWEIS: Die automatische Schnellablass-Spilung ist

immer aktiviert, wenn ein Pistolenspuilkasten im System
vorhanden ist, wird jedoch nicht aktiviert, wenn nicht alle
oben aufgefiihrten Bedingungen erfullt sind.

Farbwechsel

Farbwechselsequenz

Schritt 1. Farbe spiilen. Das System spdlt die Farbe mit
Lésungsmittel aus. Das ausgewahlte Lésungsmittelventil
fir den Farbwechsel 6ffnet wahrend der Splilzeit und
schliet nach deren Ablauf wieder.

3A1676N

Allgemeiner Betrieb

Schritt 2. Katalysator splilen. Das System spiilt den
Katalysator mit Lésungsmittel aus. Das Lésungsmittelventil
fur den Katalysatorwechsel 6ffnet wahrend der Spuilzeit
und schlieB3t nach deren Ablauf wieder.

Schritt 3. AbschlieBendes Spiilen. Das System fullt
die Leistung mit dem ausgewahlten Spilmedium
(normalerweise Lésungsmittel). Das ausgewéhlte
Spulventil 6ffnet wahrend der Spulldauer der letzten
Spllung und schlieBt, wenn die Spildauer ablauft.

Schritt 4. Katalysator auffiillen. Das System befUllt die
Leitung mit neuem Katalysator. Das Ventil fir den neuen
Katalysator 6ffnet wahrend der Beflillzeit und schlieft,
wenn das Fullvolumen erreicht wird.

Schritt 5. Befillen mit Farbe. Das System beflillt die
Leitung mit neuer Farbe. Das Ventil fir die neue Farbe
offnet wahrend der Befilllzeit und schlieBt, wenn das
Fullvolumen erreicht wird.

Schritt 6. Befullen mit gemischtem Material.

Das System befllt die Leitung mit gemischtem Material.
Das System beginnt mit dem Mischen der Komponenten
A und B bis das Fullvolumen ablauft.

Farbwechselverfahren

1. Die Pistole in den Pistolenspiilkasten legen
und den Deckel schlie3en.

2. Mit E im Bildschirm Mischung Spritzen

ausfuhren (Bildschirm 2) oder mit d) in einem

beliebigen Bildschirm das System in den
Standby-Modus schalten.

3. Mit den Scrolltasten ‘ oder ' die neue Farbe
wahlen. Mit die Farbwechselsequenz starten.

4. Wird kein Pistolenspilkasten
verwendet, die Pistole in einen
geerdeten Metallbehalter abziehen,
bis die Farbwechselsequenz
abgeschlossen ist. Falls Ihr System
mit zwei Pistolen ausgestattet ist, den Abzug beider
Pistolen gleichzeitig driicken.

HINWEIS: Der Timer fir den Farbwechsel startet
erst, nachdem der Abzug der Pistole betatigt und
ein Materialfluss erkannt wird. Falls innerhalb von
2 Minuten kein Materialfluss erkannt wird, wird der
Farbwechsel abgebrochen. Das Anzeigemodul
wechselt in der vorherigen Farbe in den

Standby- E Modus.

Fehler SG tritt auf, wenn der Pistolenspllkasten
gedffnet ist. Fehler SAD1 oder SAD2 tritt auf, falls
der AFS eingeschaltet ist.

5. Den Abzug der Pistole (bzw. Pistolen) betéatigen,
wéhrend das System die aktuellen Farben aussplilt,
mit Lésungsmittel reinigt und die neuen Farben |&dt.

37



Allgemeiner Betrieb

HINWEIS: Falls bei Ihrem System 2 Pistolen zur
Anwendung kommen, missen wahrend des gesamten
Spllens, des Reinigens mit Losungsmittel und der
Farbladesequenz beide Pistolen gleichzeitig betatigt
werden.

HINWEIS: Falls Sie keinen Durchfluss von sauberem
Lésungsmittels erkennbar ist, hat das System nicht
ausreichend gespult. Den Farbwechsel anhalten. Nach
einer Verstopfung in der Leitung suchen oder die Spiilzeit
erhéhen.

6. Waéhrend des Farbwechsels blinkt das
Rezeptursymbol und die Nummer der aktuellen
Farbe und der neuen Farbe werden angezeigt. Wenn
der Farbwechsel abgeschlossen ist, wird Standby
markiert.

7. Wenn alles bereit ist zum Spritzen, die Pistole aus
dem Pistolenspulkasten entnehmen und die Tdr
schlie3en.

HINWEIS: Der Deckel des Pistolenspulkastens muss
geschlossen sein, damit sich das
Zerstadubungsluftventil 6ffnen kann.

8. Mit Pﬂ den Spritzvorgang starten.

Spulung / Farbénderung Detail

Spulung

Die Spulsequenz spiilt die Linien aus den Farbstapeln A
& B durch den Mischverteiler und zu der/den Pistole(n).

»A“ hat ein vordefiniertes (nicht auswéhlbares) Ventil. ,B*
hat ein vordefiniertes (nicht auswéhlbares) Ventil.

Falls eine dritte Spuloption gewahlt wird, kann dies ,A“
oder ,,B“ sein (nicht ,A“ und ,B). Sie kénnen nur die
Ventile ,A* oder ,B“ auswahlen. Angenommen, ,A“ ist
Wasser und ,.B* ist ein L6sungsmittel. In diesem Fall ist
die dritte Spuloption ,A“ Wasser oder ,B“ Lé6sungsmittel.
Sie kdnnen keine dritte Option wie z. B. Luft hinzufligen.

Es sollten nur die folgenden Spllsequenzen zur Auswahl

stehen:

A B,0
A0,B

AB A
0,B,0

A BB A0 A
0,B, A 0,B,B

Dies sind die 4 Basis-Splilsequenzen:

1. Auswabhl der Spulen-Taste am Hand-Eingabegerét.
Die Spulsequenz der aktuell verwendeten Rezeptur.
Das System bleibt mit Ldsungsmittel gefullt.

2. Farb&nderung von A1, A2 oder A3 zu A1, A2 oder
A3. Die Spullsequenz der zuvor verwendeten
Rezeptur wird verwendet. Nach Abschluss der
Spulsequenz beginnt das Auffillen vor dem Mischen
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fur die ab jetzt verwendete Rezeptur (blinkende
Rezeptnummer usw.).

3. Farbanderung von A1, A2 oder A3 zu Null. Die
Spllsequenz flr die Rezeptur Null wird verwendet.
Das System bleibt mit Lésungsmittel gefllt.

4. Farbanderung von Null zu Null. Die Spilsequenz fur
die Rezeptur Null wird verwendet. Das System bleibt
mit Lésungsmittel gefullt.

HINWEIS: Farb&nderung von Null zu A1, A2 oder A3.
Das System fiihrt keine Splilsequenz aus. Das Aufflllen
vor dem Mischen beginnt sofort.

Ein SPSA/SPSB-Alarm (Unzureichendes Volumen bei
Spllung) wird generiert, wenn das Ende einer Spllphase
erreicht wird (Zeitpunkt durch Benutzer angegeben)

und das System noch nicht mindestens 10 cm?® Material
erreicht hat.

Auffullen vor dem Mischen

Die Sequenz zum Auffiillen vor dem Mischen (direkt nach
der Spulsequenz) Iadt 60 cm? von A1, A2 oder A3 und B1
vom Farbstapel in den Mischverteiler.

In der Sequenz zum Aufflillen vor dem Mischen wird
ein SFA1/SFA2/SFA3/SFB1-Alarm (Auffullen vor dem
Mischen, niedriger Fluss) generiert, wenn weniger als
10 cm? innerhalb von 60 Sekunden flieBen.

Ein SHA1/SHA2/SHA3/SHB1-Alarm (Unzureichendes
Volumen beim Auffiillen vor dem Mischen) wird generiert,
wenn weniger als 50 cm?3 innerhalb von 60 Sekunden
flieBen.

HINWEIS: StandardmaBig beginnt das Auffillen vor dem
Mischen mit Seite A. Im Bildschirm 19 kann dies in Seite
B geéndert werden.

Mischen/Fillen

Die Sequenz Mischen/Fiillen (direkt nach dem Auffillen
vor dem Mischen) 1&adt A1, A2 oder A3: B1 gemischtes
Material (Verhaltnis vom Benutzer angegeben) in die
Pistole(n). Dabei werden 110% des Schlauchvolumens
plus des Verteilervolumens geladen: (Schlauch 1 +
Schlauch 2 + Verteiler) x 1,1

SM (Niedriger Fluss Mischen/Fullen) wird generiert,
wenn weniger als 50 cm?3 innerhalb von 60 Sekunden bei
der Sequenz Mischen/Fiillen flieBen.

SN (Unzureichendes Volumen beim Mischen/Fllen) wird
generiert, wenn weniger als das Mischen/Fullen-Volumen
bei einer Sequenz Mischen/Fiillen innerhalb von

5 Minuten geladen wird.
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Druckentlastung

P b PE

Zur Senkung des Risikos, dass Material in die Haut
eindringt, den Druck nach Ende des Spritzens,
bevor die Spritzdisen ausgewechselt werden und
vor der Reinigung, der Kontrolle oder der Wartung
des Gerats ablassen.

HINWEIS: Mit der nachfolgenden Vorgehensweise wird
alles Material und der gesamte Luftdruck aus dem
System ProMix 2KE abgelassen.

1. Mit E im Bildschirm Mischung Spritzen

ausfuhren (Bildschirm 2) oder mit in einem

beliebigen Bildschirm das System in den
Standby-Modus schalten.

Allgemeiner Betrieb

Die Materialzufuhrpumpen/Druckbehélter A1 (plus
A2 und A3, falls mehrere Farben verwendet werden)
und B abschalten.

Die Abdeckung der Steuereinheit abnehmen.

Wahrend die Handsteuerungstaste der Pistole
betétigt wird, die manuelle Verriegelung an den
Dosier-Magnetventilen A1 (A2, A3) und B drlicken,
um den Druck abzulassen. Siehe ABB. 22.

Vorgehensweise flr das Spiilen, Seite 36 befolgen.

Die Materialzufuhr zu den Lésungsmittelventilen A
und B abschalten.

Wahrend die Handsteuerungstaste der Pistole
betétigt wird, die manuelle Verriegelung an den
Lésungsmittel-Magnetventilen A und B driicken, um
den Lésungsmitteldruck abzulassen. Siehe ABB. 22.
Sich vergewissern, dass der Lésungsmitteldruck auf
0 herabgesetzt wurde.

Die Abdeckung des Steuerkastens wieder anbringen.

T

Manuelle
Verriegelungen

Lésungsmittel- 3 ...1' Tk

Magnetventil A

@m

Dosier- Elnbauort des Magnetventils fir den _
ti15730a
Magnetventil A1 Pistolenspiilkasten, falls eingebaut.
Losungsmittel- Dosierventil B Einbauort des Dosier-Magnetventils A1 und A2,
Magnetventil B (Magnetventil) falls eingebaut

ABB. 22. Magnetventile im Steuerkasten

3A1676N
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Allgemeiner Betrieb

Sperrmodus

HINWEIS: Systemart, Anzahl der Schlduche, Anzahl
der Pistolen, Schlauchlange, Schlauchdurchmesser,
Dosierart oder Anzahl der Farben nicht andern, wenn
Material in das System geladen wird. Diese Eingdnge
nur andern, wenn auch die System-Hardware gewechselt
wird.

Falls Sie einen dieser Eingénge andern, sperrt das
System, so dass ein Spritzen oder Mischen nicht méglich
ist. Die Symbole fur Sperren werden angezeigt.

DF/250 133204 4 B S = @16

R:E® 1.0
Mg 000
10 min % 0 cemin Symbole fiir

E E EI ﬁl_ Sperren

ABB. 23. Sperrmodus des Systems

Ausschalten und wieder einschalten, um die Sperre
aufzuheben und die neuen Einstellungen wirksam
werden zu lassen. Die Sperre stellt sicher, dass die
Auswahl auch beabsichtigt war und verhindert einen
Betrieb mit falschen Einstellungen.

Ventileinstellungen

Die Dosierventile und Spiilventile sind werksseitig mit der
Sechskantmutter von der vollstédndigen geschlossenen
Position auf 1-1/4 Umdrehungen heraus eingestellt.
Diese Einstellung begrenzt die maximale Durchflussrate
in den Integrator und minimiert die Reaktionszeit des
Ventils. Zum Offnen der Dosier- oder Spiilventile (fiir
Materialien mit hoher Viskositat) die Sechskantmutter (E)
gegen den Uhrzeigersinn drehen. Zum SchlieBen der
Dosier- oder Spulventile (fir Materialien mit niedriger
Viskositat) im Uhrzeigersinn drehen. Siehe ABB. 24.

TI11581a
ABB. 24. Ventiljustierung
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Abschaltung

1.

2.

Spiulen, Seite 36 befolgen.

Haupt-Luftabsperrventil an der Druckluftzuleitung
und am ProMix 2KE schlieBen.

Systeme ohne IS: Das ProMix 2KS ausschalten
(Position 0). HINWEIS: Das System startet bei
Rezeptur 0 neu.

3A1676N



Verwendung des optionalen USB-Moduls

Verwendung des optionalen USB-Moduls

USB-Protokolle

Job-Protokoll 1

Siehe Beispiel in ABB. 25. Das Job-Protokoll zeichnet die
Gesamtvolumen fir jeden vom System durchgefihrten
Job bis zu 2000 auf. Aufgezeichnet werden Datum,

Zeit, Job-Dauer, Benutzernummer, Sollverhaltnis,
Istverhéaltnis, Gesamtvolumen A, Gesamtvolumen B,
Gesamtspulvolumen, verwendete Rezeptur und die
ersten 5 Alarme des Jobs. Gesamte Jobvolumen
werden in Kubikzentimetern angegeben.

Zu jedem eingeleiteten Job wird ein Protokolleintrag
erstellt. Dies ist dann der Fall, wenn die Chargensummen
zurlickgesetzt oder die Jobnummer Uber die
Job-Ausfiihrungsnummer (Bildschirm 38) erhéht

wird oder eine Farbanderung durchgefuhrt wird.

Das Job-Protokoll kann nur mit einem USB-Speicherstick
und dem optionalen USB-Modul heruntergeladen
werden.

HINWEIS: Benutzernummer, Verhaltnis und Alarm
1-5 werden ab Software-Version 1.03.001 von 2KE
bzw. Software-Version 1.10.001 von USB Cube
angezeigt. Job-Dauer, Sollverhaltnis, Istverhaltnis
und Gesamtspullvolumen werden ab Software-Version
1.06.001 von 2KE bzw. Software-Version 1.11.001
von USB Cube angezeigt.

Fehlerprotokoll 2

Siehe Beispiel in ABB. 26. Das Fehlerprotokoll zeichnet
alle vom System erzeugten Fehler bis zu einer Zahl
von 500 auf. Aufgezeichnet werden Datum, Zeit,
Fehlernummer, Fehlercode und Fehlertyp fir jeden
aufgetretenen Fehler. Ohne das USB-Modul kann

der Anwender auf die 50 neuesten Fehler Uber das
Anzeigemodul zugreifen.

HINWEIS: Wenn der Protokollspeicher voll ist,

werden sowohl fir das Job-Protokoll als auch fir das
Fehlerprotokoll die alten Daten automatisch mit den
neuen Daten Uberschrieben. Wenn die Daten in einem
der Protokolle Gber USB heruntergeladen werden,
bleiben sie im Modul, bis sie Uberschrieben werden.

&) 1-JOB.CSV o B =
4 A B c [ o [ F G H i i K L ™ N o P
1 Joblog
2 USB Serial Number: 09001088
3 Software Part Number: 15W201
4 Software Revision: 1.11.011
5 | 6/16/2016 10:34
6
7 |Date Time Job Durration (Minutes) User Number Job Number Target Ratio Actual Ratio Job Total: A JobTotal: B Job Total: Purge Job Recipe Number Alarm1 Alarm 2 Alarm 3 Alarm4 Alarm 5
8 6/10/2016 9:48:50 1 100 1 i o ) o 424 1SN = = =
9 6/10/2016 9:50:31 2] IDD. 2 & 1.111099 110 99 426 2-

10 6/10/2016 9:52:16 2 100 3 1 1.166656 56 48 356 1-

11 6/10/2016 10:36:21 43 100 4 I 0 o o 327 Ii-

12 6/13/2016 12:35:21 o 100 4 I 0 0 o 1} 0-

13 6/13/2016 13:20:07 11 100 6 I o o o 413 2=
14 6/13/2016 13:25:02 5 100 7 1 1.090896 60 55 174 1-

15 6/13/2016 13:25:28 1 100 8 T 1.033889 122 113 0 1i-

16 6/13/2016 13:25:35 o 100 9 i 0 0 o 0 1-

17 6/12/2016 13:25:43 o 100 10 I 0 1] o 0 Ii-

18 6/13/2016 13:27:17 1 100 11 1 0.935882 146 156 0 1}-

19 6/13/2016 14:00:20 33 100 12 iy 1] 1] a 0 1-

20 6/13/2016 14:00:24 o 100 13 L 0 0o o 0 1-

21 6/13/2016 14:00:25 o 100 14 I 0 o o 5} 1i-

27 6/13/2016 14:01:43 o 100 15 1 0.980758 102 104 1} 1-

23 6/13/2016 14:02:10 2 100 16 T 0.948043 73 77 1} Ii-

24 6/14/2016 7:22:35 1010 100 17} I a 0 o (1} 1-

25 6/14/2016 7:23:59 1 100 18 & 1.094116 93 85 383 1-

ABB. 25. Beispiel eines Job-Protokolls

3A1676N
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Verwendung des optionalen USB-Moduls

ane | | 2-ALARM.CSV =
— b - |
A= & DB & 9-@- - & L | 100% +] (@)
New Open Save Print Import Copy Paste Format |y [odo  AutoSum SortA-Z SortZ-A Gallery Toolbox Zoom  Help
Sheets | Charts | SmartArt Graphics I WordArt |
< B C [ E [ F [ [ H [ 1 ] I =
W Alarm Log m
2 |UsB Serial Number: 09001088
3 |Software Part Number: 15W201
4 |Software Revision: 1.10.001
5 | #essans
7 |Date Time Alarm Number Alarm Type of Alarm
8 | 7/26/13 0:00:10 618 MGAL ADVISORY
= | 7/26/13 0:00:11 619 MGBE1 ADVISORY
10 | 7/29/13  12:03:38 620 EL RECORD
L1 | 7/29/13 12:03:39 621 MESA ADVISORY
12 | 7/29/13 12:03:40 622 MGA1L ADVISORY
13 | 7/29/13 12:03:41 623 MGB1 ADVISORY
14 | 218569986 12:03:48 624 EL RECORD
15 | 2185659986 12:03:48 625 CA ALARM
16 | 218565986 12:03:50 626 MESA ADVISORY
17 | 218569986  12:03:51 627 MGAL ADVISORY
18 | 218569986 12:03:52 628 MGB1 ADVISORY
19 | 218569986 12:03:53 629 MGP1 ADVISORY
2"0 218569987 12:04:00 1617 EL RECORD
_2]. | 218569987 12:04:01 1618 CA ALARM
22 | 218569988 12:04:08 624 EL RECORD
23 | 218565988 12:04:09 625 CA ALARM
24 | 218569988 12:04:10 626 MESA ADVISORY
25 | 218569988 12:04:11 627 MGAL ADVISORY
26 | 218565988 12:04:12 628 MGB1 ADVISORY
27 | 218569988 12:04:13 629 MGP1 ADVISORY
23. B/8/13 12:08:00 624 EL RECORD
29 | B/8/13 12:08:01 625 MESA ADVISORY -
30 | B/8/13 12:08:02 626 MGAL ADVISORY
31 | 8/8/13  12:08:03 627 MGE1 ADVISORY
32 | B/8/13 12:08:1% 628 EQUL RECORD
33| 8/8/13  12:22:23 1617 EL RECORD
34| B/8/13  12:26:25 1688 EL RECORD
35:1 B/8/13 12:26:57 1690 EL RECORD
36 | B/8/13 12:27:19 1691 EL RECORD
37 | B/8/13 12:28:33 1692 EL RECORD
38 | B/8/13 12:29:01 1693 EL RECORD
39 | B/8/13 12:29:28 1694 EL RECORD
40 | B/8/13 14:50:45 1695 EL RECORD
41 | B/8/13 14:52:15 1696 EL RECORD
42 | B/8/13 15:19:4% 1697 EL RECORD
43 | B/8/13 15:33:55 1703 EL RECORD
44 | B/8/13 15:35:28 1706 EL RECORD
45 | B/8/13 15:39:48 1707 |EL RECORD
46 | B/8/13 15:50:46 1710 |EL RECORD
47 | B/8/13 15:52:14 1711 EL RECORD
48 | B/12/13 16:22:05 631 EL RECORD
49 | B/12/13 16:22:06 632 MESA ADVISORY
50 | B/12/13 16:22:07 633 MGA1 ADVISORY
51 | B/12/13 16:22:08 634 MGB1 ADVISORY
52 | 8/12/13  16:33:18 635 SFA2 ALARM
S30 Bf12/13 16:43:30 G636 SFAZ ALARM
_54 | B/12/13 16:45:27 637 EQUL RECORD
55 | B/12/13 17:51:42 638 SFA2 ALARM
56 | B/12/13 17:52:33 639 SAD1 ALARM
57 | B/12/13 17:53:37 640 SADL ALARM i
58 | B/12/13 17:54:07 641 QLBX ALARM
59 , X
@! 44 =+ L 2-ALARMCSY [+ B | B — |4 p[fm
| Normal View | Ready | 9 SCRL | @ CAPS 2
ABB. 26. Beispiel eines Stérungsprotokolls
Setup Dropdown-Men(
o _ o DB1Z5/10_16:30[4= 19EN 21 ] [ 0@ fiir die Sorache
Der einzige notwendige Setup ist die Auswahl der @ ENELER P
Sprache, in der die heruntergeladenen Daten angezeigt % OETED -
werden sollen. (Die Bildschirme sind von den Symbolen 0000
abhangig und &ndern sich nicht). Konfigurieren 3 CL) 1650 =%mlﬂ

(Bildschirm 20) aufrufen. Sprache aus dem
Dropdown-Mend fur die Sprache auswéhlen.
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ABB. 27. Auswahl der Sprache fiir die USB-Protokolle
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Download-Verfahren

Das Dosiergeréat vor dem Einstecken, Downloaden,
Herausziehen des USB-Speichersticks aus dem
Gefahrenbereich nehmen.

1. Mit E im Bildschirm Mischung Spritzen

ausfuhren (Bildschirm 2) oder auf einem

beliebigen Bildschirm das System in den
Standby-Modus schalten.

HINWEIS: Das System funktioniert nicht, wenn

ein USB-Speicherstick im Anschluss steckt. Falls
der USB-Speicherstick wahrend des Spritzvorgangs
eingesteckt wird, halt das System an und es wird ein
Alarm ausgeldst.

2. USB-Speicher in USB-Anschluss stecken. Nur
die von Graco empfohlenen USB-Speichersticks
verwenden; sieche Empfohlene
USB-Speichersticks, Seite 43.

3. Das Herunterladen der Daten beginnt automatisch.
Eine LED auf dem USB-Speicherstick blinkt,
bis das Herunterladen abgeschlossen ist.

HINWEIS: Wenn ein USB-Speicherstick ohne LED
verwendet wird, den Steuerkasten 6ffnen. Eine LED
neben dem USB-Modul blinkt, bis das Herunterladen
abgeschlossen ist.

4. Den USB-Speicherstick aus dem USB-Abschluss
entfernen.

Um Feuer- und Explosionsgefahr zu vermeiden,
den USB-Speicherstick niemals im USB-Anschluss
stecken lassen.

\ USB-Port

ABB. 28. USB-Port

3A1676N

Verwendung des optionalen USB-Moduls

5. Den USB-Speicherstick in den USB-Anschluss
des Computers einstecken.

6. Das Fenster fir den USB-Speicherstick 6ffnet sich
automatisch. Falls das nicht geschieht, muss der

USB-Speicherstick Uber Windows® Explorer getffnet
werden.

7. Order Graco 6ffnen.

8. Ordner ,Spritzgerat® 6ffnen. Wenn Daten von mehr
als einem Spritzgerat heruntergeladen wurden,
existieren mehrere Spritzgerate-Ordner. Jeder
Spritzgerate-Ordner ist mit der entsprechenden
USB-Seriennummer gekennzeichnet.

9. Den Ordner DOWNLOAD o&ffnen.

10. Den Ordner 6ffnen, der mit der hdchsten Nummer
gekennzeichnet ist. Die hdchste Nummer steht fur
den neuesten Daten-Download.

11. Die Protokolldatei 6ffnen. Die Protokoll-Dateien

werden standardmaBig mit Microsoft ® Excel®
gedffnet. Sie Kdénnen aber ebenso unter irgendeinem

Text-Editor oder unter Microsoft® Word gedffnet
werden.

HINWEIS: Alle USB-Protokolle werden im
Unicode-Format (UTF-16) abgespeichert. Wenn
die Protokolldatei in Microsoft Word geéffnet wird,
muss als Codierung ,Unicode” gewéhlt werden.

Empfohlene USB-Speichersticks

Es wird empfohlen, dass ein USB-Speicherstick mit 4 GB
(16A004) verwendet wird, der separat bei Graco
erhaltlich ist. Falls gewlnscht, kann einer der folgenden
USB-Speichersticks mit einer Kapazitat von 4 GB oder
weniger verwendet werden (diese sind nicht bei Graco
erhéltlich).

e Crucial Gizmo!™ USB-Speicherstick mit 4 GB
(Modell JDO4GB-730)

o Transcend JetFlash ® V30 4 GB USB-Speicherstick
(Modell TS4GJFV30)

e OCZ Diesel "4 GB USB-Speicherstick
(Modell OCZUSBDSLA4G)
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Einzelheiten zum Betriebsmodus

Einzelheiten zum Betriebsmodus

Mischung Spritzen ausfiihren
(Bildschirm 2)

Mischung Spritzen ausfihren (Bildschirm 2) wird bei

der Einrichtung angezeigt oder falls %ﬂ auf Home
ausfuhren (Bildschirm 1) ausgewahlt wird.

Den Bildschirm Mischung Spritzen zur Steuerung
der meisten Mischoperationen auswahlen.

Sollverhéltnis 1 Pistole  Status der Pistole
08725710 \ 130614 4 L 3 9] [E 1@ Werkstoff
FI:E 1.0 1
'@0.00 e Ej

e = Forder-
i Fl
S | |l

y @K
Misc‘@ Standby Spiilen Home

2 Pistolen

OE/2500 13254 A T = = )

A:B® 1.0

e 000 2 Ej
Topfzeit )l 1min i
far Jpeden 10 tmin % 0 cefmin
Pistol ;

-

ABB. 29. Mischung Spritzen ausfiihren (Bildschirm 2)

e Mit zwischen Mischung spritzen ausfihren
(Bildschirm 2), Charge mischen ausfiihren
(Bildschirm 3), Gesamtmischungen durchfiihren
(Bildschirm 4) und Job-Nummer durchfiihren
(Bildschirm 38) wechseln.

o Mit ﬁ‘ Home ausfihren (Bildschirm 1) aufrufen.

44

Home ausfihren (Bildschirm 1)

Bildschirmnummer

08250 1257] 1 | [ 0@
B

=

i
Mischen Fehler

ABB. 30. Home ausfiihren (Bildschirm 1)

e

* Mit einer Softkey-Taste einen der
Haupt-Ausfihrungsbildschirmbereiche auswéhlen:

Mischen ;ﬁ oder Fehler .

e Mit B die Einrichtungsbildschirme aufrufen.

Charge mischen ausflihren
(Bildschirm 3)

Charge mischen ausfuhren (Bildschirm 3) wird angezeigt,

wenn unter Mischung Spritzen ausfiihren
(Bildschirm 2) ausgewahlt wird. Zur Ausgabe der
eingestellten Volumen, den Bildschirm Charge mischen
verwenden. Das Zielvolumen kann von 1 bis 9999 cm?
eingestellt werden.

Sollverhaltnis

05725110 15574 2 1 4 = [ 1@ Werkstoff
Istverhéltnis —{Rq:B 1.0
Zielvolumen —%S@\O'OO Eij
Istvolumen
A
Start — ﬁ Home

ABB. 31. Charge mischen ausfiihren (Bildschirm 3)

o Mit das Zielausgabevolumen einstellen.
Mit jede Ziffer &ndern und dann mit

zur nachsten Ziffer wechseln. driicken,
wenn Sie fertig sind.

e Mit zwischen Mischung spritzen ausfiihren
(Bildschirm 2), Charge mischen ausfiihren
(Bildschirm 3), Summen der Mischungen
durchfihren (Bildschirm 4) und Job-Nummer
durchfihren (Bildschirm 38) wechseln.

3A1676N



Summen der Mischungen
ausfuhren (Bildschirm 4)

Summen der Mischungen ausfihren (Bildschirm 4) wird

angezeigt, wenn in Charge mischen ausfiihren
(Bildschirm 3) ausgewahlt wird. Diesen Bildschirm
verwenden, um die Gesamtmenge und die
Chargensummen fir die Materialien A1, A2, A3

und Material B, Lé6sungsmittel anzuzeigen und,

falls gewlinscht, um die Chargensummen zu léschen.

Chargen- _ |

DE/20M1E 1957 4= 5 EY3E =
summe —

A1) Y cc I
=0l L
Gesamtmenge _g 8 _% cc
(F) - - (F] oL

o )

Chargensummen Home

I6schen/ Job erhéhen

ABB. 32. Summen der Mischungen ausfiihren
(Bildschirm 4)

[L2345]
e Mit alle Chargensummen I6schen. Es erscheint
ein Verifikationsbildschirm. Mit markieren und

Chargensummen mit Rad in ~/ [6schen oder mit X
zu ,Summen ausfiihren“(Bildschirm 4)
zurlickzukehren, ohne etwas zu |6schen.

HINWEIS: Durch Léschen der Chargensumme wird die
Jobinformation protokolliert und die Jobnummer um eins
erhdht. Das Job-Protokoll ist nur als USB-Download mit
dem optionalen USB-Module verfiigbar. Siehe
Job-Protokoll 1, Seite 41.

037N 1030e JEYZ 1@

= Vdom

ABB. 33. Bestdtigung von Chargensummen léschen

¢ Mit zwischen Mischung spritzen ausfihren
(Bildschirm 2), Charge mischen ausfiihren
(Bildschirm 3), Gesamtmischungen durchfiihren
(Bildschirm 4) und Job-Nummer durchfiihren
(Bildschirm 38) wechseln.

3A1676N
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Job-Nummer durchfiihren
(Bildschirm 38)

Job-Nummer ausfihren (Bildschirm 38) wird angezeigt,

wenn im Bildschirm Gesamt-Mischung
ausfiihren ausgewahlt wird. Uber diesen Bildschirm
kénnen Sie die Job-Nummer anzeigen und erhéhen und
dem Job eine neunstellige Benutzernummer zuweisen
und diese anzeigen.

520016 1954 4 R 2 »] [ O
—Job-N
1 Job-Nummer
0 0 —_— |
— Benutzer-
% E ﬁ‘\ nummer
| I 40| ’
Home

Job anhalten/Zum nachsten

Job weiterschalten
Job starten/léschen

ABB. 34. Job-Nummer durchfiihren (Bildschirm 38)

e Mit die Benutzernummer festlegen. Mit
jede Ziffer &ndern und dann mit zur né&chsten

Ziffer wechseln. driicken, wenn Sie fertig sind.

e Mit % einen Spritzvorgang starten. Dadurch
werden alle laufenden Job-Summen geldscht, die
Job-Dauer auf null gesetzt und aktuelle Job-Alarme

geldscht. Das Symbol wechselt zu .FE'.! Nach dem
Wechsel hat die Schaltflache erst wieder eine
Funktion, wenn die aktuelle Job-Nummer
hochgezahlt wurde.

* Mit % den aktuellen Job anhalten und die Job-Nr.
erhohen.

e Mit zwischen Mischung spritzen ausfihren
(Bildschirm 2), Charge mischen ausfiihren
(Bildschirm 3), Gesamtmischungen durchfiihren
(Bildschirm 4) und Job-Nummer durchfiihren
(Bildschirm 38) wechseln.
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Einzelheiten zum Betriebsmodus

Fehlerprotokoll ausfuihren
(Bildschirme 5-14)

Fehlerprotokoll ausfihren (Bildschirme 5-14) wird

angezeigt, wenn auf Home ausfihren (Bildschirm 1)
ausgewahlt wird. Es werden die letzten 50 Fehler in dem
Protokoll angezeigt. (Bildschirm 5 zeigt die Fehler 1

bis 5 an; Bildschirm 6 zeigt die Fehler 6 bis 10 an usw.).

08/2570 0B E 9 [ 0®
# B D O
/257101602 EC
3| 8/75/10| 16:024 DUB1 Fehlercodes
3| 8/25/10] 1404 DIA1
3 2250 2l Es
5| 8/25/10] 13254 PEB1
|

Fehlersymbole

ABB. 35. Fehlerprotokoll ausfiihren (Bildschirm 5)

e Mit die nachste Seite anzeigen.
Siehe ABB. 57, Seite 57, bezlglich einer Erklarung
der verschiedenen Fehlersymbole. Siehe Tabelle 5,
Seite 59 bezliglich einer Erklarung der
verschiedenen Fehlercodes.
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Einzelheiten zum Setup-Modus

Einzelheiten zum Setup-Modus

mit (& in einem beliebigen Bildschirm den Setup-Modus
aufrufen. Falls das System mit einem Passwort gesichert
ist, erscheint ,Passwort” (Bildschirm 16). Falls das System
nicht gesichert ist (das Passwort ist auf 0000 eingestellt),
wird ,Home Setup” (Bildschirm 17) angezeigt.

Passwort (Bildschirm 16)

Mit B in einem beliebigen Ausfiihrungsbildschirm den
Passwortbildschirm aufrufen. Passwort (Bildschirm 16)
zeigt an, ob ein Passwort festgelegt wurde.

Das Passwort auf 0000 festlegen, um zu verhindern,
dass der Passwortbildschirm angezeigt wird.

Siehe Konfigurieren 3 (Bildschirm 20) auf Seite 48,

um das Passwort festzulegen oder es zu &ndern.

082510 1508] 16 | [ 0@

il

ABB. 36. Passwort (Bildschirm 16)

«  Mit B8 das Passwort eingeben (0000 bis 9999). Mit
zwischen den Ziffern wechseln. Mit

eine Ziffer &ndern. driicken, wenn das Feld
korrekt ist. Home Setup (Bildschirm 17) wird
angezeigt.

e Mit B zwischen Betriebsmodus und Setup-Modus
wechseln.

e Mit ﬁ Home ausfihren (Bildschirm 1) aufrufen.
Durch die Eingabe eines falschen Passworts wird
ebenfalls Home ausfihren (Bildschirm 1) angezeigt.

Home Setup (Bildschirm 17)

Home Setup (Bildschirm 17) wird angezeigt, falls B
in einem beliebigen Bildschirm ausgewahlt wird und das
System nicht gesichert ist, oder wenn auf Passwort
(Bildschirm 16) das richtige Passwort eingegeben wird.
Auf dem Bildschirm Home Setup werden die
Softwareversionen der Platinen im Anzeigemodul,

im erweiterten Materialregelmodul und im USB-Modul
(falls zutreffend) angezeigt.

3A1676N

DF/250_ 1515]4= 3 TS =] [ 0@

/ V5 101002

"ﬁ" Y5 101,002

W3 107002
YC 101001

eI
Konfigurieren Rezeptur Einstellungen Kalibrierung
ABB. 37. Home Setup (Bildschirm 17)

Software-Version:
Anzeigemodul
Materialregelmodul{——"""
USB-Modul4+————

&

S

* Mit einer Softkey-Taste einen der vier
Einrichtungsbildschirmbereiche auswéhlen:

Konfigurieren 3.?5 Rezeptur%, Wartung ﬂ:
oder Kalibrierung %

e Mit E zwischen Betriebsmodus und Setup-Modus
wechseln.

Konfigurieren 1-4
(Bildschirme 18-21)

Konfigurieren 1 (Bildschirm 18) zeigt an, ob 3.{,35 auf

Home Einrichten (Bildschirm 17) ausgewahilt ist. Mit diesem
Bildschirm kann der Anwender die Systemart (Pumpe oder
Volumenzahler), Dosierart (sequentielle oder dynamische
Dosierung), Anzahl der Pistolen (1 oder 2) und die
Farbkonfiguration des Systems (1 oder 3) einrichten.

HINWEIS: Falls 1 Pistole ausgewahlt ist, kann der
Anwender den Pistolenspllkasten aktivieren (v'=ja;
X=nein). Die Option Pistolensplilkasten ist nur fir
Systeme mit 1 Pistole erhaltlich.

HINWEIS: Auch wenn Sie fur lhre Anwendung nur
2 Farben bendtigen ist das System fir 3 Farben
konfiguriert. Wahlen Sie 3 im Dropdown-Mend.

Dynamische gegeniiber sequentieller Dosierung:
Eine Beschreibung jeder Dosierart, die bei der Auswahl
der besten Option fur Ihr System hilft finden Sie auf
Seite 53 und folgende. Die Optionen sind:

¢ A-B50cm:?
(Fur sequentielle Dosierung DosiergréBe 50 cm?
auswahlen.)

e A-B 100cm?
(Fur sequentielle Dosierung DosiergréBe 100 cm3
auswahlen.)

e A-B 50/100cm?
(Fur sequentielle Dosierung DosiergrdoBe 50 cm3,
physische IntegratorgréBe 100 cm? auswéhlen.)

. AllB
(Fir dynamische Dosierung auswéhlen.)
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Systemart

. Pistolen-
\oax25r|FtIJ 16:24[4= 211115 =] E oL ) spilkasten
_ EI _ = Pistolen-
Dosierart & | Hpy anzahl
B Anzahl an
AR [atsoc [+ ) Farben
@j\ Home

ABB. 38. Konfigurieren 1 (Bildschirm 18)

e Mit das gewlinschte Feld markieren. Mit
das Dropdown-Meni fir dieses Feld anzeigen.

Mit aus den Menu-Optionen auswéhlen und

mit die Einstellung vornehmen. Mit das
nachste Feld aufrufen.

e Mit durch die Bildschirme Konfigurieren 2
(Bildschirm 19), Konfigurieren 3 (Bildschirm 20)
und Konfigurieren 4 (Bildschirm 21) blattern.

HINWEIS: Falls Sie die Systemart (Volumenzéahler auf
Pumpe), die Anzahl der Pistolen, die Dosierart oder die
Anzahl der Farben andern, erscheint ein

Verifikationsbildschirm. Mit die Anderungen
markieren und mit im +/ die Anderung vornehmen,

oder im X, um zu Konfigurieren 1 (Bildschirm 18)
zuriickzukehren, ohne eine Anderung vorzunehmen.
Falls eine Anderung vorgenommen wird, sperrt das
System, so dass ein Spritzen oder Mischen nicht méglich
ist. Ausschalten und wieder einschalten, um die Sperre
aufzuheben und die neuen Einstellungen wirksam
werden zu lassen. Die Sperre stellt sicher, dass

die Auswahl auch beabsichtigt war und verhindert,

dass der Anwender versucht, das System mit falschen
Einstellungen zu betreiben.

DR/E50 1624 4= 21119 =] [ 0@

%70

ABB. 39. Bestitigung der Anderung der Systemart

Mit Konfigurieren 2 (Bildschirm 19) hat der Anwender die
Mdoglichkeit, die Schlauchlange (0,1 bis 45,7 m, 0,3 bis
150 FuB3) und den Schlauchdurchmesser (0,1 bis 1 Zoll)
fir jede Pistole einzustellen. Das System nutzt diese
Informationen zur Berechnung des Topfzeitvolumens.
Das Topfzeitvolumen teilt dem System mit, wie viel
Material bewegt werden muss, um ein Ricksetzen

des Topfzeit-Timers auszuldsen. Es teilt ihm auBerdem
das Volumen mit, das zum Befullen wahrend einer
Ladesequenz benétigt wird. Eine Anderung in einem
dieser Felder I8st die Sperre aus. Siehe HINWEIS

im vorangehenden Abschnitt.
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Benutzer kénnen den Férderleistungsbereich und
den Luftstromschalter ebenfalls konfigurieren.

Der Forderleistungsbereich (hoch/niedrig) bestimmt
die Empfindlichkeit des Uberdosis-Alarms:

» Die Einstellung ,Hoch* % fiir Forderleistungen von
250 cm3/min oder héher wahlen. Die Einstellung
»Hoch“ hat ein Uberdosis-Volumen von 100 cm3.

¢ Die Einstellung i »Niedrig” fir Férderleistungen
unter 25__0 cm?/min wéhlen. Die Einstellung ,Niedrig
hat ein Uberdosis-Volumen von 50 cm3.

Der Férderleistungsbereich wird auch zur Bestimmung
der optimalen Einstellung wéhrend des Umschaltens
verwendet. SchlieBlich kénnen Benutzer auch die Seite
andern, auf der das Aufflllen vor dem Mischen beginnt.
Einzelheiten, siehe Seite 38.

Schlauchlénge [(7/34/16 15:254= IS TEIZ0 =]

Pistole 1 _| | 0@ Schlauchlange

O Qe | TRl

scniaueh- | 1 T8 n D2 B
durchmesser
r |3r|—| A:B |'F|‘|_ Schlauch-
Pistole 1 sﬁ Cld NG hd durchmesser

:H _\Iistole 2
z Home

ABB. 40. Konfigurieren 2 (Bildschirm 19)

Forder- 4
leistungs-
bereich

Auffullen vor dem Mischen

Mit ,Konfigurieren 3“ (Bildschirm 20) hat der Anwender
die Méglichkeit, die gewlinschte Sprache (fir das
optionale USB-Modul), das Datumsformat, Datum, Zeit,
Passwort (0000 bis 9999) und die Anzahl der Minuten
(0 bis 99) fiir die Inaktivitat, die erforderlich ist, bevor
die Hintergrundbeleuchtung abschaltet, einzustellen.
Mit ,Konfigurieren 4“ (Bildschirm 21) hat der Anwender
die Méglichkeit, die gewiinschten Einheiten fir
Entfernung und Volumen einzustellen.

Sprache des
USB-Protokolls

Datums--[0B/Z5/10  15:3004= 19EN 21 = [ 1@
format e B OUENGER ¥ pocswort
Datum {2 [OE2EI0 | "% g — |
@ 16:30 %mln - Timer fir die
Zeit Hintergrund-
ﬁ‘_ beleuchtung
Konfigurieren 3
Einheiten
DRIZoN0_ T2« Z0mlin ] [ 0@ E‘;t?éfnung
[
— Volumen-
einheiten
|
— Home

Konfigurieren 4

ABB. 41. Konfigurieren 3 (Bildschirm 20)
und Konfigurieren 4 (Bildschirm 21)
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Rezeptur 0 (Bildschirm 27)

Mit den Rezeptur-Bildschirmen hat der Anwender die
Méglichkeit, grundlegende Rezepturen einzustellen.

Rezeptur 0 (Bildschirm 27) zeigt an, ob % auf Home
Setup (Bildschirm 17) ausgewabhlt ist. Mit Rezeptur 0
hat der Anwender die M&glichkeit, unabh&ngig von den
Spul-Timern fur die Rezeptur eine umfassende Spullung
ohne geladenes Material einzustellen. Es enthélt Timer
fur die erste, zweite und dritte Spilung. Einzelheiten zu
den Spil-Timern finden Sie unter Rezeptur 1-2
(Bildschirm 29), Seite 49.

Dritte Spulzeit (verwendet Material,
das im nachsten Feld eingestellt ist)
Rezepturnummer

DF/250 154 4= 3325 =]

Zeit fur die @p@
erste Spulung - E-
(Spiilung A) W 3

Zeit fUr die zweite Spllung
(Spulung B)

ABB. 42. Rezeptur 0 (Bildschirm 27)

Rezeptur 1-1 (Bildschirm 28)

Hinweis zu Einstellungen von 0: Falls das Verhéltnis
auf 0 gestellt wird, gibt das System nur das Material A
aus. Falls die Topfzeit auf O gestellt wird, wird der
Topfzeit-Alarm deaktiviert.

Mit durch die Rezeptur-Bildschirme navigieren.
Mit den Rezeptur-Bildschirmen hat der Anwender die
Méglichkeit, die grundlegende Rezeptur einzustellen:
Rezeptur 1-1 (Bildschirm 28) ist fur A1 (Farbe 1) und B.
Bei Systemen mit 3 Farben ist Rezeptur 2-1

(Bildschirm 30) fur A2 (Farbe 2) und B, und Rezeptur 3-1

(Bildschirm 32) ist fur A3 (Farbe 3) und B. Diese
Bildschirme beinhalten das Verhaltnis von Material A1
(A2, A3) zu Material B (0 bis 30), die Mischtoleranz

(1 bis 99 Prozent) und die Topfzeit (0 bis 240 Minuten).

Rezeptur- __
nummer 0S25H0 1654 (a2 7RG I | 0@
ﬁ Timer
fur die
H:B , . .

ﬂ'l [060]rmin Topfzeit

— 7 [05]%

Verhaltnis - i
ﬁ': Home

Mischverhaltnistoleranz
ABB. 43. Rezeptur 1-1 (Bildschirm 28)
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Rezeptur 1-2 (Bildschirm 29)

Hinweis zu Einstellungen von 0: Falls eine Spulzeit
auf 0 gesetzt wird, splt dieses Ventil nicht.

Rezeptur 1-2 (Bildschirm 29) beinhaltet Timer fur die
erste, zweite und dritte Spllung far A1 (Farbe 1).

Bei Systemen mit 3 Farben, hat der Anwender mit
Rezeptur 2-2 (Bildschirm 31) und Rezeptur 3-2
(Bildschirm 33) die Mdéglichkeit, die Spul-Timer fur die
zusétzlichen Materialien A2 und A3 (Farben 2 und 3)
Zu setzen.

e Erste Spulung: Immer eine Spulung der Seite A mit
dem Spullmaterial der Seite A aus dem Spulventil A.

e Zweite Spulung: Immer eine Spulung der Seite B mit
dem Spullmaterial der Seite B aus dem Spulventil B.

e Dritte Spilung: Vom Anwender einstellbar zur
Ausfiihrung des Splilventils A oder des Spllventils B
fur eventuell zusatzlich bendtigte Spulungen, wie im
Dropdown-Mend fur die dritte Spulquelle (A oder B)
ausgewahilt.

Alle Spulzeiten sind einstellbar von 0 bis 240 Sekunden.
Die Spulzeit auf 0 Sekunden setzen, um eine Spullung
in der Sequenz zu Uberspringen. Zum Beispiel, um die
erste Spllung (Spulung der Seite A) zu Uberspringen,
geben Sie 0 Sekunden ein. Das System wechselt sofort
in die zweite Spulung, gefolgt von der vom Anwender
vorgegebenen dritten Spilung.

Dritte Spulzeit (verwendet
Material, das im nachsten
Feld eingestellt ist)

Rezeptur- 05125710 G4emzErmI0s \ | O Dritt
nummer\Eij ritte
Spul-

ERA E quelle
Zeit fur die /ﬁ'%l/ms %__733 [060]s
erste Spllung -
(Spl','llurﬁ)g A)g (D [080]s @D 3

A |

Zeit fur die zveite Spulung (Spalung B)
ABB. 44. Rezeptur 1-2 (Bildschirm 29)

e Mit das gewiinschte Feld markieren und mit
auswahlen. Mit zwischen den Ziffern
wechseln. Mit eine Ziffer &ndern.

driicken, wenn das Feld korrekt ist.

¢ Mit durch die Rezeptur-Bildschirme
navigieren.
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Wartung 1-3 (Bildschirme 24-26)

Wartung 1 (Bildschirm 24) wird angezeigt, wenn ﬂ:
auf Home Setup (Bildschirm 17) ausgewahlt ist. Auf den
Wartungsbildschirmen werden die Ist- und Sollwerte der
Timer fur die Wartung der Volumenzéahler,
Lésungsmittelventile (Wartung 1, Bildschirm 24),
Dosierventile (Wartung 2, Bildschirm 25), Materialfilter
und Lulftfilter (Wartung 3, Bildschirm 26) angezeigt. Die
Timer fur die Volumenzéahler sind einstellbar von 0 bis
2.000.000 | oder 0 bis 528.344 Gallonen. Die Timer

fur die Ventile sind einstellbar von 0 bis 9.999.999
Zahlschritte. Die Timer fur die Filter sind einstellbar

von 0 bis 9999 Tage.

Volumenzéhler _AG6sungsmittelventile

75 ] L ]|
4 ) bt M
0 =re

i :': 000000 :': 00000
hHi

Ist- und
Sollwert der 7
Wartung | == ﬁ_\Home
Wartung 1
9 Summen léschen

082510 16:47 1-2425# il )

:': 0000000
0

— )4 00000 :'Z 000000
Dosierventile 4@} 1@}
il

Luftfilter

Wartung 2

Materialfilter

08!254’10 16:40] 4= 25HH24

~ & [ Tage
oY
2 % [0000]
=M 0=
[12345]
|
Wartung 3

ABB. 45. Setup Wartung 1-3 (Bildschirme 24-26)

Wartungsempfehlungen

In der nachfolgenden Tabelle werden die empfohlenen
Startwerte fir die Wartung aufgefiihrt. Die

o Mit durch die drei Wartungsbildschirme
navigieren.

¢ Mlt [Doooo]
Es erscheint ein Bestatigungsbildschirm. Mit

Markieren und dann mit auf dem +/ 16schen.

die markierte Wartungssumme Iéschen.

Die Summen kénnen nur durch Driicken dieser Taste

geloscht werden. Mit & auf dem X ohne Loschen
zum aktiven Wartungsbildschirm zurtckkehren.

50

Wartungsanforderungen variieren abhéangig von den
jeweiligen Anwendungen und den Materialunterschieden.

Komponente

Empfohlenes Wartungsintervall

Lésungsmittel-
ventile

1.000.000 Hibe

Materialfilter

5 Tage, eine tagliche Kontrolle wird
empfohlen

Luftfilter

30 Tage

Pumpen

250.000 Hube

Dosierventile

1.000.000 Hibe

Volumenzahler

5.000 Gallonen
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Kalibrierung 1 und 2
(Bildschirme 22 und 23)

HINWEIS: Detaillierter Anweisungen finden Sie unter
Zahlerkalibrierung, Seite 34.

Kalibrierung 1 (Bildschirm 22) wird angezeigt, wenn
auf Home Setup (Bildschirm 17) ausgewéhlt ist. Auf
diesem Bildschirm wird der K-Faktor (cm3/Impuls)

fur Volumenzahler A mit Material A1 (A2 und A3, falls

vorhanden) und Volumenzéahler B angezeigt. Das System

beginnt mit dem Vorgabefaktor/den Vorgabefaktoren
fur die Volumenzahler. Die Faktorenwerte werden
automatisch nach Bedarf abhéngig von den
Kalibrierungsergebnissen aus Kalibrierung 2
(Bildschirm 23) aktualisiert. Auf diesem Bildschirm
kénnen auBerdem die Faktorenwerte von 0 bis
0,873 cm?¥/Impuls eingestellt werden.

0325010
— B g
ﬁ-ﬁﬂl 0.118]cc
A2 0115 K-Faktoren
A3 (01719 ccim es
Volumen-
ﬁl zahlers
L

Home

ABB. 46. Kalibrierung 1 (Bildschirm 22)

Mit sKalibrierung 2“ (Bildschirm 23) aufrufen.
Mit diesem Bildschirm kann der Anwender eine
Kalibrierung vornehmen. Er zeigt die K-Faktoren

von Volumenzéahler A (mit Material A1, A2 und A3) und
Volumenzahler B, das Soll-Ausgabevolumen, das
Ist-Ausgabevolumen (einstellbar von 0 bis 9999 cm?)
und das auszugebende Material an.

K-Faktoren K-Faktor fiir >
> - Ausgewahltes
far Volumen- 5 ;
Zahler A Volumenzéhler B ., Material
Aktive
Oy e | | 0@ Rezeptur
0015 cp EI/ Soll-
A 0119 coip % Ausgabe-
00159 ccp @ 0
H3 0115 cep O \/$ o000 EE volumen

> % AL e

Startder Kalibrierung Home

des Volumenzahler

A oder des Kalibrierung des
Volumenzéhler B Volumenzéahlers abbrechen

ABB. 47. Kalibrierung 2 (Bildschirm 23)
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e Mit den Volumenzéhler markieren, der

kalibriert werden soll. driicken. Es wird ein X in
dem Kastchen angezeigt.

e Mit ’die Kalibrierung fur den markierten
Volumenzéhler starten (A mit Material A1, A2 oder

A3 oder B). Die Kalibrierung mit . abbrechen.

e Mit das Feld mit dem Ist-Ausgabevolumen

markieren. Mit das Volumen einstellen (von 0 bis
9999 cmd). Mit zwischen den Ziffern
wechseln. Mit eine Ziffer andern.

driicken, wenn das Feld korrekt ist.

o Mit zwischen Kalibrierung 1 (Bildschirm 22)
und Kalibrierung 2 (Bildschirm 23) wechseln.

Fehlerbehebung
(Bildschirme 35-37)

Durch Setzen des Passworts auf 9909 kénnen
Bildschirme zur Uberpriifung der Systemsteuerung
aufgerufen werden. Siehe ,Konfigurieren 3*
(Bildschirm 20) auf Seite 48, um das Passwort
festzulegen oder es zu andern.

Nachdem dem Setzen des Passworts auf 9909 mit ﬂ

den Setup beenden. Setup mit ﬂ erneut aufrufen.

Anzeigen ,Home Setup” (Bildschirm 17), mit den
Optionen fur den Fehlerbehebungsbildschirm.

Die Optionen flr den
Fehlerbehebungsbildschirm

erscheinen hier. \

0B/250__ ool TR o]
Y5 002033
T s 002032

W3 107,001
W 003002

8 [

ABB. 48. Home Setup mit Fehlerbehebung

o
L]

S
il
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Systemeingaben Fehlerbehebung
(Bildschirm 35)

Im Home Setup (Bildschirm 17) mit aktiver

Fehlerbehebung mit die Systemeingénge
Fehlerbehebung (Bildschirm 35) anzeigen. Es erscheint
ein X in dem Kastchen, mit dem angezeigt wird, ob der
Schalter 1 oder 2 fur den Luftstrom EIN ist und ob sich
die Pistole im Pistolenspulkasten befindet. Auf diesem
Bildschirm werden auBBerdem die Impulse fur
Volumenzé&hler A und B angezeigt. Die Felder in
Zusammenhang mit den Pumpenfunktionen kénnen
ignoriert werden.

Pumpe B oben Schalter fiir den

oder unten Luftstrom EIN Pumpendriicke
(nicht verwendet) (nicht verwendet)
D8I25/0 167164 IX%ZHEIH [ 0@

+0 1 B 0
B#I:l }ﬂZD §:3H 0

4+0 B

+ 0 J'F /El @:@H 0 Impulse

/ Q 3%1umen-

— zahler

7
Pistole im
Pistolenspilkasten

Pumpe A oben oder
unten (nicht verwendet)

ABB. 49. Systemeingaben ,,Fehlerbehebung*
(Bildschirm 35)

e Mit :: und dann :: zu den Systemausgéangen
Fehlerbehebung (Bildschirm 37) navigieren.

Mit & Membrantest (Bildschirm 36) aufrufen.

Membrantest (Bildschirm 36)

Im Bildschirm Home Setup (Bildschirm 17) mit aktiver

Fehlerbehebung D und dann wieder D dricken.
Anzeigen von Membrantest (Bildschirm 36). Es kann

auch und dann erneut gedrlckt werden. Mit
diesem Bildschirm kann ein berechtigter Benutzer die
Tasten auf der Membran des Anzeigemoduls testen. In
diesem Bildschirm verlieren alle Tasten ihre festgelegten

Funktionen und die Softkeys sind nicht belegt. Wenn eine

ordnungsgeman funktionierende Taste gedrickt wird,
erscheint ein X in dem Késtchen.

DF/250_ 1515]4= 35K 7 =] [ 0@

a
a
oooo a

O o
=t 0 O 0O

ABB. 50. Membrantest (Bildschirm 36)

Dreimal driicken, um zu Home Setup (Bildschirm 17)
zurickzukehren. Ein direkter Zugriff auf einen beliebigen
anderen Bildschirm ist nicht mdglich.
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Systemausgange Fehlerbehebung
(Bildschirm 37)

Im Bildschirm Home Setup (Bildschirm 17) mit

aktiver Fehlerbehebung mit die Systemausgange
Fehlerbehebung (Bildschirm 37) anzeigen. Es erscheint
ein X in dem Késtchen, um den Zustand der Elektrik
fur die Dosierventile (B und A1, A2, und A3), die
Lésungsmittelventile (B und A), den Abzug der Pistole

und den Alarm mit EIN anzuzeigen. Mit > den
Zwangsmodus starten. Es wird ein zweiter Satz
Kontrollkastchen angezeigt. Die Ventile, den Alarm oder
den Abzug der Pistole von Hand betétigen. Wenn die
Komponenten ordnungsgeman funktionieren, wird nach
der Betéatigung ein X in dem entsprechenden zweiten

Kéastchen angezeigt. Mit . den Zwangsmodus

verlassen. Durch einen Wechsel zu einem beliebigem
anderen Bildschirm wird der Zwangsmodus ebenfalls
verlassen.

Dosier-  [(EFEM0_ R FERTT 9] [ @) -osungsmittel-
ventile — B B D//Ven le
10 RO | _Pistolen-
20 PO | 20
30 i [ —Alarm
» O ol
Zwangsmodus
starten ey e SRR ] oX
2°08 3CH
100 AROO
!_ 200 oy L = ]
| Pes0Q ¥ OO
= @ |
Zwangsmodus
stoppen

ABB. 51. Systemausgénge Fehlerbehebung
(Bildschirm 37)
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Dosieroptionen

Sequentielle Dosierung

Die Komponenten A und B geben sequentiell in den
erforderlichen Volumen aus, um das Mischverhéltnis
Zu erreichen.

1.

Zum Starten des Betriebs driickt der Bediener

Inﬂ_

Dosieroptionen

d. Das Dosierventil B (DVB) 6ffnet sich und das
Material flieBt proportional abgestimmt zur
Komponente A in die Dosierkammer.

e. Der Volumenzahler B (MB) Uberwacht das
ausgegebene Materialvolumen und sendet
elektrische Impulse an den Regler des
ProMix 2KE.

f. Nachdem das Zielvolumen ausgegeben wurde,
schlief3t sich Dosierventil B.

2. Der Regler des ProMix 2KE sendet Signale aus, um
die Magnetventile zu aktivieren. Die Magnetventile . . )
aktivieren die Dosierventile A1 (A2 oder A3, je nach Die Komponenten werden in der Dosierkammer
Auswahl der Rezeptur) und B. Der Materialfluss vorgemischt und anschlieBend im Statikmischer (SM)
beginnt, wenn der Abzug der Pistole betétigt wird. gleichmaBig vermischt.
3. Die Komponenten A1 und B werden wie folgt HINWEIS: Einen optional erhaltlichen Druckregler
nacheinander dem Materialintegrator (Fl) zugefiihrt. fur das Material einbauen, um den vom Statikmischer
an die Pistole geleiteten Materialstrom zu regeln.
a. Das Dosierventil der Seite A (DVA1, DAV2 oder .
DVAB3) 6ffnet sich und Material flie3t in den Die Komponenten A und B werden der
Integrator. Dosierkammer abwechselnd zugefihrt,
solange der Abzug der Pistole betéatigt wird.
b. Der Volumenzéhler A (MA) Uberwacht das ) o
ausgegebene Materialvolumen und sendet Falls der Abzug der Pistole zwei Minuten lang
elektrische Impulse an den Regler des ProMix nicht betatigt wird, schaltet das System in den
2KE. Die Steuerung (iberwacht diese Impulse Leerlaufmodus, wodurch die Dosierventile im
und Signale. Mischverteiler geschlossen werden.
c. Nachdem das Zielvolumen ausgegeben wurde, Wer_m der Abzug _der Pistole wieder b_etat|gt wird,
schlieBt sich Dosierventil A beginnt der ProMix 2KE den Ablauf wieder dort,
’ wo er angehalten wurde.
HINWEIS: Das ausgegebeneﬁVo.Iumen von HINWEIS: Der Betrieb kann jederzeit durch Driicken
Komponente A und B ist abhdngig vom
Mlschverhaltnls und Qer Einstellung der DosiergréBe, von E? oder durch Abschalten des Hauptschalters
die vom Anwender eingestellt und vom Regler des
ProMix 2KE berechnet wird. angehalten werden.
Tabelle 3: Sequentielle Dosierung
Verhiltnis =
2,0:1 Dosis 1 Dosis 2 Dosis 3

A=2
B=1

e o
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Dosieroptionen

Zeichenerklarung:

MA Volumenzéhler Komponente A MB
DVA1 Dosierventil Komponente A DVvB
DVA2 Zweite Farbe/Katalysatorventil SVB
DVA3 Dritte Farbe/Katalysatorventil SM
SVA  Losungsmittelventil A Fl

ABB. 52. Materialmodul, sequentielle Dosierung

ti15699a

Volumenzéhler Komponente B
Dosierventil Komponente B
Lésungsmittelventil B

Zum Statikmischer
Materialintegrator

DvB
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Dynamische Dosierung

Ubersicht

Die dynamische Dosierung sorgt fir eine
Proportionierung nach Bedarf und eliminiert die
Notwendigkeit einer Dosierkammer; dadurch wird die
Gefahr des unerwiinschten Materialkontakts minimiert.
Diese Funktion ist bei scherempfindlichen Materialien
und Materialien auf Wasserbasis besonders sinnvoll.

Eine Drosseleinheit spritzt Komponente B in einen
kontinuierlichen Strom von Komponente A ein. Die Software
steuert die Dauer und Frequenz jeder Einspritzung. ABB. 55
zeigt eine schematische Ubersicht des Vorgangs.

Systemparameter fir die dynamische
Dosierung

Die folgenden Parameter haben Einfluss auf die Leistung
der dynamischen Dosierung:

¢ Durchfluss der Komponente A: Sicherstellen, dass
die Zufuhrpumpe entsprechend dimensioniert ist,
um flr einen ausreichenden und ununterbrochenen
Durchfluss zu sorgen. Es ist zu beachten, dass die
Komponente A den gréBten Systemdurchfluss bei
héheren Mischverhaltnissen bereitstellt.

* Durchfluss der Komponente B: Sicherstellen, dass
die Zufuhrpumpe entsprechend dimensioniert ist,
um flr einen ausreichenden und ununterbrochenen
Durchfluss zu sorgen.

* Druck der Komponente A: Auf eine genaue
Druckregelung achten. Es wird empfohlen, dass der
Druck der Komponente A 5-15 % niedriger liegt als
der Druck der Komponente B.

* Druck der Komponente B: Auf eine genaue
Druckregelung achten. Es wird empfohlen, dass der
Druck der Komponente B 5-15 % hdher liegt als der
Druck der Komponente A.

HINWEIS: Bei Verwendung der dynamischen Dosierung
ist es sehr wichtig, eine konstante und ausgewogene
Materialversorgung zu gewéhrleisten. An den
Zufuhrleitungen A und B vor den Volumenzé&hlern einen
Materialregler einbauen, um eine ordnungsgemafe
Druckregelung und ein minimales Pulsieren der Pumpe
zu erreichen. Bauen Sie den Regler bei Systemen

mit einem Farbwechselmodul nach dem
Farb-/Katalysator-Ventilblock ein.

Wahl der GroBe der Drosseleinheit
far Komponente B

Siehe Einrichten des Materialverteilers

fiir dynamische Dosierung, Seite 18. Die
entsprechende GréBe der Drosseleinheit abhéngig vom
gewinschten Durchfluss und Mischverhaltnis anhand der
Diagramme auf den Seiten 68 to 70 auswahlen.
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Dosieroptionen

Dynamische Dosierung auswahlen

1. Mit E auf dem Anzeigemodul Home Setup

(Bildschirm 17) aufrufen. Mit ;ﬁ}: Konfigurieren 1
(Bildschirm 18) anzeigen.

2. Im Dropdown-Men fur die Dosierart A || B waéhlen.

Ausgleich des Drucks A/B

Falls der Druck der Komponente B zu hoch ist, wird der
Strom der Komponente A wahrend der Einspritzung von
B zur Seite gedruckt. Das Ventil 6ffnet sich nicht lange
genug, was den Fehler Verhéltnis hoch verursacht.

Falls der Druck der Komponente B zu niedrig ist, wird sie
nicht in ausreichendem Volumen eingespritzt. Das Ventil
bleibt zu lange offen, was den Fehler Verhaltnis niedrig
verursacht.

Durch Auswahl der richtigen Gréf3e fir die Drosseleinheit
der Komponente B und Ausgleich der Driicke A/B bleibt
das System im richtigen Druckbereich, was zu einem
gleichmafBigen Mischverhaltnis fihrt.

ABB. 53 zeigt den Druckausgleich zwischen A und B, der
am Eingang des Dosiergerats abgelesen werden kann.
Es wird empfohlen, dass der Druck der Komponente B
5-15 % héher ist als der Druck der Komponente A, um
das System im Steuerbereich zu halten, das richtige
Mischverhdltnis beizubehalten und ein ordnungsgeman
gemischtes Material zu erhalten. Wenn die Driicke nicht
ausgeglichen werden (,Druck B zu hoch” oder ,Druck B
zu gering"“), kann es sein, dass das gewlinschte
Mischverhaltnis nicht eingehalten werden kann.

Das System erzeugt den Alarm ,Falsches Verhaltnis"
und stoppt den Betrieb.

HINWEIS: Bei Systemen mit mehreren Durchflussraten
wird empfohlen, dass Sie das System so einstellen,
dass es mit der héchsten Durchflussrate ordnungsgeman
lauft, um Uber den Durchflussmengenbereich eine
angemessene Materialzufuhr sicherzustellen.

Bei der dynamischen Dosierung ist das Dosierventil der
Komponente A dauerhaft eingeschaltet. Das Dosierventil
der Komponente B wechselt zyklisch zwischen ,Ein“ und
»+Aus®; ein Zyklus alle 0,5 - 1,0 Sekunden steht fiir einen
ordnungsgemafen Ausgleich.

Die Systemleistung tiberwachen durch Beobachtung des
Anzeigemoduls nach Warnmeldungen, die Informationen
Uber die Systemleistung liefern und passen Sie den
Druck entsprechend an. Siehe Tabelle 5 auf Seite 59.
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o
e\
$eto% Druck B
o\ zu niedrig

N\

Druck B
zu hoch

Druck A

ABB. 53. Regelbereich A/B mit einer
ordnungsgeman dimensionierten Drosseleinheit

Druck B

Komponente A
(kontinuierliche Ausgabe)

Komponente B
(Einspritzung nach Impulsen)

ABB. 55. Ubersicht der dynamischen Dosierung

o
\oer®
ae%:“ \‘\e\“\

Druck B
zu hoch

Druck A

Druck B

Druck B
zu niedrig

HINWEIS: Falls die Drosseleinheit zu klein ist, kann
es eventuell notwendig sein, mehr Differenzdruck
zu liefern, als in lhrem System zur Verfiigung steht.

ABB. 54. Regelbereich A/B mit einer zu groBen

Drosseleinheit

Dosiertes Material

Statikmischer

Tabelle 4: Leitfaden zur Fehlersuche fiir die dynamische Dosierung
(die Fehlersuche fur das gesamte System finden Sie in Alarm-Fehlersuche ab Seite 60)

Fehlermeldung

Lésung

Fehler ,Verhéltnis niedrig (R1)

Druck A erhdhen oder Druck B senken.
Eine kleinere Drosseleinheit verwenden.

Fehler ,Verhéltnis hoch“ (R4)

Druck B erhdhen.
Die Drosseleinheit reinigen oder eine gréBere
Drosseleinheit verwenden.

Prifen, dass sich Ventil B ordnungsgeman 6ffnet.
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Systemfehler

HINWEIS: Nicht das Material in der Leitung verwenden,
das nicht entsprechend dem Mischverhéltnis ausgestof3en
wurde, da es gegebenenfalls nicht ordnungsgeman
aushéartet.

Alarmmeldungen des Systems

Systemalarme benachrichtigen Sie lber Probleme
und helfen Ihnen, ein Spritzen auBerhalb des
Mischungsverhaltnisses zu vermeiden. Falls ein Alarm
ausgeldst wird, stoppt der Betrieb, und es geschieht
Folgendes:

e Der Warnsummer ertont.

* Die Statusleiste auf dem Anzeigemodul zeigt
das Alarmsymbol ﬂ und den Fehlercode an.

¢ Der Alarm wird im Protokoll mit dem
Datum-/Zeitstempel gespeichert.

Fehlercodeanzeige

I vs 002001
oL V3107001

ABB. 56. Alarmcodes des Anzeigemoduls

Empfehlungs-/
Aufzeichnungscodes des
Systems

In Tabelle 6 sind die Empfehlungs-/Aufzeichnungscodes
aufgefihrt. Empfehlungen und Aufzeichnungen stoppen
den Betrieb nicht oder 16sen einen Alarm aus. Falls es zu
einer Empfehlung kommt, zeigt die Statusleiste auf dem

Anzeigemodul das Symbol und den Code der Empfehlung.

Die Systemaufzeichnungen werden auf der Statusleiste
nicht angezeigt. Sowohl die Empfehlungen als auch die
Aufzeichnungen werden im Protokoll mit dem
Datum-/Zeitstempel gespeichert, der auf der Anzeige
angezeigt oder Uber den optionalen USB-Anschluss auf
einem USB-Stick gespeichert werden kann.

3A1676N

Systemfehler

EEREE I - B [ T@ _ Aufzeichnung —
# B | O | & | — | kein Symbol
[ B e % N
2| B/25/710( 16:07|4 Pl Symbol fiir Alarm
e
o| a/o5 10 3aE @ peel | Symbol far
:IQ Empfehlung
[

ABB. 57. Symbole des Fehlerp?otokolls

Loschen des Fehlers und Neustart

HINWEIS: Wenn ein Fehler auftritt, missen der
Fehlercode ermittelt werden, bevor er zuriickgesetzt wird.
Sollten Sie vergessen haben, welcher Code aufgetreten
ist, kbnnen mit Fehlerprotokoll ausfiihren (Bildschirme
5-14), Seite 46 die letzten 50 Fehler mit Datum- und
Zeitstempel angezeigt werden.

Zum Zurlicksetzen der Fehler siehe Tabelle 7 und
Alarm-Fehlersuche, Seite 60. Viele Fehler kdnnen

durch einfaches Driicken von & geldéscht werden.

Funktion des Schalters
fur den Luftstrom (AFS)

Luftzerstaubungs- oder luftunterstitzte
Pistolen

Der Schalter fir den Luftstrom (AFS) erkennt den
Luftstrom zur Pistole und zeigt dem Regler der ProMix
2KE an, wenn der Abzug der Pistole betétigt ist. Der AFS
stellt gemeinsam mit den Volumenzahlern sicher, dass
die Systembauteile ordnungsgeman funktionieren.

Wenn zum Beispiel ein Volumenzéhler ausfallt oder
verstopft ist, kdbnnte unendlich lange reines Harz oder
reiner Katalysator gespritzt werden, wenn der ProMix
2KE diese Bedingung nicht erkennen und einschreiten
wirde. Daher ist der AFS so wichtig.

Falls der ProMix 2KE Uber das AFS-Signal erkennt,
dass der Abzug der Pistole betatigt wird, es aber keinen
Materialfluss durch den Volumenzé&hler gibt, wird nach
40 Sekunden ein Dosierzeitalarm (QTA1 oder QTB1)
ausgeldst und das System wird abgeschaltet.

Betrieb ohne Luftstromschalter

Es wird nicht empfohlen, das System ohne einen
Luftstromschalter zu betreiben. Falls ein Schalter ausfallt,
tauschen Sie diesen umgehend aus.

Airless-Spritzpistole

Es wird nicht empfohlen eine Airless-Spritzpistole
zusammen mit dem ProMix 2KE zu verwenden.
Bei einem Betrieb ohne Luftstromschalter kénnen
zwei Probleme auftreten:
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* Ohne den Eingang von der Betétigung der
Pistole/vom Schalter fir den Luftstrom weifl3 der
ProMix 2KE nicht, dass er spritzt und 16st keinen
Dosierzeitalarm aus. Das bedeutet, dass es keine
Moglichkeit gibt, einen ausgefallenen Volumenzéhler
zu erkennen. So kann es vorkommen, dass Sie
2 Minuten lang reines Harz oder reinen Katalysator
spritzen, ohne es zu bemerken.

e Da der ProMix 2KE nicht weif3, dass er spritzt, weil es
keinen Eingang von der Betatigung der Pistole/vom
Schalter fur den Luftstrom gibt, geht er alle 2 Minuten
in den System-Leerlauf, wenn er sich im Mischmodus
befindet.

Hinweis Uber System-Leerlauf
(IDLE)

Diese Warnmeldung erscheint, falls der ProMix 2KE

auf Mischen hﬂ eingestellt ist und 2 Minuten

abgelaufen sind, seitdem das System das letzte Signal
des Luftstromschalters (Abzugssperre) empfangen hat.

Das Symbol ,Leerlauf der Pistole” z;g wird angezeigt.

Bei Anwendungen mit AFS 16scht eine Betatigung der

Pistole den Warnhinweis und Sie kédnnen wieder spritzen.

Ohne AFS, wird die Alarmmeldung bei Betatigung der
Pistole nicht geléscht. Um wieder mit dem Spritzen zu

beginnen, E und anschlieBend hﬁ driicken
und dann den Abzug der Pistole betatigen.
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Fehlercodes

Tabelle 5: Alarm-/Empfehlungs-/

Aufzeichnungscodes des Systems

Tabelle 5: Alarm-/Empfehlungs-/

Systemfehler

Aufzeichnungscodes des Systems

Empfehlungscodes — Kein Alarm, System arbeitet

weiter, Symbol wird auf dem aktiven Bildschirm
angezeigt, bis es geléscht wird

MFA1 | Wartung Volumenzé&hler A féllig NNV
MFB1 | Wartung Volumenzé&hler B féllig NNV
MEA1 | Wartung Mischventil A1 fallig NV
MEA2 | Wartung Mischventil A2 fallig NV
MEAS3 | Wartung Mischventil A3 fallig NV

3A1676N

Code ‘ Beschreibung ‘ Details Code | Beschreibung Details

Alarmcodes — Alarm ertént, System stoppt, Symbol MEB1 | Wartung Mischventil B fallig NV

wird angezeigt, bis das Problem gelést und der Alarm MESA | Wartung L6ésungsmittelventil A fallig N/V

geldscht ist. MESB | Wartung Lésungsmittelventil B fallig NNV

CA Verbindungsfehler 43 MGAT1 | Wartung Materialfilter A fallig NNV

CAU1 | USB-Verbindungsfehler 43 MGB1 | Wartung Materialfilter B fallig NNV

EQU2 | USB installiert, wahrend sich das 43 MGP1 | Wartung Luftfilter fallig N/V
System nicht im Standby-Modus ES Vorgabewerte des Systems geladen | N/V
befindet Aufzeichnungscodes — Kein Alarm, System arbeitet

SG Fehler des Pistolenspllkastens 43 weiter, kein Symbol wird auf dem aktiven Bildschirm

SAD1 | Zerstédubungsluft wahrend der Spllung| 43 angezeigt.

SAD2 | — Pistole 1 EL System Ein NV
Zerstaubungsluft wéhrend der Spalung EC Einrichtung des Systems geandert N/V
— Pistole 2 ES Vorgabewerte des Systems geladen | N/V

SPSA | Spilvolumen Fehler A ET System fiihrt nach einer Topfzeit einen| N/V

SPSB_| Spuivolumen Fehler B automatischen Schnellablass durch

SFA1 | Fehler Vormischung — Farbe 43 EQU1 | USB-Speicherstick angeschlossen, NV

SFA2 wéhrend sich das System im

SFA3 Standby-Modus befindet

SFB1 | Fehler Vormischung — Katalysator

SHA1 | Fehler Vorfilllung — Farbe 43

SHA2

SHA3

SHB1 | Fehler Vorfiullung — Katalysator

SM Fehler Start Fillung mischen 44

SN Fehler Fullung mischen 44
abgeschlossen

QPD1 | Fehler Topfzeit — Pistole 44

QPD2 | Fehler Topfzeit — Pistole 2

R1 Fehler Verhéltnis niedrig 44

R4 Fehler Verhéltnis hoch 45

QDA1 | Uberdosis A, Dosis B zu kurz 46

QDA2

QDA3

QDB1 | Uberdosis B, Dosis A zu kurz

QTA1 | Fehler Dosierzeit A 47

QTA2

QTA3

QTB1 | Fehler Dosierzeit B

QLAX | Fehler Undichtigkeit A 47

QLBX | Fehler Undichtigkeit B

P6A1 | Fehler Drucksensor A 48

P6B1 | Fehler Drucksensor B
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Alarm-Fehlersuche

Alarm und Beschreibung

Ursache

Lésung

CA

Verbindungsfehler

Das Anzeigemodul ist nicht mit
dem erweiterten Materialregler-
Modul verbunden

Das CAN-Kabel zwischen dem Anzeigemodul
und dem erweiterten Materialregler-Modul ist
nicht angeschlossen.

Sich vergewissern, dass das Kabel korrekt
angeschlossen ist.

Das CAN-Kabel wurde durchgeschnitten oder
geknickt.

Sicherstellen, dass das Kabel nicht
durchgeschnitten oder mit einem Radius
unter 1,6 Zoll (40 mm) geknickt wurde.

Das Kabel oder der Stecker sind ausgefallen.

Das Kabel austauschen.

Generatorbetriebene Systeme:

Uberpriifen, ob das erweiterte Materialregler-
Modul (Advance Fluid Control Module -
AFCM), das Anzeigemodul (Display Module -
DM) und das USB-Modul mit Strom versorgt
werden (grine LED) und miteinander
kommunizieren (gelb blinkende LED)

1. Jedes Modul trennen, das nicht mit
Strom versorgt wird, vom Netz und die
im Kabel anliegende Spannung priifen,
die durch das Generatormodul erzeugt
wird (Siehe Ausgangsleistung des
Generatormoduls). Wenn nicht die
richtige Spannung anliegt, das
Generatormodul auf Fehler Gberprifen
und diese beheben.

2. Wenn die richtige Spannung anliegt,
prufen, ob sich das Kabel zwischen
den beiden Modulen in gutem Zustand
befindet.

3. Wenn das Kabel in gutem Zustand ist,
das Modul austauschen.

Méglicherweise liegt ein Kurzschluss in einem
der Magnete/Z&hlerkabel vor, die an das
AFCM angeschlossen sind.

Das Kabel austauschen (16E890)

Méglicherweise besteht keine ausreichende
Stromversorgung des AFCM, was durch die
ausgeschalteten Status-LEDs (rot, gelb, griin)
angezeigt wird. Die Stromversorgung
Uberprifen, indem diese vom AFCM getrennt
und an ein anderes Modul angeschlossen
wird, wahlweise an das Anzeigemodul oder
das USB-Modul.

Das Modul austauschen.

Beim DM und beim AFCM sind
unterschiedliche Softwareversionen installiert
worden.

Die aktuellste Software des Tokenkits
16D922 auf allen Modulen installieren.

Die rote LED des AFCM leuchtet.

Wenn sie durchgehend leuchtet, das Modul
austauschen.

Wenn sie blinkt, wenden Sie sich an Ihren
Handler.

HINWEIS:

1. Wenn beim AFCM ein Kommunikationsverlust auftritt (die gelbe LED blinkt nicht), die
Kommunikation jedoch anschlieBend wiederhergestellt wird, wird der Alarm automatisch

zurickgesetzt und nicht gespeichert.

2. Wenn beim DM ein Kommunikationsverlust auftritt (die gelbe LED blinkt nicht), die
Kommunikation jedoch anschlieBend wiederhergestellt wird, miissen Sie den Alarm
manuell zuricksetzen und dieser wird in einem Alarmprotokoll gespeichert.

3.  Wenn beim USB-Modul ein Kommunikationsverlust auftritt (die gelbe LED flackert
nicht), die Kommunikation jedoch anschlieBend wiederhergestellt wird, erfolgt kein

Alarm.

CAU1
USB-Verbindungsfehler
Das System hat beim letzten
Hochfahren ein USB-Modul
erkannt, kann es aber aktuell
nicht erkennen.

Das Modul wurde entfernt.

Das System in den Standby-Modus schalten
und das USB-Modul installieren.

Das Kabel ist abgezogen oder unterbrochen.

Das System in den Standby-Modus schalten
und das USB-Kabel neu anschlieBen oder
austauschen.
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Alarm und Beschreibung

Ursache

Lésung

EQU2

Fehler des USB-Speichersticks
Der USB-Speicherstick wurde
angeschlossen, wéhrend das
System nicht im Standby-Modus
war.

Die meisten USB-Speichersticks sind nicht
konform mit den IS-Standards, daher ist es
gefahrlich, einen solchen zu verwenden,
wahrend das System lauft.

Das System in den Standby-Modus
schalten. Den USB-Speicherstick nur in
einem Nicht-Gefahrenbereich anschlief3en.

SG
Fehler des Pistolenspiilkastens
Ein Pistolenspllkasten ist
aktiviert, aber das System
erkennt wahrend des Splilens,
des Farbwechsels oder des
automatischen Schnellablasses
keine Pistole im
Pistolensplilkasten.

Der Deckel des Pistolensplilkastens ist nicht
geschlossen.

Bei Systemen mit einem Pistolensplilkasten
ist die Pistole nicht im Spulkasten, wahrend
das Spllen aktiv ist.

Die Stromversorgung nicht ausschalten,
um zu verhindern, dass gemischtes
Material in der Anlage aushéartet. Einen
der Lésungsvorschlage rechts befolgen.

Den Deckel schlieBen und den Alarm
I6schen.

Das System mit Lésungsmittel oder
frischem, gemischten Material splen:

¢ Mit L6sungsmittel spiilen -
Siehe Spiilen auf Seite 36. Das System
spult so lange, bis die voreingestellte
Spuldauer abgelaufen ist.

* Spiilen des neu gemischten
Materials — in den Mischmodus
wechseln und das erforderliche
Volumen spritzen, damit der Timer
fur die Topfzeit neu gestartet wird.

"SPSA oder SPSB
Spulvolumen Fehler

Kein ausreichendes Volumen
wahrend der ersten 10 Sekunden
der Spllsequenz A oder B.

Lésungsmittelleitung, Ventil oder
Volumenzéhler ist verstopft oder klemmt.

Die Komponenten prufen und
gegebenenfalls reinigen, reparieren oder
austauschen.

Lésungsmittelpumpe funktioniert nicht.

Die Pumpe prifen und reparieren. Siehe
Handbuch flr die Pumpe bezlglich der
Reparaturarbeiten und Ersatzteile.

SAD1 oder SAD2
Zerstaubungsluft wahrend der
Spiilung

Zerstaubungsluft an Pistole 1
(SAD1) oder Pistole 2 (SAD2)
wird erkannt, wenn Spllen
ausgewahlt wird oder wéhrend
der Spllsequenz.

Zerstaubungsluft klemmt.

Schalter fir den Luftstrom austauschen.

Es befindet sich keine Pistole im
Pistolenspulkasten.

Pistole in den Pistolenspulkasten einlegen.

Luftabsperrung zum Pistolenspulkasten
funktioniert nicht.

Testen mit den Fehlerbehebungsbildschirmen.
Siehe Seite 51. Luftabsperrventil ggf.
reparieren/austauschen.

Undichtigkeit in der Leitung der
Zerstédubungsluft.

Luftleitung auf Knicke, Beschadigungen
oder lockere Verbindungen untersuchen.
Bei Bedarf reparieren oder austauschen.

"SFAT, SFA2, SFA3 oder SFB1
Fehler Vormischung

Bei Systemen mit einem
Pistolenspllkasten wird eine nicht
ausreichende Menge Harz/Farbe
(SFA1, SFA2 oder SFA3) oder
Katalysator (SFB1) wahrend der
10 Sekunden dauernden
Vormischungssequenz erkannt.
SHA1, SHA2, SHA3 oder SHB1
Fehler Vorfiillung

Das Gesamtvolumen der
Vorflllung wird fur die Farbe
(SHA1, SHA2 oder SHA3) oder
den Katalysator (SHB1) wéhrend
der Vorfiillungssequenz von

5 Minuten nicht erreicht.

Pistole, Leitung, Ventil oder Volumenzahler
ist verstopft oder klemmt.

Die Komponenten prufen und
gegebenenfalls reinigen, reparieren oder
austauschen.

Zufuhrpumpe oder Lésungsmittelpumpe ist
nicht eingeschaltet oder funktioniert nicht.

Die Pumpe prifen und reparieren. Siehe
Handbuch flr die Pumpe bezlglich der
Reparaturarbeiten und Ersatzteile.

Die Luftleitungen oder Magnetventile sind
falsch angeschlossen oder die Magnetventile
funktionieren nicht.

Den Verlauf der Luftleitung prufen.

Siehe Anschlussdiagramm fir die
Pneumatik des Systems, Seite 74 oder 75.
Sicherstellen, dass das Magnetventil
funktioniert.

Durchflussmenge zu niedrig.

Materialdruck erhéhen.

3A1676N
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Alarm und Beschreibung

Ursache

Lésung

SM

Fehler Start Fiillung mischen
Bei Systemen mit einem
Pistolensptilkasten wird wéhrend
der 10 Sekunden dauernden
Sequenz Mischung befiillen ein
nicht ausreichendes Volumen an
gemischtem Material erkannt.

SN

Fehler Fiillung mischen
abgeschlossen

Wahrend der 5 Sekunden
dauernden Sequenz Mischung
beflllen wird ein nicht
ausreichendes Volumen an
gemischtem Material erkannt.

Pistolensplilkasten I8st die Pistole nicht aus.

Sicherstellen, dass der Abzug betéatigt wird.
Bei Bedarf einstellen.

Leitung oder Pistole ist verstopft oder
blockiert.

Leitung, Dise oder Filter reinigen.

Durchflussmenge zu niedrig.

Den Materialdruck erhéhen oder die
Drosselung senken.

Ventil klemmt.

Ventil reinigen und sicherstellen, dass die
Magnetspule das Ventil ordnungsgeman
aktiviert.

'QPD1 oder QPD2
Fehler Topfzeit
Die Topfzeit des gemischten
Materials wurde fur Pistole 1
(QPD1) oder Pistole 2 (QPD2)
Uberschritten.

Es wurde nicht genugend Volumen gespritzt,
um frisch gemischtes Material im
Mischverteiler, im Schlauch und in der
Pistole beizubehalten.

Die Leitung mit dem gemischten Material
spllen. Siehe Seite 36.

Prifen, ob die Lange und der Durchmesser
des Schlauchs korrekt eingegeben wurden.
Siehe Konfigurieren 2 (Bildschirm 19) auf
Seite 48.

Das erforderliche Volumen spritzen, damit
der Timer fUr die Topfzeit neu gestartet wird.
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Alarm und Beschreibung

Ursache

Lésung

R1

Fehler Verhéltnis niedrig

Das Mischverhéltnis ist niedriger
als die eingestellte Toleranz fur
einen Vergleich der Volumen von
Komponente A und B.

Das System wird zu sehr gedrosselt.

*  Prufen, ob das System vollstandig mit
Material beladen ist.

e Uberprifen, ob die Hubzahl der
Férderpumpe ordnungsgeman
eingestellt ist.

*  Priifen, ob die Spritzdiise fiir den
Durchfluss und die Applikation richtig
dimensioniert und nicht verstopft ist.

*  Prifen, ob der Materialregler korrekt
eingestellt ist.

Wenn ein Alarm auftritt, wahrend das System
hochgefahren wird, war die Durchflussrate
wahrscheinlich zu hoch.

Den Weg der Pistolennadel verringern, um
die Anfangsmaterialrate zu senken, bis die
Materialschlduche mit Material gefullt sind.

Wenn der Alarm auftrat, nachdem schon
einige Zeit gespruht wurde, kénnte der Druck
von der Materialversorgung ungleich sein.

Den Druck an den Reglern der
Materialzufuhr fir Komponente A und B
einstellen, bis sie ungeféhr gleich sind. Falls
die Driicke bereits ungefédhr gleich sind, sich
vergewissern, dass die Dosierventile fur die
Komponenten A und B ordnungsgeman
funktionieren.

Langsames Ansprechen der Ventile fur
Komponente A oder B. Dies kann durch
Folgendes verursacht werden:

Zur manuellen Betétigung der Dosierventile
A1, (A2, A3) und der Magnetventile B auf die
Ubersteuerungsschalter der Magnetventile
drticken und wieder loslassen. Die Ventile
sollten sich rasch 6ffnen und schlieBen.

¢ Der Luftdruck zu den
Ventilsteuervorrichtungen ist zu niedrig;

*  Den Luftdruck erhéhen. Der Luftdruck
muss 5,2-8,4 bar (75-120 psi;
0,52-0,84 MPa) betragen; es wird
ein Wert von 120 psi empfohlen.

* Magnetventile oder Leitungen verengt
oder Druckluft zur Ventilansteuerung

¢ Die Luftzufuhr wird evil. durch Schmutz
oder Feuchtigkeit verstopft.

unterbrochen. Entsprechend filtern.
¢ Dosierventil A1 (A2, A3) ist zu weit ¢ Die Richtlinien fur die Einstellung
eingedreht. finden Sie unter Ventileinstellungen,

Dosierventil B ist zu weit offen.

Seite 40.

*  Materialdruck ist zu hoch und Luftdruck
ist zu niedrig.

*  Den Luft- und Materialdruck einstellen.

Siehe den empfohlenen Luftdruck oben.

*  Materialdichtung in Ventil ausgefallen.

¢ Die Reparaturanleitung finden Sie im
entsprechenden Ventilhandbuch.
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Systemfehler

Alarm und Beschreibung

Ursache

Lésung

R4

Fehler Verhiltnis hoch

Das Mischverhaltnis ist héher als
die eingestellte Toleranz fir einen
Vergleich der Volumina von
Komponente A und B.

Das System wird zu wenig gedrosselt.

¢  Prifen, ob das System vollstédndig mit
Material beladen ist.

»  Uberpriifen, ob die Hubzahl der
Férderpumpe ordnungsgeman
eingestellt ist.

* Prifen, ob die Spritzdlse fiir den
Durchfluss und die Applikation richtig
dimensioniert und nicht verschlissen ist.

*  Prifen, ob der Materialregler korrekt
eingestellt ist.

Wenn ein Alarm auftritt, wahrend das System
hochgefahren wird, war die Durchflussrate
wahrscheinlich zu hoch.

Den Weg der Pistolennadel verringern, um
die Anfangsmaterialrate zu senken, bis die
Materialschlduche mit Material gefllt sind.

Wenn der Alarm auftrat, nachdem schon
einige Zeit gespruht wurde, kénnte der Druck
von der Materialversorgung ungleich sein.

Den Druck an den Reglern der
Materialzufuhr fir Komponente A und B
einstellen, bis sie ungeféhr gleich sind. Falls
die Driicke bereits ungeféhr gleich sind, sich
vergewissern, dass die Dosierventile fir die
Komponenten A und B ordnungsgeman
funktionieren.

Langsames Ansprechen der Ventile fur
Komponente A oder B. Dies kann durch
Folgendes verursacht werden:

Manuelle Betatigung des Dosierventils A1
(A2, A3) und der Magnetventile B, um den
Betrieb zu kontrollieren.

¢ Der Luftdruck zu den
Ventilsteuervorrichtungen ist zu niedrig;

*  Den Luftdruck erhéhen. Der Luftdruck
muss 5,2-8,4 bar (75-120 psi;
0,52-0,84 MPa) betragen; es wird
ein Wert von 120 psi empfohlen.

*  Magnetventile oder Leitungen verengt
oder Druckluft zur Ventilansteuerung
unterbrochen.

¢ Die Luftzufuhr wird evtl. durch Schmutz
oder Feuchtigkeit verstopft.
Entsprechend filtern.

*  Dosierventil B ist zu weit eingedreht.

Dosierventil A1 (A2, A3) ist zu weit offen.

¢ Die Richtlinien fur die Einstellung
finden Sie unter Ventileinstellungen,
Seite 40.

*  Materialdruck ist zu hoch und Luftdruck
ist zu niedrig.

¢ Den Luft- und Materialdruck einstellen.
Siehe den empfohlenen Luftdruck oben.
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Systemfehler

Alarm und Beschreibung

Ursache

Lésung

QDA1, QDA2, QDA3
Uberdosis A

Die Dosis A wurde Uberschritten
und ist, in Kombination mit B,
zu hoch fir die Kapazitat des
Mischverteilers.

QDB1

Uberdosis B

Die Dosis B wurde Uberschritten,
was zu einer Dosis fir A fihrt,
die, in Kombination mit B,

zu hoch fir die Kapazitat des
Mischverteilers ist.

Ventilsitz oder Nadel/Sitz sind undicht.

Ventil reparieren.

Schwankungen des Volumenzahlers durch

pulsierenden Druck.

Auf Druckspitzen/Schwankungen priifen:

1.  Samtliche Mischverteilerventile
schlieBen.

2. Die Kreislaufpumpen und die
Kabinengeréte (wie Lufter oder
Foérderanlagen) einschalten.

3. Prufen, ob der ProMix 2KE einen
Materialfluss anzeigt.

4. Wenn der ProMix 2KE einen
Materialfluss anzeigt und keine Lecks
an Pistole oder an anderen Dichtungen
oder Fittings bestehen, werden die
Volumenzéhler wahrscheinlich durch
Druckspitzen/Schwankungen
beeintrachtigt.

5. Das Materialabsperrventil zwischen
dem Materialzufuhrsystem und dem
Volumenzéhler schlieBen. Die
Durchflussanzeige sollte anhalten.

6. Bei Bedarf Druckregler oder einen
Druckspeicher an den
Materialeinlassen des ProMix 2KE
installieren, um den Druck der
Materialzufuhr zu reduzieren.

Fur weitere Informationen wenden
Sie sich an Ihren Graco-Handler.

Langsames Ansprechen der Ventile fiir
Komponente A oder B.

Siehe Fehler ,,Verhiltnis niedrig“ und
Fehler Verhiltnis hoch, Seite 63-64.

Betrieb mit hohem Mischverhéltnis und hoher

Durchflussrate.

Es kann nétig sein, den Durchfluss durch
das Dosierventil fir Komponente B durch
Einstellen seiner Sechskantmutter zu
reduzieren.
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Systemfehler

Alarm und Beschreibung

Ursache

Lésung

QTA1, QTA2, QTA3 oder QTB1
Dosierzeitfehler

Der Abzug der Pistole ist aktiv,
aber es werden wéhrend der
ausgewahlten Dosierzeit keine
Impulse von A (QTA1, QTA2,
QTAB) oder keine Impulse von B
(QTBH1) erkannt.

Das System befindet sich im Mischmodus und
der Abzug der Pistole ist nur teilweise betatigt,
so dass zwar Luft, aber kein Material durch die
Pistole gelangt.

Den Abzug der Pistole ganz betatigen.

Materialdurchfluss zu gering.

Den Durchfluss erhéhen.

Volumenzahler oder Kabel defekt oder
Volumenzahler verstopft.

Zur Uberpriifung des Betriebs des
Volumenzahlersensors, Kappe des
Volumenzéhlers abnehmen, damit der
Sensor freiliegt. Mit einem
Eisenmetallwerkzeug am Sensor vorbei
streifen.

TI2792a

Falls eine Stérung im Durchflussmesser
oder im Kabel vorliegt, l1&sst sich eine grof3e
Differenz zwischen der ausgegebenen
Materialmenge und dem Volumen des
Durchflussmessers erkennen, das auf

dem Anzeigemodul angezeigt wird.
Volumenzéhler nach Bedarf reinigen

oder reparieren.

Langsames Ansprechen der Ventile fir
Komponente A oder B.

Siehe Fehler Verhéltnis niedrig und Fehler
Verhaltnis hoch, Seite 63-64.

Die Zufuhrpumpe ist nicht eingeschaltet.

Die Zufuhrpumpe einschalten.

Es gibt eine Undichtigkeit nach dem Schalter
fur den Luftstrom.

Luftleitungen auf Undichtigkeiten Uberprifen
und diese reparieren.

Der Luftstromschalter klemmt in gedffneter
Position.

Den Luftstromschalter reinigen oder
austauschen.

'QLAX oder QLBX

Fehler Undichtigkeit
Volumenzéhler A (QLAX) oder
Volumenzéhler B (QLBX) misst
das Material, wenn alle Ventile
geschlossen sind.

Der Druck im Zirkulationssystem schwankt,
was zu Impulsen im Volumenzahler fihrt.

Das Rickschlagventil an der Vorderseite
des Volumenzahlers prifen.

Das Ventil ist undicht.

Ventilsitz, Ventil oder Ventildichtung
austauschen.

Undichtigkeit an der Pistole, dem

Mischverteiler oder der Leitung.

Undichtigkeit nach den Volumenzé&hlern
reparieren.
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Auswahldiagramme flir die DrosselgréBe beim dynamischen Dosieren

Auswahldiagramme fur die DrosselgrofBBe beim

dynamischen Dosieren

Die Diagramme auf den Seiten 68- 70 als Orientierung
zum Festlegen der korrekten Drosselgréf3e fur die
gewlinschte Durchflussmenge und Materialviskositéat
verwenden. Tabelle 6 enthalt die verfligbaren
Drosselgréf3en.

Beispiel:

Anwendung: Spritzsystem mit Luftzerstdubung
mit einem Mischverhéltnis von 5:1

Materialzufuhr: 1:1 Pumpen bei 0,7 Mpa
(100 Psi; 7 bar)

Férderleistung: 300 cm3/min an der Pistole

DrosselgréBe wéhlen: Entweder eine Offnung von
0,040 oder 0,070 wahlen, um sicherzustellen, dass
die Druckdifferenz nicht gréBer ist als 0,07-0,14 MPa
(10-20 psi; 0,7-1,4 bar), vorausgesetzt die
Materialviskositaten entsprechen den gepriften.

¢ Falls die Viskositat der Komponente B niedriger ist
als die Viskositat in der Abbildung, die fir die
Auswahl verwendet wird, missen Sie evil. eine
kleinere Drosseleinheit verwenden oder die
Druckdifferenz senken.

e Falls die Viskositat der Komponente B héher ist als
die Viskositat in der Abbildung, die fiir die Auswahl
verwendet wird, mlssen Sie evtl. eine gréBere
Drosseleinheit verwenden oder die Druckdifferenz
erhéhen.

e Wenn bei Systemen mit luftunterstiitzten Pistolen der
Materialdruck der Komponente A hdher ist als der
Druck der Komponente A in den Abbildungen,
mussen Sie evil. eine gréBere Drosseleinheit
verwenden oder die Druckdifferenz erhéhen.

3A1676N

Tabelle 6: GroBen der Drosseleinheit

GroBe der
GroBencode Offnung Teilenummer
2* 0,020 15U936
3* 0,030 15U937
4* 0,040 15U938
5/ 0,050 15U939
6v/ 0,060 15U940
7* 0,070 15U941
8v 0,080 16D554

Diese Drosseleinheiten sind im Einspritzsatz 15U955
enthalten.

v Diese Drosseleinheiten haben optional erhéltliche

GréBen und sind nicht im Einspritzsatz enthalten.
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Auswahldiagramme fiir die DrosselgréBe beim dynamischen Dosieren

Differenzdruck zwischen A und B

psi
(bar; MPa)

4000
(276; 27,6)

3500
(241; 24,1)

3000
(207; 20,7)

2500
(172;17,2)

2000
(138; 13,8)

1500
(103; 10,3)

1000
(69; 6,9)

500
(34; 3,4)

0

(69; 6,9)

Legende

- — Drosseleinheit Nr. 7

— Drosseleinheit Nr. 2
- Drosseleinheit Nr. 3
Drosseleinheit Nr. 4

\

750
(52; 5,2)

500

(34; 3,4)
375

(26; 2,6)
250
(17;1,7)
125

(8,6; 0,86)

1000

1500

2000

2500

Foérderleistung (cm3/min)

Detailansicht

3000

0

ABB. 58. Leistung der dynamischen Dosierung (Verhaltnis 1:1, Material 90 Centipoise,
Druck an der Seite A 100 psi)

4000
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Auswahldiagramme fiir die DrosselgréBe beim dynamischen Dosieren

psi
(bar; MPa)
1400
(97;9,7) U~
1200 Legende Pite
(83;8,3) — — — Drosseleinheit Nr. 2 P <
----- Drosseleinheit Nr. 3 P
m 1000 — - — - Drosseleinheit Nr. 4 _’
o (69; 6,9) — - - — Drosseleinheit Nr. 7 -,
c -,
5 -,
< 800 -7
S (5555 g
g ( ) _ -
o 4
g 600 e
N (41;4,1) P
3 -1
= -
5 400 -7 PR
N (28,28) 1~ PP
g P neemrT
2 200 P PP e
(=) (14; 1,4) Pud _____.--' I
e smm=" [ _———-
s -"—- ___..-—-—'_-_- L —
Ol femn e s T = - —_———-- —pF-—sc=q-=""="
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Férderleistung (cm3/min)
Detailansicht
400
(28; 2,8)
”
”
”
300 e
(21;2,1) -
”
”
”
”
200 I
(14;1,4) P
7
”
”
”
- -
100 .7
(71 0’7) ” - Il
50 .7 PPTE L
(3,:4; 0,34) P I
s a==" - e = e——
/- -==" - — - —;':'_":_-___-.I—. — = ST
0 P W N e W
0 500 1000

ABB. 59. Leistung der dynamischen Dosierung (Verhéltnis 5:1, Material 90 Centipoise,
Druck an der Seite A 100 psi)
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Auswahldiagramme fiir die DrosselgréBe beim dynamischen Dosieren

Differenzdruck zwischen A und B

psi
(bar; MPa)

200
(14;1,4)
180
(12,4;1,2)
160
(11;1,1)
140

(9,7; 0,9)
120

(8,3; 0,8)
100

(7l 017)
80

(5,5; 0,55)
60
(4,1;0,41)
40

(2,8; 0,28)

20
(1,4;0,14)

0

Legende
— — — Drosseleinheit Nr. 2
----- Drosseleinheit Nr. 3 P
— - — - Drosseleinheit Nr. 4 _ -
— - - — Drosseleinheit Nr. 7 - e
”
P
_-
”
-~
”
”
P Ll
”
”
-
-
”
. -
-
”
”
”
~ S T --—
B e e
D e R
. eam=-
P e B B
D
R e
Lammm s o ey = P T P B By P — My Ml — oy e i =
-_-_-_—.{
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Férderleistung (cm3/min)
Detailansicht
40 >
(2,8;0,28) P
-
-~
30 i
(2,1;0,21) -
-
-
-~
g
20 Pl
(1,4;0,14) P
”
-
-
10 Pl S
(0,7;0,07) D I L L L
0
0 500 1000

ABB. 60. Leistung der dynamischen Dosierung (Verhéltnis 30:1, Material 90 Centipoise,
Druck an der Seite A 100 psi)
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Auswahldiagramme fiir die DrosselgréBe beim dynamischen Dosieren

psi
(bar; MPa)
300
(21;2,1)
b d - ’
250 Legende -
(17,2;1,72) 7
— — — Drosseleinheit Nr. 2 e
----- Drosseleinheit Nr. 3 e
o — - — - Drosseleinheit Nr. 4 7 7
-g 200 — - - — Drosseleinheit Nr. 7 z
5 (14,14 : e
< Pl
o e
2 150 .
© (10,3; 1,03) 1
4 -7
X L7
o 100 1
2 (7,0,07) PR
°
N ”
[ P
[ P d _—=
o 50 A Y P -
2 —
£ (3,4;0,34) A A
a D AT
D T e e N R —— L oo = =
S ) e I [ o ———
P mmmmEm T . —————— _——
0 | L] S sems b  mems o mwmm ) se mees w s mees —
0 500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Férderleistung (cm3/min)
Detailansicht
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75
(5,2; 0,52) P
P d
”
”’
”
”
”
P d
50 L
(3,4, 0,34) P
P d
T d
”
b
”
”
25 -’ “
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P d
S
D
D
R
 amm===T
D
Dy R I
0 e pm I T e e T T e
0 500 1000

ABB. 61. Leistung der dynamischen Dosierung (Verhéltnis 20:1, Material 90 Centipoise,
Druck an der Seite A 100 psi)
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Auswahldiagramme fiir die DrosselgréBe beim dynamischen Dosieren

Differenzdruck zwischen A und B

psi
(bar; MPa)

200
(14;1,4)
180
(12,4;1,2)
160
(11;1,1)
140

(9,7; 0,9)
120

(8,3; 0,8)
100
(7,0,7)
80

(5,5; 0,55)
60
(4,1;0,41)
40

(2,8; 0,28)

20
(1,4;0,14)

0

Legende
— — — Drosseleinheit Nr. 2
----- Drosseleinheit Nr. 3 P
— - — - Drosseleinheit Nr. 4 _ -
— - - — Drosseleinheit Nr. 7 - e
”
P
_-
”
-~
”
”
P Ll
”
”
-
-
”
. -
-
”
”
”
~ S T --—
B e e
D e R
. eam=-
P e B B
D
R e
Lammm s o ey = P T P B By P — My Ml — oy e i =
-_-_-_—<
500 1000 1500 2000 2500 3000 3500 4000
Férderleistung (cm3/min)
Detailansicht
40 >
(2,8;0,28) P
-
-~
30 i
(2,1;0,21) -
-
-
-~
g
20 Pl
(1,4;0,14) P
”
-
-
10 Pl S
(0,7;0,07) D I L L L
0
0 500 1000

ABB. 62. Leistung der dynamischen Dosierung (Verhéltnis 30:1, Material 90 Centipoise, Druck an der Seite A
100 psi)
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Pneumatik-Anschlussdiagramm fiir ein System im Gefahrenbereich

Anschlussdiagramme
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Anschlussdiagramme

Nicht-Gefahrenbereich
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System i
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Anschlussdiagramme

Elektrik-Anschlussdiagramm flir ein System im Gefahrenbereich

CAN_L

V_CAN
N

.0
V_CAN_RTN
CAN H

SHIELD

CoNOU AW =
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n P P4
18PSI ALTERNATOR ! L L A ) N
15FCM — — — MODULE 3 V_CAN_RTN V_CAN_RTN 1 } 3 H e
4 AN H
(MIN) 5 SHIELD §Q@[S \ ? s UNUSED
Pl 2
! r o USB BASE ; e ] USB COMPONENT
— GRND —— : v MODULE H Ve ——H: MODULE
i — 5 VCANRIN  ———— 5
s SHELD 6 CHASSISGND ——————( ] &
7 CHASSIS GND 7
8 VCANRTN 8
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1 B2 1
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14 4
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b 25
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Anschlussdiagramme

Elektrik-Anschlussdiagramm flir ein System im Gefahrenbereich (Fortsetzung)

SV NoUn AW —

[

3A1676N
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Anschlussdiagramme

Elektrik-Anschlussdiagramm flir ein System im Nicht-Gefahrenbereich

78
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Anschlussdiagramme

Elektrik-Anschlussdiagramm fiir ein System im Nicht-Gefahrenbereich (Fortsetzung)
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Abmessungen und Befestigung

Abmessungen und Befestigung
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Technische Angaben

Technische Angaben

ProMix 2KE, volumenzéhlerabhangige Systeme

us Metrisch
Zulassiger Betriebsuberdruck Siehe Modelle, Seite 3.
Zulassiger Betriebsuberdruck 100 psi 0,7 MPa; 7 bar
Luftzufuhr 75 bis 100 Psi 0,5 bis 0,7 MPa; 5,2 bis 7 bar
GroBe des Luftfiltereinlasses 3/8" NPT(f)

Luftfilterung fur Luftlogik
(wird von Graco bereitgestellt)

Filterung mit einer Feinheit von (mindestens) 5 Mikrometer
erforderlich; trockene und saubere Luft

Luftfilterung fur die Zerstauberluft
(benutzerseitig)

Filterung mit einer Feinheit von (mindestens) 30 Mikrometer
erforderlich; trockene und saubere Luft

(Statikmischer)

Mischungsverhaltnisbereich 0,1:1 bis 30:1
Mischverhaltnisgenauigkeit bis zu + 1%, kann vom Benutzer ausgewéhlt werden
Materialeinlassgré3en 1/4" NPT(f)
GroBe der Materialauslasséffnung 1/4" NPT(f)

Erforderliche externe Stromversorgung

85 - 250 VAC, 50/60 Hz, maximale Stromaufnahme 2 A
Schutzschalter mit maximal 15 A erforderlich
Adernquerschnitt der Netzleitung: 8,4 bis 2,1 mm?2

(AWG: 8-14)
Betriebstemperaturbereich 41° bis 122°F 5° bis 50°C
Gewicht 200 Ib 91 kg
Umgebungsbedingungen Einsatz in geschlossenen Radumen, Verschmutzungsgrad 2,

Einbaukategorie I

Verwendete Materialien

eine oder zwei Komponenten:
e Lacke auf Lésungsmittel- und Wasserbasis
* Polyurethane
e Epoxidharze
» Saurekatalysierte Lacke

Bereich der Materialférderleistung

G3000, G250, G3000A Volumenzahler

0,02 bis 1,00 gal/min 75 bis 3800 cm3/Min.

G3000HR-, G250HR Volumenzahler

0,01 bis 0,50 gal/min 38 bis 1900 cm3/Min.

Coriolis-Volumenzéhler

0,005 bis 1,00 gal/min 20 bis 3800 cm?/Min.

S3000-Lésungsmittelvolumenzahler

0,01 bis 0,50 gal/min 38 bis 1900 cm3/Min.

(Zubehdr)

Larmpegel
Larmdruckpegel unter 70 dBA
Schallpegel Unter 85 dBA

Konstruktionsmaterialien

Benetztes Material bei allen Modellen

303, 304 SST, Wolframcarbid (mit Nickelbinder),
Perfluorelastomer; PTFE

Material fir benetzte Teile bei den Sauremodellen
(242013, 242014, 242015 und 24Z016)

316, 17-4 Edelstahl; PEEK
Perfluorelastomer; PTFE

3A1676N
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Graco Standardgarantie

Graco garantiert, dass alle in diesem Dokument erwahnten Gerate, die von Graco hergestellt worden sind und den Namen Graco tragen, zum
Zeitpunkt des Verkaufs an den Erstkéufer frei von Material- und Verarbeitungsfehlern sind. Mit Ausnahme einer speziellen, erweiterten oder
eingeschrankten Garantie, die von Graco bekannt gegeben wurde, garantiert Graco fur eine Dauer von zwélf Monaten ab Kaufdatum die
Reparatur oder den Austausch jedes Teiles, das von Graco als defekt anerkannt wird. Diese Garantie gilt nur dann, wenn das Gerat in
Ubereinstimmung mit den schriftlichen Graco-Empfehlungen installiert, betrieben und gewartet wurde.

Diese Garantie erstreckt sich nicht auf allgemeinen Verschlei3, Fehlfunktionen, Beschadigungen oder Verschlei3 aufgrund fehlerhafter
Installation, falscher Anwendung, Abrieb, Korrosion, inaddquater oder falscher Wartung, Fahrlassigkeit, Unfall, Durchfliihrung unerlaubter
Veranderungen oder Einbau von Teilen, die keine Originalteile von Graco sind, und Graco kann fir derartige Fehlfunktionen, Beschadigungen
oder Verschleif3 nicht haftbar gemacht werden. Ebenso wenig kann Graco fiir Fehlfunktionen, Beschéadigungen oder Verschlei3 aufgrund einer
Unvertréaglichkeit von Graco-Geraten mit Strukturen, Zubehorteilen, Geréten oder Materialien anderer Hersteller oder durch falsche Bauweise,
Herstellung, Installation, Betrieb oder Wartung von Strukturen, Zubehorteilen, Geraten oder Materialien anderer Hersteller haftbar gemacht
werden.

Diese Garantie gilt unter der Bedingung, dass das Gerat, fiir welches die Garantieleistungen beansprucht werden, kostenfrei an einen
autorisierten Graco-Vertragshandler geschickt wird, um den behaupteten Schaden bestétigen zu lassen. Wird der angegebene Schaden bestatigt,
so wird jedes schadhafte Teil von Graco kostenlos repariert oder ausgetauscht. Das Geréat wird frachtfrei an den Originalk&ufer zuriickgesandt.
Sollte sich bei der Uberpriifung des Geréts kein Material- oder Verarbeitungsfehler nachweisen lassen, so werden die Reparaturen zu einem
angemessenen Preis durchgefiihrt, der die Kosten fir Ersatzteile, Arbeit und Transport enthalten kann.

DIESE GARANTIE HAT AUSSCHLIESSENDE GULTIGKEIT UND GILT ANSTELLE VON JEGLICHEN ANDEREN GARANTIEN, SEIEN SIE
AUSDRUCKLICH ODER IMPLIZIT, UND ZWAR EINSCHLIESSLICH, JEDOCH NICHT AUSSCHLIESSLICH, DER GARANTIE, DASS DIE
WAREN VON DURCHSCHNITTLICHER QUALITAT UND FUR DEN NORMALEN GEBRAUCH SOWIE FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK
GEEIGNET SIND.

Graco's einzige Verpflichtung sowie das einzige Rechtsmittel des K&ufers bei Nichteinhaltung der Garantiepflichten ergeben sich aus dem oben
Dargelegten. Der Kaufer erkennt an, dass kein anderes Rechtsmittel (einschlieBlich, jedoch nicht ausschlieBlich Schadenersatzforderungen fir
Gewinnverluste, nicht zustande gekommene Verkaufsabschllisse, Personen- oder Sachschaden oder andere Folgeschaden) zulassig ist. Jede
Nichteinhaltung der Garantiepflichten ist innerhalb von zwei (2) Jahren ab Kaufdatum vorzubringen.

GRACO GIBT KEINERLEI GARANTIEN - WEDER EXPLIZIT NOCH IMPLIZIT - IM HINBLICK AUF DIE MARKTFAHIGKEIT UND EIGNUNG
FUR EINEN BESTIMMTEN ZWECK DER ZUBEHORTEILE, GERATE, MATERIALIEN ODER KOMPONENTEN AB, DIE VON GRACO
VERKAUFT, NICHT ABER VON GRACO HERGESTELLT WERDEN. Diese von Graco verkauften, aber nicht von Graco hergestellten Teile (wie
zum Beispiel Elektromotoren, Schalter, Schlauche usw.) unterliegen den Garantieleistungen der jeweiligen Hersteller. Graco unterstitzt die Kaufer
bei der Geltendmachung eventueller Garantieanspriiche nach MaBgabe.

Auf keinen Fall kann Graco fir indirekte, beildufig entstandene, spezielle oder Folgeschaden haftbar gemacht werden, die sich aus der Lieferung
von Geréaten durch Graco unter diesen Bestimmungen ergeben, oder der Lieferung, Leistung oder Verwendung irgendwelcher Produkte oder
anderer Giter, die unter diesen Bestimmungen verkauft werden, sei es aufgrund eines Vertragsbruches, eines Garantiebruches, einer
Fahrlassigkeit von Graco oder Sonstigem.

Informationen uber Graco

Die neuesten Informationen Uber Graco-Produkte finden Sie unter www.graco.com.
Informationen zu Patenten finden Sie unter www.graco.com/patents.

FUR EINE BESTELLUNG nehmen Sie bitte Kontakt mit lnrem Graco-Vertriebspartner auf, oder rufen Sie uns an,
um den Standort eines Vertriebspartners in Ihrer Nahe zu erfahren.
Telefon: 612-623-6921 oder gebiihrenfrei: 1-800-328-0211 Fax: 612-378-3505

Alle in diesem Dokument enthaltenen schriftlichen Angaben und Abbildungen stellen die neuesten Produktinformationen dar,
die zum Zeitpunkt der Verdffentlichung verfiigbar waren.
Graco behdlt sich das Recht vor, jederzeit ohne Vorankindigung Anderungen vorzunehmen.

Ubersetzung der Originalbetriebsanleitung. This manual contains German. MM 3A0869

Graco Headquarters: Minneapolis
International Offices: Belgium, China, Japan, Korea

GRACO INC. AND SUBSIDIARIES ¢ P.O. BOX 1441 « MINNEAPOLIS MN 55440-1441 « USA

Copyright 2010, Graco Inc. Alle Produktionsstandorte von Graco sind zertifiziert nach 1ISO 9001.
_ www.graco.com
Uberarbeitung N 03/2019
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